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(57)  Eswird eine Einrichtung fur eine Luftdiisenweb-
maschine vorgeschlagen, bei welcher der von einer
Hochdruckdiise (75) mittels Druckluft durch einen
ersten, an den einzelnen Webblattern (8') des Riets (8)
vorgesehenen Luftkanal (19) geschossene Schussfa-
den (18) wahrend des Transports durch das Webfach
von mehreren an einer quer zur Eintragsrichtung des
Schussfadens (18) hin- und herbewegbaren Weblade
(10) im Abstand zueinander angeordneten Diisenkér-
pern (25) zusatzlich mit Druckluft beaufschlagt wird und
das Schussfadenende (18) austrittsseitig in einem Fuh-
rungsglied (60) gehalten wird.

Einrichtung zum Eintragen des Schussfadens in das Webfach einer Luftdiisenwebmaschine

Zum Halten des Schussfadenendes (18) ist aus-
trittsseitig eine mit dem Fihrungsglied (60) versehene
Vorrichtung (50) angeordnet, wobei das Fuhrungsglied
(60) einen mit dem sich tunnelférmig tiber die gesamte
Gewebebreite erstreckenden ersten Luftkanal (19) kor-
respondierenden zweiten Luftkanal (61) aufweist, in wel-
chem das eingeflihrte Schussfadenende (18" von dem
getrennt zugefihrten Druckluftstrahl beaufschlagt und
solange in gestreckier Lage gehalten wird bis der
Schussfaden (18) an das Gewebe angeschlagen bezie-
hungsweise eingewoben ist.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum
Eintragen des Schussfadens in das Webfach einer mit
einer Druckluftquelle in Verbindung stehenden Luftd-
senwebmaschine, mit einer quer zur Eintragsrichtung
des Schussfadens hin- und herbewegbaren Weblade,
einem gewebeseitig mit einem ersten Luftkanal versehe-
nen Riet und einer Anzahl im Abstand zueinander an der
Weblade angeordneter und in Abhangigkeit der Bewe-
gung in das Webfach eintauch- und wieder herauszieh-
barer sowie mit der Druckluftquelle in Verbindung
stehender Dlsenkérper, wobei der in dem ersten Luft-
kanal von den einzelnen je mit einer Austrittséffnung ver-
sehenen Diusenkérpern mit Druckluft beaufschlagt
durch das Webfach transportierte Schussfaden durch
austrittsseitig angeordnete Mittel gehalten ist.

Luftdisenwebmaschinen, bei  welchen der
Schussfaden mittels eines von einer Hochdruckdlise
abgegebenen Druckluftstrahls in das Webfach eingetra-
gen beziehungsweise eingeschossen und beim Eintra-
gen mittels mehrerer in Eintragsrichtung im Abstand
zueinander angeordneter sowie in das Webfach ein-
tauch- und wieder herausziehbarer Dusenkdrper
zuséatzlich mit Druckluft beaufschlagt wird, sind allge-
mein bekannt. Bei den bekannten Webmaschinen
besteht jedoch das Problem, dass die einzelnen Disen-
kérper aufgrund ihrer Ausbildung und der Anordnung der
Austritts6ffnung eine relativ hohe Luftmenge benétigen
und insbesondere beim Eintauchen in das Webfach
durch die relativ eng nebeneinanderliegenden Kettfaden
oftmals derart verformt werden, dass nach relativ kurzer
Betriebszeit die beschadigten Dusenkérper zur Vermei-
dung einer Beschadigung der Kettfaden usw. durch eine
verhaltnisméssig zeit- und kostenaufwendige Montage
ersetzt werden missen. Ein weiterer Nachteil besteht
darin, dass das Schussfadenende relativ lang bemessen
sein muss damit ein sicheres Erfassen und Festhalten
desselben bis zum gewebeseitigen Anschlag gewabhrlei-
stet ist, wobei das Schussfadenende nach dem Einwe-
ben in an sich bekannter Weise austrittsseitig
abgeschnitten wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ein-
richtung der gattungsgemassen Art dahingehend zu ver-
bessern, dass aufgrund einer vorteilhaften
Ausgestaltung der einzelnen Diisenkérper ein stérungs-
freies Eintauchen und wieder Herausziehen derselben
sowie eine ausreichende Druckluftbeaufschlagung des
Schussfadens Uiber die gesamte Webfachbreite gewahr-
leistet ist sowie aufgrund weiterer Mittel ein exaktes Fest-
halten des austrittsseitigen Schussfadenendes bis zum
gewebeseitigen Anschlagen des Schussfadens erreicht
wird.

Zur Lésung der Aufgabe wird vorgeschlagen, dass
der einzelne Diisenkdrper mit einem im Profilquerschnitt
ellipsenférmig ausgebildeten und durch ein dem Web-
fach zugeordnetes Kopfteil in Form einer Spitze ver-
schlossenen Diisenteil versehen ist, welches an dem
einen dem ersten Luftkanal zugewandten Wandteil min-

10

20

25

30

35

40

45

50

55

destens eine Austrittséffnung aufweist, wobei die Aus-
tritts6ffnung in bezug auf ihre Mittelachse einerseits
unter einem schrag nach oben in Richtung des ersten
Luftkanals orientierten ersten Winkel und andererseits
unter einem in Schussrichtung in der Ebene seitlich ori-
entierten zweiten Winkel in dem Wandteil des Diisenteils
angeordnet ist, und dass austrittsseitig ein mit dem
ersten Luftkanal korrespondierendes Fuhrungsglied vor-
gesehenist, welches einen mitdem ersten Luftkanal kor-
respondierenden zweiten Luftkanal aufweist in welchem
das Schussfadenende durch einen zuséatzlichen Druck-
luftstrahl beaufschlagt bis zum gewebeseitigen
Anschlag in gestreckter Lage gehalten ist.

Weitere Merkmale und Einzelheiten sowie Vorteile
der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden
Beschreibung in Verbindung mit der Zeichnung.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeich-
nung beschrieben. Es zeigt:

Fig.1 eine schematisch und in Ansicht dargestellte
Weblade flr eine Luftdiisenwebmaschine mit einer
Anzahl an der Weblade angeordneter Disenkérper
sowie mit den wesentlichen Funktionselementen
zum pneumatischen Eintragen, Transportieren und
Festhalten des in ein Webfach einzutragenden
Schussfadens;

Fig.2 die als Schaubild gemass der Linie II-1l in Fig.1
dargestellie Webmaschine mit dem an der Weblade
angeordneten Disenkérper und mit den Funktions-
elementen flr die Webfach- und Gewebebildung;

Fig.3 die als Schaubild gemass der Linie IlI-1ll in
Fig.1 dargestellte Webmaschine mit den Funktions-
elementen fur die Webfach- und Gewebebildung
sowie mit einer an der Weblade angeordneten Vor-
richtung zum Festhalten des Schussfadenendes;

Fig.4 einen in Seitenansicht dargestellten Diisen-
kérper fur den Transport des eingeschossenen
Schussfadens durch das Webfach;

Fig.5 denin Ansicht gemass Pfeilrichtung K" in Fig.4
dargestellten Disenkérper;

Fig.6 ein in Fig.4 durch den Kreis K bezeichnetes
und in grésserem Massstab sowie teilweise im
Schnitt dargestelltes Teilstiick des Dlsenkérpers;

Fig.7 ein in Fig.5 durch den Kreis K’ bezeichnetes
und in grésserem Massstab sowie teilweise im
Schnitt dargestelltes Teilstiick des Dlsenkérpers;

Fig.8 den gemass der Linie VIII-VIllin Fig.6 in Draui-
sicht und im Schnitt dargestellten Disenkérper;

Fig.9 die in grésserem Massstab und teilweise in
Schnittansicht dargestellte Vorrichtung zum Fest-
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halten des aus dem Webfach austretenden
Schussfadenendes;

Fig.10 die in Seitenansicht und teilweise im Schnitt
dargestellte Vorrichtung geméss Fig.9; und

Fig.11 die in grésserem Massstab und gemass
Fig.10 in Draufsicht und teilweise im Schnitt darge-
stellte Vorrichtung.

Fig.1 zeigt eine schematisch und in Ansicht darge-
stellte Weblade 10 fiir eine in der Gesamtheit mit 20
bezeichneten Luftdiisenwebmaschine mit den wesentli-
chen Funktionselementen zum pneumatischen Eintra-
gen, Transportieren und Festhalten des in ein Webfach
12 (Fig.2/3) einzutragenden Schussfadens 18. Zur Ver-
einfachung wird die Luftdisenwebmaschine nachste-
hend als Webmaschine 20 bezeichnet.

Die Weblade 10 umfasst im wesentlichen zwei im
Abstand zueinander angeordnete senkrechte Seiten-
holme 11 und 11', zwei daran in vertikaler Richtung im
Abstand zueinander angeordnete und in nicht ndher dar-
gestellter Weise befestigte Querholme 9 und 9' sowie
daran im Abstand zueinander angeordnete Webblatter
8', welche in nicht ndher dargestellter Weise an den
Querholmen 9,9 befestigt sind. Die jeweils mit einer Aus-
nehmung 7 (Fig.2) versehenen Webblatter 8' bilden
zusammen ein Uber die gesamte Breite der Weblade 10
orientierten Webkamm bzw. Riet 8. Die Ausnehmungen
7 an den einzelnen Webblattern 8’ bilden zusammen
einen in Fig.1 schematisch dargestellten Fihrungskanal
19 flr den Schussfaden 18. In Fig.1 ist das sich Uber die
gesamte Breite der Weblade 10 erstrekkende Riet 8 nur
teilweise in denbeiden dusseren Bereichen der Weblade
10 dargestellt.

Weiterhin erkennt man in Fig.1 eine im Bereich der
Eintragsseite E der Weblade 10 zugeordnete und sche-
matisch dargestellte Hochdruckdiise 75 fiir den in Pfeil-
richtung Y orientierten Luftstrahl (nicht dargestellt) fir
den Eintrag des Schussfadens 18 in das Webfach 12
(Fig.2). An der gegentberliegenden Austragsseite E’ ist
im Bereich der Weblade 10 die mit einem Fuhrungsglied
60 versehene Vorrichtung 50 zum Festhalten des
gemass Pfeilrichtung Y’ seitlich austretenden Schussfa-
denendes 18’ angeordnet. Die im Bereich der Austrags-
seite E' an der Weblade 10 angeordnete Vorrichtung 50
ist mit einem Tragteil 65 in nicht ndher dargestellter
Weise an dem unteren Querholm 9’ befestigt.

Wie in Fig.1 weiterhin dargestellt, sind den im
Abstand zueinander angeordneten Webbléattern 8’ des
Riets 8 einzelne Dlsenelemente 25 zugeordnet. Die
Uber die gesamte Breite der Weblade 10 angeordneten
Dusenelemente 25 sind jeweils mit nicht dargestellten
Mitteln auswechselbar an dem unteren Querholm 9'
befestigt. Die in Reihe angeordneten Disenelemente 25
sind an dem oberen Ende jeweils mit einer oder mehre-
ren Austrittséffnungen (nicht dargestellt) versehen. Die
Austrittséffnungen sind so ausgebildet und jeweils am
oberen Ende des Dlsenkérpers 25 angeordnet, dass
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der in den Fuhrungskanal 19 des Riets 8 geschossene
Schussfaden 18 (iber die gesamte Breite der Weblade
10, d.h., von der Eintragsseite E bis zur Austragsseite E’
zusétzlich mit Druckluft beaufschlagbar ist. Die in Reihe
angeordneten Dusenkdrper 25 stehen jeweils, wie in
Fig.2 schematisch dargestellt, Gber eine an einem Hal-
testiick 17 in nicht n&her dargestellter Weise ange-
schlossene Leitung 71 mit einer zugeordneten
Druckiuftquelle 70 in Verbindung. Mittels der Uber die
gesamte Breite der Weblade 10 im Abstand zueinander
angeordneten Dusenkorper 25 wird der Schussfaden 18
in exakt gestreckter Lage durch den Fihrungskanal 19
transportiert.

In Figur 2 ist die Webmaschine 20 als schemati-
sches Schaubild dargestellt und man erkennt die
wesentlichen Funktionselemente flr die Bildung des
Webfaches 12. Bei der Webmaschine 20 werden von
einer schematisch dargestellten Vorratseinrichtung 1
abgezogene Kettfaden 2 und 3 zur Bildung des Webfa-
ches 12 in an sich bekannter Weise von entsprechend
angeordneten und ausgebildeten Webschaften 4 und 5
abwechselnd geméss Pfeilrichtung Z oder Z' angehoben
oder abgesenkt. Die Webschéfte 4 und 5 sind zur
getrennten Durchfihrung der einzelnen Kettfaden 2 und
3 mit im Abstand zueinander angeordneten Litzen (nicht
dargestellt) versehen, wobei die Webschafte 4 und 5
sowie die Litzen zusammen ein in der Gesamtheit mit 6
bezeichnetes Webgeschirr bilden.

Weiterhin erkennt man in Fig.2 die mit nicht darge-
stellten Mitteln in Pfeilrichtung X und X' hin- und herbe-
wegbare Weblade 10. Die als Rahmen ausgebildete
Weblade 10 umfasst die im Abstand zueinander ange-
ordneten Seitenholme 11 und 11’ (Fig.1) sowie die bei-
den daran befestigten und die beiden Seitenholme 11
und 11’ miteinander verbindenden Querholme 9 und 9'.
Zwischen den beiden in vertikaler Richtung in parallelem
Abstand zueinander angeordneten Querholme 9 und 9’
sind die einzelnen Webblatter 8' angeordnet und in nicht
naher dargestellter Weise befestigt. Im dargestellten
Ausfihrungsbeispiel sind die einzelnen Webblatter 8’
gewebeseitig jeweils mit der schematisch dargestellien
Ausnehmung 7 versehen, welche zusammen den in Ein-
tragsrichtung Y (Fig.1) orientierten Fiihrungskanal 19 fir
den Schussfaden 18 bilden.

Der Schussfaden 18 wird, wie vorstehend beschrie-
ben, in an sich bekannter Weise von einer nicht darge-
stellten Vorratsspule abgezogen und mittels der seitlich
an der Weblade 10 angeordneten Hochdruckdlse 75
(Fig.1) in den Fiuhrungskanal 19 eingetragen (einge-
schossen). Der in den Fuhrungskanal 19 eingetragene
Schussfaden 18 wird dabei mittels der in Reihe angeord-
neten Disenelemente 25 zusatzlich mit Druckluft beaut-
schlagt durch das Webfach 12 transportiert und von dem
in Pfeilrichtung X bewegten Riet 8 an ein in Fig.1 sche-
matisch dargestelltes Gewebe 13 angeschlagen. In die-
ser Phase ist der Schussfaden 18 im Gewebe 13
eingewoben. Die einzelnen Diisenelemente 25 sind der-
art an dem unteren Querholm 9' der Weblade 10 ange-
ordnet und mit nicht dargestellten Mitteln befestigt, dass



5 EP 0 707 101 A2 6

diese bei der in Pfeilrichtung X orientierten Bewegung
der Weblade 19 in das Webfach 12 eintauchen. Die spe-
zielle Ausbildung des einzelnen Disenelements 25 wird
spater in Verbindung mit den Figuren 4 bis 8 im einzelnen
beschrieben.

Vor dem Eintrag des néchsten Schussfadens 18 in
das Webfach 12, wird die Weblade 10 mit dem Riet 8 in
Pfeilrichtung X' bewegt, so dass die einzelnen in Reihe
am Querholm 9' angeordneten Dulsenelemente 25
(Fig.2) wieder aus dem Webfach 12 herausgezogen wer-
den. Gleichzeitig wird durch Betatigung der Webschafte
4 und 5 in Pfeilrichtung Z beziehungsweise Z' ein soge-
nannter Fachwechsel der einzelnen Kettfaden 2 und 3
fur die Bildung eines nachsten Webfachs 12 fiir den
nachsten Eintrag des Schussfadens 18 durchgeflhrt.
Die einzelnen Disenkérper 25 sind, wie in Fig.1 und 2
schematisch dargestellt, jeweils in dem Haltestick 17
auswechselbar angeordnet. Die Gber eine Leitung 71 mit
einer in Fig.2 schematisch dargestellten Druckluftquelle
70 in Verbindung stehenden Haltestiicke 17 fur die
Dusenelemente 25 sind an dem unteren Querholm 9'der
Weblade 10 vorzugsweise auswechselbar befestigt.

Die in Pfeilrichtung Z und Z’ orientierten Bewegun-
gen der Webschafte 4 und 5 sowie die in Pfeilrichtung X
und X' orientierten Bewegungen der Weblade 10 mit
dem Riet 8 erfolgt in an sich bekannter Weise mittels
nicht naher dargestellter Antriebsmittel. Das durch die
einzelnen, vorstehend beschriebenen Funktionen gebil-
dete Gewebe 13 wird beispielsweise, wie in Fig.2 und
Fig.3 schematisch dargestellt, Gber einen ersten und
einen zweiten Warenabzugsbaum 14 und 15 gefihrt und
auf einem um seine Langsachse drehbar angetriebenen
Warenbaum 16 aufgewickelt. Die mit nicht dargestellten
Antriebsmitteln wirkverbundenen Warenabzugsbaume
14,15 sowie der zur Aufnahme des Gewebes 13 vorge-
sehene Warenbaum 16 sind nicht Gegenstand dieser
Erfindung und deshalb nur schematisch dargestellt.

In Fig.3 ist die Webmaschine 20 geméss der Linie
lI-11l'in Fig.1 als weiteres schematisches Schaubild dar-
gestellt und man erkennt die vorstehend in Verbindung
mit Fig.2 beschriebenen Funktionselemente 1 bis 10 und
65 sowie 70 usw. flr die Webfach- und Gewebebildung.
Abweichend von Fig.2 ist in Fig.3 die mit einem Tragteil
65 austrittsseitig (Fig.1) an der Weblade 10 befestigte
Vorrichtung 50 dargestellt, mittels welcher das Schussfa-
denende 18" (Fig.1) in gestreckter Lage festgehalten
wird. An dem Tragteil 65 der Vorrichtung 50 ist eine Lei-
tung 71" angeschlossen, welche mit der schematisch
dargestellten Druckluftquelle 70 in Verbindung steht. Die
Vorrichtung 50 zum Festhalten des Schussfadenendes
18" wird nachstehend in Verbindung mit den Figuren 9
bis 11 noch im einzelnen beschrieben.

Fig.4 zeigt den beispielsweise aus einem zylindri-
schen Rohrkérper hergestellten Disenkérper 25 in Sei-
tenansicht. Der Dusenkérper 25 umfasst ein erstes
Teilstiick 30, ein daran angeformtes zweites Teilstlick 35
sowie ein daran angeformtes drittes Teilstlick 40, wobei
das dritte Teilstiick 40 nachstehend als Disenteil 40
bezeichnet wird. An dem ersten zylindrischen Teilstlick
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30 ist das durch mechanische Verformung (Zusammen-
pressen) in Richtung des Dusenteils 40 sich konisch ver-
juongende zweite Teilstlick 35 angeformt. An das zweite
Teilstick 35 schliesst sich das etwa ellipsenférmig
(Fig.8) zusammengedriickte Diisenteil 40 an. Am obe-
ren Ende ist das Dusenteil 40 durch ein angeformtes
Kopfteil 45 verschlossen, welches etwa als eine sich pro-
jektilférmig verjlingende Spitze 46 ausgebildet ist. Seit-
lich an dem Kopfteil 45 des Dusenkdrpers 25 ist
mindestens eine Austritts6ffnung 43 vorgesehen.

In Fig.5 ist der Diisenkérper 25 geméss der in Fig.2
eingezeichneten Pfeilrichtung K" in Ansicht dargestellt
und man erkennt das zylindrische erste Teilstlick 30, das
in dieser Ansicht in Richtung des Dusenteils 40 sich
konisch erweiternde zweite Teilstlick 35 sowie dasindie-
ser Ansicht durch die mechanische Verformung grésser
als das erste, zylindrische Teilstiick 30 ausgebildete
Duasenteil 40. Im oberen Bereich des Dusenteils 40 ist
mindestens die eine Austrittséffnung 43 vorgesehen,
welche mitdem Innenraum 25’ (Fig.6) des Disenkdrpers
25 in Verbindung steht. Die spezielle Ausgestaltung der
einzelnen Teilstiicke 30,35,40 und 45 des Disenkérpers
25, sowie die Anordnung der im Dusenteil 40 vorgese-
henen Austritts6ffnung 43 und die spezielle Ausbildung
des Kopfteils 45 wird nachstehend in Verbindung mitden
Figuren 6 bis 8 im einzelnen beschrieben.

Fig.6 zeigt ein in grésserem Massstab und in Fig.4
durch einen Kreis K bezeichnetes Teilstlick des teilweise
im Schnitt dargestellten Dusenkorpers 25 und man
erkennt das mit einem ersten Durchtrittskanal 29 verse-
hene erste zylindrische Teilstlick 30, das mit einem in
dieser Ansicht sich konisch verjlingenden zweiten
Durchtrittskanal 34 versehene zweite Teilstlick 35 sowie
das mit einem dritten Durchtrittskanal 39 versehene
Dusenteil 40. Das Dusenteil 40 ist an seinem oberen
Ende durch das angeformte und im wesentlichen hau-
benférmig ausgebildete Kopfteil 45 verschlossen. Die in
axialer Richtung des Disenkérpers 25 orientierten und
an dem einen Ende durch das Kopfteil 45 begrenzten
Kanale 29,34 und 39 stehen miteinander in Verbindung
und bilden zusammen den Innenraum 25' des Dlsen-
kérpers 25. Das im Profilquerschnitt weitgehend ellip-
senférmig ausgebildete Dusenteil 40 hat eine erste
bogenférmige Seitenwand 41 (Fig.8) sowie eine daran
angeformte zweite bogenférmige Seitenwand 42 (Fig.8),
wobei die beiden Seitenwéande 41,42 im &usseren
Bereich jeweils durch eine Biegung 47 und 47" miteinan-
der verbunden sind (Fig.8). In der zweiten Seitenwand
42 ist mindestens die eine mit den Durchtrittskanalen
29,34 und 39 der Teilstlicke 30,35 und 40 in Verbindung
stehende Austrittsdffnung 43 angeordnet.

Die zentrisch auf einer gedachten Mittelachse M
angeordnete Austrittséffnung 43 istim Abstand C zu der
Spitze 46 des Kopfstlicks 45 angeordnet. Der Abstand
C ist so gewahlt, dass zwischen der Innenseite 45' des
Kopfstlcks 45 und der Innenflache 43’ der beispiels-
weise kreisférmigen Austrittséffnung 43 eine Kammer 44
gebildet ist. Die etwa als halbkreisférmiger Ring ausge-
bildete und wie in Fig.7 schematisch dargestellt die Aus-
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tritts6ffnung 43 umgebende Kammer 44 dient im
wesentlichen zur Umlenkung des in den Innenraum 25'
des Dusenkérpers 25 sowie gegen die Innenseite 45'
des Kopfstlicks 45 gerichteten Luftstrahls (nicht darge-
stellt).

Zur Erreichung eines méglichst exakt auf den in den
Fahrungskanal 19 des Riets 8 eingeschossenen
Schussfaden 18 (Fig.3) gerichteten Luftstrahls ist die in
der zweiten Seitenwand 42 des Kopfteils 45 angeord-
nete Austrittséffnung 43, wie in Fig.6 dargestellt, einer-
seits in bezug auf die gedachte Mittelachse M unter
einem ersten Winkel a schrag nach obenin Richtung der
Spitze 46 des Kopfteils 45 gerichtet und andererseits,
wie in der Draufsicht geméass Fig.8 dargestellt, in bezug
auf die gedachte Symmetrieachse S des Duisenkérpers
25 in der Ebene in Richtung des Schussfadens 18 unter
einem zweiten Winkel o' in der zweiten Seitenwand 42
angeordnet. Die Austritts6ffnung 43 hat beispielsweise
einen Durchmesser von 1,5 mm. Der in bezug auf die
gedachte Mittelachse M (Fig.6) schrag nach oben orien-
tierte erste Winkel a der Austrittséffnung 43 liegt etwa in
der Gréssenordnung von 8° bis 15°. Der in bezug auf die
gedachte Symmetrieachse S (Fig.8) in der Ebene seit-
lich in Richtung der ersten Biegung 47 orientierte zweite
Winkel o der Austritts6ffnung 43 liegt etwa in der Gros-
senordnung von 4° bis 10°.

Bei dem in Fig.6 dargestellien Dusenkérper 25
betragt die in axialer Richtung orientierte Lange B des
im Profilquerschnitt elliptisch (Fig.8) ausgebildeten
Dusenteils 40 etwa das 5-fache der in axialer Richtung
orientierten Lange A des mittleren, konisch verjiingend
ausgebildeten zweiten Teilstiicks 35. Bei einem bevor-
zugten Ausflhrungsbeispiel des Disenkérpers 25
betragt die Lange A etwa 3 mm und die Lange B etwa
15 mm. Die von der gedachten Mittelachse M der Aus-
tritts6ffnung 43 bis zu dem Kopfteil 45 reichende Lange
C betragt beispielsweise 2 mm. Es besteht jedoch auch
die Mdglichkeit die Langen A, B und C mit anderen Lan-
genabmessungen auszubilden. Der einzelne Diisenkdr-
per 25 ist vorzugsweise aus einem rostfreien Edelstahl
hergestellt, welcher vorzugsweise relativ einfach ver-
formbar ist. Die dussere Umfangsflache des elliptisch
ausgebildeten Dulsenteils 40, vorzugsweise aber der
gesamte Diisenkdrper 25 ist nach den einzelnen Verfor-
mungs- und Bearbeitungsvorgédngen vollumfanglich
geschliffen, so dass die aussere Formgebung des
Dusenkorper eine absolut glatte Oberflache aufweist.

An dieser Stelle wird darauf hingewiesen, dass in
der zweiten Seitenwand 42 auch mehrere, in beliebiger
Formation verteilt zueinander angeordnete und die
zweite Seitenwand 42 durchdringende Austrittséffnun-
gen 43 angeordnet werden kénnen. Die einzelnen Aus-
tritts6ffnungen 43 sind entsprechend der vorstehend
beschriebenen und auf die gedachte Mittelachse M
(Fig.6) sowie auf die Symmetrieachse S (Fig.8) bezogen
in der zweiten Seitenwand 42 angeordnet. Der Durch-
messer der jeweiligen Austrittséffnung 43 liegtvorzugs-
weise in der Gréssenordnung von 1,0 mm bis 2,0 mm.
Bei der Anordnung mehrerer Austrittséffnungen sind
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diese entsprechend im Durchmesser kleiner dimensio-
niert.

Wie in Fig.6 weiterhin dargestellt, sind die beiden
Seitenwande 41 und 42 des Dusenteils 40 jeweils mit
einem in Richtung der Spitze 46 des Kopfteils 45 geneigt
orientierten Wandteilen 41" und 42’ versehen. Das eine
Wandteil 41" ist in bezug auf die erste vertikale Seiten-
wand 41 unter einem ersten Neigungswinkel § in der
Gréssenordnung von etwa 15° bis 25° und das andere
Wandteil 42’ ist in bezug auf die zweite vertikale Seiten-
wand 42 des Disenkdrpers 40 unter einem zweiten Nei-
gungswinkel B’ in der Gréssenordnung von etwa 40° bis
50° in Richtung der Spitze 46 des Kopfteils 45 geneigt
ausgebildet. Bei einem bevorzugten Ausfiihrungsbei-
spiel betragt der erste Neigungswinkel p etwa 22° und
der zweite Neigungswinkel B’ etwa 48°.

Fig.7 zeigt das in Fig.5 durch einen Kreis K' bezeich-
nete und teilweise im Schnitt dargestellte Teilstlick des
Dusenkérpers 25 und man erkennt das erste zylindri-
sche Teilstiick 30, das in dieser Ansicht durch die Ver-
formung in bezug auf das erste Teilstick 30 konisch
erweiterte zweite Teilstlick 35 sowie das Dusenteil 40 mit
dem Kopfteil 45. Weiterhin erkennt man die in der ersten
Seitenwand 42 (Fig.6) angeordnete Austrittséffnung 43
sowie die oberhalb derselben im wesentlichen als halb-
kreisférmiger Ring ausgebildete Kammer 44.

In Fig.8 ist der Diisenkérper 25 gemass der in Fig.6
eingezeichneten Linie VIII-VIIl in Draufsicht und im
Schnitt dargestellt und man erkennt die beiden Teil-
stiicke 30 und 35 sowie das Dusenteil 40 mit den ellip-
senférmigen Seitenwanden 41 und 42 und den
Biegungen 47 und 47'. In der Seitenwand 42 ist die im
wesentlichen in Eintragsrichtung des Schussfadens 18
(Fig.1) orientierte Austritts6ffnung 43 angeordnet.

Mit der etwa bis zu dem Kopfteil 45 reichenden, ellip-
senférmigen Ausgestaltung des Dusenteils 40 sowie
durch die in bezug auf die beiden Seitenwande 41,42
geneigt ausgebildeten Wandteile 41" und 42’ wird ein
schonendes Eintauchen in das Webfach 12 (Fig.2)
gewabhrleistet, ohne dass dabei die jeweiligen Kettfaden
2,3 beschadigt werden. Beim Eintauchen der einzelnen
Dusenkérper 25 in das Webfach 12 erfolgt durch die spe-
zielle Formgebung des Disenteils 40 lediglich eine etwa
tangentiale beziehungsweise punktale Kontaktierung
der Kettfaden 2 und 3 an der dusseren Kontur 41" und
42" der beiden Seitenwénde 41 und 42 (Fig.8).

Fig.9 zeigt die in Ansicht und teilweise im Schnitt
dargestellie und zum Festhalten des eingetragenen
Schussfadenendes ausgebildete Vorrichtung 50, welche
im wesentlichen das Tragteil 65, eine daran angeordnete
und aus einem Rohrkorper gebildete Zuluftleitung 55
sowie ein daran angeordnetes Halte- und Fihrungsglied
60 umfasst. Die einzelnen Elemente der Vorrichtung 50
werden nachstehend beschrieben, wobei das Halte- und
Fuhrungsglied 60 zur Vereinfachung nachstehend als
Fuhrungsglied 60 bezeichnet wird.

Das quaderfdrmig ausgebildete und teilweise im
Schnitt dargestellte Tragteil 65 wird von einer Bohrung
66 durchdrungen, welche an dem einen Ende in ein
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Innengewinde 67 mindet. Das andere Ende der Boh-
rung 66 ist in nicht ndher dargestellter Weise fir den
Anschluss der mit der Druckluftquelle 70 (Fig.3) in Ver-
bindung stehenden Leitung 71’ ausgebildet.

Die am Tragteil 65 angeordnete und in axialer Rich-
tung von einer Bohrung 56' durchdrungene Zuluftleitung
55 hat ein etwa orthogonal zur Oberflache 65' des Trag-
teils 65 orientiertes erstes Teilstlick 56 sowie ein daran
angeformtes und mit einem Radius R kreisbogenférmig
ausgebildetes zweites Teilstlick 57. Der Radius R des
zweiten Teilstiicks 57 entspricht etwa dem dreifachen
Durchmesser der Zuluftleitung 55. Zur Befestigung der
Zuluftleitung 55 an dem Tragteil 65 ist an dem unteren
Ende des ersten Teilstlicks 56 ein Schraubglied 54 sowie
ein Gewindestlick 59 vorgesehen, mittels welchem die
Zuluftleitung 55 in das Innengewinde 67 des Tragteils 65
einschraubbar ist. Im dargestellten Ausfihrungsbeispiel
ist die Zuluftleitung 55 aus einem Rohr mit einem Aus-
sendurchmesser von etwa 4 mm hergestellt.

An dem bogenférmigen zweiten Teilstlick 57 der
Zuluftleitung 55 ist das Fiuhrungsglied 60 angeordnet,
welches einen in axialer Richtung orientierten zweiten
Luftkanal 61 aufweist. Das Teilstlick 57 der Zuluftleitung
55 ragt mit einem Endsttick 58 in den zweiten Luftkanal
61 des Fuhrungsgliedes 60. Das von dem zweiten Luft-
kanal 61 in axialer Richtung durchdrungene Fihrungs-
glied 60 hat zwei parallel zueinander angeordnete
Seitenflachen 62 und 62' sowie eine etwa kreisbogen-
férmig ausgebildete Frontflache 63 und eine analog aus-
gebildete Ruckflache 63’ (Fig.9). Die dussere Kontur des
Fuhrungsgliedes 60 sowie dessen Anordnung an der
Zuluftleitung 55 ist derart ausgebildet, dass das Fih-
rungsglied 60, wie in Fig.3 schematisch dargestellt, min-
destens teilweise in den tunnelférmig ausgebildeten
ersten Luftkanal 19 des Riets 8 ragt. Fir den exakten
Eintrag des Schussfadens 18 (Fig.1) ist das Fuhrungs-
glied 60 mit dem zweiten Luftkanal 61 korrespondierend
zu dem in dem Riet 8 bzw. in den Webblattern 8’ vorge-
sehenen ersten Luftkanal 19 angeordnet.

Der in Fig.9 eingezeichnete Abstand D von der
Oberflache 65' des Tragteils 65 bis zu der gedachten Mit-
telachse 61' des Fuhrungsgliedes 60 ist so bemessen,
dassder von der Hochdruckdise 75 (Fig. 1) inden ersten
Luftkanal 19 eingetragene Schussfaden 18 exakt in den
zweiten Luftkanal 61 des FUhrungsgliedes 60 eingefihrt
(eingeschossen) wird. Der Abstand D der Mittelachse
61' des Fuhrungsgliedes 60 in bezug auf die Oberflache
65'des Tragteils 65 istim wesentlichen abhangig von der
Ausbildung des Webblattes 8' beziechungsweise von der
Anordnung der einzelnen, den ersten Luftkanal 19 bil-
denden Ausnehmungen 7 in bezug auf die nicht bezeich-
nete Oberkante des unteren Querholms 9' der Weblade
10 (Fig.1;3). Die Zuluftleitung 55 mit dem daran ange-
ordneten und befestigten Flihrungsglied 60 ist durch die
Schraubverbindung 54 und 59 als eine Baueinheit aus-
wechselbar an dem Tragteil 65 befestigt.

Wie in Fig.9 weiterhin dargestellt, ist das Endstiick
58 der Zuluftleitung 55 zur Erreichung einer optimalen
Umlenkung des Druckluftstrahls P’ sowie zum Erfassen
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des in den zweiten Luftkanal 61 eingeleiteten Schussfa-
denendes 18’ auf der Eintrittsseite des Schussfadenen-
des 18'in das Fuhrungsglied 60 vorzugsweise bis inden
Luftkanal 61 ragend an dem Fuhrungsglied 60 befestigt.
Das Endsttick 58 ragt dabei maximal bis zu der gedach-
ten Mittelachse 61'in den zweiten Luftkanal 61 des Fiih-
rungsgliedes 60.

In Fig.10 ist die Vorrichtung 50 in Seitenansicht dar-
gestellt und man erkennt das Tragteil 65, die Zuluftlei-
tung 55 sowie das daran angeordnete und teilweise im
Schnitt dargestellte Fuhrungsglied 60 mit dem im zwei-
ten Luftkanal 61 angeordneten Schussfadenende 18’
des in Pfeilrichtung Y)Y’ eingetragenen Schussfadens
18. Der zweite Luftkanal 61 kann ausgehend von der
Stirnseite 64 in Richtung der Ruickseite 64’ des Fih-
rungsgliedes 60 in nicht dargestellter Weise konisch ver-
jingend ausgebildet sein. Das bogenférmige zweite
Teilstck 57 der Zuluftleitung 55 ist von der Stirnkante 64
im Abstand L' in einer nicht naher dargestellten und
bezeichneten Ausnehmung des Fuhrungsgliedes 60
angeordnet und befestigt. Das vordere Teilstlick 60’ dient
dabei als Einfuhrteil und das daran anschliessende Teil-
stlick 60" als druckluftbeaufschlagtes Halteteil fur das
Schussfadenende 18'. Imdargestellten Ausflihrungsbei-
spiel betragt die gesamte Lange L des Fiihrungsgliedes
60 etwa 30 mm und der Abstand L' von der Stirnseite 64
bis zur Mitte des Anschlusses an das Fiihrungsglied 60
etwa den zweifachen Durchmesser der réhrchenférmi-
gen Zuluftleitung 55. Weiterhin erkennt man in Fig.10
zwei schematisch dargestellte Abtastorgane 68 und 68',
welche zu beiden Seiten der am Fiihrungsglied 60 ange-
schlossenen Zuluftleitung 55 angeordnet sind.

Fig.11 zeigt die in Draufsicht und grésserem Mass-
stab dargestellte vorrichtung 50 und man erkennt das an
der Oberflache 65' angeordnete Schraubglied 54 mit der
Zuluftleitung 55 sowie das daran angeordnete und befe-
stigte FUhrungsglied 60. Das Fuhrungsglied 60 ist mit
der gedachten Mittelachse 61" in bezug auf die vertikale
Achse 55'der Zuluftleitung 55 im Abstand R'angeordnet.
Der Abstand R' ist so gewahlt, dass die gedachte Mittel-
achse 61' des Fuhrungsgliedes 60 mit dem in das Web-
fach 12 (Fig.3) einzutragenden Schussfaden 18 (in
Fig.11 nicht dargestellt) korrespondiert.

Wie weiterhin in Fig.11 dargestellt, ist die Zuluftlei-
tung 55 mit dem zweiten, teilweise im Schnitt dargestell-
ten Teilstiick 57 und mit dem ebenfalls teilweise im
Schnitt dargestellten FUhrungsglied 60 derart verbun-
den, dass der andem Tragteil 65 in Pfeilrichtung P (Fig.9)
eingeleitete Druckluftstrahl Gber die axiale Bohrung 56
und 57’ der beiden Teilstlicke 56 und 57 mit optimalem
Strémungsverlauf in Pfeilrichtung P’ (Fig.11) in den zwei-
ten Luftkanal 61 des Fuhrungsgliedes 60 geleitet wird.
Hierbei wird das in Pfeilrichtung Y eingefiihrte Schussfa-
denende 18’ (Fig.10,11) zusatzlich mit Druckluft beaui-
schlagt und in dem zweiten Luftkanal 61 in gestreckter
Lage gehalten. Zur Erreichung einer optimalen Umlen-
kung des zugeflhrten Druckiuftstrahls P’ und der davon
abhangigen Beaufschlagung des Schussfadenendes
18’ ist das zweite Teilstlick 57 mit seiner Mittelachse 57"
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in bezug auf die Mittelachse 61’ des Flhrungsgliedes 60
unter spitzem Winkel y an dem Fuhrungsglied 60 ange-
schlossen und befestigt. Der spitze Winkel v liegt etwa
in der Gréssenordnung von 30° bis max. 45°.

Durch die angegebenen Massnahmen wird einer-
seits der Schussfaden 18 exakt durch das Webfach
getragen wobei das austrittsseitige Schussfadenende
relativ kurz bemessen sein kann, ohne dass dabei ein
Zurtickspringen des Schussfadenendes in das Webfach
erfolgt. Die direkte Druckluftzufuhr und Beaufschlagung
des Schussfadens und des Schussfadenendes in dem
Fuhrungsglied hat zudem den Vorteil, dass der von der
eintrittsseitigen Hochdruckdise fiir den Eintrag abgege-
bene Druckluftstrahl beim Erreichen des Schussfaden-
endes in dem Fuhrungsglied verringert oder
gegebenenfalls sogar abgestellt werden kann. Der
Druckluftverbrauch kann dadurch etwa um 50% verrin-
gert und der davon abhangige Energiebedarf wesentlich
reduziert werden.

Die Wirkungsweise der erfindungsgemassen Ein-

richtung wird nachstehend beschrieben:
Der in an sich bekannter Weise von einer nicht darge-
stellten Vorratsspule abgezogene Schussfaden 18 wird
mit Hilfe eines von der eintragsseitig angeordneten
Hochdruckdise 75 in Pfeilrichtung Y (Fig.1) abgegebe-
nen Druckluftstrahls durch den ersten Luftkanal 19 des
Riets 8 in das im wesentlichen durch die Webschafte 4
und 5 offengehaltene Webfach 12 (Fig.2,3) eingetragen
und wahrend des Eintrags durch die in Eintragsrichtung
im Abstand zueinander angeordneten und in dieser
Phase in das Webfach 12 eingetauchten Disenkérper
25 zusatzlich mit Druckluft beaufschlagt. Das austritts-
seitig aus dem Webfach 12 austretende Schussfaden-
ende 18’ (Fig.1) wird in den vorderen Abschnitt 60" des
im wesentlichen disenférmig ausgebildeten Fihrungs-
gliedes 60 eingefuhrt sowie in dem hinteren Abschnitt
60" desselben durch den zusétzlich eingeleiteten Druck-
luftstrahl P’ (Fig.11) derart beaufschlagt, dass einerseits
ein Zurlckspringen des Schussfadenendes 18' in das
Webfach 12 weitgehend ausgeschlossen ist und der
Schussfaden 18 andererseits solange in gestreckter
Lage festgehalten werden kann, bis dieser durch die in
Pfeilrichtung X orientierte Bewegung (Fig.2,3) der Web-
lade 10 an das Gewebe 13 angeschlagen und eingewo-
ben ist.

Wie bereits vorstehend erwahnt, wird der von der
Hochdruckdise 75 in das Webfach 12 eingetragene
Schussfaden 18 mittels der an der Weblade 10 angeord-
neten Disenkérper 25 zuséatzlich mit Druckluft beauf-
schlagt. Hierbei besteht die Méglichkeit, dass die
Dusenkorper 25 zur Beaufschlagung des Schussfadens
18 einzeln, nacheinander oder in Gruppen, nacheinan-
der mit Druckluft beaufschlagt werden. Sobald der
Schussfaden 18 den austrittsseitigen Bereich des Web-
fachs 12 erreicht, kann zuséatzlich die Vorrichtung 50 zum
Festhalten des Schussfadenendes 18 mit Druckluft
beaufschlagt werden. Hierbei wird die Druckluftzufuhr zu
der eintragsseitigen Hochdruckdise 75 und zu den ein-
zelnen Dusenkérpern 25 beispielsweise reduziert, so
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dass das in das Fiihrungsglied 60 eingeftihrte Schussfa-
denende 18 mit erhéhtem Druckluftstrahl P’ beauf-
schlagt wird. Die Steuerung der Druckluftzufuhr zu der
Hochdruckdise 75 und zu den einzelnen Disenkérpern
25 sowie zu der Vorrichtung 50 fiir das in gestreckter
Lage festzuhaltende Schussfadenende 18" erfolgt bei-
spielsweise in Abhangigkeit eines Signals, welches von
einem austrittsseitig angeordneten, nicht dargestellten
Abtastorgan, beispielsweise eines elektro/optischen
Abtastorgans abgegeben wird sobald das Schussfaden-
ende 18 aus dem Fihrungsorgan 60 austritt das Abtast-
organ passiert. Zur getrennten Ansteuerung der
Druckluftzufuhr zu der Vorrichtung 50 sind an dem Fih-
rungsglied 60 beispielsweise zwei Abtastorgane 68 und
68' angeordnet, von welchen beim Erreichen des
Schussfadenendes 18’ ein die Zufuhr der Druckluft P und
P' steuerndes Signal an die Druckluftquelle 70 (Fig.3)
abgegeben wird.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum Eintragen des Schussfadensindas
Webfach einer mit einer Drucklufiquelle in Verbin-
dung stehenden Luftdiisenwebmaschine, mit einer
quer zur Eintragsrichtung des Schussfadens (18)
hin- und herbewegbaren Weblade (10), einem
gewebeseitig mit einem ersten Luftkanal (19) verse-
henen Riet (8) und einer Anzahl im Abstand zuein-
ander an der Weblade (10) angeordneter und in
Abhangigkeit der Bewegung in das Webfach (12)
eintauch- und wieder herausziehbarer sowie mit der
Druckiuftquelle in Verbindung stehender Dlsenkér-
per (25), wobei der in dem ersten Luftkanal (19) von
den einzelnen je mit einer Austrittséffnung versehe-
nen Diisenkérpern (25) mit Druckluft beaufschlagt
durch das Webfach (12) transportierte Schussfaden
(18) durch austrittsseitig angeordnete Mittel gehal-
ten ist, dadurch gekennzeichnet, dass der ein-
zelne Dusenkérper (25) mit einem im
Profilquerschnitt ellipsenférmig ausgebildeten und
durch ein dem Webfach (12) zugeordnetes Kopfteil
(45) in Form einer Spitze (46) verschlossenen
Dusenteil (40) versehen ist, welches an dem einen
dem ersten Luftkanal (19) zugewandten ersten
Wandteil (42) mindestens eine Austrittséffnung (43)
aufweist, wobei die Austrittséffnung (43) in bezug
auf ihre gedachte Mittelachse (M) einerseits unter
einem schrag nach oben in Richtung des ersten
Luftkanals (19) orientierten ersten Winkel (o) und
andererseits unter einem in Schussrichtung in der
Ebene seitlich orientierten zweiten Winkel (o) in
dem Wandteil (42) des Dusenteils (40) vorgesehen
ist, und dass austrittsseitig ein Fihrungsglied (60)
angeordnet ist, welches einen mit dem ersten Luft-
kanal (19) korrespondierenden zweiten Luftkanal
(61) aufweist in welchem das Schussfadenende
(18") durch einen zuséatzlichen Druckluftstrahl beauf-
schlagt bis zum gewebeseitigen Anschlag in
gestreckier Lage gehalten ist.
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Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der als Hohlkérper ausgebildete
Dusenkérper (25) ein erstes, zylindrisch ausgebil-
detes Teilsttick (30), ein daran angeformtes konisch
ausgebildetes zweites Teilstlick (35) sowie das
Dusenteil (40) umfasst, wobei das mit einer axialen
Lange (A) in der Gréssenordnung von etwa 3 mm
versehene zweite Teilstlick (35) in bezug auf die
Schmalseite des mit einer axialen Lange (B) in der
Grossenordnung von etwa 15 mm versehene ellip-
tischen Dusenteils (40) konisch verjlingend und in
bezug auf die Breitseite des Diisenteils (40) konisch
erweiternd ausgebildet ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Austritts6ffnung (43) in dem
Dusenkorper (25) derart im Abstand (C) zu dem
Kopfteil (45) angeordnet ist, dass zwischen der
Innenseite (45" des Kopfteils (45) und der Innen-
seite (43") der Austrittséffnung (43) eine Kammer
(44) vorgesehen ist, wobei die Austrittséffnung (43)
in bezug auf die gedachte Mittelachse (M) mit dem
ersten Winkel (a) in der Gréssenordnung von etwa
8° bis 15° schrag nach oben in Richtung des ersten
Luftkanals (19) und mit dem zweiten Winkel () in
der Gréssenordnung von etwa 4° bis 10° in Schuss-
richtung seitlich in der Ebene in dem Wandteil (42)
des Dusenteils (40) angeordnet ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das am Disenteil (40) des Disen-
kérpers (25) angeformte Kopfteil (45) zwei in
Richtung der Spitze (46) geneigt zueinander ange-
ordnete Wandteile (41',42") aufweist, wobei das eine
an der ersten Seitenwand (41) angeformte Wandteil
(41") ausgehend von der gedachten Mittelachse (M)
unter einem Winkel () in der Gréssenordnung von
15° bis 25° und das andere an der zweiten Seiten-
wand (42) angeformte Wandteil (42) ausgehend
von der der Spitze zugewandten Innenseite (43") der
Austritts6ffnung (43) unter einem Winkel (B") in der
Grossenordnung von 40° bis 50° in Richtung der
Spitze (46) verjingend ausgebildet sind.

Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das eine Wandteil (41") unter dem
ersten Winkel (B) von beispielsweise 22° und das
andere Wandteil (42') unter dem zweiten Winkel (")
von beispielsweise 48° in Richtung der Spitze (46)
verjingend ausgebildet sind.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das austrittsseitig angeordnete und
mit einem in Richtung des Schussfadens (18) orien-
tierten zweiten Luftkanal (61) versehene Fihrungs-
glied (60) derart mit einer Zuluftleitung (55) in
Verbindung steht, dass das in den zweiten Luftkanal
(61) eingefthrte Schussfadenende (18") unter spit-
zem Winkel (y) in der Gréssenordnung von 30° bis
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10.

45° mit einem von der Druckluftquelle (70) erzeug-
ten Druckluftstrahl (P") beaufschlagbar ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fuhrungsglied (60) im Profil-
querschnitt etwa dem Querschnitt des im Riet (8)
angeordneten ersten Luftkanals (19) ausgebildet
und derart mit einem Tragteil (65) an der Weblade
(10) angeordnet ist, dass das Fihrungsteil (60) mit
dem zweiten Luftkanal (61) korrespondierend zu
dem ersten Luftkanal (19) angeordnet ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der korrespondierend zu dem ersten
Luftkanal (19) des Riets (8) angeordnete zweite
Luftkanal (61) in dem Fiihrungsglied (60) ausge-
hend von dessen Stirnseite (64) in Richtung des ein-
zutragenden Schussfadenendes (18) konisch
verjingend ausgebildet ist.

Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zuluftleitung (55) mit einem End-
stlick (58) derart bis in den zweiten Luftkanal (61)
ragend an dem Fihrungsglied (60) befestigt ist,
dass das Endstiick (58) maximal bis zu der Mittel-
achse (61") in dem zweiten Luftkanal (61) des Fuh-
rungsgliedes (60) angeordnet ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an dem Fuhrungsglied (60) minde-
stens ein, vorzugsweise aber zwei in Richtung des
Schussfadens (18) orientiertim Abstand zueinander
angeordnete und mit dem zweiten Luftkanal (61) in
Verbindung stehende Abtastorgane (68) angeord-
net sind, mittels welcher bei eingefiihrtem Schussfa-
denende (18) ein die Druckluftzufuhr (P;P’) in dem
zweiten Luftkanal (61) steuerndes Signal erzeugbar
ist.
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