EP 0707 114 A1

Europdéisches Patentamt

European Patent Office

(19) p)

Office européen des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
17.04.1996 Patentblatt 1996/16

(21) Anmeldenummer: 95115948.2

(22) Anmeldetag: 10.10.1995

(11) EP 0707 114 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) Int. C1.5: EO1C 11/22, EO3F 3/04

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHDEDKES FRGBGRIEITLILUMCNL
PT SE

(30) Prioritat: 12.10.1994 DE 4436460

(71) Anmelder: ACO SEVERIN AHLMANN GMBH & CO.
KG
D-24768 Rendsburg (DE)

(72) Erfinder:
« Arm, Wolfgang
D-24768 Rendsburg (DE)

« Gosch Jorn
D-24806 Hohn (DE)

* Rinckens, Manfred
D-25479 Ellerau (DE)

« Sauerwein, Heinrich, Dr.
D-24809 Niibbel (DE)

+ Witt, Jan
D-24340 Eckernférde (DE)

(74) Vertreter: Bohnenberger, Johannes, Dr. et al
Meissner, Bolte & Partner
Postfach 86 06 24
D-81633 Miinchen (DE)

(54)

(57)  Die Erfindung betrifft ein Bauteil mit einem Kor-
per aus MineralguB, insbesondere eine Entwasserungs-
rinne mit einem im wesentlichen einen U-férmigen
Querschnitt aufweisenden Rinnenkérper und einer
Metallformteilzarge an der Oberseite des Rinnenkoér-
pers. Die Metallformteilzarge ist im Rinnenkérper einge-
gossen. Erfindungsgeman besteht die Zarge aus einem
roligeformten, stranggepreBten oder strangprofilierten
Metallteil mit einem oberen Schenkel (13), einem Steg
(14) sowie zwei unteren Schenkeln (15,16). Die unteren
Schenkel bilden einen Kanal zur Aufnahme des Materi-
als der Seitenwénde (10) des Rinnenk&rpers und weisen
nach innen zum Kanal hin gerichtete durchgehende
Zungen (19) auf. Der Rinnenkérper besitzt stirnseitige
Schrumpfkammern (18) zur Aufnahme mindestens
eines Rucksprunges im unteren Schenkel der Zarge.
Nach erfolgtem Aushéarten des MineralguBmaterials ver-
bleibt mit Ausnahme einer formschllssigen Verbindung
im Bereich der Zungen (19) ein schrumpfbedingter Hohl-
raum (20) zwischen dem zu den Seitenwanden des Rin-
nenkdrpers hin gerichteten Zargeninnenseiten und dem
Rinnenkoérper selbst. Durch die Schrumpfkammer ist
gewahrleistet, daB3 keine senkrechten Kréafte auf die
Zarge und/oder die Seitenwand des Rinnenkérpers
wahrend des Ausharte- und Schrumpfprozesses einwir-
ken, so daB insgesamt ein spannungsriBfreies Bauteil
erhalten wird.

Bauteil mit einem Korper aus Mineralguss
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Bauteil mit einem Kérper
aus MineralguB nach dem Oberbegriff des Patentan-
spruches 1.

Bei der Herstellung von Entwasserungsrinnen, also
langgestreckten Bauteilen aus Mineralgu3 bzw. Poly-
merbeton, auf deren Oberrand eine Zarge aus Metall
befestigt ist, wird gemaB EP-A 81 762 vorgeschlagen,
die Zarge mit einer Vorbiegung in eine Form einzulegen,
in die spater MineralguBmaterial eingefiillt wird. Das
gesamte Bauteil wird nach dem Erstarren des Mineral-
guBmaterials, das nach wenigen Minuten bereits ein-
setzt, aus der Form genommen. Wahrend des
darauffolgenden eigentlichen Aushartevorganges, in
dessen Verlauf die Temperatur im MineralguB3 ansteigt,
schrumpft das aushéartende Material, so daB die einge-
gossene Zarge in die angestrebte Form geradegebogen
wird. Das Vorbiegen der Zarge ist jedoch auBerordent-
lich aufwendig und erschwert die 6konomische Ferti-
gung von Rinnenkdrpern mit eingegossenen
Metallzargen.

Es wurde auBerdem bereits vorgeschlagen, einen
Rinnenkérper mit einer integralen Zarge zu versehen,
wobei diese Zarge aus einem leicht zu fertigenden und
eine geringe Masse aufweisenden Blechformteil
besteht. Das bekannte Blechformteil weist einen doppel-
lagigen Halterungsschenkel und einen inneren und
einen &uBeren Verankerungsschenkel auf. Die Veranke-
rungsschenkel besitzen zweckmaBigerweise ausge-
stanzte = Verankerungszungen, welche versetzt
gegenlberliegend angeordnet sind, und die in den von
beiden Schenkeln gebildeten Kanal hineinreichen. Das
MineralguBmaterial des Rinnenkérpers wird in eine
Form gegossen, und die Blechformteilzargen werden im
Bereich der unteren Schenkel mitdem Rinnenkérperma-
terial um- bzw. mit diesem vergossen.

Dadurch, daB nur relativ kleine ausgestanzte Veran-
kerungszungen, die dartber hinaus versetzt gegendber-
liegend angeordnet sind, in das MineralguBmaterial
hineinreichen, werden Schrumpfkrafte beim Aushéarten
des MineralguBmaterials teilweise aufgenommen bzw.
so verteilt, daB eine Beschadigung der Zarge und/oder
des Rinnenkérpers ausgeschlossen ist. Jedoch besteht
bei héheren angestrebten Belastungsklassen des Rin-
nenkérpers bzw. der Zarge die Notwendigkeit, fir eine
bessere Verankerung zwischen Zarge und Rinnenkér-
per Sorge zu tragen. Dies ist jedoch nur mit einer Ver-
groéBerung der wirksamen Verankerungsflache méglich.
Wenn die Verankerungsflache durch insbesondere seit-
liche Verlangerung der Zungen erhéht wird, treten
jedoch wahrend des Schrumpfens extreme Krafte auf,
so daB die Zarge verbogen wird oder der Rinnenkdrper
zur RiBbildung neigt.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein Bauteil mit
einem Kérper aus MineralguB3, insbesondere eine Ent-
wasserungsrinne anzugeben, bei welchem in einfacher
Weise eine sichere Befestigung einer Zarge auf dem
Kérper mittels EingieBens erfolgen kann, ohne daB beim
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Schrumpfen des Rinnenkérpermaterials Beschadigun-
gen oder unerwiinschte Verformungen auftreten.

Die Lésung der Aufgabe der Erfindung erfolgt mit
den Merkmalen des Patentanspruches 1, wobei die
Unteranspriiche mindestens zweckmaBige Ausgestal-
tungen und Weiterbildungen des Gegenstandes des
Hauptanspruches umfassen.

Der Grundgedanke der Erindung besteht nunmehr
darin, die Zarge mittels Rollformen, Strangpressen oder
StranggieBen so auszubilden, daB diese einen oberen
Schenkel, einen Steg als Auflageflaiche sowie zwei
untere Schenkel aufweist, wobei die unteren Schenkel
einen Kanal zur Aufnahme des Materials des Bauteiles
bzw. des Rinnenkérpers bilden und wobei die unteren
Schenkel nach innen zum Kanal hin gerichtete, durch-
gehende Zungen aufweisen. Bei einer derartig ausgebil-
deten Metallformteilzarge verbleibt nach dem Ausharten
und beendeten Schrumpfen des Mineralgusses mit Aus-
nahme einer formschlissigen Verbindung im Bereich
der Zungen ein schrumpfbedingter Hohlraum zwischen
den zu den Seitenwanden des Rinnenkérpers hin
gerichteten Zargeninnenseiten und dem Rinnenk&rper
selbst.

Die Zarge ist mittels der Zungenim Material des Rin-
nenkérpers fest verankert. Dadurch, daB das Material
des Rinnenkérpers von den Innenflachen bzw. Innensei-
tender Zarge ungehindert wegschrumpfen kann, entste-
hen keine Verformungen oder Zerstérungen nach sich
ziehende Kréfte.

Indem Falle, wo mehrere Rinnenkérper aneinander-
reihbar ausgebildet sind, weisen diese stirnseitig eine
Nut bzw. eine Feder auf. Mindestens im Bereich einer
Nut besitzt dann die Metallformteilzarge einen Ruck-
sprung. Um zu verhindern, daB die Zarge in diesem
Bereich beim Schrumpfen einer verformenden Kraft aus-
gesetzt wird, sind geméaB einem weiteren Grundgedan-
ken der Erfindung Schrumpfkammern vorgesehen.
Mittels der Schrumpfkammern wird das Einwirken senk-
rechter Krafte auf die Vorderkante des Rlcksprunges
vermieden, so dafB sich weder die Zarge verziehen kann
noch MineralguB in dem entsprechenden Bereich
absplittert.

Vorteilhafterweise sind an jedem Ende des Rinnen-
kérpers die erfindungsgemaBen Schrumpfkammern
vorgesehen, so daB mit einer standardisierten spiegel-
symmetrisch ausgebildeten Metallformteilzarge gear-
beitet werden kann.

Dadurch, daB erfindungsgemaB Metallformteilzar-
gen mit durchgehenden Zungen, die als Befestigungs-
anker wirken, gearbeitet wird, und daB an den
Stirnseiten bzw. am stirnseitigen Ende der Seitenwande
des Rinnenkérpers die erwahnten Schrumpfkammern
vorgesehen sind, wird das Auftreten von Schrumpfspan-
nungen vermieden, so daB ein Vorbiegen der Metall-
formteilzargen entfallen kann.

Der Schrumpfprozef Uber die Lange des Rinnen-
kérpers kann entlang der glatten Innenseiten der Zar-
genoberflache, gegebenenfalls unter Nutzung von
Trennmittel, ungehindert erfolgen, so daB sich die erfin-
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dungsgemaBen Hohlrdume ausbilden kénnen und
Beschédigungen des Rinnenkérpers bzw. der Zarge ver-
mieden werden.

Die durchgehenden, nach innen gebogenen Zun-
gen in den unteren Schenkeln der Zargen bilden eine
einen Hohlraum umschreibende Verankerung, die einen
sicheren Halt der Zarge auf dem Mineralgu3 gewahrlei-
stet. Hierdurch bildet sich die erfindungsgemaBe form-
schlissige Verbindung im Bereich der Zungen aus, da
sich durch das Schrumpfen des Mineralgusses das Zar-
genmaterial von diesem weitgehend [6st.

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Aus-
fahrungsbeispiels und unter Zuhilfenahme von Figuren
naher erlautert werden.

Hierbei zeigen

Fig. 1 einen Ausschnitt einer Seitenansicht eines
Rinnenkérpers mit Metallformteilzarge,

Fig. 2 einen Schnitt langs der Linie B-B gemanB Fig.
1,

Fig. 3 eine Schnittansicht langs der Linie A-A
gemaB Fig. 1,

Fig. 4 eine stirnseitige Ansicht auf eine Seiten-
wand des Rinnenkdrpers gemas Fig. 1, und

Fig. 5 eine Detaildarstellung des Schnittes geman

Fig. 3 nach abgeschlossenem Schrumpfvor-
gang des MineralguBmaterials, aus wel-
chem der Rinnenkérper besteht.

Fig. 1 zeigt in einer Seitenansicht einen Teil einer
Seitenwand 10 eines Rinnenkoérpers 11. Der Rinnenkor-
per 11 weist eine Metallformteilzarge 12 auf. Die Metall-
formteilzarge 12 besteht aus einem oberen Schenkel 13,
einem Steg 14 (Fig. 2 bis 5) als Auflageflache, beispiels-
weise fir einen Abdeckrost (nicht gezeigt) und einem
ersten unteren Schenkel 15 sowie einem zweiten unte-
ren Schenkel 16.

Die unteren Schenkel 15 und 16 bilden einen Kanal
K (siehe Fig. 2 bis 5) zur Aufnahme des MineralguBma-
terials, aus welchem der Rinnenkérper 11 bzw. die Sei-
tenwande 10 desselben bestehen.

Die Metallformteilzarge 12 ist zweckmaBigerweise
roligeformt ausgebildet, wobei der obere Schenkel 13
Doppelfalzform aufweist. Alternativ ist es méglich, daB
die Zarge aus einem Strangpref3- oder StrangguBprofil
mit den erwahnten Schenkeln 13, 15 und 16 sowie dem
Steg 14 besteht.

Beim gezeigten Ausfihrungsbeispiel ist der erste
untere Schenkel 15 und der zweite untere Schenkel 16
mit einer unterschiedlichen Schenkellange ausgebildet.
Der bezogen auf den gesamten Rinnenkérper 11 nach
auBen weisende untere Schenkel 16 dient gleichzeitig
als Kantenschutz und weist aus diesem Grunde eine
gr6Bere Lange auf. Dariber hinaus ergibt sich durch die
unterschiedliche Schenkellange eine verteilte Kraftein-
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wirkung auf das Material des Rinnenkérpers 11, wenn
dieser seitlichen Belastungen, z. B. beim Uberfahren,
ausgesetzt ist.

Die Metallformteilzarge 12 weist mindestens einen
Racksprung 17 auf, der sich mindestens teilweise in
einer nicht gezeigten stirnseitigen Nut der Seitenwande
10 des Rinnenkérpers 11 befindet. Aus Rationalisie-
rungs- und fertigungstechnologischen Grinden ist die
Metallformteilzarge 12 spiegelsymmetrisch ausgebildet,
so daB der erwahnte Ricksprung 17 an beiden stirnsei-
tigen Enden der Metallformteilzarge 12 vorhanden ist.
Der Rucksprung 17 bzw. die Vorderkante 21 des Ruck-
sprunges 17 schlieBt nun stirnseitig mit einer jeweiligen
Schrumpfkammer 18 ab oder ragt unter Beibehalten
eines Spielzwischenraumes flr einen ungehinderten
SchrumpfprozeB teilweise in die Schrumpfkammer 18
hinein.

Durch diese mineralguBfreie Schrumpfkammer 18
ist sichergestellt, daB keine seitlichen Krafte auf die
Metallformteilzarge 12 beim Schrumpfen bzw. Aushar-
ten des MineralguBmaterials einwirken, so daf3 eine Ver-
formung der Zarge 12 oder eine Beschédigung der
Seitenwande 10 des Rinnenkérpers 11 ausgeschlossen
wird. Die Schrumpfkammern 18 sind bedingt durch die
spiegelsymmetrische Ausbildung der Zarge 12 ebenfalls
spiegelsymmetrisch, d. h. beidseitig im Bereich der
Stirnseiten der Seitenwande 10 des Rinnenkdrpers 11
vorgesehen.

Endseitig weisen die unteren Schenkel 15 und 16
jeweils nach innen zum Kanal K hin gerichtete, durchge-
hende, beispielsweise in einem Winkel von 45° ausge-
richtete Zungen 19 auf. Diese Zungen 19 bilden eine
durchgehende formschllssige Verankerung im Mineral-
guBmaterial der jeweiligen Seitenwand 10 des Rinnen-
kérpers 11.

Mit Hilfe der Schnittdarstellung gemaB Fig. 2 entlang
der Linie B-B gemaB Fig. 1 ist gezeigt, wie die Zungen
19 formschllssig mit dem Material der Seitenwand 10
des Rinnenkérpers 11 in Kontakt stehen.

In Fig. 3, die einen Schnitt langs der Linie A-A
geman Fig. 1 darstellt, ist zu erkennen, daB der stirnsei-
tige Abschnitt des zweiten unteren Schenkels 16 der
Metallformteilzarge 12 von MineralguBmaterial freige-
halten ist, so daB beim Wegschrumpfen des GuBmate-
rials keine seitlich einwirkenden Krafte entstehen
kénnen.

Die Fig. 4 zeigt einen Teil einer stirnseitigen Ansicht
einer Seitenwand 10 des Rinnenkérpers 11, wobei hier
ebenfalls der freiliegende Abschnitt des unteren Schen-
kels 16 im Bereich der Schrumpfkammer 18 zu erkennen
ist. Ebenso ist die durchgehende Verankerung der
Zunge 19 in der Seitenwand 10 gezeigt.

Mit Hilfe der Fig. 5 soll die sich nach beendetem
SchrumpfprozeB ergebende Konfiguration des Bauteiles
aus Metallformteilzarge und Rinnenkérper erlautert wer-
den.

Mit S ist hierbei die sich ergebende Material-
schrumpfung des Mineralgusses bezeichnet. Ersichtlich
verbleibt zwischen den Innenoberflachen der unteren
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Schenkel 15 und 16 sowie des Steges 14 und der Sei-
tenwand 10 des Rinnenkérpers 11 ein Hohlraum 20. Die-
ser Hohlraum 20 entsteht dadurch, daB sich beim
Schrumpfen der MineralguBB von den entsprechenden
Zargenoberflachen aufgrund der Relativbewegung par-
allel zur Zargenoberflache ablésen kann. Durch dieses
nahezu ungehinderte Schrumpfen entstehen keine zu
Verformungen oder Beschadigungen fiihrenden Kréafte.
Die Verankerung der Metallformteilzarge 12 mit dem
Material der Seitenwande 10 des Rinnenkérpers 11
erfolgt ausschlieBlich mittels der durchgehenden Zun-
gen 19 unter Erhalt tatsachlicher formschlissiger Ver-
bindungen.

In dem Falle, wo die Metallformteilzarge 12 rollge-
formt ist, verbleibt ein Teil des zum Rollen benétigten Ols
auf der Oberflache des Metalimaterials und wird gleich-
zeitig als Trennmittel zwischen der Metalloberflache und
dem MineralguBmaterial ausgenutizt. Es hat sich jedoch
gezeigt, dafB bei genltigend glatten Metalloberflachen auf
ein Trennmittel verzichtet werden kann.

Alles in allem ist bei der Fertigung des beschriebe-
nen Bauteiles ein freier Schrumpf des Mineralgusses,
namlich Polymerbeton, an der Metallformteilzarge ent-
lang gewahrleistet, wobei durch die mit Zungen verse-
henen, speziell eingeformten Zargen eine feste
Verankerung im MineralguB unter Erhalt einer form-
schlissigen, spannungsfreien Verbindung gesichert ist.
Die derart gefertigten Bauteile, insbesondere Entwéasse-
rungsrinnen aus Polymerbeton, sind spannungsriBfrei
und formstabil.

Bezugszeichenliste

10 Seitenwand

11 Rinnenkdrper

12 Metallformteilzarge

13 oberer Schenkel

14 Steg

15 erster unterer Schenkel
16 zweiter unterer Schenkel

17 Racksprung

18 Schrumpfkammer

19 Zunge

20 Hohlraum

21 Vorderkante des Rlcksprungs

Patentanspriiche

1. Bauteil mit einem Kérper aus MineralguB, insbeson-
dere Entwasserungsrinne mit einem im wesentli-
chen einen U-férmigen Querschnitt aufweisenden
Rinnenkérper und einer Metallformteilzarge an der
Oberseite des Rinnenkoérpers, wobei die Metallform-
teilzarge im Rinnenkérper eingegossen ist und an
mindestens einem stirnseitigen Ende einen Ruck-
sprung aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daf3 die Zarge (12) aus
einem als rollgeformter Doppelfalz ausgebildeten
oberen Schenkel (13), einem Steg (14) als Auflage-
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flache sowie zwei unteren Schenkeln (15, 16)
besteht;

die unteren Schenkel (15, 16) einen Kanal (K) zur
Aufnahme des Materials der Seitenwande (10) des
Rinnenkérpers (11) bilden und nach innen zum
Kanal (K) hin gerichtete, durchgehende Zungen (19)
aufweisen; daB der Rinnenkdrper (11) in dem oder
den Bereich(en) des jeweiligen Ricksprunges (17)
der Zarge (12) eine Schrumpfkammer (18) aufweist,
und das jeweilige racksprungseitige Ende der Zarge
(12) mit der Vorderkante in die Schrumpfkammer
(18) hineinreicht oder mit dieser biindig abschlieft,
wobei nach dem Ausharten und beendeten
Schrumpfen des Mineralgusses mit Ausnahme
einer formschlUssigen Verbindung im Bereich der
Zungen (19) ein schrumpfbedingter Hohlraum (20)
zwischen den zu den Seitenwanden (10) des Rin-
nenkdérpers (11) hin gerichteten Zargeninnenseiten
und dem Rinnenkérper (11) verbleibt.

Bauteil nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB3 die Zarge (12) aus
einem StrangpreB- oder StrangguBprofil besteht.

Bauteil nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflache der
Zarge (12) vor dem Eingief3en mit einem Trennmittel
versehen ist.
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