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(54)  Réservoir,  en  particulier  du  type  bouteille  à  gaz 

(57)  L'invention  a  trait  à  un  réservoir,  en  particulier 
du  type  bouteille  à  gaz,  comprenant  une  enveloppe  de  .  
protection  extérieure  (7),  notamment  en  matière  synthé-  I 
tique  munie  de  moyens  (8)  formant  l'assise  dudit  réser- 
voir  (1). 

1fl 
Celui-ci  est  caractérisé  en  ce  que  l'enveloppe  de 

protection  extérieure  (7)  se  compose  d'au  moins  deux 
parties  (13,  14)  mobiles  entre  elles  et  rendues  solidaires  46- 
l'une  de  l'autre  par  l'intermédiaire  de  moyens  de  liaison  ^  
escamotables  (15)  permettant,  lorsque  ces  derniers  sont 
défaits,  de  retirer  le  réservoir  (1)  de  ladite  enveloppe  de 
protection  extérieure  (7).  4L. 
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Description 

L'invention  concerne  un  réservoir,  en  particulier  du 
type  bouteille  à  gaz,  comprenant  une  enveloppe  de  pro- 
tection  extérieure,  notamment  en  matière  synthétique, 
munie  de  moyens  formant  l'assise  dudit  réservoir. 

La  présente  invention  trouvera  son  application  dans 
le  domaine  de  la  conception  de  réservoirs,  tout  particu- 
lièrement  métalliques  et  de  nature  transportable,  tels 
que  des  bouteilles  à  gaz  liquéfié. 

Dans  le  cadre  de  ces  réservoirs,  du  type  bouteilles 
à  gaz,  ceux-ci  se  présentent  sous  forme  d'une  enveloppe 
métallique  comportant,  généralement  dans  sa  partie 
supérieure,  une  embouchure  à  même  de  recevoir,  par 
exemple,  un  robinet  détendeur  permettant  de  gérer  l'éva- 
cuation  du  fluide,  à  l'état  gazeux,  dudit  réservoir.  Fré- 
quemment,  sur  cette  embouchure  peut  également  être 
vissé  un  embout  protecteur  du  robinet  détendeur,  lequel 
embout  est  équipé,  souvent,  d'une  poignée  facilitant  la 
préhension  du  réservoir.  Finalement,  celui-ci  reçoit,  au 
niveau  de  sa  base,  un  rebord  annulaire  par  l'intermé- 
diaire  duquel  il  repose  au  sol.  Par  conséquent,  ce  rebord 
annulaire  rapporté  par  soudure  sur  l'enveloppe  métalli- 
que,  constitue  l'assise  dudit  réservoir. 

Ces  réservoirs,  du  type  bouteilles  à  gaz,  subissent, 
nécessairement,  un  traitement  de  protection  contre  la 
corrosion  au  niveau  de  leurs  parois  externes.  Or,  ce  trai- 
tement,  par  exemple,  une  métallisation  au  zinc  ou  une 
application  d'une  peinture  au  zinc,  quelle  que  soit  sa 
tenue  mécanique,  est  sensible  à  l'entrechoquement  que 
subissent  ces  réservoirs,  notamment,  lors  de  leur  trans- 
port.  Par  conséquent,  cette  protection  anti-corrosion 
vient  à  se  détériorer  relativement  rapidement,  sans 
compter  que  les  entrechoquements  de  ces  réservoirs 
génèrent  un  bruit  non  négligeable. 

A  cela  s'ajoutent  les  inconvénients  liés  à  la  concep- 
tion  et  l'assemblage  du  rebord  annulaire  formant  l'assise 
sur  le  fond  de  l'enveloppe  métallique  du  réservoir.  En 
effet,  la  réalisation  de  ce  rebord  annulaire  et  sa  soudure 
sur  le  réservoir,  correspondent  à  des  opérations  longues 
et  fastidieuses,  sans  compter  que  la  présence  de  ce 
rebord  annulaire  complique,  souvent,  l'application  du 
revêtement  anti-corrosion. 

Aussi,  l'on  a  imaginé  de  recouvrir  un  tel  réservoir  au 
moyen  d'une  enveloppe  de  protection  extérieure,  notam- 
ment,  en  matière  synthétique,  tel  que  cela  ressort  du 
document  DE-A-3.533.406.  Dans  ce  cas,  il  est  décrit  un 
réservoir  métallique  destiné  à  contenir  un  fluide  sous 
pression,  du  type  tonneau  de  bière,  lequel  reçoit,  effec- 
tivement  au  niveau  de  ses  parois  externes,  une  enve- 
loppe  de  protection  en  matériau  synthétique  appliquée 
par  un  procédé  de  surmoulage  ou  équivalent.  A  noter 
que  cette  enveloppe  de  protection  extérieure  est  prolon- 
gée,  au  niveau  de  la  partie  supérieure  et  inférieure  du 
contenant  métallique,  par  un  rebord  annulaire  dont  l'un 
est  équipé  d'ouvertures  de  manière  à  constituer  des 
moyens  de  préhension  du  réservoir,  tandis  que  l'autre 
rebord  annulaire,  s'étendant,  vers  le  bas,  vient  à  former 
l'assise.  Il  est  évident  qu'une  telle  enveloppe  de  protec- 

tion  extérieure,  en  matériau  synthétique,  d'une  part, 
évite  la  conception  et  l'assemblage  par  soudure  du 
rebord  annulaire  métallique  sur  le  fond  du  réservoir  et, 
d'autre  part,  apporte  une  solution  au  problème  de  la 

5  détérioration  d'un  éventuel  revêtement  de  protection 
anti-corrosion  ou  encore  au  bruit  provoqué  par  l'entre- 
choquement  des  réservoirs  en  cours  de  transport. 

Toutefois,  ii  n'en  résulte  pas  moins  de  nouveaux 
inconvénients  liés,  précisément,  à  la  présence  de  l'enve- 

10  loppe  de  protection  extérieure.  En  effet,  celle-ci  étant 
appliquée  par  un  procédé  de  surmoulage  ou  équivalent, 
elle  ne  peut  être  retirée,  sans  destruction,  du  contenant 
métallique  afin  de  procéder  à  une  inspection  de  ce  der- 
nier.  Par  exemple,  il  n'est  pas  possible  de  vérifier  s'il  n'y 

15  a  pas  dégradation  du  revêtement  de  protection  anti-cor- 
rosion,  soit  en  raison  d'une  défaillance  Initiale  de  ce  der- 
nier,  soit  par  la  présence  excessive  d'humidité  entre 
l'enveloppe  de  protection  extérieure  et  ledit  contenant 
métallique.  De  plus,  en  cas  de  choc  violent,  il  peut  y  avoir 

20  déformation  du  réservoir  métallique,  tandis  qu'en  raison 
de  son  élasticité  liée  au  matériau  qui  la  compose,  l'enve- 
loppe  de  protection  extérieure  peut  conserver  sa  forme 
initiale.  Par  conséquent,  là  encore,  l'usager  ne  peut  se 
rendre  compte  de  l'importance  de  la  dégradation  qu'a 

25  subi  le  contenant  métallique. 
La  présente  invention  se  propose,  par  conséquent, 

d'apporter  une  solution  à  l'ensemble  de  ces  problèmes. 
A  cet  effet,  l'invention  concerne  un  réservoir,  en  par- 

ticulier  du  type  bouteille  à  gaz,  comprenant  une  enve- 
30  loppe  de  protection  extérieure,  notamment,  en  matière 

synthétique,  munie  de  moyens  formant  l'assise  dudit 
réservoir,  caractérisé  par  le  fait  que  ladite  enveloppe  de 
protection  extérieure  se  compose  d'au  moins  deux  par- 
ties  mobiles  entre  elles  et  rendues  solidaires,  l'une  de 

35  l'autre,  par  l'intermédiaire  de  moyens  de  liaison  escamo- 
tables  permettant,  lorsque  ces  derniers  sont  défaits,  de 
retirer  le  réservoir  de  ladite  enveloppe  de  protection  exté- 
rieure. 

Selon  l'invention,  les  deux  parties  définissent,  d'une 
40  part,  un  contenant  dans  lequel  peut  prendre  position  le 

réservoir  et,  d'autre  part,  un  couvercle  à  même  de  recou- 
vrir  ce  dernier. 

Selon  un  autre  mode  de  réalisation,  les  deux  parties 
définissent  deux  demicoqullies  symétriques  par  rapport 

45  au  plan  médian  vertical  du  réservoir. 
Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention,  cette 

enveloppe  de  protection  extérieure  est  équipée  de 
moyens  de  drainage  de  l'eau  situés  entre  l'enveloppe  de 
protection  extérieure  et  la  paroi  externe  du  réservoir. 

50  Les  avantages  obtenus  grâce  à  cette  invention  con- 
sistent,  essentiellement,  en  ce  que  l'enveloppe  de  pro- 
tection  extérieure  peut  être  retirée  du  réservoir  afin 
d'autoriser  l'inspection,  la  réparation  ou  le  remplacement 
de  ce  dernier.  De  plus,  les  moyens  de  drainage  amélio- 

55  rent  la  longévité  du  revêtement  de  protection  anti-corro- 
sion  souvent  appliqué  sur  la  paroi  externe  du  réservoir 
métallique,  tel  que  ceci  est  le  cas  pour  des  bouteilles  à 
gaz  notamment. 
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L'invention  est  exposée  ci-après  plus  en  détail  à 
l'aide  de  dessins  représentant  seulement  quelques 
modes  d'exécution. 

la  figure  1  est  une  vue  schématisée  et  en  coupe  d'un 
réservoir,  tout  particulièrement  du  type  bouteille  à 
gaz,  conforme  à  l'invention  ; 

la  figure  2  est  une  vue  schématisée  et  en  perspec- 
tive  d'un  réservoir,  du  type  bouteille  à  gaz,  conforme 
à  l'invention  et  correspondant  à  un  autre  mode  de 
réalisation  ; 

la  figure  3  illustre,  de  manière  schématisée,  des 
moyens  de  liaison  escamotables  exécutés  selon  un 
premier  mode  de  réalisation  et  assurant  la  liaison 
entre  les  deux  parties  de  l'enveloppe  de  protection 
extérieure  équipant  le  réservoir  ; 

la  figure  4  est  une  vue  schématisée  et  partielle  du 
détail  repéré  A  sur  la  figure  1  et  représentant  des 
moyens  de  liaison  escamotables  correspondant  à 
un  second  mode  d'exécution  : 

les  figures  5  à  1  0  correspondent  à  des  vues  analo- 
gues  à  la  figure  4  et  illustrant,  à  chaque  fois,  des 
modes  de  réalisation  différents  des  moyens  de 
liaison  escamotables  reliant  les  deux  parties,  au 
moins,  composant  l'enveloppe  de  protection  exté- 
rieure  équipant  le  réservoir  : 

la  figure  1  1  représente  de  manière  schématisée  et 
en  coupe  une  portion  de  l'enveloppe  de  protection 
extérieure,  celle-ci  étant  équipée  d'entretoises  en 
tant  que  moyens  de  drainage  de  l'eau  s'écoulant 
entre  cette  enveloppe  de  protection  extérieure  et  la 
paroi  externe  du  réservoir. 

Telle  que  représentée  dans  les  figures  1  et  2,  la  pré- 
sente  invention  est  relative  à  un  réservoir  1  représenté, 
plus  particulièrement,  sous  forme  d'une  bouteille  à  gaz, 
comprenant  une  enveloppe  2  formant  contenant,  géné- 
ralement  métallique  et  constituée,  fréquemment,  par 
l'intermédiaire  de  deux  demicoquilles  3,  4,  assemblées 
par  soudure. 

Dans  sa  partie  supérieure  5,  ce  réservoir  1  ,  tout  par- 
ticulièrement  s'il  s'agit  d'une  bouteille  à  gaz,  peut  pré- 
senter  une  embouchure  6  à  même  de  recevoir  un  robinet 
détendeur  (non  représenté). 

En  définitive,  ce  réservoir  1  comporte  une  enve- 
loppe  de  protection  extérieure  7  conçue,  préférentielle- 
ment,  en  un  matériau  synthétique  et  ayant  pour  fonction 
de  protéger  le  réservoir  contre  les  chocs,  notamment  lors 
du  transport.  A  noter  qu'en  cas  d'application  d'un  revê- 
tement  de  protection  anti-corrosion  sur  le  réservoir  1  , 
une  telle  enveloppe  de  protection  extérieure  7,  en  maté- 
riau  synthétique,  constitue  le  garant  de  la  longévité  dudit 
revêtement  de  protection  anti-corrosion. 

Cette  enveloppe  de  protection  extérieure  7  intègre, 
en  outre,  des  moyens  8  formant  l'assise  du  réservoir  1  . 
Dans  ce  cas  précis,  ces  moyens  8  se  présentent  sous 
forme  d'un  prolongement  de  l'enveloppe  de  protection 

5  extérieure  7,  dans  la  partie  inférieure  9  du  réservoir  1  , 
ceci  de  manière  à  définir  un  rebord  annulaire  10  par 
l'intermédiaire  duquel  ledit  réservoir  repose  au  sol. 

A  noter  que  cette  enveloppe  de  protection  extérieure 
7  est  également  prolongée,  sensiblement  dans  la  partie 

10  supérieure  5  du  réservoir  1  ,  de  manière  à  définir,  égale- 
ment,  un  rebord  annulaire  1  1  lequel  peut  être  équipé 
d'une  ou  plusieurs  ouvertures  1  2  de  manière  à  constituer 
des  moyens  de  préhension  du  réservoir  1  . 

En  fait,  selon  l'invention,  l'enveloppe  de  protection 
15  extérieure  7  se  compose  d'au  moins  deux  parties  13,  14 

mobiles  entre  elles  et  rendues  solidaires,  l'une  de  l'autre, 
par  l'intermédiaire  de  moyens  de  liaison  escamotables 
15  permettant,  précisément,  de  retirer  le  réservoir  1  de 
ladite  enveloppe  de  protection  extérieure  7. 

20  La  présente  description  s'attachera  au  cas,  plus  par- 
ticulièrement,  où  cette  enveloppe  de  protection  exté- 
rieure  7  se  compose,  effectivement,  de  deux  parties  13, 
14  seulement.  Toutefois,  il  est  évident  que  ladite  enve- 
loppe  de  protection  extérieure  7  pourrait  se  décomposer 

25  en  davantage  de  parties,  dans  la  mesure  où  les  moyens 
de  liaison  escamotables  15,  reliant  entre  elles  au  moins 
certaines  de  ces  parties,  permettent  de  retirer  le  réser- 
voir  1  et,  finalement,  d'autoriser  des  interventions  du 
type  réparation  ou  autre  sur  ce  dernier. 

30  Ainsi,  la  subdivision  en  deux  parties,  notamment  1  3, 
14,  peut  se  faire  suivant  un  plan  perpendiculaire  16  par 
rapport  à  l'axe  1  7  du  réservoir,  tel  que  représenté  dans 
la  figure  1,  ceci  de  manière  à  définir  un  couvercle  18 
recouvrant  le  réservoir  1  dans  sa  partie  supérieure  5  et 

35  un  contenant  1  9  recevant  le  réservoir  et  venant  à  coo- 
pérer  avec  ledit  couvercle  18  par  l'intermédiaire  des 
moyens  de  liaison  escamotables  15.  On  notera,  au  pas- 
sage,  que  les  proportions  du  couvercle  18  par  rapport 
au  contenant  1  9  sont  indifférentes  dans  la  mesure  où  le 

40  but  recherché  est  de  pouvoir  retirer  l'enveloppe  de  pro- 
tection  extérieure  7.  Cette  subdivision  en  deux  parties 
13,14,  de  l'enveloppe  de  protection  extérieure  peut  éga- 
lement  se  faire  suivant  un  plan  médian  longitudinal  20 
du  réservoir  1  ,  ceci  de  manière  à  définir  un  couvercle 

45  1  8A  et  un  contenant  1  9A  de  forme  symétrique. 
Les  figures  3  à  1  0  illustrent  différents  modes  de  réa- 

lisation  des  moyens  de  liaison  escamotables  15  qui, 
dans  certains  cas,  sont,  adaptables,  indifféremment,  à 
une  subdivision  suivant  un  plan  perpendiculaire  16  ou 

50  selon  le  plan  médian  longitudinal  20,  alors  que  d'autres 
modes  de  réalisation  ne  trouveront  leur  application  que 
dans  l'un  ou  l'autre  de  ces  cas. 

Ainsi,  dans  la  figure  3,  illustrant  un  premier  mode  de 
réalisation  de  ces  moyens  de  liaison  escamotables  1  5 

55  adaptables,  plus  particulièrement,  à  une  subdivision  sui- 
vant  un  plan  perpendiculaire  1  6  par  rapport  à  l'axe  lon- 
gitudinal  17,  l'on  distingue  une  partie  mâle  21  et  une 
partie  femelle  22  de  forme  conjuguée.  Plus  précisément, 
la  partie  mâle  21  que  définit,  soit  le  bord  libre  23  du  con- 

3 
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tenant  1  9,  soit  le  bord  libre  24  du  couvercle  1  8,  présente 
une  section  25  adaptée  de  manière  à  s'emboîter  au 
moins  en  partie,  dans  la  partie  femelle  22  que  constitue, 
respectivement,  le  bord  libre  24  du  couvercle  18  ou  le 
bord  libre  23  du  contenant  1  9. 

Ces  moyens  de  liaison  escamotables  15  sont  com- 
plétés,  au  niveau  de  la  partie  mâle  21  ou,  inversement, 
sur  la  partie  femelle  22,  de  tétons  26  à  même  de  s'enga- 
ger  dans  des  encoches  27,  usinées,  respectivement,  sur 
la  partie  femelle  22  ou  la  partie  mâle  21  .  De  plus,  les 
encoches  27  sont  prolongées  par  des  rainures  28  dans 
lesquelles  peuvent  s'engager  les  tétons  26,  précisé- 
ment,  suite  à  l'engagement  de  la  partie  mâle  21  dans  la 
partie  femelle  22  et  de  la  rotation  de  l'une  par  rapport  à 
l'autre.  A  noter,  que  la  section  de  ces  rainures  28  peut 
être  déterminée  de  manière  à  produire  un  serrage  pro- 
gressif  sur  les  tétons  26  empêchant,  ainsi,  le  dégage- 
ment  involontaire  de  la  partie  mâle  21  par  rapport  à  la 
partie  femelle  22. 

Le  mode  de  réalisation  des  moyens  de  liaison  esca- 
motables  1  5  représenté  dans  la  figure  4  est  également 
applicable,  uniquement,  dans  le  cadre  d'une  subdivision 
de  l'enveloppe  de  protection  extérieure  7  en  deux  parties 
13,  14  selon  un  plan  16  perpendiculaire  à  l'axe  longitu- 
dinal  1  7  du  réservoir  1  .  Ainsi,  là  encore,  ces  moyens  de 
liaison  escamotables  1  5  se  présentent  sous  forme  d'une 
partie  mâle  21  que  constitue  le  bord  libre  23  du  conte- 
nant  19  ou,  inversement,  le  bord  libre  24  du  couvercle 
18,  tandis  que  la  partie  femelle  22  est  constituée,  inver- 
sement,  soit  par  le  bord  libre  24  du  couvercle  1  8,  soit  par 
le  bord  libre  23  du  contenant  19.  En  fait,  la  partie  mâle 
21  se  présente  sous  forme  d'un  embout  fileté  29,  tandis 
que  la  partie  femelle  23  est  taraudée  de  manière  à  rece- 
voir  l'embout  fileté  29. 

Naturellement,  dans  les  deux  modes  de  réalisation 
illustrés  dans  les  figures  3  et  4,  les  parties  mâle  21  et 
femelle  22  peuvent  être  définies  dans  l'épaisseur  30  de 
la  paroi  de  l'enveloppe  de  protection  extérieure  7.  Ceci 
a  pour  avantage  de  ne  pas  créer  de  surépaisseur  sur  le 
pourtour  extérieur  de  cette  dernière.  A  l'inverse,  une  telle 
surépaisseur  peut  être  souhaitée  de  manière  à  définir  un 
renfort  périphérique  31  constituant,  en  quelque  sorte, 
une  protection  contre  les  chocs  de  l'enveloppe  de  pro- 
tection  extérieure  7  elle-même.  En  outre,  en  fonction  de 
la  tenue  mécanique  à  laquelle  doivent  satisfaire  les 
moyens  de  liaison  escamotables  15,  une  telle  surépais- 
seur  produite  par  l'emboîtement  de  la  partie  21  dans  la 
partie  femelle  22,  peut  être  souhaitable  de  manière  à  évi- 
ter,  par  ailleurs,  de  conférer  à  l'ensemble  de  l'enveloppe 
de  protection  extérieure  7  une  épaisseur  30  trop  impor- 
tante. 

Les  figures  5  à  1  0  illustrent  des  modes  de  réalisation 
des  moyens  de  liaison  escamotables  1  5  autant  applica- 
bles  à  une  subdivision  de  l'enveloppe  de  protection  exté- 
rieure  7  en  deux  parties  13,  14  suivant  un  plan  16 
perpendiculaire  à  l'axe  longitudinal  1  7  du  réservoir  1  ou 
suivant  un  plan  médian  longitudinal  21  de  ce  dernier. 

Ainsi,  dans  le  cadre  des  figures  5  et  6,  il  est  illustré 
des  moyens  de  liaison  escamotables  15  sous  forme 

d'organes  de  retenue  encliquetables  32,  33  définis  par 
la  partie  mâle  21  et  la  partie  femelle  22  du  type  tenons 
et  mortaises  tels  que  représentés  dans  la  figure  5,  ou  de 
crochets  de  retenue  de  forme  conjuguée  équipant  les 

5  bords  libres  23,  24,  respectivement  de  la  partie  14  for- 
mant  le  contenant  19,  19A  et  de  la  partie  13  constituant 
le  couvercle  18  et  18A.  Dans  ce  cas,  le  dégagement  du 
couvercle  18,  18A  par  rapport  au  contenant  19,  19A 
s'effectue,  par  exemple,  en  force.  De  toute  manière,  le 

10  retrait  de  l'enveloppe  de  protection  extérieure  7  par  rap- 
port  au  réservoir  1  doit  être  à  la  portée  d'un  organisme 
habilité  et  non  nécessairement  à  celle  d'un  usager.  A 
noter,  à  ce  propos,  que  le  contenant  1  9,  1  9A  et/ou  le  cou- 
vercle  18,  1  8A  peut  être  équipé  de  moyens  de  retenue 

15  34,  par  exemple  sous  forme  d'une  gorge  périphérique 
telle  que  représentée  dans  la  figure  1  ,  permettant,  pré- 
cisément,  à  un  outil  de  maintenir  ce  contenant  19,  19A 
et/ou  le  couvercle  1  8,  1  8A  pendant  que  l'on  vient  séparer 
ces  derniers. 

20  Dans  le  cadre  des  figures  7  et  8,  l'on  en  revient  à  la 
configuration  de  moyens  de  liaison  escamotables  15 
sous  forme  d'une  partie  mâle  21  et  d'une  partie  femelle 
22,  l'une  étant  constituée  par  le  bord  libre  23  du  conte- 
nant  19,  19A  ou  le  bord  libre  24  du  couvercle  18,  18A, 

25  tandis  que  l'autre  partie  est,  à  l'inverse,  représentée  par 
le  bord  libre  24  du  couvercle  18,  18A  ou  le  bord  libre  23 
du  contenant  19,  19A.  En  outre,  dans  le  cadre  de  ces 
modes  de  réalisation  illustrés  dans  les  figures  7  et  8,  ces 
moyens  de  liaison  escamotables  15  sont  complétés  par 

30  un  ou  plusieurs  organes  de  fixation  35  du  type  vis,  rivets, 
goupilles  ou  analogues,  traversant,  simultanément,  la 
partie  mâle  21  et  la  partie  femelle  22,  préférentiellement 
perpendiculairement  au  sens  d'emboîtement  de  ces  der- 
niers.  A  noter  que  ces  parties  mâles  21  et  femelles  22 

35  peuvent  présenter,  dans  ces  conditions,  des  ouvertures 
36,  37  venant  se  positionner  au  droit  les  unes  des  autres 
de  manière  à  accueillir  le  ou  les  organes  de  fixation  35. 

Tels  que  représentés  dans  la  figure  9,  ces  moyens 
de  liaison  escamotables  1  5  peuvent  également  se  pré- 

40  senter  sous  forme  d'une  ceinture  38,  métallique  ou  en 
matériau  synthétique,  venant  se  positionner  à  cheval  sur 
le  bord  libre  24  du  couvercle  18,  1  8A  et  le  bord  libre  23 
du  contenant  1  9,  1  9A,  ceci  par  rapport  au  plan  joint  39 
défini  par  ces  derniers.  Cette  ceinture  38  comporte  des 

45  organes  de  retenue  40  à  même  de  coopérer  avec  le  cou- 
vercle  1  8,  1  8A  et  des  organes  de  retenue  41  ,  coopérant 
avec  le  contenant  19,  19A.  En  fait,  de  tels  organes  de 
retenue  40,  41  peuvent  se  présenter  sous  forme  de 
tétons,  rivets,  vis  ou  autres,  à  même  de  rendre  solidaire 

50  cette  ceinture  38,  simultanément,  dudit  couvercle  18, 
1  8A  et  du  contenant  1  9,  1  9A  et,  par  conséquent,  à  même 
d'assurer  la  liaison  de  ces  derniers. 

Tels  que  représentés  dans  la  figure  1  0,  ces  moyens 
de  liaison  escamotables  1  5  peuvent  emprunter,  en  outre, 

55  la  configuration  d'agrafes  42  venant  en  prise,  simultané- 
ment,  avec  le  bord  libre  23  du  contenant  19,  1  9A  et  le 
bord  libre  24  du  couvercle  1  8,  1  8A,  une  fois  ceux-ci  posi- 
tionnés  sur  le  réservoir  1  .  A  noter,  dans  ce  cas,  que  de 
telles  agrafes  32  restent  des  moyens  de  liaison  de  type 
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escamotable  dans  la  mesure  où  il  suffit  de  les  retirer  en 
vue  de  dégager  le  couvercle  18,  18A  du  contenant  19, 
19A.  Il  suffira,  après  inspection  ou  remplacement  du 
réservoir  1  ,  de  remplacer  lesdites  agrafes  42. 

Selon  l'invention,  cette  enveloppe  de  protection  s 
extérieure  7  comporte,  en  outre,  des  moyens  de  drai- 
nage  43  de  l'eau  qui  peut  s'insérer  entre  la  paroi  interne 
44  de  l'enveloppe  de  protection  extérieure  7  et  le  pour- 
tour  externe  du  réservoir  1  .  Selon  un  mode  de  réalisation 
préférentiel,  ces  moyens  de  drainage  43  se  présentent  10 
sous  forme,  d'une  part,  d'entretoises  45,  du  type  bos- 
sage,  cannelure  verticale  ou  autres,  prééquipant,  par 
exemple,  la  paroi  interne  44  de  l'enveloppe  de  protection 
extérieure  7  en  vue  de  permettre,  précisément,  la  circu- 
lation  de  l'air  et  de  l'eau  entre  cette  dernière  et  ledit  pour-  15 
tour  externe  du  réservoir  1  .  D'autre  part,  ces  moyens  de 
drainage  43  sont  complétés  par  des  ouvertures  d'aéra- 
tion  46  équipant  la  partie  supérieure  de  l'enveloppe  de 
protection  extérieure  7,  ainsi  que  d'ouvertures  d'aération 
et  d'écoulements  47  aménagés  au  niveau  de  la  base.  En  20 
fait,  ces  ouvertures  46,  47  mettent  en  communication 
avec  l'extérieur,  l'espace  48  préservé  entre  la  paroi 
interne  44  de  l'enveloppe  de  protection  extérieure  7  et  le 
pourtour  externe  du  réservoir  1  par  l'intermédiaire  des 
entretoises  45.  25 

En  outre,  en  cas  d'exposition  du  réservoir  1  aux 
intempéries,  il  peut  être  judicieux  d'éviter  que  l'eau  ne 
puisse  stagner  dans  la  cuvette  49  définie  dans  la  partie 
supérieure  de  l'enveloppe  de  protection  extérieure  7  par 
l'intermédiaire  du  rebord  annulaire  1  1  constituant  les  30 
moyens  de  préhension  dudit  réservoir  1  .  Aussi,  à  la  base 
50  de  ce  rebord  annulaire  supérieur  1  1  sont  aménagés 
des  orifices  51  de  disposition  radiale  susceptibles 
d'assurer  l'évacuation  de  cette  eau  depuis  la  cuvette  49 
vers  l'extérieur  du  réservoir  1  .  35 

L'on  comprend  bien,  au  travers  de  la  description  qui 
précède,  que  la  présente  invention  permet  d'apporter 
une  solution  à  l'ensemble  des  inconvénients  engendrés, 
jusqu'à  présent,  par  la  présence  d'une  enveloppe  de  pro- 
tection  extérieure,  notamment  en  matériau  synthétique,  40 
au  niveau  d'un  réservoir  1  tel  qu'une  bouteille  de  gaz. 
Par  conséquent,  la  présente  invention  correspond  à  un 
net  progrès  dans  ce  domaine. 

Revendications  45 

1.  Réservoir,  en  particulier,  du  type  bouteille  à  gaz, 
comprenant  une  enveloppe  de  protection  extérieure 
(7),  notamment  en  matière  synthétique,  munie  de 
moyens  (8)  formant  l'assise  dudit  réservoir  (1),  50 
caractérisé  par  le  fait  que  ladite  enveloppe  de  pro- 
tection  extérieure  (7)  se  compose  d'au  moins  deux 
parties  (13,  14)  mobiles  entre  elles  et  rendues  soli- 
daires,  l'une  de  l'autre,  par  l'intermédiaire  de 
moyens  de  liaison  escamotables  (15)  permettant,  55 
lorsque  ces  derniers  sont  défaits,  de  retirer  le  réser- 
voir  (1)  de  ladite  enveloppe  de  protection  extérieure 
(7). 

74  A1  8 

2.  Réservoir  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  par 
le  fait  que  l'enveloppe  de  protection  extérieure  (7)  se 
subdivise  en  deux  parties  (13,  14)  suivant  un  plan 
perpendiculaire  (16)  par  rapport  à  l'axe  longitudinal 
(17)  dudit  réservoir  (1),  lesdites  parties  (13,  14) 
venant  à  définir  un  couvercle  (18)  recouvrant  le 
réservoir  (1)  dans  sa  partie  supérieure  (5)  et  un  con- 
tenant  (19)  recevant  ledit  réservoir  (1)  et  venant  à 
coopérer  avec  le  couvercle  (18)  par  l'intermédiaire 
des  moyens  de  liaison  escamotables  (15). 

3.  Réservoir  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  par 
le  fait  que  l'enveloppe  de  protection  extérieure  (7)  se 
subdivise  en  deux  parties  (13,  14)  suivant  un  plan 
médian  longitudinal  (20)  du  réservoir  (1)  de  manière 
à  définir  un  couvercle  (18A)  et  un  contenant  (19A) 
de  forme  symétrique. 

4.  Réservoir  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  3,  caractérisé  par  le  fait  que  les  moyens  de 
liaison  escamotables  (15)  comportent  une  partie 
mâle  (21)  et  une  partie  femelle  (22)  de  forme  conju- 
guée,  ladite  partie  mâle  (21)  étant  définie,  soit  par 
le  bord  libre  (23)  du  contenant  (19,  19A),  soit  par  le 
bord  libre  (24)  du  couvercle  (18,  18A)  tandis  que  la 
partie  femelle  (22)  est  constituée,  respectivement, 
par  le  bord  libre  (24)  du  couvercle  (1  8,  1  8A)  ou  le 
bord  libre  (23)  du  contenant  (19,  19A). 

5.  Réservoir  selon  la  revendication  4,  caractérisé  par 
le  fait  que  les  moyens  de  liaison  escamotables  (15) 
sont  complétés,  au  niveau  de  la  partie  mâle  (21)  ou, 
inversement,  sur  la  partie  femelle  (22),  de  tétons 
(26)  à  même  de  s'engager  dans  les  encoches  (27) 
usinées,  respectivement,  sur  la  partie  femelle  (22) 
ou  sur  la  partie  mâle  (21),  lesdites  encoches  (27) 
étant  prolongées  par  des  rainures  (28)  dans  lesquel- 
les  peuvent  s'engager,  les  tétons  (26)  suite  à  l'enga- 
gement  de  la  partie  mâle  (21)  dans  la  partie  femelle 
(22)  et  de  la  rotation  de  l'une  de  ces  dernières  par 
rapport  à  l'autre. 

6.  Réservoir  selon  la  revendication  5,  caractérisé  par 
le  fait  que  les  rainures  (28)  présentent  une  section 
déterminée  de  manière  à  produire  un  serrage  pro- 
gressif  sur  les  tétons  (26)  et  empêcher  le  dégage- 
ment  involontaire  de  la  partie  mâle  (21)  par  rapport 
à  la  partie  femelle  (22). 

7.  Réservoir  selon  la  revendication  4,  caractérisé  par 
le  fait  que  la  partie  mâle  (21  )  se  présente  sous  forme 
d'un  embout  fileté  (29)  tandis  que  la  partie  femelle 
(23)  est  taraudée  de  manière  à  recevoir  ledit  embout 
fileté  (29). 

8.  Réservoir  selon  la  revendication  4,  caractérisé  par 
le  fait  que  les  moyens  de  liaison  escamotables  (15) 
se  présentent  sous  forme  d'organes  de  retenue 
encliquetables  (32,  33)  définis  par  la  partie  mâle  (21  ) 
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et  la  partie  femelle  (23),  du  type  tenons  et  mortaises 
ou  crochets  de  retenue  de  formes  conjuguées. 

9.  Réservoir  selon  la  revendication  4,  caractérisé  par 
le  fait  que  les  moyens  de  liaison  escamotables  (1  5)  s 
sont  complétés  par  un  ou  plusieurs  organes  de  fixa- 
tion  (35),  du  type  vis,  rivet,  goupille  ou  analogue,  tra- 
versant,  simultanément,  la  partie  mâle  (21)  et  la 
partie  femelle  (22),  préférentiellement,  perpendicu- 
lairement  au  sens  d'emboîtement  de  ces  derniers.  10 

hension  du  réservoir  (1)  et  comportant,  à  sa  base, 
des  orifices  (50)  de  disposition  radiale  à  même 
d'assurer  l'évacuation  de  l'eau  contenue  dans  la 
cuvette  (49)  définie,  au  travers  de  ce  rebord  annu- 
laire  (1  1),  dans  la  partie  supérieure  de  l'enveloppe 
de  protection  extérieure  (7). 

10.  Réservoir  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  3,  caractérisé  par  le  fait  que  les  moyens  de 
liaison  escamotables  (1  5)  se  présentent  sous  forme 
d'une  ceinture  (38),  métallique  ou  en  matériau  syn-  15 
thétique,  venant  se  positionner  à  cheval  sur  le  bord 
libre  (24)  du  couvercle  (18,  18A)  et  le  bord  libre  (23) 
du  contenant  (19,  19A),  ceci  par  rapport  au  plan  de 
joint  (39)  défini  par  ces  derniers,  cette  ceinture  (38) 
comportant  des  organes  de  retenue  (40)  à  même  de  20 
coopérer  avec  le  couvercle  (1  8,  1  8A)  et  des  organes 
de  retenue  (41)  coopérant,  simultanément,  avec  le 
contenant  (19,  19A). 

11.  Réservoir  selon  l'une  quelconque  des  revendica-  25 
tions  1  à  3,  caractérisé  par  le  fait  que  les  moyens  de 
liaison  escamotables  (15)  sont  constitués  par  des 
agrafes  (42)  venant  en  prise,  simultanément,  avec 
le  bord  libre  (23)  du  contenant  (19,  19A)  et  le  bord 
libre  (24)  du  couvercle  (18,  18A).  30 

12.  Réservoir  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  précédentes,  caractérisé  par  le  fait  que  le  con- 
tenant  (19,  19A)  et/ou  le  couvercle  (18,  18A)  sont 
équipés  de  moyens  de  retenue  (34)  adaptés  pour  35 
permettre  à  un  outil  de  maintenir  ce  contenant  (19, 
19A)  et/ou  le  couvercle  (18,  18A)  pendant  que  l'on 
vient  séparer  ces  derniers. 

13.  Réservoir  selon  l'une  quelconque  des  revendica-  40 
tions  précédentes,  caractérisé  par  le  fait  qu'il  com- 
porte  des  moyens  de  drainage  (43)  de  l'eau  situés 
entre  la  paroi  interne  (44)  de  l'enveloppe  de  protec- 
tion  extérieure  (7)  et  le  pourtour  externe  du  réservoir 
(1  )  ,  ces  moyens  de  drainage  (43)  se  présentant  sous  45 
forme,  d'une  part,  d'entretoises  (45),  du  type  bos- 
sage,  cannelure  verticale  ou  autre,  prééquipant 
ladite  paroi  interne  (44)  de  l'enveloppe  de  protection 
extérieure  (7)  et,  d'autre  part,  par  des  ouvertures 
d'aération  (46)  disposées  dans  la  partie  supérieure  50 
de  l'enveloppe  de  protection  extérieure  (7),  ainsi  que 
par  des  ouvertures  d'aération  et  d'écoulement  (47) 
aménagées  au  niveau  de  la  base  de  cette  dernière. 

14.  Réservoir  selon  l'une  quelconque  des  revendica-  55 
tions  précédentes,  caractérisé  par  le  fait  que  l'enve- 
loppe  de  protection  extérieure  (7)  est  prolongée, 
dans  sa  partie  supérieure,  par  un  rebord  annulaire 
(11)  susceptible  de  constituer  des  moyens  de  pré- 
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