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(57) Die Erfindung betrifft einen Abdeckschuh, der
am Stehrohr des Hubbalkenférderers eines Hubbalken-
ofens angeordnet und eine von dem Stehrohr durchgrif-
fene Offnung des Ofenbodens  (iberdeckt.

ErfindungsgemaB besteht der Abdeckschuh (7) aus
21

einem hochhitzebestandigen Keramikmaterial. Er ist
dartber hinaus mehrteilig ausgebildet, wobei seine Seg-
mente (8, 9) am Stehrohr bzw. an einem Auflager des-
selben anschlieBbar und gehalten sind.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Abdeckschuh, der am
Stehrohr des Hubbalkenférderers eines Hubbalken-
ofens angeordnet und eine vom Stehrohr durchgriffene
Offnung des Ofenbbdens tberdeckt.

Hubbalkenéfen, in der Praxis auch als Balkenherd-
ofen bezeichnet, werden bekanntlich in der Stahlindu-
strie zur Erwarmung von Brammen, Blécken, Knlppel
u.dgl. auf die Walztemperatur verwendet. Sie weisen
einen Balkenherd in Gestalt eines Hubbalkenférderers
auf, mit dem die zu erwdrmenden Brammen o.dgl.
schrittweise durch den Ofenraum hindurchgeférdert
werden, bis sie schlieBlich auf die geforderte Temperatur
erwarmt den Ofen verlassen. Die Hubbalkenf6érderer
bestehen aus Hubbalken, die von vertikalen Stiitzen,
den so genannten Stehrohren, getragen werden und
denen die Arbeitsbewegung in Form einer rechteckigen
Umlaufbahn (ber die Stehrohre erteilt wird. Letztere
bestehen aus hochfesten Stahlrohren mit Keramikman-
tel und zugeordneter Rohrkuhlung. Die Stehrohre durch-
greifen etwa schlitzférmige Offnungen an der Ofensohle,
wobei unterhalb der Ofensohle bzw. des Ofenbodens der
Antrieb des Hubbalkenférderers nebst Zusatzaggrega-
ten angeordnet sein kann.

Bei den hohen Betriebstemperaturen der Hubbal-
kengfen, die im allgemeinen bei 1350°C liegen, kommt
es an den der Stehrohrdurchfiihrung dienenden Boden-
6ffnungen des Ofenbodens zu nicht unerheblichen War-
meabstrahlungen, was zu Warmeverlusten und auch zu
erheblichen Warmebeanspruchungen der unterhalb der
Ofensohle installierten Betriebseinrichtungen flihrt. Um
hier Abhilfe zu schaffen, ist es tiblich, an der Stehrohren
Abdeckungen anzuordnen, die die genannten Bodendoff-
nungen Uberdecken. Die gebrauchlichen Abdeckungen,
inder Praxis auch als Hubherd-Steherkonsolenbezeich-
net, werden aus hochwertigem StahlguB3 gefertigt. Den-
noch unterliegen diese Abdeckungen bei den hohen
Ofentemperaturen einer starken Verzunderung, so daB
ihre Standzeiten begrenzt sind. AuBerdem miissen die
Abdeckungen verhalinisméaBig kleinflachig bemessen
werden, so daB sie Uberwiegend im Kihlbereich der
Stehrohre liegen. Daraus resultiert eine ungentigende
Abdeckfunktion im Bezug auf die schlitzartigen Boden-
offnungen des Ofens, so daB verhaltnisméBig groBe
Warmeverluste Uber die Bodenéffnungen und entspre-
chend hohe Warmebeanspruchungen der unterhalb des
Ofenbodens befindlichen Betriebseinrichtungen gege-
ben sind.

Aufgabe der Erfindung ist es vor allem, die vorge-
nannten Probleme und die bisher in Kauf genommenen
Nachteile durch einen verbesserten Abdeckschuh zu
schaffen, der sich vor allem durch erheblich erhéhte
Standzeit und mdéglichst auch verbesserte Abdeck- bzw.
Schutzwirkung auszeichnet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
geldst, daB der Abdeckschuh aus einem hochhitzebe-
standigen Keramikmaterial besteht und aus mehreren
Segmenten zusammengesetzt ist. Vorzugsweise wird
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far den Abdeckschuh ein feuerfestes keramisches Mate-
rial von hoher Temperaturwechselbesténdigkeit verwen-
det.

Der erfindungsgeméB aus dem hochhitzebestandi-
gen Keramikmaterial bestehende Abdeckschuh zeich-
net sich bei den hohen Ofentemperaturen durch
gegenlber den bisher verwendeten Abdeckungen
erheblich verlangerte Standzeit aus. Er kann auBerdem
in seinen Abmessungen so grof3 ausgefiihrt werden,
daB eine deutlich verbesserte Abdeck- und Schutzwir-
kung erreicht wird, so daB die Warmeverluste durch
Warmestrahlung tber die Bodenéffnungen des Hubbal-
kenofens erheblich vermindert und die Warmebeanspru-
chungen der unterhalb des Ofenbodens befindlichen
Betriebseinrichtungen betrachtlich reduziert werden.
Der erfindungsgemaBe Abdeckschuh ist mehrteilig aus-
gefuhrt; er besteht aus an dem Stehrohr zu dem Abdeck-
schuh zusammenflgbaren Segmenten, die das
Stehrohr umschlieBen, also gemeinsam eine Stehrohr-
durchfihrung am Abdeckschuh bilden.

Zur Halterung des erfindungsgemafBen Abdeck-
schuhs am Stehrohr wird dieses zweckmaBig mit einem
Auflager far den Abdeckschuh versehen. Dieses Aufla-
ger kann verhéltnismaBig schmal ausgefiihrt werden, so
daf es im wesentlichen vollstandig im Bereich der Kiihl-
zone des Stehrohrs liegt und folglich bei seiner Ausflih-
rung aus einem hochfesten Stahl oder StahlguB der zu
seiner Verzunderung fitlhrenden Ofentemperatur entzo-
gen ist. Flr das Auflager wird zweckmaBig am Stehrohr
ein einfacher Stitzring vorgesehen.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfin-
dung besteht der Abdeckschuh aus zwei Segmenten,
vorzugsweise in einer solchen Gestaltung, daB jedes
dieser beiden Segmente eine etwa halbzylindrische
Ausformung aufweist, wobei diese beiden Ausformun-
gen gemeinsam die Stehrohrdurchftihrung bilden. Die
Segmente werden zweckmaBig so ausgeflhrt, daB sie
sich lésbar zu dem Abdeckschuh zusammenschlieBen
lassen, vorzugsweise mit Hilfe einer einfachen Steckver-
bindung o.dgl..

Es empfiehlt sich weiterhin, am Stehrohr im Abstand
Uber dem vorgenannten Auflager bzw. dem es bildenden
Stutzring einen Abdeckring zu befestigen, der, wie der
Stutzring, in seiner radialen Abmessung so schmal
bemessen werden kann, das er sich ebenfalls im Kuhl-
bereich der Stehrohrkiihlung befindet. Der Abdeckring
kann hierbei ebenfalls aus einem Stahl- oder StahlguB-
ring bestehen. Die Anordnung 1&Bt sich mit Vorteil so tref-
fen, daB der Stiitzring und der Abdeckring gemeinsam
eine Aufnahmetasche bilden, in die die Segmente des
Abdeckschuhs radial von auBen eingesteckt werden
kénnen, so daf sie das Stehrohr eng umschlieBen.

Der erfindungsgeméBe Abdeckschuh laBt sich
leicht und rasch am Stehrohr anbauen. In dieser Hinsicht
vorteilhaft ist es, wenn die Segmente des Abdeckschuhs
mittels einer einfachen Steckverbindung zusammen-
steckbar sind und wenn der Abdeckschuh aus zwei, von
den entgegengesetzten Seiten an das Stehrohr ansetz-
baren und zusammenfligbaren Segmenten gebildet
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wird. Bei einer vorteilhaften Ausfihrungsform der Erfin-
dung weist das eine Segment des Abdeckschuhs eine
randseitig offene Einstecktasche o.dgl. auf, in die das
andere Segment nach Art eines Steckriegels von auBen
einsteckbar ist. An den Segmenten werden zweckmaBig
Elemente eine Nut-Federverbindung angeformt, so daf
sie sich unter Ausrichtung zueinander zusammenfligen
lassen. Im (brigen erfolgt diese Verbindung der Seg-
mente untereinander zweckmaBig mittels Verbindungs-
elemente, die ebenfalls aus einem
hochhitzebestandigen keramischen Material bestehen,
das demjenigen des Abdeckschuhs entsprechenden
kann. Diese Verbindungselemente bestehen vorteilhaf-
terweise aus einfachen Steckbolzen. Die Segmente des
Abdeckschuhs weisen hierbei Taschenausformungen
auf, die gemeinsam eine, vorzugsweise zylindrische,
Bolzentasche flr den Steckbolzen bilden.

Eine besonders vorteilhafte Gestaltungsform des
erfindungsgeméaBen Abdeckschuhs ergibt sich, wenn
das eine Segment desselben als eine zu seiner Ruick-
seite offene Einsteckgabel geformt ist, an deren Grund
die vorgenannte halbzylindrische Ausformung ange-
formt ist, die mit der halbzylindrischen Ausformung des
anderen, als Steckriegel in die Einsteckgabel einflihrba-
ren Segments die Stehrohrdurchflihrung bildet. Bei die-
ser Ausflihrung des Abdeckschuhs weist das eine
Segment erhebliche gréBere Abmessungen auf als das
andere Segment, das im wesentlichen die Funktion
eines VerschluBstuicks hat.

Wie oben erwahnt, erfolgt die Halterung des
Abdeckschuhs am Stehrohr zweckmaBig mittels eines
andiesem befestigten Stiitzrings, zweckmaBig in Verbin-
dung mit einem Abdeckring. Dabei empfiehlt es sich, am
Stutzring und/oder Abdeckring Haltemittel anzuordnen,
die der drehfesten Verbindung der Segmente mit dem
Stitz- bzw. Abdeckring und daher mit dem Stehrohr die-
nen. Diese Haltemittel kénnen aus am Stitzring
und/oder am Abdeckring angeordneten Haltenocken
und an den Segmenten angeordneten Ausnehmungen
fur den Eingriff der Haltenocken bestehen.

Wie erwahnt, kann der aus feuerfestem Keramikma-
terial bestehende Abdeckschuh nach der Erfindung ver-
haltnismaBig groBe Abmessungen aufweisen, so dalB er
die zugeordnete Bodendffnung am Ofenboden vollstan-
dig oder zumindest weitgehend Uberdeckt. Dabei kann
der Abdeckschuh mit Vorteil so ausgefiihrt werden, daB
sein eines Segment, radial zum Stehrohr gesehen, eine
groéBere Lange aufweist als sein anderes Segment. Das
in Radialrichtung langere Segment wird zweckmaBig so
ausgebildet, daB es sich zu seinem freien, gerundeten
Ende hin inder Breite verjiingt. Die Dicke des erfindungs-
gemaBen Abdeckschuhs liegt zweckmaBig etwa bei 60
bis 130mm, vorzugsweise bei 90 bis 110mm.

Weitere Vorteilhafter Gestaltungsmerkmale der
Erfindung ergeben sich aus den einzelnen Anspriichen
und der nachfolgenden Beschreibung des in der Zeich-
nung gezeigten bevorzugten Ausfihrungsbeispiels der
Erfindung. In der Zeichnung zeigen:
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Fig. 1 in starker schematischer Vereinfachung und
in einem Teilausschnitt einen Hubbalkenofen
mit an den Stehrohren des Hubbalkenférde-
rers angeordneten Abdeckschuhen;

Fig. 2 im Vertikalschnitt den AnschluBbereich eines
Stehrohrs mit daran angeordneten Abdeck-
schuh gemaR der Erfindung;

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Abdeckschuh nach
Fig. 2, wobei das Stehrohr im Horizontal-
schnitt gezeigt ist;

Fig. 4 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles IV der
Fig. 3, wobei die beiden Segmente des
Abdeckschuhs im Verbindungsbereich auf-
gebrochen dargestellt sind;

Fig. 5 das eine der beiden Segmente des Abdeck-
schuhs nach den Fig. 1 bis 4 in Draufsicht;

Fig. 6 einen Schnitt nach Linie VI-VIder Fig. 5;

Fig. 7 das andere Segment des Abdeckschuhs
nach den Fig. 1 bis 6 in Draufsicht.

InFig. 1 in starker schematischer Vereinfachung und
in einem Teilausschnitt eines Hubbalkenofens die Anord-
nung der Abdeckschuhe an den von Stehrohren 1 gebil-
deten vertikalen Einzelstitzen des Hubbalkenférderers
gezeigt. Die Stehrohre 1 weisen im Ofenraum oberhalb
des Ofenbodens 2 eine Ummantelung 3 aus feuerfestem
Keramikmaterial auf und sind im Gbrigen, wie Gblich, mit
einer Rohrkiihlung versehen. Die Stehrohre 1 sind
Bestandteil des Balkenherdes, der als Hubbalkenférde-
rer ausgefthrt ist. Die Stehrohre, von denen in der Fig.
1 nur zwei gezeigt sind, tragen nicht-dargestellte, sich in
Durchlaufrichtung F erstreckende, ggf. durch Querbal-
ken verbundene Hubbalken oder, wie in Fig. 1 verein-
facht dargestellt, Querbalken 4 als Auflager fur die im
Hubbalkenofen zu erwdrmenden Brammen 5 oder son-
stige Teile, die beim Durchlauf durch den Hubbalkenofen
in Pfeilrichtung F auf die Walztemperatur erwarmt wer-
den. Der Hubbalkenférderer mit den Stehrohren 1 und
den von diesen getragenen, das Auflager far die Bram-
men 5 o.dgl. bildenden Balken fihrt die im Diagramm
nach Fig. 1 angedeutete Arbeitsbewegung in Form einer
rechteckigen Umlaufbahn aus, wobei der Vorschubweg
in Durchlaufrichtung F durch den Pfeil S und der Ruiick-
hub durch den Pfeil R angegeben ist. Die Arbeitsweise
des Hubbalkenofens bzw. des Hubbalkenférderers ist
bekannt, so dafB es insoweit keiner weiteren Erlauterung
bedart.

Wesentlich ist, daB die Stehrohre 1 mitihren unteren
Endbereichen Offnungen 6 am Ofenboden 2 durchfas-
sen, wobei diese Offnungen etwa schlitzartig so ausge-
fuhrt sind, daB die Arbeitsbewegungen des
Hubbalkenférderers und seiner Stehrohre 1 entspre-
chend dem gezeigten Diagramm méglich sind. Die Off-
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nungen 6 weisen also in Durchlaufrichtung F eine Lange
auf, die gleich oder etwas gréBer ist als der Vorschubweg
S. Unterhalb des Ofenbodens kann sich der Antrieb des
Hubbalkenférderers zusammen mit weiteren Betriebs-
einrichtungen befinden. Zur Abdeckung der Offnungen
6 und damit zum Schutz der unterhalb des Ofenbodens
2 befindlichen Betriebseinrichtungen vor GbermaBigen
Warmebeanspruchungen durch Warmestrahlung sowie
zur Vermeidung von GberméBigen Warmeverlusten sind
an den Stehrohren 1 Abdeckschuhe 7 angeordnet, wel-
che die Bodenéfinungen 6 lberdecken und die erfin-
dungsmaB aus einem  hochhitzebestandigen
Keramikmaterial bestehen, vorzugsweise einem solchen
mit hoher Temperaturwechselbesténdigkeit.

Eine bevorzugte Ausfihrungsform eines solchen
Abdeckschuhs 7 ist in den Fig. 2 bis 7 gezeigt. Hierbei
ist jeder Abdeckschuh 7 zweiteilig ausgefahrt. Er setzt
sich zusammen aus zwei Segmenten 8 und 9, die jeweils
aus dem hochhitzebestandigen Keramikmaterial gefer-
tigt sind und die am Stehrohr 1 angebaut und zu dem
Abdeckschuh zusammengefiligt werden.

In den Fig. 2 bis 4 ist die bis dicht an den Aodeck-
schuh 7 heranreichende Keramikummantelung des
Stehrohrs 1 nicht gezeigt. Am Stehrohr 1 ist als Auflager
fur den Abdeckschuh 7 ein Stitzring 10 und im Abstand
dartber ein Abdeckring 11 z.B. durch SchweiBen befe-
stigt. Der Stitzring 10 und der Abdeckring 11 weisen
jeweils nur eine verhaltnisméaBig kleine radiale Breite auf.
Sie liegen daher noch im Kuhlbereich der Stehrohrkiih-
lung. Der vertikalabstand zwischen Stltzring 10 und
Abdeckring 11 entspricht im wesentlichen der Dicke des
Abdeckschuhs 7 bzw. seiner Segmente 8 und 9. Der
Stitzring 10 und der Abdeckring 11 bilden eine das Steh-
rohr 1 ringférmig umschlieBende Aufnahmetasche fir
die Segmente 8 und 9 des Abdeckschuhs 7.

Die Segmente 8 und 9 ragen (ber den Umfang des
Stutzrings 10 und des Abdeckrings 11 hinaus. Dabei
weist das Segment 8 in seiner Breite und in seiner
Langsrichtung, also radial zum Stehrohr 1 erheblich gro-
Bere Abmessungen auf als das Segment 9. Das Seg-
ment 8 verjlngt sich in Durchlaufrichtung F (Fig. 1) zu
seinem freien, gerundeten Ende 8’ hin in der Breite. Die
Dicke der beiden Segmente 8 und 9 betragt zweckmaBig
etwa 90 bis 110mm, kann aber auch von diesem Dicken-
maB nach oben oder unten abweichen.

Jedes der beiden Segmente 8 und 9 weist eine dem
Durchmesser des Stehrohres 1 angepafte etwa halbzy-
lindrische Ausformung 12 bzw. 13 auf, die gemeinsam
die Stehrohrdurchfiihrung bilden. Das Segment 8 weist
an seiner demfreien Ende 8’ gegentberliegenden Ruck-
seite eine randseitig offene angeformte Einsteckgabel
14 mit den beiden parallelen Gabelwangen 15 auf, wobei
am Grund der Einsteckgabel 14 die halbzylindrische
Ausformung 12 angeformt ist, die mit der halbzylindri-
schen Ausformung 13 des anderen Segments 9 die
Stehrohrdurchfiihrung bildet. Die Einsteckgabel 15 bil-
det somit eine randseitig offene Einstecktasche, in die
das andere Segment 9 nach Art eines Steckriegels oder
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VerschluBstiicks mit FormschluB einflhrbar ist, wie dies
vor allem die Fig. 2 bis 4 zeigen.

WieindenFig. 4 bis 7 gezeigt ist, sind an den Gabel-
schenkeln 15 des Segments 8 innenseitig und an deren
Offnungsbereich kurze, etwa halbkreisférmige Nuten 16
und an den beiden parallelen Seitenrandern des ande-
ren Segments 9 auBenseitig entsprechend geformte
Federelemente 17 angeformt, die Nut-Federverbindun-
gen bilden. Beim Einstecken des Segments 9 in die Ein-
steckgabel 14 des anderen Segments 8 schieben sich
die Federelemente 17 in die Nuten 16, wodurch eine
formschltssige Schiebeverbindung zwischen den Seg-
menten bewirkt wird. Insbesondere die Fig. 2 und 3 zei-
gen, daB an dem Stltzring 10 auf diametral einander
gegenuberliegenden Seiten nach oben aufragende Hal-
tenocken 18 befestigt sind, die bei am Stehrohr 1 mon-
tiertem Aodeckschuh 7 in Ausnehmungen 19 von unten
einfassen, die, wie auch die Fig. 5 bis 7 erkennen lassen,
mittig und an der Unterseite der halbzylindrischen Aus-
formungen 12 und 13 angeordnet und einerseits zur
Unterseite der Segmente 8 und 9 und zur Innenseite der
halbzylindrischen Ausformungen offen sind. Beim Ein-
schieben der Segmente 8 und 9 in die von dem Stiitzring
10 und dem Abdeckring 11 gebildete Aufnahmetasche
schieben sich die Haltenocken 18 in die an den Segmen-
ten 8 und 9 angeformten Ausnehmungen 19, wodurch
die Segmente in Ausrichtung zueinander gegeniiber
dem Stehrohr 1 drehfest gehalten werden.

Die Verbindung der Segmente 8 und 9 untereinan-
der und damit auch mit dem Stehrohr 1 erfolgt mit Hilfe
von Verbindungselementen, die ebenfalls aus einem
hochhitzebestandigen Keramikmaterial gefertigt sind.
Wie vor allem die Fig. 3 und 4 zeigen, bestehen diese
Verbindungselemente aus zylindrischen Steckbolzen
20, die von oben in etwa halbzylindrische Taschenaus-
formungen 21, 22 der Segmente 8 und 9 eingesteckt
werden, wodurch diese in ihrer Anbaulage am Stehrohr
1 l6ésbar miteinander verbunden werden. Die Taschen-
ausformungen 21 befinden sich an den Gabelschenkeln
15 des Segments 8 oberhalb der angeformten Nuten 16
(Fig. 4), wahrend die korrespondierenden halbzylindri-
schen Taschenausformungen 22 an den beiden gegen-
Uberliegenden Seiten des Segments 9, oberhalb der
Federelemente 17 angeordnet sind.

Bei der Montage des Abdeckschuhs 7 kann
zunachst das gréBere Segment 8 von der einen Seite
her in die von dem Stutzring 10 und dem Abdeckring 11
gebildete Aufnahmetasche eingefihrt werden, wobei es
sich mit seiner Zentrierausnehmung 19 in den Haltenok-
ken 18 schiebt. AnschlieBend kann dann von der gegen-
Uberliegenden Seite her das kleinere Segment 9 in die
Aufnahmetasche und die Einsteckgabel 14 eingefihrt
werden, wobei die Nut-Federverbindungen 16, 17 eine
formschliissige Verbindung und Flhrung bewirken. Im
eingesteckten Zustand ist das Segment 9 durch den Ein-
griff des Haltenockens 18 in seiner Ausnehmung 19
gegenuber dem Stehrohr 1 gegen Drehung verriegelt.
AnschlieBend kénnen dann die keramischen Steckbol-
zen 20 von oben in die von den korrespondierenden
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Taschenausnehmungen 21, 22 gebildeten Einsteckt-
aschen eingesteckt werden, wodurch die beiden Seg-
mente 8 und 9 untereinander verbunden und am
Stehrohr 1 festgelegt werden.

Die Erfindung ist auf das vorstehend beschriebene
bevorzugte Ausfihrungsbeispiel des Abdeckschuhs 7
nicht beschrankt. Beispielsweise kénnte der Abdeck-
schuh 7 auch aus mehr als zwei Segmenten, z.B. drei
Segmenten, bestehen oder bei zweiteiliger Ausflihrung
von zwei Halbteilen gebildet sein, beispielsweise derart,
daB er entlang seiner Langsmittelachse geteilt ist, wobei
die beiden Halbteile zweckmaBig ebenfalls durch Steck-
verbindungen o.dgl. verbunden werden.

Patentanspriiche

1. Abdeckschuh, der am Stehrohr des Hubbalkenfér-
derers eines Hubbalkenofens angeordnet und eine
vom Stehrohr durchgrifiene Offnung des Ofenbo-
dens Uberdeckt, dadurch gekennzeichnet, daB
der Abdeckschuh (7) aus einem hochhitzebestandi-
gen Keramikmaterial besteht und aus mehreren
Segmenten (8, 9) zusammengesetzt ist.

2. Abdeckschuh nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Stehrohr (1) mit einem Auflager
(10) fur den Abdeckschuh (7) versehen ist.

3. Abdeckschuh nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB seine Segmente (8, 9), vor-
zugsweise durch eine Steckverbindung, l6sbar ver-
bunden sind.

4. Abdeckschuh nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB er aus zwei Seg-
menten (8, 9) besteht.

5. Abdeckschuh nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jedes der beiden Segmente (8, 9)
eine etwa halbzylindrische Ausformung (12, 13) auf-
weist, wobei die beiden Ausformungen gemeinsam
die Stehrohrdurchftihrung bilden.

6. Abdeckschuh nach einem der Anspriiche 2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB das Auflager des
Stehrohrs (1) von einem, vorzugsweise aus Stahl
oder StahlguB bestehenden Stiitzring (10) gebildet
ist.

7. Abdeckschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB am Stehrohr (1) ein
den Abdeckschuh (7) Gbergreifender, vorzugsweise
aus Stahl oder StahlguB bestehender Abdeckring
(11) angeordnet ist.

8. Abdeckschuh nach den Ansprichen 6 und 7,
dadurch gekennzeichnet, daB der Stltzring (10)
und der Abdeckring (11) eine Aufnahmetasche fir
die Segmente (8, 9) des Abdeckschuhs bilden.
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9.

10.

11.

12

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Abdeckschuh nach einem der Ansprliche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB eines der Seg-
mente (8, 9) eine randseitig offene Einstecktasche
aufweist, in die das andere Segment (9) nach Art
eines Steckriegels einsteckbar ist.

Abdeckschuh nach einem der Ansprliche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB seine Segmente (8,
9) mittels an diesen angeformter Nut-Federverbin-
dungen (16, 17) formschllssig miteinander verbun-
den sind.

Abdeckschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB seine Segmente (8,
9) mittels Verbindungselemente (20) aus kerami-
schem Material verbunden bzw. verbindbar sind.

Abdeckschuh nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Verbindungselemente aus Steck-
bolzen (20) bestehen, und daB die Segmente (8, 9)
Taschenausformungen (21, 22) aufweisen, die
paarweise eine, vorzugsweise zylindrische, Bolzen-
tasche fur den Steckbolzen (20) bilden.

Abdeckschuh nach einem der Anspriiche 6 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daB am Stutzring (10)
und/bder Abdeckring (11) der drehfesten Verbin-
dung der Segmente (8, 9) mit dem Stehrohr (1) die-
nende Haltemittel (18, 19) angeordnet sind.

Abdeckschuh nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die genannten Haltemittel aus am
Stutzring (10) und/oder Abdeckring (11) angeordne-
ten Haltenocken (18) und an den Segmenten (8, 9)
angeformten Ausnehmungen (19) flr den Eingriff
der Haltenocken bestehen.

Abdeckschuh nach einem der Anspriiche 4 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daB das eine Segment
(8) als eine zu seiner Rickseite offene Einsteckga-
bel (14) geformt ist, an deren Grund die halbzylin-
drische Ausformung angeordnet ist, die mit der
halbzylindrischen Ausformung (13) des anderen, als
Steckriegel in die Einsteckgabel (14) einflihrbaren
Segments (9) die Rohrdurchftihrung bildet.

Abdeckschuh nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Haltemittel bzw. die dem Eingriff
der Haltenocken (18) dienenden Ausnehmungen
(19) an den halbzylindrischen Ausformungen (12,
13) mittig angeordnet sind.

Abdeckschuh nach einem der Anspriche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, daB das eine Segment
(8) radial zum Stehrohr (1) gesehen, eine gréBere
Lange aufweist als das andere Segment (9).

Abdeckschuh nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das radial langere Segment (8) sich
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zu seinem freien, gerundeten Ende (8') hin in der
Breite verjiingt.

Abdeckschuh nach einem der Anspriche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, daf3 er eine Dicke von
60 bis 130mm, vorzugsweise 90 bis 110mm, auf-
weist.

Abdeckschuh nach einem der Anspriche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, daB er aus einem Kera-
mikmaterial von hoher Temperaturwechselbestén-
digkeit besteht.

Abdeckschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 29,
dadurch gekennzeichnet, daB er das am Stiitzrohr
(1) angeordnete, von dem Stitzring (10) gebildete
Auflager (iber den gesamten Stutzringumfang radial
Ubergreift.
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