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(54)  Dispositif  d'assemblage  et  de  fixation  de  parement 

(57)  La  présente  invention  concerne  un  dispositif 
d'assemblage  et  de  fixation  de  parement  sous  forme  de 
lames  sur  un  support  de  nature  quelconque. 

Ce  dispositif  d'assemblage  est  caractérisé  en  ce 
qu'il  est  constitué,  pour  les  lames  à  assembler,  d'un  as- 
semblage  par  emboîtement,  du  type  emboîtement  à  re- 
couvrement,  dans  lequel  une  lame  (1  A)  présente  sur  sa 
tranche  une  languette  continu  (8)  pénétrant  partielle- 
ment  dans  une  feuillure  (9)  ménagée  sur  la  tranche 
d'une  lame  complémentaire  (1B),  une  gorge  d'assem- 
blage  (10)  étant  ménagée  dans  le  prolongement  de  la 
feuillure  (9),  ces  lames  (1  A,  1  B)  coopérant  pour  l'assem- 
blage  à  recouvrement  masqué  avec  un  profilé  d'assem- 
blage  (2)  comprenant  au  moins  une  semelle  (4)  de  fixa- 
tion  au  support  (3),  au  moins  une  patte  de  retenue  (6) 
des  lames  en  position  plaquée  sur  le  support  (3),  cette 
patte  de  retenue  (6)  parallèle  à  la  semelle  (4)  de  fixation 
et  reliée  à  cette  dernière  au  moyen  d'une  âme  (7)  for- 
mant  plan  de  joint  entre  deux  lames  contiguës  s'insérant 
en  position  assemblée  des  lames  au  moins  partielle- 
ment  dans  la  gorge  d'assemblage  (1  0)  de  l'une  desdites 
lames  (1  B). 

Application  à  la  réalisation  de  bardages,  de  lambris- 
sages. 

FIGURE  1 
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Description 

La  présente  invention  concerne  un  dispositif  d'as- 
semblage  et  de  fixation  de  parement  se  présentant  gé- 
néralement  sous  forme  de  lames  telles  que  des  lames  s 
de  bois  sur  un  support  de  nature  quelconque. 

De  nombreux  profilés  d'assemblage  réalisés  pour 
permettre  la  fixation  d'un  parement  se  présentant  en 
particulier  sous  forme  de  lames  de  bois  à  un  support 
quelconque  sont  connus.  Un  exemple  de  réalisation  10 
d'un  tel  profilé  est  par  exemple  décrit  dans  le  brevet  FR- 
A-2.528.484.  Un  tel  dispositif  évite  certes  tout  usinage 
des  lames  devant  être  assemblées  mais  empêche,  en 
raison  de  sa  conception,  un  plaquage  des  lames  contre 
le  support  et  nécessite  donc  de  laisser  un  espace  libre  15 
entre  les  plaques  et  le  support.  En  outre,  le  profilé  d'as- 
semblage  est  constitué  de  deux  éléments,  ce  qui  multi- 
plie  le  nombre  de  pièces  devant  être  utilisées. 

Un  autre  dispositif  décrit  dans  le  brevet  EP- 
0.540.036  présente  le  même  inconvénient,  à  savoir  un  20 
espace  libre  entre  le  support  et  les  plaques  formant  pa- 
rement.  En  outre,  ce  dispositif  est  destiné  à  être  utilisé 
pour  des  éléments  de  parement  particuliers  formés  d'un 
élément  de  plaque  avant  et  d'un  élément  de  plaque  ar- 
rière,  ces  éléments  étant  reliés  entre  eux  par  des  tra-  25 
verses  étroites. 

Un  autre  dispositif  d'assemblage  et  de  fixation  de 
plaques  de  bardage  sur  une  paroi  verticale  est  décrit 
dans  la  demande  de  brevet  FR-A-2.659.999.  Un  tel  dis- 
positif  est  particulièrement  complexe  puisqu'il  corn-  30 
prend  d'une  part  des  rails  verticaux,  d'autre  part  des  lis- 
ses  horizontales,  les  rails  et  les  lisses  étant  conformés 
de  manière  à  pouvoir  s'assembler  entre  eux,  la  lisse  ho- 
rizontale  présentant  en  outre  des  rainures  pour  la  ré- 
ception  des  plaques.  35 

Un  autre  dispositif  d'assemblage  est  décrit  dans  le 
brevet  FR-A-2.559.819.  Dans  ce  cas,  le  dispositif  com- 
porte  plusieurs  moyens  d'accrochage  affectant  la  forme 
de  rails  fixés  transversalement  et  à  espacements  régu- 
liers  sur  la  face  extérieure  d'un  mur  d'une  construction  40 
et  des  éléments  modulaires,  tels  que  des  briques  creu- 
ses,  des  éléments  en  terre  cuite  ou  en  béton  architec- 
tonique  et  venant  en  recouvrement  partiel  les  uns  sur 
les  autres  dans  le  plan  horizontal  et/ou  vertical.  Un  tel 
dispositif  n'est  pas  transposable  à  l'assemblage  de  la-  45 
mes  de  bois  du  fait  d'une  part  de  l'utilisation  des  moyens 
d'accrochage  continus  (rails),  d'autre  part,  de  la  forme 
des  éléments  à  assembler  dont  le  coût  d'usinage  serait 
prohibitif.  Ce  dispositif  est  toutefois  plus  performant  que 
celui  décrit  dans  la  demande  internationale  WO-  so 
93.23637  où  un  tel  dispositif  d'assemblage  ne  permet 
pas  un  assemblage  à  recouvrement  masqué  avec  un 
profilé  d'assemblage. 

Enfin,  le  brevet  GB-A-2.  135.355  décrit  un  dispositif 
d'assemblage  de  panneaux  possédant  une  aile  en  re-  55 
tour  coopérant  avec  un  profilé  d'assemblage  et  de  re- 
couvrement  des  retours,  le  serrage  entre  profilé  et  ailes 
en  retour  étant  obtenu  par  un  coin  serreur  de  préférence 

en  matériau  élastomère  disposé  entre  les  retours.  Ce 
dispositif  nécessite  donc  deux  organes  pour  la  réalisa- 
tion  de  l'assemblage  et  ne  permet  pas  à  nouveau  un 
assemblage  à  recouvrement  masqué  des  organes  d'as- 
semblage. 

La  présente  invention  vise  à  pallier  les  inconvé- 
nients  précités  en  proposant  un  dispositif  d'assemblage 
et  de  fixation  de  parement  sous  forme  de  lames  sur  un 
support  de  nature  quelconque,  particulièrement  simple 
et  qui  permette  un  assemblage  par  emboîtement  du 
type  à  recouvrement  de  manière  à  masquer  complète- 
ment  le  plan  de  joint  entre  lesdites  lames  tout  en  cou- 
vrant  au  moins  partiellement  le  profilé  d'assemblage. 

Un  autre  but  de  la  présente  invention  est  de  propo- 
ser  un  dispositif  d'assemblage  et  de  fixation  qui  permet- 
te  d'une  part,  l'absorption  de  la  déformation  des  lames 
sans  compliquer  le  dispositif,  d'autre  part,  le  plaquage 
des  lames  formant  parement  au  support  sans  nécessi- 
ter  de  manière  obligatoire  le  ménagement  d'un  espace 
libre  entre  le  support  et  lesdites  lames. 

A  cet  effet,  l'invention  concerne  un  dispositif  d'as- 
semblage  et  de  fixation  de  parement  sous  forme  de  la- 
mes,  de  préférence  en  bois,  sur  un  support  de  nature 
quelconque,  caractérisé  en  ce  que  le  dispositif  d'assem- 
blage  étant  constitué,  pour  les  lames  à  assembler,  d'un 
assemblage  par  emboîtement,  du  type  emboîtement  à 
recouvrement,  dans  lequel  une  lame  présente  sur  sa 
tranche  une  languette  continue  pénétrant  partiellement 
dans  une  feuillure  ménagée  sur  la  tranche  d'une  lame 
complémentaire,  une  gorge  d'assemblage  étant  ména- 
gée  dans  le  prolongement  de  lafeuillure,  ces  lames  coo- 
pérant  pour  l'assemblage  à  recouvrement  masqué  avec 
un  profilé  d'assemblage  comprenant  au  moins  une  se- 
melle  de  fixation  au  support,  au  moins  une  patte  de  re- 
tenue  des  lames  en  position  plaquée  sur  le  support,  cet- 
te  patte  de  retenue,  parallèle  à  la  semelle  de  fixation  et 
reliée  à  cette  dernière  au  moyen  d'une  âme  formant  plan 
de  joint  entre  deux  lames  contiguës,  s'insérant,  en  po- 
sition  assemblée  des  lames,  au  moins  partiellement 
dans  la  gorge  d'assemblage  de  l'une  desdites  lames. 

Selon  une  forme  de  réalisation  préférée  de  l'inven- 
tion,  le  profilé  d'assemblage  affecte  la  forme  d'un  H, 
l'une  des  branches  du  H  constituant  la  patte  de  retenue, 
l'autre  branche  du  H  constituant  la  semelle. 

Selon  une  autre  forme  de  réalisation  préférée  de 
l'invention,  l'âme  du  profilé  comporte  de  préférence 
dans  sa  région  médiane  au  moins  deux  saillies  dispo- 
sées  de  part  et  d'autre  de  l'âme  et  en  saillie  en  direction 
des  tranches  de  chaque  lame. 

L'invention  sera  bien  comprise  à  la  lecture  de  la 
description  suivante  d'exemples  de  réalisation,  en  réfé- 
rence  aux  dessins  annexés  dans  lesquels  : 

la  figure  1  représente  une  vue  en  coupe  transver- 
sale  d'un  dispositif  d'assemblage  et  de  fixation  d'un 
parement  sur  un  support  vertical; 

la  figure  2  représente  une  vue  agrandie  de  la  figure 
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1  ; 

la  figure  3  représente  une  vue  en  perspective  du 
profilé  d'assemblage  du  dispositif  d'assemblage  de 
la  figure  1  ; 

la  figure  4  représente  une  variante  du  profilé 
d'assemblage  de  la  figure  3  ;  et 

la  figure  5  représente  une  vue  en  coupe  transver- 
sale  d'un  autre  mode  de  réalisation  du  profilé 
d'assemblage  de  la  figure  3. 

Conformément  à  l'invention,  le  dispositif  d'assem- 
blage  et  de  fixation  d'un  parement  formé  par  exemple 
de  lames  1  ,  de  préférence  en  bois,  sur  un  support  3  qui 
peut  être  de  nature  quelconque  nécessite  d'une  part  un 
usinage  approprié  des  tranches  des  lames  devant  être 
assemblées,  d'autre  part,  au  moins  un  profilé  d'assem- 
blage  particulier.  L'assemblage  des  lames  entre  elles 
est  réalisé  par  emboîtement  desdites  lames  de  telle  sor- 
te  qu'au  moins  l'une  des  lames  recouvre  la  lame  conti- 
guë.  Pour  ce  faire,  l'une  des  lames  1,  par  exemple  la 
lame  1A  dans  la  figure  1,  présente  sur  sa  tranche  une 
languette  continue  8  pénétrant  partiellement  dans  une 
feuillure  9  ménagée  sur  la  tranche  de  la  lame  1  B  com- 
plémentaire.  Dans  le  prolongement  de  cette  feuillure  9 
est  ménagée  une  gorge  d'assemblage  10  susceptible 
de  recevoir  l'une  des  parties  constitutives  d'un  profilé 
d'assemblage  2.  Grâce  à  cet  assemblage  du  type  lan- 
guette-feuillure  formant  un  assemblage  à  recouvrement 
masqué,  d'une  part,  le  ou  les  profilés  d'assemblage  qui 
coopèrent  avec  lesdites  lames  peuvent  être  rendu  invi- 
sibles,  d'autre  part,  le  plan  de  joint  entre  lesdites  lames 
est  également  masqué  grâce  au  débordant  possédé  par 
une  tranche  de  l'une  des  lames  de  l'assemblage. 

Ce  profilé  d'assemblage  2  est  quant  à  lui  constitué 
tout  d'abord  d'une  semelle  4  de  fixation  du  profilé  d'as- 
semblage  au  support  3.  Pour  une  mise  en  oeuvre  cor- 
recte  dudit  profilé,  les  lames  à  assembler  doivent  être 
réalisées  en  un  matériau  tendre.  Le  bois  est  un  matériau 
préféré.  Selon  la  forme  de  réalisation  de  cette  semelle 
4,  la  fixation  des  lames  au  support  sera  réalisée  au 
moyen  d'un  profilé  d'assemblage  unique  ou  de  plusieurs 
profilés  d'assemblage.  Ainsi,  dans  le  cas  de  la  figure  4, 
l'assemblage  entre  lesdites  lames  nécessitera  un  seul 
et  même  profilé  d'assemblage.  Dans  cette  configura- 
tion,  les  profilés  d'assemblage  2  se  présentent  sous  for- 
me  d'un  profilé  continu  formé  d'une  semelle  de  fixation 
4  unique  fixée  au  support  3,  cette  semelle  4  étant  pour- 
vue  à  intervalles  réguliers  d'éléments  d'accrochage  du 
parement  formés  d'une  seule  pièce  avec  la  semelle  et 
comprenant  une  âme  7  perpendiculaire  à  la  semelle  4 
et  une  patte  de  retenue  6  perpendiculaire  à  l'âme  7.  Au 
contraire,  dans  les  figures  1  et  2,  plusieurs  profilés  d'as- 
semblage  seront  nécessaires  pour  la  fixation  ponctuelle 
des  éléments  de  parement.  Cette  solution  sera  obliga- 
toire  dans  le  cas  d'un  assemblage  de  lames  de  bois  de 

grande  longueur  dont  la  rectitude  n'est  pas  parfaite. 
Dans  le  cas  du  mode  de  réalisation  retenu  aux  fi- 

gures  1  et  2,  le  profilé  d'assemblage  2  comporte  une 
semelle  de  fixation  4  qui  est  disposée  en  affleurement 

s  du  plan  de  surface  défini  par  lesdites  lames  en  position 
assemblée.  Ainsi,  le  parement  est  véritablement  plaqué 
contre  le  support.  Pour  ce  faire,  des  réservations  12  sont 
ménagées  sur  les  tranches  desdites  lames  au  voisinage 
de  leur  plan  de  joint  dans  la  surface  constituant  la  sur- 

10  face  d'appui  des  lames  au  support  3.  Au  contraire,  dans 
le  mode  de  réalisation  retenu  à  la  figure  4,  la  semelle  4 
se  présente  sous  forme  d'un  ruban  ou  bande  continu 
qui  vient  se  plaquer  sur  le  support  3.  Dans  ce  cas,  les 
lames  1  A  ou  1  B  seront  introduites  par  coulissement  sur 

15  ce  profilé  d'assemblage,  une  fois  ce  profilé  fixé  au  sup- 
port.  Outre  cette  semelle  de  fixation  4,  qui  comporte 
pour  sa  fixation  au  support  3,  par  exemple  un  perçage 
5,  de  préférence  chanfreiné,  permettant  l'introduction 
d'une  vis  ou  d'un  organe  de  fixation  approprié,  ce  profilé 

20  d'assemblage  comporte  une  patte  de  retenue  6  des  la- 
mes  en  position  assemblée  de  manière  à  les  maintenir 
plaquées  contre  le  support  3,  cette  patte  de  retenue  6 
étant  positionnée  parallèle  à  la  semelle  4  et  étant  reliée 
à  cette  dernière  au  moyen  d'une  âme  7  formant  plan  de 

25  joint  entre  les  lames  1  A  et  1  B.  Cette  patte  de  retenue  6 
vient  en  position  assemblée  des  lames  s'insérer  au 
moins  partiellement  dans  la  gorge  d'assemblage  1  0  mé- 
nagée  dans  la  lame  1  B  et  dans  l'espace  laissé  libre  en- 
tre  la  feuillure  9  et  la  languette  8. 

30  Dans  cette  configuration,  le  profilé  d'assemblage 
affecte  donc  la  forme  générale  d'un  H  dont  les  branches 
sont  constituées  d'une  part  par  la  patte  de  retenue  6, 
d'autre  part  par  la  semelle  4  reliées  entre  elles  au  moyen 
de  l'âme  7.  De  préférence,  la  semelle  4  est  de  longueur 

35  supérieure  à  la  patte  de  retenue  6.  De  même,  le  perçage 
5  dans  la  semelle  de  fixation  4  est  ménagé  le  plus  près 
de  l'âme  du  profilé  pour  éviter  un  décollement  ou  un  ar- 
rachement  du  profilé  2  du  support  3  lors  d'un  travail  (en 
particulier  dans  le  sens  d'un  arc-boutement)  des  lames. 

40  L'axe  de  ce  perçage  5  sera  généralement  disposé  au 
centre  de  la  surface  délimitée  par  la  semelle  4  du  profilé 
d'assemblage  2.  Généralement,  ce  perçage  5  sera 
chanfreiné  pour  éviter  que  l'organe  de  fixation  fasse 
saillie  de  la  semelle  du  profilé. 

45  La  patte  de  retenue  6  peut  affecter  un  grand  nombre 
de  formes  selon  le  procédé  de  fabrication  retenu.  Ainsi, 
elle  peut,  conformément  à  la  figure  2,  constituer  une  pin- 
ce  à  ressort,  en  particulier  dans  le  cas  d'un  procédé  de 
fabrication  du  profilé  2  par  pliage.  De  ce  fait,  le  ressort 

50  tend  à  parfaire  le  plaquage  de  la  lame  contre  le  support 
3.  Il  peut  en  être  de  même  de  la  semelle  4.  De  même, 
il  est  possible,  conformément  à  la  figure  5,  que  la  patte 
de  retenue  6  comporte  à  au  moins  une  de  ses  extrémi- 
tés  une  saillie  11  formant  crochet  pour  limiter  notâm- 

es  ment  le  jeu  du  profilé  d'assemblage  à  l'intérieur  de  la 
gorge  d'assemblage  10  ou  entre  la  languette  et  la 
feuillure. 

De  même,  l'âme  7  du  H  comporte  au  moins  une 
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saillie  1  3,  de  préférence  deux,  en  saillie  en  direction  d'au 
moins  l'une  des  tranches  desdites  lames.  La  ou  les 
saillies  permettent  de  ménager  un  espace  libre  entre  les 
tranches  des  lames  et  l'âme  elle-même  en  position  as- 
semblée  desdites  lames  de  manière  à  pallier  aux  varia- 
tions  dimensionnelles  des  lames,  en  particulier  lors- 
qu'elles  sont  soumises  aux  intempéries  et  gonflent  sous 
l'effet  de  l'humidité.  Dans  ce  cas,  les  saillies  1  3  forment 
entretoise  entre  lesdites  lames.  Cette  saillie  est  géné- 
ralement  ménagée  dans  la  partie  sensiblement  média- 
ne  de  l'âme.  Grâce  à  une  telle  saillie,  on  pallie  aux  va- 
riations  dimensionnelles  des  lames  sans  compliquer  le 
dispositif  et  à  moindre  coût  tout  en  conservant  un  profilé 
d'assemblage  formé  d'une  seule  pièce. 

Bien  évidemment,  d'autres  modes  de  réalisation 
dudit  profilé  d'assemblage  peuvent  être  retenus  pour 
parfaire  l'assemblage  du  profilé  et  des  lames.  Un  tel  dis- 
positif  d'assemblage  peut  être  utilisé  pour  lafixation  d'un 
parement  sur  un  support  plan.  De  même,  les  lames  ser- 
vant  à  la  réalisation  du  parement  peuvent  être  dispo- 
sées  sur  un  support  vertical  ou  horizontal  ou  incliné  de 
manière  horizontale  ou  verticale  ou  inclinée.  Les  effets 
esthétiques  obtenus  peuvent  donc  varier  à  l'infini.  Enfin, 
grâce  au  fait  que  l'une  des  lames  possède  sur  l'un  de 
ses  côtés  un  débordant  qui  vient  à  recouvrement  sur  la 
patte  de  retenue  6  du  profilé,  on  masque  le  plan  de  joint 
entre  chacune  des  lames  assemblées  tout  en  ména- 
geant  un  joint  entre  lesdites  lames  de  forme  variable, 
par  exemple  en  V,  présentant  un  aspect  esthétique 
agréable  à  l'oeil. 

Bien  évidemment,  toutes  les  lames  (1A,  1B)  cons- 
tituant  le  parement  seront  usinées  de  manière  identi- 
que,  l'une  des  tranches  ménageant  une  feuillure,  l'autre 
tranche  parallèle  une  languette,  ces  lames  étant  assem- 
blées  par  leur  profil  complémentaire. 

Revendications 

1.  Dispositif  d'assemblage  et  de  la  fixation  de  pare- 
ment  sous  forme  de  lames  (1  A,  1  B)  sur  un  support 
(3)  de  nature  quelconque, 
caractérisé  en  ce  que  le  dispositif  d'assemblage  est 
constitué,  pour  les  lames  à  assembler,  d'un  assem- 
blage  par  emboîtement,  du  type  emboîtement  à 
recouvrement,  dans  lequel  une  lame  (1A)  présente 
sur  sa  tranche  une  languette  continue  (8)  pénétrant 
partiellement  dans  une  feuillure  (9)  ménagée  sur  la 
tranche  d'une  lame  complémentaire  (1B),  une 
gorge  d'assemblage  (10)  étant  ménagée  dans  le 
prolongement  de  la  feuillure  (9),  ces  lames  (1  A,  1  B) 
coopérant  pour  l'assemblage  à  recouvrement  mas- 
qué  avec  un  profilé  d'assemblage  (2)  comprenant 
au  moins  une  semelle  (4)  de  fixation  au  support  (3), 
au  moins  une  patte  de  retenue  (6)  des  lames  en 
position  d'appui  sur  le  support  (3),  cette  patte  de 
retenue  (6),  parallèle  à  la  semelle  (4)  de  fixation  et 
reliée  à  cette  dernière  au  moyen  d'une  âme  (7)  for- 

mant  plan  de  joint  entre  deux  lames  contiguës, 
s'insérant  en  position  assemblée  des  lames  au 
moins  partiellement  dans  la  gorge  d'assemblage 
(10)  de  l'une  desdites  lames  (1B). 

5 
2.  Dispositif  d'assemblage  selon  la  revendication  1  , 

caractérisé  en  ce  que  l'âme  (7)  du  profilé  d'assem- 
blage  (2)  présente  au  moins  une  saillie  (13)  en 
saillie  en  direction  d'au  moins  l'une  des  tranches 

10  desdites  lames  de  manière  à  ménager  entre  l'âme 
(7)  du  profilé  et  de  la  tranche  de  la  lame  un  espace 
libre  susceptible  de  pallier  aux  variations  dimen- 
sionnelles  de  la  lame  dues  par  exemple  aux  intem- 
péries. 

15 
3.  Dispositif  d'assemblage  selon  la  revendication  2, 

caractérisé  en  ce  que  l'âme  (7)  du  profilé  d'assem- 
blage  présente  de  préférence  dans  sa  région 
médiane  au  moins  deux  saillies  (13)  disposées  de 

20  part  et  d'autre  de  l'âme  (7),  ces  saillies  (1  3)  faisant 
saillie  en  direction  de  la  tranche  de  chaque  lame  à 
assembler. 

4.  Dispositif  d'assemblage  selon  l'une  des  revendica- 
25  tions  1  à  3, 

caractérisé  en  ce  que  les  profilés  d'assemblage  (2) 
se  présentent  sous  forme  d'un  profilé  continu  formé 
d'une  semelle  de  fixation  (4)  uniquefixée  au  support 
(3),  cette  semelle  (4)  étant  pourvue  à  intervalles 

30  réguliers  d'éléments  d'accrochage  du  parementfor- 
més  d'une  seule  pièce  avec  la  semelle  et  compre- 
nant  une  âme  (7)  perpendiculaire  à  la  semelle  (4) 
et  une  patte  de  retenue  (6)  perpendiculaire  à  l'âme 
(7). 

35 
5.  Dispositif  d'assemblage  selon  la  revendication  1  , 

caractérisé  en  ce  que  la  patte  de  retenue  (6)  et/ou 
la  semelle  (4)  du  profilé  d'assemblage  (2)  affecte  la 
forme  d'une  pince  à  ressort. 

40 
6.  Dispositif  d'assemblage  selon  la  revendication  1  , 

caractérisé  en  ce  que  la  patte  de  retenue  (6)  du  pro- 
filé  d'assemblage  (2)  comporte  au  moins  à  une  de 
ses  extrémités  une  saillie  (11  )  formant  crochet  pour 

45  limiter  le  jeu  du  profilé  d'assemblage  soit  à  l'intérieur 
de  la  gorge  d'assemblage  (1  0),  soit  dans  la  zone  de 
liaison  languette  (8)/feuillure  (9)  tout  en  palliant  aux 
variations  dimensionnelles  des  lames. 

so  7.  Dispositif  d'assemblage  selon  la  revendication  1  , 
caractérisé  en  ce  que  les  tranches  desdites  lames 
présentent  au  voisinage  de  leur  plan  de  joint  dans 
la  surface  constituant  la  surface  d'appui  des  lames 
au  support  (3)  des  réservations  (12)  pour  permettre 

55  à  la  semelle  de  fixation  (4)  du  profilé  d'assemblage 
(2)  d'être  disposée  en  affleurement  du  plan  de  sur- 
face  défini  par  lesdites  lames  en  position  assem- 
blée. 

4 
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8.  Dispositif  d'assemblage  selon  la  revendication  1  , 
caractérisé  en  ce  que  la  semelle  de  fixation  (4)  du 
profilé  d'assemblage  comporte  un  perçage  (5)  de 
préférence  chanfreiné,  disposé  le  plus  proche  de 
l'âme  dudit  profilé  pour  éviter  un  arrachement  du  s 
profilé  d'assemblage  (2)  du  support  (3). 
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FIGURE  1 
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FIGURE  2 

7 



EP  0  712  975  A1 

FIGURE  3 
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FIGURE  4 
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FIGURE  5 
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