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(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Herstellen einer Herzstiickspitze (10) mit Spitzen-
abschnitt wie Blockspitze (12) und angeschweiBten
AnschluBschienenabschnitten (14, 16), wobei der Spit-
zenabschnitt und die AnschluBschienenabschnitte aus
unterschiedlichen Materialien wie Stéhlen bestehen.
Damit nach dem SchweiBBen definierte Materialeigen-
schaften vorliegen, ohne daB herstellungstechnisch auf-
wendige MaBnahmen erforderlich  sind, wird
vorgeschlagen, daB nach Anschwei3en der Anschluf3-
schienenabschnitte (14, 16) an den Spitzenabschnitt
(12) diese als Einheit vergltet werden.

Verfahren zur Herstellung einer Herzstiickspitze sowie Herzstiickspitze
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum
Herstellen einer Herzstlickspitze bestehend aus Spit-
zenabschnitt wie Blockspitze und angeschweiBten
AnschluBschienen wie Regelschienen, wobei der Spit-
zenabschnitt und die AnschluBschienen aus unter-
schiedlichen Materialien wie Stahlen bestehen. Ferner
bezieht sich die Erfindung auf eine Herzstiickspitze
bestehend aus einem Spitzenabschnitt wie Blockspitze
sowie an diesem vorzugsweise stumpf angeschweiBten
AnschluBschienen wie Regelschienen.

Herzstiicke ergeben sich bei Weichen oder Kreu-
zungen durch Uberschneidungen der Schienenstrange.
Die in, Bereich der Schienenlticken vorhandenen Herz-
stickspitzen sind dabei einem hohen Verschleif3 ausge-
setzt, so daB dieser Bereich aus festen Materialien wie
Sonderstahl oder Mangan ausgebildet wird. Die sich an
den Spitzenabschnitt anschlieBenden AnschluBschie-
nen, die aus Ublichem Schienenmaterial bestehen, kén-
nen stumpf angeschweiBt werden, sofern die
unterschiedlichen Materialien dies zulassen.

Vor dem VerschweiBBen werden die einzelnen Teile
vergtet. Aufgrund der unterschiedlichen Materialien bil-
den sich jedoch in dem Bereich der Schweifflachen
undefinierte Warmetbergangszonen aus, die in den
Bereichen zu nicht eindeutig definierten bzw. gewlinsch-
ten Materialeigenschaften wie Zugfestigkeit, Biege-
wechselfestigkeit, Streckgrenze oder RiBzahigkeit
fahren.

Der vorliegenden Erfindung liegt das Problem
zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung einer Herz-
stlickspitze und eine solche selbst derart weiterzubilden,
daB nach dem VerschweiBen definierte Materialeigen-
schaften sichergestellt sind, ohne daB herstellungstech-
nisch aufwendige MaBnahmen erforderlich sind.

Erfindungsgeman wird das Problem durch ein Ver-
fahren der eingangs genannten Art dadurch gelést, daB
nach AnschweiBen der AnschluBschienenabschnitte an
den Spitzenabschnitt diese als Einheit vergutet werden.

Abweichend vom vorbekannten Stand der Technik
erfolgt ein Vergiten der Herzstlckspitze als Einheit und
nicht deren aus unterschiedlichen Materialien bestehen-
den Teile fur sich. Die beim VerschweiBen auftretenden
undefinierten Warmelbergangszonen werden somit
geheilt. Gleichzeitig ist sichergestellt, daB die Herzstlick-
spitze in ihrem Anfahrbereich eine hohe Festigkeit auf-
weist.

Insbesondere ist vorgesehen, daB als Spitzenab-
schnitt ein Sonderstahl und als AnschluBschienenab-
schnitt ein Material Gblicher Regel- wie Vignolschienen
verwendet werden. Dabei erfolgt eine Vergltung der Ein-
heit derart, daB der Spitzenbereich martensitisches und
die AnschluBschienenabschnitte perlitisches Geflige
aufweisen.

Eine Herzstiickspitze zuvor beschriebener Alt zeich-
net sich dadurch aus, daB die Herzstlickspitze als Einheit
vergutet ist, wobei der Spitzenabschnitt martensitisches
Geflige und die angeschweiBten AnschluBschienenab-
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schnitte perlitisches Geflige aufweisen. Insbesondere ist
das Material der AnschluBschienenabschnitte ein Stahl
einer Analyse mit zumindest 0,73 bis 0,79 Gewichtspro-
zent C, 0,86 - 0,99 % Gewichtsprozent Mn, 0,21 bis 0,32
Gewichtsprozent Si, 0,07 bis 0,025 Gewichtsprozent P,
0,008 bis 0,022 Gewichtsprozent S, 0,02 bis 0,14
Gewichtsprozent Cr und 0,000 Gewichtsprozent Nb
sowie blichen erschmelzungsbedingten Verunreinigun-
gen.

Bei dem Material des Spitzenabschnittes handelt es
sich vorzugsweise um einen vakuumbehandelten Stahl
mit zumindest 0,53 bis 0,62 Gew.% C, 0,15 bis 0,25
Gew.% Si, 0,65 bis 1,1 Gew.% Mn, 0,8 bis 1,3 Gew.%
Cr, 0,05 bis 0,11 Gew.% Mo, 0,05 bis 0,11 Gew.% V, =
0,02 Gew.% P, wahlweise bis 0,025 Gew.% Al, wahl-
weise 0,5 Gew.% Nb, Resteisen sowie Ublichen
erschmelzungsbedingten Verunreinigungen, wobei das
Verhaltnis von Mn zu Cr in etwa 0,80 = Mn : Cr = 0,85
und das Verhéltnis von Mo zu V in etwa 1 betragt.

In einer besonders hervorzuhebenden Ausgestal-
tung der Erfindung gehen der Spitzenbereich einerseits
und die AnschluBschienenabschnitte andererseits im
Bereich ihrer aneinanderliegenden SchweiBflachen
blndig ineinander Gber. Hierdurch ergibt sich der Vorteil,
daB auf einfache Weise ein StumpfschweiBen moglich
ist. Dabei istinsbesondere der Spitzenbereich anschluB-
schienenseitig zur geometrischen Anpassung an die
SchweiBflachen der AnschluBschienenabschnitte aus-
gearbeitet.

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale der
Erfindung ergeben sich nicht nur aus den Anspriichen,
den diesen zu entnehmenden Merkmale - flr sich
und/oder in Kombination -, sondern auch aus der nach-
folgenden Beschreibung eines der Zeichnung zu entneh-
menden bevorzugten Ausflhrungsbeispiels.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Herzstiickspitze,

Fig. 2 eine Seitenansicht der Herzstlickspitze nach
Fig. 1 im Ausschnitt,

Fig. 3 eine vergroBerte Darstellung eines Aus-
schnitts der Herzstlickspitze nach Fig. 1,

Fig. 4 ein Schnitt entlang der Linie AA in Fig. 1 und

Fig. 5 ein Schnitt entlang der Linie BB in Fig. 1.

In Fig. 1 ist eine Draufsicht einer Herzstiickspitze
(10) dargestellt, die sich aus einem vorderen Spitzenab-
schnitt in Form einer Blockspitze (12) und mit diesem
stumpf verschweiBten AnschluBschienenabschnitten
(14) und (16) zusammensetzt. Dabei ist die Blockspitze
12 mit den AnschluBschienenabschnitten (14) und (16)
entlang der Linie BB abbrennstumpf verschweift.

Erfindungsgeman besteht die Blockspitze (12) aus
einem Sonderstahl, bei dem es sich um einen vakuum-
behandelten Stahl mit 0,53 bis 0,62 Gew.% C, 0,15 bis
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0,25 Gew.% Si, 0,65 bis 1,1 Gew.% Mn, 0,8 bis 1,3
Gew.% Cr, 0,05bis 0,11 Gew.% Mo, 0,05bis 0,11 Gew.%
V = 0,02 Gew.% P, wahlweise bis 0,025 Gew.% Al, wahl-
weise 0,5 Gew.% Nb, Resteisen sowie Ubliche erschmel-
zungsbedingte Verunreinigungen handelt, wobei das
Verhaltnis von Mn zu Cr in etwa 0,80 = Mn : Cr = 0,85
betragt und das Verhaltnis von Mo zu V in etwa 1 betrégt.

Demgegeniber bestehen die AnschluBschienen
(14) und (16) aus einem Stahl, der fur Regelwie Vignol-
schienen benutzt werden kann und eine Analyse mit
zumindest 0,73 bis 0,79 Gew.% C, 0,86 bis 0,99 Gew.%
Mn, 0,21 bis 0,32 Gew.% Si, 0,07 bis 0,025 Gew.% P,
0,008 bis 0,022 Gew.% S, 0,02 bis 0,14 Gew.% Cr und
0,000 Gew.% Nb sowie Ubliche erschmelzungsbedingte
Verunreinigungen besitzt.

Uni die den Anfahrbereich der Herzstlickspitze (10)
bildende Blockspitze (12) verschleifest auszubilden,
weist diese ein martensitisches Geflige auf, wohingegen
die AnschluBschienenabschnitte (14), (16) ein perliti-
sches Geflige besitzen.

Damit verhindert wird, daB aufgrund des Stumpf-
schweiBens undefinierte = Warmelbergangszonen
sowohl in der Blockspitze (12) als auch in den AnschluB3-
schienenabschnitten (14) und (16) aufireten, die zu
Gefligestérungen fihren kdnnen, ist erfindungsgeman
vorgesehen, daB die Blockspitze (12) mitdem Anschluf3-
schienenabschnitt (14) und (16) erst stumpf verschweit
und sodann die so gebildete Einheit an sich vergiitet
wird.

Um ein einfaches VerschweiBen zwischen der
Blockspitze (12) und den AnschluBschienenabschnitten
(14) und (16) zu erméglichen, weisen die aneinanderlie-
genden SchweiBflachen gleiche Geometrien auf, wie die
Fig. 4 und 5 verdeutlichen sollen. So weist die Block-
spitze (12) in ihrer den Schienenabschnitten (14), (16)
zugewandten Stirnflache (18) eine Geometrie auf, die
der Flache der zugewandten StoBflachen (20) und (22)
der AnschluBschienenabschnitte (14) und (16) ent-
spricht.

Uni eine entsprechende Geometrie der Stirnflache
(18) zu erzielen, ist die Blockspitze (12) einerseits im Mit-
telbereich (Bezugszeichen (26)) und andererseits im
Flankenbereich (Bezugszeichen (28)) und (30) ausgear-
beitet.

Die Tiefe der im mittleren Abschnitt einem Oval ent-
sprechenden Ausarbeitung (26) in Richtung der L&ngs-
achse (24) der Blockspitze (12) belauft sich in etwa auf
ein Drittel bis zwei Drittel, vorzugsweise in etwa der
Halfte der Breite der Blockspitze (12) im Bereich ihrer
Stirnflache (18). Die seitlichen Ausarbeitungen (28) und
(30) erstrecken sich in etwa ber eine Lange der Block-
spitze (12), die in etwa der Breite der Blockspitze (12) in
ihrer Stirnflache (18) entspricht.

Patentanspriiche
1. Verfahren zum Herstellen einer Herzstlickspitze

(10) mit Spitzenabschnitt wie Blockspitze (12) und
angeschweiBten AnschluBschienenabschnitten
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(14, 16), wobei der Spitzenabschnitt und die
AnschluBschienenabschnitte aus unterschiedlichen
Materialien wie Stahlen bestehen,

dadurch gekennzeichnet,

daB nach AnschweiBen der AnschluBschienenab-
schnitte (14, 16) an den Spitzenabschnitt (12) diese
als Einheit vergttet werden.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB als Spitzenabschnitt (12) ein Sonderstahl und
als AnschluBschienenabschnitte (14, 16) ein Mate-
rial dblicher Regel- wie Vignolschienen verwendet
werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die aus dem Spitzenabschnitt (12) und den
angeschweiBten AnschluBschienenabschnitten
(14, 16) bestehende Einheit derart vergltet wird,
dafB der Spitzenabschnitt martensitisches und die
AnschluBschienenabschnitte perlitisches Geflige
aufweisen.

Herzstiickspitze (10) bestehend aus einem Spitzen-
abschnitt wie Blockspitze (12) sowie an diesem vor-
zugsweise stumpf angeschweiBten
AnschluBschienenabschnitten (14, 16),

dadurch gekennzeichnet,

daB die Herzstlickspitze (10) als Einheit vergutet
worden ist, wobei der Spitzenabschnitt (12) marten-
sitisches Geflge und die angeschweiBten
AnschluBschienenabschnitte (14, 16) perlitisches
Geflige aufweisen.

Herzstlickspitze nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Spitzenabschnitt (12) ein Sonderstahl und
die AnschluBschienenabschnitte (14, 16) ein Schie-
nenstahl sind.

Herzstiickspitze nach zumindest Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,

daf der Schienenstahl eine Analyse mit zumindest
0,73 bis 0,79 Gew.% C, 0,86 bis 0,99 Gew.% Mn,
0,21 bis 0,32 Gew.% Si, 0,07 bis 0,025 Gew.% P,
0,008 bis 0,022 Gew.% S, 0,02 bis 0,14 Gew.% Cr
und 0,000 Gew.% Nb sowie (blichen erschmel-
zungsbedingten Verunreinigungen besitzt.

Herzstiickspitze nach zumindest Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Sonderstahl ein vakuumbehandelter Stahl
mit 0,53 bis 0,62 Gew.% C, 0,15 bis 0,25 Gew.% Si,
0,65 bis 1,1 Gew.% Mn, 0,8 bis 1,3 Gew.% Cr, 0,05
bis 0,11 Gew.% Mo, 0,05 bis 0,11 Gew.% V = 0,02
Gew.% P, wahlweise bis 0,025 Gew.% Al, wahlweise
0,5 Gew.% Nb, Resteisen sowie tiblichen erschmel-
zungsbedingten Verunreinigungen ist, wobei das
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Verhaltnis von Mn zu Cr in etwa 0,80 = Mn : Cr =
0,85 betragt und das Verhéltnis von Mo zu V in etwa
1 betragt.

Herzstiickspitze nach zumindest einem der vorher- 5
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Spitzenabschnitt (12) einerseits und die
AnschluBschienenabschnitte (14, 16) andererseits
inihren aufeinanderliegenden SchweiBflachenblin- 10
dig ineinander tibergehen.

Herzstlickspitze nach zumindest einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, 15
daB der Spitzenabschnitt (12) in Form einer Block-
spitze anschweiBseitig zur geometrischen Anpas-
sung an die SchweiBflachen der
AnschluBschienenabschnitte (14, 16) ausgearbeitet
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