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(54)  Meuble  réfrigère  démontable 

(57)  Meuble  réfrigéré  démontable  du  type 
comportant  : 

des  moyens  rigides  formant  châssis  incluant  au 
moins  un  piétement  (1  )  et  des  montants  et  traverses 
(2,  3); 

des  moyens  d'isolation  thermique  placés  autour  du 
meuble,  vers  l'intérieurdu  piétement  (11  ,  16)  etvers 
l'extérieur  des  montants  et  traverses  (4,  5,  5a)  ; 

des  moyens  de  carrossage,  des  moyens  de  support 
(8,  9)  pour  le  contenu  du  meuble  et  des  moyens  de 
réfrigération  (12,  13), 

caractérisé  en  ce  que  le  piétement  (1  )  est  associé 
rigidement  aux  montants  (2)  par  l'intermédiaire  d'au 
moins  un  ensemble  d'association  rigide  (10),  pourvu  de 
moyens  d'isolation  thermique  intégrés. 
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Description 

L'invention  concerne  un  meuble  réfrigéré  démonta- 
ble. 

On  connaît  déjà  des  meubles  du  type  comportant  : 

des  moyens  rigides  formant  châssis  incluant  au 
moins  un  piétement  et  des  montants  et  traverses  ; 
des  moyens  d'isolation  thermique  placés  autour  du 
meuble,  vers  l'intérieur  du  piétement  et  vers  l'exté- 
rieur  des  montants  ; 
des  moyens  de  carrossage,  des  moyens  de-sup- 
port  pour  le  contenu  du  meuble  et  des  moyens  de 
réfrigération. 

Un  tel  meuble  peut  être  assemblé  à  d'autres  meu- 
bles  identiques  afin  de  former  un  rayonnage  de  présen- 
tation  de  produits  alimentaires  frais  ou  analogues. 

L'invention  concerne  donc  également  un  tel  rayon- 
nage  de  présentation. 

Les  rayonnages  de  l'art  antérieur  sont  constitués  de 
meubles  indépendants  équipés  chacun  de  manière 
autonome  de  moyens  nécessaires  à  la  réfrigération,  tels 
que  par  exemple  des  évaporateurs,  des  échangeurs, 
des  ventilateurs,  des  thermostats,  etc. 

Cependant,  chaque  meuble  représente  un  poids  et 
un  encombrement  importants,  notamment  de  par  sa 
taille  ainsi  que  la  nécessité  de  son  autonomie. 

Le  transport  et  la  manutention  de  tels  éléments  en- 
traînent  ainsi  des  difficultés  et  nécessitent  une  main- 
d'oeuvre  importante  ainsi  que  l'usage  de  machines  coû- 
teuses. 

Par  ailleurs,  ces  meubles  présentent  des  dimen- 
sions  fixes  et  non  modifiables.  Aussi,  pour  satisfaire  les 
différents  besoins  des  utilisateurs,  ces  derniers  sont 
contraints  de  se  procurer  différents  modèles  de  meu- 
bles,  non  compatibles  les  uns  avec  les  autres. 

De  plus,  on  connaît  un  meuble  réfrigéré  comportant 
un  piétement  externe  et  un  piétement  interne  entre  les- 
quels  est  placée  une  cuve  isolante  thermiquement,  des- 
tinée  à  contenir  des  moyens  de  réfrigération. 

La  disposition  de  cette  cuve  permet  d'assurer  la 
continuité  de  l'isolation  thermique  et  évite  la  condensa- 
tion  externe  en  interrompant  la  conduction  thermique 
entre  la  structure  interne  et  le  piétement  externe. 

Cependant,  une  telle  disposition  est  difficile  à  met- 
tre  en  oeuvre  et  rend  le  meuble  indémontable. 

Ainsi,  de  par  leur  configuration,  les  meubles  de  l'art 
antérieur  nécessitent  un  montage,  et  par  conséquent, 
un  démontage,  complexes. 

L'invention  vise  donc  à  pallier  ces  inconvénients  et 
propose  un  meuble  unitaire  léger,  de  petite  taille  et  de 
montage  et  démontage  aisés,  de  manière  à  ce  qu'il  soit 
facilement  assemblable  à  d'autres  meubles  identiques 
pour  former  un  rayonnage.  Ainsi,  la  réalisation  d'un  tel 
rayonnage  n'exige  pas  des  moyens  de  transport  et  de 
manutention  excessifs  et  devient  en  l'occurence  peu 
coûteuse. 

A  cette  fin,  l'invention  propose  un  meuble  du  type 
précité,  caractérisé  en  ce  que  le  piétement  est  associé 
rigidement  aux  montants  par  l'intermédiaire  d'au  moins 
un  ensemble  d'association  rigide,  pourvu  de  moyens 

s  d'isolation  thermique  intégrés,  l'ensemble  d'association 
pouvant  être  amovible. 

Contrairement  aux  meubles  traditionnels,  ce  meu- 
ble  est  dépourvu  de  tout  piétement  interne. 

Ainsi  le  meuble  est  facilement  montable  et  démon- 
10  table  et  est  isolé  thermiquement  de  manière  autonome. 

Selon  une  version  avantageuse,  le  piétement  com- 
porte  au  moins  deux  longerons  agencés  de  manière  té- 
léscopique,  afin  d'adapter  la  profondeur  du  meuble  aux 
besoins  de  l'utilisateur. 

15  Selon  l'invention,  au  moins  deux  meubles  du  type 
précité  peuvent  être  disposés  côte  à  côte  dans  le  but  de 
réaliser  un  rayonnage  de  présentation  de  produits. 

Ce  rayonnage  reçoit  ensuite  les  moyens  de  réfrigé- 
ration  dont  chacun  peut  être  de  longueur  supérieure  à 

20  celle  d'un  seul  meuble.  Ainsi  le  nombre  de  moyens  de 
réfrigération  n'est  pas  nécessairement  égal  au  nombre 
de  meubles  formant  le  rayonnage,  ce  qui  allège  consi- 
dérablement  l'ensemble. 

D'autres  particularités  de  l'invention  résulteront  de 
25  la  description  qui  va  suivre  en  référence  aux  dessins  an- 

nexés,  donnés  à  titre  d'exemples  non  limitatifs. 
La  figure  1  est  une  vue  schématique  en  coupe  ver- 

ticale  d'un  meuble  selon  l'invention. 
La  figure  2  est  une  vue  schématique  en  perspective 

30  de  l'ensemble  d'association  piétement/montant  selon 
un  premier  mode  de  réalisation. 

La  figure  3  est  une  vue  schématique  en  perspective 
de  l'ensemble  d'association  piétement/montant  selon 
un  second  mode  de  réalisation. 

35  La  figure  4  est  une  coupe  transversale  de  l'ensem- 
ble  d'association  représenté  à  la  figure  2. 

La  figure  5  est  une  vue  schématique  éclatée  d'un 
meuble  selon  l'invention. 

Comme  illustré  aux  figures  1  et  5,  l'invention  propo- 
40  se  un  meuble  réfrigéré  démontable  comportant  au 

moins  un  piétement  externe  1  monté  sur  des  pieds  ré- 
glables  1  a  et  au  moins  un  montant  vertical  2  à  l'extrémité 
supérieure  duquel  est  fixée  une  traverse  3. 

De  part  et  d'autre  des  montant  2  et  traverse  3  et  sur 
45  leur  longueur  sont  disposés  vers  l'extérieur,  des  pan- 

neaux  d'isolation  thermique,  respectivement  4,  5  et  vers 
l'intérieur,  des  panneaux  perforés,  respectivement  6,  7, 
ces  panneaux  4,  5,  6,  7  s'étendant  d'un  bout  à  l'autre  du 
meuble. 

so  Le  montant  vertical  2  est  destiné  à  recevoir,  en  plus 
du  panneau  perforé  6,  des  consoles  8  réglables  en  hau- 
teur  de  manière  classique  et  supportant  elles-mêmes 
des  étagères  9. 

Selon  l'invention,  le  piétement  1  est  associé  rigide- 
55  ment  au  montant  2  par  l'intermédiaire  d'un  ensemble 

d'association  rigide  10,  qui  sera  détaillé  plus  loin. 
De  plus,  un  panneau  horizontal  d'isolation  thermi- 

que  11  repose  sur  le  piétement  1  et  supporte  les  moyens 
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de  réfrigération,  comme  par  exemple  un  échangeur  12 
et  un  ventilateur  13. 

Ainsi,  le  piétement  1  est  tout  entier,  ou  substantiel- 
lement  tout  entier,  situé  à  l'extérieur  des  moyens  d'iso- 
lation  thermique  4  et  11,  le  meuble  étant  dépourvu  de 
piétement  interne. 

Lesdits  moyens  de  réfrigération  12,  13  sont  sur- 
montés  d'un  plateau  14  destiné  à  recevoir  les  produits 
frais. 

Un  montant  vertical  1  5  est  fixé  à  l'extrémité  du  pié- 
tement  1  en  regard  du  montant  vertical  2.  Ce  montant 
15  permet  notamment  la  pose  de  plinthes  de  protection 
et/ou  de  décoration  de  la  face  avant  du  meuble.  La  hau- 
teur  du  montant  1  5  est  de  préférence  sensiblement  éga- 
le  à  celle  de  l'emplacement  du  plateau  14. 

Un  panneau  vertical  d'isolation  thermique  16  est 
disposé  vers  l'intérieur  dudit  montant  15  et  sur  le  pan- 
neau  d'isolation  horizontal  11. 

La  ventilation  d'air  réfrigéré  est  assurée  par  des 
moyens  appropriés.  En  effet,  l'air  est  aspiré  par  le(s) 
ventilateurs(s)  1  3  au  niveau  d'une  ouverture  créée  entre 
l'extrémité  du  plateau  14,  opposé  au  montant  2,  et  l'en- 
semble  montant  15-panneau  16.  Puis  l'air  est  refroidi 
lors  de  son  passage  sur  l'échangeur  12  pour  être  ensui- 
te  soufflé  par  les  conduits  constitués  par  les  panneaux 
4  et  6  et  les  panneaux  5  et  7. 

Un  panneau  vertical  d'isolation  thermique  5a  vient 
en  contact  avec  l'extrémité  du  panneau  5,  opposée  au 
panneau  4,  et  parallèlement  au  panneau  4  pour  canali- 
ser  le  départ  d'un  rideau  d'air. 

Les  perforations  des  panneaux  perforés  6  et  7  per- 
mettent  ainsi  la  ventilation  du  volume  à  réfrigérer. 

On  décrit  maintenant  la  réalisation  du  piétement  1 
et  plus  particulièrement  l'assemblage  du  montant  verti- 
cal  2  et  du  piétement  1  . 

Naturellement,  le  montant  2  se  trouve  dans  le  flux 
de  l'air  refroidi  -soit  à  une  température  proche  de  zéro 
degré-  alors  que  le  piétement  1  se  trouve  à  la  tempéra- 
ture  ambiante  régnant  autour  du  meuble. 

Aussi,  afin  d'éviter  tout  pont  thermique  entre  le  pié- 
tement  1  et  le  montant  2,  ces  derniers  sont  assemblés 
au  moyen  d'un  ensemble  d'association  rigide  10. 

Cet  ensemble  comprend  : 

un  boîtier  1  7  ayant  une  paroi  latérale  et  un  fond  mé- 
nageant  une  ouverture  opposée  au  fond, 
des  premiers  moyens  d'association  rigide  du  boîtier 
17  avec  le  piétement  1  ou  le  montant  2  de  manière 
que  celui-ci  soit  placé  vers  l'extérieur  du  boîtier  en 
dégageant  son  ouverture, 
des  seconds  moyens  d'association  rigide  du  boîtier 
1  7  avec  le  montant  2  ou  le  piétement  1  ,  de  manière 
que  celui-ci  pénètre  par  l'ouverture  du  boîtier  17  en 
étant  disposé  transversalement  par  rapport  au  pié- 
tement  1  ou  montant  2  respectivement, 
et  des  moyens  d'isolation  thermique  placés  dans  le 
boîtier  1  7. 

Selon  une  version  avantageuse  de  l'invention,  l'un 
au  moins  des  premiers,  seconds  moyens  d'association 
rigide  est  amovible. 

Dans  l'exemple  représenté  sur  les  figures,  lesdits 
s  premiers  moyens  d'association  rigide  permettent  l'asso- 

ciation  du  boîtier  17  avec  le  piétement  1,  et  lesdits  se- 
conds  moyens  permettent  l'association  du  boîtier  17 
avec  le  montant  2. 

Ainsi,  l'ensemble  d'association  rigide  10  forme  un 
10  pied,  le  piétement  1  étant  associé  rigidement  au  boîtier 

17  latéralement  et  le  montant  2  étant  enfoncé  longitudi- 
nalement  par  sa  partie  extrême  inférieure  dans  le  boîtier 
17. 

De  préférence,  l'ensemble  d'association  rigide  10 
15  constitue  un  pied  arrière  du  meuble. 

Selon  un  premier  mode  de  réalisation,  représenté 
à  la  figure  2,  les  premiers  moyens  d'association  rigide 
sont  de  type  fixation  permanente  par  soudage  ou  autre. 

Selon  un  second  mode  de  réalisation,  représenté  à 
20  la  figure  3,  les  premiers  moyens  d'association  rigide 

sont  de  type  amovible  par  crochetage  (18,  18a). 
Bien  entendu,  lesdits  premiers  moyens  peuvent 

également  être  de  type  amovible  par  boulonnage  ou 
analogue. 

25  Suivant  une  version  préférée,  les  seconds  moyens 
d'association  rigide  sont  de  type  par  enfoncement  lon- 
gitudinal  avec  coincement  ou  à  force. 

Avantageusement,  le  meuble  comporte  au  moins 
deux  ensembles  d'association  rigide  10  formant  pieds 

30  sur  les  deux  côtés  latéraux  du  meuble  et,  le  cas  échéant, 
un  ou  plusieurs  pieds  intermédiaires. 

Comme  le  montre  la  figure  2,  le  piétement  1  peut 
comporter  deux  longerons  agencés  de  manière  téles- 
copique,  afin  d'utiliser  un  même  piétement  pour  diffé- 

35  rentes  profondeurs  du  meuble. 
Bien  entendu,  les  moyens  d'association  d'un  tel  pié- 

tement  télescopique  au  boîtier  17  peuvent  également 
être  de  type  amovible,  comme  par  exemple  par  croche- 
tage,  comme  représenté  à  la  figure  3. 

40  La  figure  4  illustre  de  manière  détaillée  un  exemple 
de  réalisation  de  l'ensemble  d'association  rigide  10. 

Le  boîtier  1  7  comporte  en  son  intérieur  une  chemise 
isolante  thermiquement  1  9  laissant  un  jeu  entre  ses  pa- 
rois  et  celles  du  boîtier  17.  La  partie  supérieure  de  la 

45  chemise  19  dépasse  celle  du  boîtier  17  et  présente  un 
épaulement  à  partir  du  bord  périphérique  du  boîtier,  et 
ce,  afin  d'assurer  la  continuité  de  l'isolation  avec  les 
panneaux  4  et  11  ,  qui  sont  en  contact  avec  ladite  che- 
mise  19. 

50  Le  montant  2  est  alors  enfoncé  longitudinalement 
dans  la  chemise  1  9  et  est  tenu  latéralement  par  les  pan- 
neaux  4  et  6. 

Différentes  possibilités  de  cet  enfoncement  sont  en- 
visageables. 

55  Dans  une  première  réalisation,  l'enfoncement  peut 
être  réalisé  à  force.  Il  peut  alors  être  obtenu  de  cons- 
truction  notamment  par  moulage,  injection  ou  emman- 
chement  forcé. 

3 
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Dans  une  deuxième  réalisation,  l'enfoncement  peut 
être  effectué  avec  coincement,  comme  représenté  à  la 
figure  4.  Il  est  alors  nécessaire  d'insérer  des  cales  dans 
le  jeu  existant  entre  le  montant  2  et  la  chemise  19,  afin 
d'éviter  un  pivotement  vers  l'avant  du  montant  2  qui  sup- 
porte  la  charge  des  étagères  et  des  produits  exposés. 

Selon  l'exemple  représenté,  une  première  cale  20, 
en  matériau  dur,  est  logée  contre  l'une  des  parois  inter- 
nes  de  la  chemise  19.  Des  vis  de  serrage,  à  l'aide 
d'écrous  22  soudés  sur  le  boîtier  1  7,  viennent  faire  pres- 
sion  sur  ladite  cale  20  qui  permet  la  répartition  de  ladite 
pression. 

La  cale  20  vient  ensuite  à  son  tour  faire  pression 
sur  une  seconde  cale  21  en  matériau  isolant  thermique- 
ment.  Cette  cale  21  permet  ainsi  la  solidarisation  sans 
jeu  de  l'ensemble  boîtier  17,  chemise  19,  et  montant  2. 

L'introduction  tant  de  la  chemise  19  que  des  cales 
20,  21  dans  le  boîtier  17  peut  être  réalisée  par  coince- 
ment  ou  par  moulage,  injection  ou  emmanchement  for- 
cé. 

Cette  disposition  permet  ainsi  une  rupture  efficace 
du  pont  thermique,  puisqu'aucune  partie  du  montant  2, 
à  faible  température,  n'est  en  contact  direct  avec  le  pié- 
tement  1  ,  à  température  ambiante. 

De  plus,  l'ensemble  d'association  rigide  10  du  pié- 
tement  1  et  du  montant  2  permet  un  maintien  solide  de 
ces  éléments  et  est  facilement  montable  et  démontable. 

Bien  entendu,  les  éléments  constitutifs  dudit  en- 
semble  1  0  peuvent  présenter  des  formes  différentes  de 
celles  représentées  dans  le  présent  exemple.  La  che- 
mise  1  9  pourrait  par  exemple,  présenter  sur  une  de  ses 
parois,  une  pente  réduisant  la  dimension  de  son  fond. 

Dans  le  cas  d'un  enfoncement  à  force  du  montant 
2,  la  forme  dudit  montant  devra  alors  épouser  celle  de 
la  chemise  19. 

Dans  le  cas  d'un  enfoncement  avec  coincement,  la 
ou  les  cale(s),  devant  être  insérée(s)  dans  le  jeu  existant 
entre  le  montant  2  et  la  chemise  19,  devront  être  profi- 
lées  de  manière  également  à  épouser  la  forme  de  la 
chemise  19. 

Selon  une  variante  d'exécution,  la  chemise  19  est 
absente  de  l'ensemble  10  et  le  montant  2  est  directe- 
ment  enfoncé  dans  le  boîtier  17.  Dans  ce  cas,  le  mon- 
tant  2  et  le  piétement  1  sont  réalisés  en  un  matériau  ther- 
miquement  isolant  ayant  une  bonne  tenue  mécanique, 
tel  qu'un  matériau  composite  par  exemple. 

Ainsi,  le  risque  de  condensation  est  évité. 
Il  est  bien  évidemment  possible  de  réaliser  un  mon- 

tage  mixte  du  montant  2  avec  une  partie  métallique  et 
une  partie  isolante.  Ainsi,  plusieurs  cas  de  figures  sont 
envisageables,  notamment  : 

la  partie  supérieure  du  montant  2  est  métallique  :  le 
montant  2  doit  alors  présenter  des  caractéristiques 
d'isolation  thermique  dans  sa  partie  inférieure  à  par- 
tie  du  niveau  de  la  face  supérieure  du  panneau 
d'isolation  horizontal  11  qui  repose  sur  le  piétement 
1  ; 

la  partie  inférieure  du  montant  2  est  métallique  :  le 
montant  2  doit  alors  présenter  des  caractéristiques 
d'isolation  thermique  dans  sa  partie  supérieure  à 
partir  du  niveau  de  la  face  inférieure  dudit  panneau 

5  11. 

Après  le  montage  du  meuble  selon  l'invention,  le 
panneau  d'isolation  11  reçoit  de  façon  traditionnelle  les 
moyens  de  réfrigération  12,  13. 

10  De  manière  avantageuse,  lesdits  moyens  de  réfri- 
gération,  tels  qu'un  échangeur  12,  peuvent  présenter 
une  longueur  supérieure  à  celle  des  meubles  selon  l'in- 
vention  lorsqu'ils  sont  disposés  côte  à  côte  pour  former 
un  rayonnage  de  présentation  de  produits.  Ainsi,  un  tel 

15  rayonnage  comporte  au  moins  un  moyen  de  réfrigéra- 
tion. 

De  ce  fait,  soit  l'échangeur  12  est  équipé  de  son 
propre  bac  de  recueillement  des  eaux  de  dégivrage,  soit 
les  panneaux  11  de  chaque  meuble  sont  assemblés  de 

20  manière  étanche  et  les  eaux  seront  évacuées  par  une 
gouttière. 

Comme  illustré  à  la  figure  5,  le  panneau  d'isolation 
11  repose  sur  le  piétement  1,  lequel  reçoit  en  partie 
avant,  en  regard  du  montant  2,  une  gouttière  23. 

25  Cette  gouttière  23  est  isolée  thermiquement  afin 
d'assurer  la  continuité  de  l'isolation  entre  les  panneaux 
11  et  16. 

De  plus,  sa  longueur  est  au  moins  égale  à  celle  de 
l'échangeur  12. 

30  Les  eaux  provenant  du  processus  de  réfrigération 
sont  ainsi  collectées  par  ladite  gouttière  23,  les  moyens 
d'isolation  portés  par  le  piétement  1  -en  l'occurence,  le 
panneau  11-  étant  placés  inclinés  vers  la  gouttière  23. 

Enfin,  l'évacuation  desdites  eaux  est  effectuée  par 
35  la  sortie  24. 

Revendications 

40  1.  Meuble  réfrigéré  démontable  du  type  comportant  : 

des  moyens  rigides  formant  châssis  incluant  au 
moins  un  piétement  (1)  et  des  montants  et  tra- 
verses  (2,  3); 

45  -  des  moyens  d'isolation  thermique  placés 
autour  du  meuble,  vers  l'intérieur  du  piétement 
(11  ,  16)  et  vers  l'extérieur  des  montants  et  tra- 
verses  (4,  5,  5a)  ; 
des  moyens  de  carrossage,  des  moyens  de 

50  support  (8,  9)  pour  le  contenu  du  meuble  et  des 
moyens  de  réfrigération  (12,  13), 

caractérisé  en  ce  que  le  piétement  (1  )  est  as- 
socié  rigidement  aux  montants  (2)  par  l'intermédiai- 

55  re  d'au  moins  un  ensemble  d'association  rigide 
(10),  pourvu  de  moyens  d'isolation  thermique  inté- 
grés. 

50 

4 
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2.  Meuble  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce 
que  le  piétement  (1)  est  tout  entier,  ou  substantiel- 
lement  tout  entier,  situé  à  l'extérieur  des  moyens 
d'isolation  thermique  (4,  1  1  ,  1  6),  le  meuble  étant  dé- 
pourvu  de  piétement  interne.  s 

3.  Meuble  selon  la  revendication  1  ou  2,  caractérisé 
en  ce  qu'il  comporte  en  outre  des  panneaux  perfo- 
rés  (6,  7)  pour  la  ventilation,  disposés  vers  l'intérieur 
des  montant  et  traverse  (2,  3).  10 

4.  Meuble  selon  l'une  des  revendications  1  à  3,  carac- 
térisé  en  ce  que  l'ensemble  d'association  rigide  (10) 
comprend  : 

15 
un  boîtier  (17),  ayant  une  paroi  latérale  et  un 
fond,  ménageant  une  ouverture  opposée  au 
fond  ; 
des  premiers  moyens  d'association  rigide  du 
boîtier  (17)  avec  le  piétement  (1  )  ou  un  montant  20 
(2)  de  manière  que  celui-ci  soit  placé  vers  l'ex- 
térieur  du  boîtier  (17)  en  dégageant  son 
ouverture  ; 
des  seconds  moyens  d'association  rigide  du 
boîtier  (17)  avec  le  montant  (2)  ou  le  piétement  25 
(1  )  de  manière  que  celui-ci  pénètre  par  l'ouver- 
ture  du  boîtier  (17)  en  étant  disposé  transver- 
salement  par  rapport  au  piétement  (1  )  ou  mon- 
tant  (2),  respectivement  ;  et 
des  moyens  d'isolation  thermique  (1  9,  21  )  pla-  30 
cés  dans  le  boîtier  (17)  évitant  tout  pont  ther- 
mique  entre  le  piétement  (1)  et  le  montant  (2). 

5.  Meuble  selon  la  revendication  4,  caractérisé  en  ce 
que  l'un  au  moins  des  premiers,  seconds  moyens  35 
d'association  rigide  est  amovible. 

6.  Meuble  selon  la  revendication  4,  caractérisé  en  ce 
que  les  premiers  moyens  d'association  rigide  sont 
de  type  fixation  permanente  par  soudage  ou  autre  40 
ou  de  type  amovible  par  boulonnage  ou  crocheta- 
ge. 

7.  Meuble  selon  la  revendication  4,  caractérisé  en  ce 
que  les  seconds  moyens  d'association  rigide  sont  45 
de  type  par  enfoncement  longitudinal  avec  coince- 
ment  ou  à  force. 

8.  Meuble  selon  la  revendication  4,  caractérisé  en  ce 
que  les  moyens  l'isolation  thermique  (19,  21)  sont  so 
introduits  dans  le  boîtier  (17)  par  moulage,  injection, 
coincement  ou  emmanchement  forcé. 

9.  Meuble  selon  la  revendication  4,  caractérisé  en  ce 
que  l'ensemble  d'association  rigide  (10)  forme  un  55 
pied,  le  piétement  (1)  étant  associé  rigidement  au 
boîtier  (17)  latéralement  et  le  montant  (2)  étant  en- 
foncé  longitudinalement  par  sa  partie  extrême  infé- 
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rieure  dans  le  boîtier  (17). 

10.  Meuble  selon  la  revendication  1  à  9,  caractérisé  en 
ce  que  l'ensemble  d'association  rigide  (10)  consti- 
tue  un  pied  arrière  du  meuble. 

11.  Meuble  selon  l'une  des  revendications  1  à  10,  ca- 
ractérisé  en  ce  qu'il  comporte  au  moins  deux  en- 
sembles  d'association  rigide  (10)  formant  pieds  sur 
les  deux  côtés  latéraux  du  meuble  et,  le  cas 
échéant,  un  ou  plusieurs  pieds  intermédiaires. 

12.  Meuble  selon  l'une  des  revendications  1  à  11,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  le  piétement  (1)  comporte  au 
moins  deux  longerons  agencés  de  manière  téles- 
copique. 

13.  Meuble  selon  l'une  des  revendications  1  à  12,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  les  moyens  de  réfrigération  (1  2, 
1  3)  reposent  sur  les  moyens  d'isolation  (1  1  )  portés 
par  le  piétement  (1). 

14.  Meuble  selon  l'une  des  revendications  1  à  13,  ca- 
ractérisé  en  ce  qu'il  comporte  également  une  gout- 
tière  (23)  de  collecte  des  eaux  provenant  du  pro- 
cessus  de  réfrigération,  rapportée,  isolée  thermi- 
quement,  portée  par  le  piétement  (1),  les  moyens 
d'isolation  (11)  portés  par  le  piétement  (1  )  étant  pla- 
cés  inclinés  vers  la  gouttière  (23). 

15.  Meuble  selon  la  revendication  14,  caractérisé  en  ce 
que  la  longueur  de  la  gouttière  (23)  est  au  moins 
égale  à  celle  des  moyens  de  réfrigération. 

16.  Rayonnage  de  présentation  de  produits  frais,  ca- 
ractérisé  en  ce  qu'il  comporte  au  moins  deux  meu- 
bles  selon  l'une  des  revendications  1  à  1  5  disposés 
côte  à  côte. 

17.  Rayonnage  selon  la  revendication  16,  caractérisé 
en  ce  qu'il  comporte  au  moins  un  moyen  de  réfrigé- 
ration  (12,  13). 

18.  Rayonnage  selon  la  revendication  17,  caractérisé 
en  ce  que  chaque  moyen  de  réfrigération  est  de  lon- 
gueur  supérieure  ou  égale  à  la  longueur  d'un  meu- 
ble  selon  l'une  des  revendications  1  à  15. 
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