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(57) Die Erfindung betrifft einen Heizkessel in Glie- Brennkammer (1) bildende Glied (G) in Form eines

derbauweise zum Verbrennen fliissiger oder gasférmi-
ger Brennstoffe, bestehend aus einer horizontal
orientierten Brennkammer (1) mit sich daran anschlie-
Benden, vertikal orientierten Nachschaltheizflachen (2).
Die Glieder (G) sind jeweils einzeln an Vor- und Ruck-
laufsammler (3, 4) angeschlossen und die die Nach-
schaltheizflachen (2) bildenden Glieder (G¢) sind aus
LeichtmetallguB mit eingegossenem Wasserfihrungs-
system (WS) gebildet. Nach der Erfindung ist das die

Gehauses (5) aus Stahlblech mit einem wasserfiihren-
den und an die Sammler (3, 4) angeschlossenen Dop-
pelmantel (6) ausgebildet und am brennkammer-
seitigen Glied (7) angeflanscht, das und dessen quer
zur Brennkammerlangsachse (8) angeordneten Folge-
glieder (9) bis auf das Endglied (10) eine dem Brenn-
kammerquerschnitt (Q) im wesentlichen entsprechende
Offnung (11) aufweisen.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Heizkessel in Glieder-
bauweise zum Verbrennen fllssiger oder gasférmiger
Brennstoffe, bestehend aus einer horizontal orientierten
Brennkammer mit sich daran anschlieBenden, vertikal
orientierten Nachschaltheizflachen, wobei die Glieder
jeweils einzeln an Vor- und Rucklaufsammler ange-
schlossen und die die Nachschaltheizflachen bildenden
Glieder aus LeichtmetallguB mit eingegossenem Was-
serflihrungssystem gebildet sind.

Derartige Heizkessel sind bspw. nach der DE-A-43
02 479 bekannt und zwar dort im Rahmen einer beson-
deren Ausfihrungsform, die eine solche spezielle
Zuordnung von Brennkammer und Nachschaltheizfla-
chen zeigt. Hierbei sind aber alle Einzelglieder parallel
zur Brennkammerléngsachse nebeneinander angeord-
net, d.h., derartige Einzelglieder sind nur fir diese spe-
zielle Bauweise geeignet und kdnnen nicht fir eine
Bauweise verwendet werden, bei der die Glieder quer
zur Brennkammerlangsachse angeordnet sind, was
ebenfalls nach der DE-A-43 02 479 bekannt ist. Abge-
sehen davon ist die Formgebung der Glieder bei Kes-
sein mit horizontal orientierter Brennkammer und
vertikal orientierten Nachschaltheizflachen bzw. Heiz-
gaszigen zwar machbar, aber doch relativ unglnstig
und aufwendig und damit auch die Wasserflihrung
innerhalb der Glieder.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, unter
Beibehaltung der Vorteile von Heizkesseln der ein-
gangs genannten Art diese dahingehend zu verbessern
und zu gestalten, daB die Glieder von Gestaltungsmaf-
nahmen zur Ausbildung der Brennkammer unberiihrt
bleiben und diese, selbst ein Bauglied bildend, wie die
anderen Glieder bzgl. ihrer Wasserfuhrung auch, sepa-
rat an die Vor- und Rucklaufsammler anschlieBbar ist.

Diese Aufgabe ist mit einem Heizkessel der gat-
tungsgemaBen Art nach der Erfindung dadurch gelést,
daf das die Brennkammer bildende Glied in Form eines
Gehéduses aus Stahlblech mit einem wasserflihrenden
und an die Sammler angeschlossenen Doppelmantel
ausgebildet und am brennkammerseitigen Glied ange-
flanscht ist, das und dessen quer zur Brennkammer-
langsachse angeordneten Folgeglieder bis auf das
Endglied eine dem Brennkammerquerschnitt im
wesentlichen entsprechende Offnung aufweisen.

Im Bereich der aus Leichtmetall, d.h. vorzugsweise
Aluminium oder Aluminiumlegierung, gebildeten Einzel-
glieder ist durch das mit eingegossene Wasserfih-
rungssystem in diesem Teil des Heizkessels dafir
gesorgt, daB die Aluminiumheizflachen nicht mit dem
Kesselwasser in Berihrung kommen kénnen, also nicht
dessen basischer Wirkung ausgesetzt sind, die zur Kor-
rosion des Aluminiums flihren wiirde. Um diesen Vorteil
auch beim erfindungsgemaBen Heizkessel konsequent
auszunutzen, besteht eine vorteilhafte Ausgestaltung
darin, daB in der Brennkammer an deren wassergekihl-
ten Wand eine diese abdeckende, ein- oder mehrteilige
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und mit dieser in Warmeleitkontakt stehende Schale
aus Leichtmetall angeordnet ist.

Mit Rucksicht auf den Anschluf3 der Brennkammer
besteht eine weitere, vorteilhafte Ausgestaltung darin,
daf das brennkammerseitige Glied in seiner Form gas-
seitig den Folgegliedern entspricht, aber brennkammer-
seitig von WarmeubertragungsflachenvergréBerungen
freigehalten und mit BrennkammeranschluBflachen ver-
sehen ist.

Das brennkammerfernste Glied, d.h., das Endglied
muB natdrlich, wie beim Heizkessel nach der DE-A-43
02 479 eine geschlossene Wand bilden, die im Bereich
des dortigen Heizgaszuges ebenfalls mit Warmeuber-
tragungsflachenvergréBerungen wie die anderen Glie-
der auch versehen ist.

Abgesehen davon, daB die aus Leichtmetall beste-
henden Glieder, da mit Offnungen entsprechend dem
Brennkammerquerschnitt versehen, auch ohne die vor-
gesetzte Brennkammer fr einen nur aus solchen Glie-
dern bestehenden kleineren Heizkessel verwendet
werden kénnen (die Offnungen bilden aneinanderge-
reiht in diesem Fall die Brennkammer), stellt die erfin-
dungsgeméBe Heizkesselgestaltung ein &uBerst
Ubersichtlich und einfach zusammenzustellendes Bau-
kastensystem dar, bei dem man es zudem noch in der
Hand hat, die Brennkammerlange problemlos an die
jeweilige verbrennungstechnischen Erfordernisse anzu-
passen oder im Bedarfsfall problemlos auszutauschen.

Der erfindungsgeméBe Heizkessel wird nachfol-
gend anhand der zeichnerischen Darstellung eines
Ausfihrungsbeispieles naher erlautert.

Es zeigt
Fig. 1 einen Langsschnitt durch den Heizkessel;
Fig. 2 einen Querschnitt durch den Heizkessel und
Fig. 3 etwas verkleinert und schematisch in Ansicht

das Wasserfiihrungssystem fir ein Glied

Der Heizkessel in Gliederbauweise besteht in
bekannter weise aus einer horizontal orientierten
Brennkammer 1 mit sich daran anschlieBenden, vertikal
orientierten Nachschaltheizflachen 2, wobei die Glieder
G jeweils einzeln an Vor- und Rucklaufsammler 3, 4
angeschlossen und die die Nachschaltheizflachen 2 bil-
denden Glieder G aus LeichtmetallguB mit eingegos-
senem Wasserfilhrungssystem WS gebildet sind. Das
Wasserflihrungssystem WS aus Stahlrohren bedarf kei-
ner ndheren Erlduterung, das in seiner Einbindung in
Al-GuBglieder ebenfalls bekannt ist.

Far einen solchen Heizkessel ist nun wesentlich,
daf das die Brennkammer 1 bildende Glied G in Form
eines Geh&uses 5 aus Stahlblech mit einem wasserfiih-
renden und an die Sammler 3, 4 angeschlossenen Dop-
pelmantel 6 ausgebildet und am brennkammerseitigen
Glied 7 angeflanscht ist, das und dessen quer zur
Brennkammerlangsachse 8 angeordneten Folgeglieder
9 bis auf das Endglied 10 eine dem Brennkammerquer-
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schnitt Q im wesentlichen entsprechende Offnung 11
aufweisen.

Aus dem genannten Grund ist vorteilhaft in der
Brennkammer 1 an deren wassergekuhlten Wand 12
eine diese abdeckende, ein- oder mehrteilige und mit
dieser in Warmeleitkontakt stehende Schale 13 aus
Leichtimetall angeordnet. Vorzugsweise wird fir die
Schale 13 ein Al-Zylinder mit bspw. nur 2 mm Wand-
starke benutzt, der bspw. durch Vorkihlung etwas in
bezug auf sein SollmaB, mit dem dieser hergestellt
wurde, geschrumpft in die Brennkammer eingesetzt
wird und sich bei Erwarmung wéarmeleitend an die
Wand 12 der Brennkammer fest anlegt. Durch den Ein-
satz eines solchen Al-Zylinders ist einerseits der Korro-
sionssicherheit auf der Gasseite Rechnung getragen,
andererseits gelangt kein Kesselwasser an den Al-
Zylinder, da die Stahlwand 12 dazwischen angeordnet
ist, d.h., es liegen auch fur die Brennkammer die glei-
chen Vorteile vor, wie an den Gliedern G durch das dort
eingegossene Wasserflhrungssystem aus Stahlrohren.

Das brennkammerseitige Glied 7 entspricht in sei-
ner Form gasseitig den Folgegliedern 9, ist aber brenn-
kammerseitig von
WarmelbertragungsflachenvergréBerungen 14 freige-
halten und mit BrennkammeranschluBflachen 15 verse-
hen.

An allen Gliedern Gy sind mit Ruicksicht auf den
AnschluB eines Abgassammelkastens 16 mit Abgasan-
schluB 17 AnschluBflansche 18 mit angegossen. AuBer
den Anschliissen 19 zu den Sammlern 3, 4 bedarf der
ganze Heizkessel keiner Flissigkabdichtungen, da
jedes Glied G, also auch die Brennkammer, eine in sich
geschlossene Wasserfiuhrungseinheit bildet.

Zum gasdichten Verspannen der Glieder G unter-
einander dienen mit angegossene Osen 20 und fir das
Anflanschen der Brennkammer 1 bzw. des Geh&uses 5
ist dieses mit einem Uberstehenden Flansch 21 verse-
hen, der bis auf den RiicklaufanschluBbereich 22 aus-
reichend Platz flr Verschraubungen 23 bietet.

Bezuglich der Schale 13 aus Al kann diese auch,
wenn dies die Lange der Brennkammer 1 verlangen
sollte, aus mehreren kiirzeren Zylinderstiicken beste-
hen, wobei allerdings wegen der Korrosionssicherheit
fur eine Spaltabdichtung gesorgt werden muB, was kei-
ner Erlauterung bedarf, da dafir geeignete MaBnah-
men bekannt sind.

Statt der Einbindung eines WasserfUhrungssy-
stems aus Stahlrohren, dessen Herstellung ziemlich
zeit- und damit kostenaufwendig ware, da nicht ohne
weiteres einer Automatisierung zugénglich, werden die
Wasserfluihrungssysteme WS fir die Einzelglieder Gy
vorteilhaft und vorzugsweise gemas Fig. 3 aus formver-
preBten, dinnen Stahlblechschalen 24 gebildet, in die,
wie dargestellt, vor- und ricklaufseitige Stahlrohre 25
mit eingebunden bzw. eingeschweiBt sind. Dabei ist es
aber auch méglich, den die Offnung 11' umfassenden
Strang 26 insgesamt aus Stahlrohr zu bilden.
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Patentanspriiche

1. Heizkessel in Gliederbauweise zum Verbrennen
flassiger oder gasférmiger Brennstoffe, bestehend
aus einer horizontal orientierten Brennkammer (1)
mit sich daran anschlieBenden, vertikal orientierten
Nachschaltheizflachen (2), wobei die Glieder (G)
jeweils einzeln an Vor- und Ricklaufsammler (3, 4)
angeschlossen und die die Nachschaltheizflachen
(2) bildenden Glieder (G,) aus LeichtmetallguB mit
eingegossenem  Wasserfilhrungssystem (WS)
gebildet sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB das die Brennkammer (1) bildende Glied (G) in
Form eines Gehauses (5) aus Stahlblech mit einem
wasserfihrenden und an die Sammler (3, 4) ange-
schlossenen Doppelmantel (6) ausgebildet und am
brennkammerseitigen Glied (7) angeflanscht ist,
das und dessen quer zur Brennkammerlangsachse
(8) angeordneten Folgeglieder (9) bis auf das End-
glied (10) eine dem Brennkammerquerschnitt (Q)
im wesentlichen entsprechende Offnung (11) auf-
weisen.

2. Heizkessel nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB in der Brennkammer (1) an deren wasserge-
kiihliten Wand (12) eine diese abdeckende, ein-
oder mehrteilige und mit dieser in Warmeleitkontakt
stehende Schale (13) aus Leichtmetall angeordnet
ist.

3. Heizkessel nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB das brennkammerseitige Glied (7) in seiner
Form gasabzugsseitig der Form der Folgeglieder
(9) entspricht, aber auf seiner brennkammerseiti-
gen AuBenflache von Warmeubertragungsflachen-
vergréBerungen (14) freigehalten und mit
BrennkammeranschluBflachen (15) versehen ist.

4. Heizkessel nach einem der Anspriche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB das in den Gliedern (G;) eingegossene Was-
serflhrungssystem (WS) aus formgepreBten und
automatisch rundum verschweifBten, diinnen Stahl-
blechschalen (24) gebildet ist, in die vor- und rick-
laufseitig Stahlrohre (25) eingebunden sind.
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