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(54) Wendekugel fiir Druckkndpfe

(57) Die Erfindung betrifft eine Wendekugel fur
Druckknépfe zur Befestigung an Flachenmaterial, die
im vernieteten Zustand absolut wasserdicht ist und dar-
Uber hinaus auch den benétigten AusreiBkraften Stand
halt, wobei die AuBenflache des Schaftes 2b eines
jeden in ein Kugelteil 1 eingesetzten Kunststoff-Form-
teils 2 im wesentlichen an die Innenform eines Kugel-
teils 1 angepaBt ist, der Schaft 2b aus dem Kugelteil 1
heraus Uber den Flansch 2a des Kunststoff-Formteils 2
verlangert ist und der Niet 3 zum Verbinden zweier
Kugelteile 1 als an beiden Enden offener Hohlniet aus-
gebildet ist.
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Beschreibung

Gegenstand der Erfindung ist eine Wendekugel fir
Druckknépfe zur Befestigung an Flachenmaterial,
bestehend aus je einem Kugelteil und je einem in das
Kugelteil einsetzbaren Kunststoff-Formteil auf beiden
Seiten des Flachenmaterials, wobei die Kugelteile und
die Kunststoff-Formteile jeweils identisch ausgebildet
sind und jedes Kunststoff-Formteil einen Flansch zur
Anlage an der Unterseite des Kugelteils sowie einen
Schaft zum Einsetzen in das Kugelteil aufweist und die
Kugelteile mittels eines in ein Nietloch der Schafte ein-
setzbaren Nietes miteinander und mit dem Flachenma-
terial verbindbar sind.

Aus der Praxis sind solchermafBen ausgebildete
Wendekugeln fir Druckkndpfe mit einem in das Kugel-
teil eingesetzten Kunststoff-Formte bekannt. Solche
Wendekugeln werden insbesondere zur Befestigung an
wasserundurchldssigem Flachenmaterial verwendet,
da das in das Kugelteil eingesetzte Kunststoff-Formteil
im vernieteten Zustand den Durchtritt von Wasser durch
die Nietverbindung verhindern soll. Bei diesen bekann-
ten Wendekugeln kommt es jedoch immer wieder vor,
daB sich beim Vernieten zwischen dem Kunststofi-
Formteil und der Innenseite des Kugelteils Hohlraume
bilden, so daf trotz Verwendung eines wasserundurch-
lassigen Flachenmaterials Wasser durch die Nietverbin-
dung von auBen nach innen in das Kleidungsstiick bder
dergleichen gelangen kann.

Davon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, eine Wendekugel flr Druckknépfe zu schaf-
fen, die im vernieteten Zustand absolut wasserdicht ist
und dariiber hinaus auch den benétigten AusreiBkraften
Stand halt.

Als technische Lésung dieser Aufgabe wird vorge-
schlagen, daB die AuBenflache des Schaftes eines
jeden Kunststoff-Formteils im wesentlichen an die
Innenform eines Kugelteils angepaft ist, der Schaft aus
dem Kugelteil heraus Uber den Flansch verlangert ist
und der Niet als an beiden Enden offener Hohlniet aus-
gebildet ist.

Eine nach dieser technischen Lehre ausgebildete
Wendekugel hat den Vorteil, daB das Kunststoff-Form-
teil aufgrund seiner gestalterischen Anpassung an die
Innenform des Kugelteils nahezu selbstdichtend in das
Kugelteil eingesetzt werden kann, ohne da Hohlrdume
zwischen dem Kunststoff-Formteil und der Kugelinnen-
flache verbleiben. Die Dichtwirkung des Kunststofi-
Formteils wird noch dadurch erhéht, daB3 der als an sei-
nen Enden offene Hohlniet ausgebildete Niet im Inne-
ren der Kugelteile durch Umbérdelung sich radial
erstreckende Nietkdpfe bildet, welche die Kunststoff-
Formteile zusatzlich gegen die Kugelinnenflachen pres-
sen.

Die Verlangerung des Schaftes der Kunststofi-
Formteile Gber den Flansch hinaus besorgt einerseits
eine zusétzliche Abdichtung zwischen dem Flachenma-
terial und der Wendekugel und andererseits stellt sie
eine Fihrung zum Ansetzen des Nietschaftes beim Ver-
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nieten der beiden Kugelteile mit dem Flachenmaterial
dar. Vorzugsweise ist in dem Nietloch des Schaftes
eines jeden Kunststoff-Formteils wenigstens eine das
Nietloch verschlieBende Querflache angeordnet, wel-
che die Aufgaben hat, beim Vernieten der Kugelteile
das Flachenmaterial durch Anpressen mit dem Niet-
schaftende am Zuriickgleiten zu hindern und nach dem
DurchstoB3en als zusétzliche Dichiflaéche zwischen dem
Nietloch und dem Nietschaft zu dienen.

GemaB einer bevorzugten Ausfuihrungsform der
Erfindung weist das Nietloch des Schaftes an seinem
freien, im Inneren des Kugelteils liegenden Ende einen
zurtickspringenden Absatz auf, der zur Aufnahme des
beim Vernieten der Kugelteile entstehenden Nietkopfes
dient. Durch die Ausbildung des Absatzes wird gewéhr-
leistet, dafB sich der Nietkopf ungehindert durch eine zu
starke Anpressung an die Innenseite des Kunststofi-
Formteils voll ausbilden kann, um so die benétigten
AusreiBkréafte aufnehmen zu kénnen, die beim Trennen
einer Druckknopfverbindung auf die Wendekugel ein-
wirken. Der Ruicksprung des Absatzes ist dabei so
bemessen, dafB er die Ausbildung des Nietkopfes nicht
verhindert, der Nietkopf jedoch das Kunststoff-Formteil
abdichtend gegen die Kugelinnenflache drickt.

Um eine Uberpressung des Kunststoff-Formteils
und eine eventuell daraus resultierende Verformung des
Kugelteils beim Vernieten zu verhindern, weist der
Schaft des Kunststoff-Formteils auf der Innenseite sei-
nes Uber den Flansch hinaus verlangerten freien Endes
eine umlaufende Nut auf. Aufgrund dieser Materialver-
ringerung im Bereich der umlaufenden Nut weist dieses
dem Flachenmaterial zugewandte Ende des Schaftes
eine gewisse Flexibilitat auf, wbdurch die oben
beschriebene Uberpressung verhindert wird.

Gemas einer vorteilhaften Ausgestaltung der erfin-
dungsgemaBen Wendekugel ist am Nietschaft des Nie-
tes eine umlaufende, wulstartige Auswélbung
ausgebildet. Diese aus dem Wandmaterial des Hohlnie-
tes ausgebildete Auswdlbung erleichtert beim Vernieten
die Ausbildung von Ein- und Ausstiilpungen auf beiden
Seiten der Auswoélbung, wbdurch einerseits der beim
Vernieten notwendige L&ngenausgleich bewirkt wird
und andererseits im Bereich der sich bildenden Aussttil-
pungen das Kunststoff-Formteil zusatzlich abdichtend
gegen die Kugelinnenflache gepref3t wird.

Um unnétige Materialverformungen bei der Mon-
tage des Nietes mit bereits montierten Kugelteilen zu
vermeiden ist es vorteilhaft, daB die beidseitig der Aus-
wélbung liegenden Teilstlicke des Nietschaftes unter-
schiedlich lang sind.

Weitere Einzelheiten und Vorteile ergeben sich aus
der nachfolgenden Beschreibung der zugehérigen
Zeichnungen, in denen eine bevorzugte Ausflihrungs-
form einer erfindungsgeman ausgebildeten Wendeku-
gel fur Druckkndpfe dargestellt ist. In den Zeichnungen
zeigen:
Fig. 1a eine teilweise geschnittene Seitenansicht
eines Kugelteils;
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Fig. 1b eine teilweise geschnittene Seitenansicht

eines Kunststoff-Formteils;
Fig. 1c eine teilweise geschnittene Seitenansicht
des Kugelteils gemaB Fig. 1a mit darin ein-
gesetztem Kunststoff-Formteil gemaB Fig.
1b;
Fig. 2a eine teilweise geschnittene Seitenansicht
eines Nietes;
Fig. 2b eine teilweise geschnittene Seitenansicht
eines Kugelteils mit eingesetztem Kunst-
stoff-Formteil;
Fig. 2¢ eine teilweise geschnittene Seitenansicht
eines Kugelteils mit eingesetztem Kunst-
stoff-Formteil sowie einem darin festgeleg-
ten Niet;
Fig. 3 eine teilweise geschnittene Seitenansicht
einer Wendekugel vor dem Vernieten der
beiden Kugelteile miteinander und mit
einem Flachenmaterial und
Fig. 4 eine teilweise geschnittene Seitenansicht
einer an einem Flachenmaterial befestigten
Wendekugel im vernieteten Zustand.

In den Abbildungen Fig. 1a bis Fig. 1c und Fig. 2a
bis Fig. 2¢ ist die Montage der eine Wendekugel bilden-
den Einzelteile dargestellt. Wie aus Fig. 3 ersichtlich,
besteht eine Wendekugel im wesentlichen aus zwei
Kugelteilen 1, zwei Kunststoff-Formteilen 2, welche in
die Kugelteile 1 eingesetzt werden, sowie einem Niet 3
zum Verbinden der beiden mit den Kunststoff-Formtei-
len 2 versehenen Kugelteile 1.

In Fig. 1a bis Fig. 1c ist die Montage eines Kugeltei-
les 1 mit einem Kunststoff-Formteil 2 dargestellt. Das
Kugelteil 1 besteht aus einem Flansch 1a sowie einem
Kugelkopf 1b, welcher zur Aufnahme in der (nicht dar-
gestellten) Ose eines Druckknopfes dient. Das in Fig.
1b dargestellte Kunststoff-Formteil 2, welches zur Bil-
dung einer wasserdichten Verbindung - wie in Fig. 1¢
dargestellt - in das Kugelteil 1 eingesetzt wird, weist
einen Flansch 2a, einen Schaft 2b sowie ein Nietloch 2¢
zur Aufnahme des Nietes 3 auf. In dem Nietloch 2c¢ ist
eine das Nietloch 2¢ verschlieBende Querflache 2d
angeordnet. Im mit dem Kugelteil 1 verbundenen
Zustand liegt der Flansch 2a des Kunststoff-Formteils 2
am Flansch 1a des Kugelteils 1 an, wahrend der Schaft
2b in das Innere des Kugelkopfes 1b hineinragt. Wie
aus Fig. 1¢ ersichtlich, ist die AuBenflache des Schaftes
2b im wesentlichen der Innenform des Kugelteils 1 - ins-
besondere im Bereich des Ubergangs vom Flansch 1a
zum Kugelkopf 1b - angepafBt. Auf diese Weise wird
nahezu eine selbstdichtende Abdichtung zwischen
Kunststoff-Formteil 2 und Kugelteil 1 gewahrleistet, da
sich keine Hohlraume zwischen dem Kunststoff-Formte
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2 und der Innenseite des Kugelteils 1 bilden, durch die
Wasser durch die Nietverbindung hindurchtreten
kénnte.

Fig. 2a bis Fig. 2¢ zeigen die Verbindung eines mit
einem Kunststoff-Formteil 2 versehenen Kugelteils 1 mit
einem Niet 3. Der in Fig. 2a dargestellte Niet 3 ist als an
beiden Enden offener Hohlniet ausgebildet, der etwa in
der Mitte des Nietschaftes 3a eine umlaufende, wulstar-
tige Auswolbung 3b aufweist. Zum Vernieten des Nietes
3 mit dem Kugelteil 1 wird der Niet 3 in das Nietloch 2
des Kunststoff-Formteils 2 eingesetzt und anschlieBend
in das Innere des Kugelteils 1 gepreft. Bei diesem Ver-
nietvorgang durchstéBt der Niet 3 die Querflache 2d
und wird beim Aufireffen auf die Innenflache des Kugel-
kopfes 1b so umgebdrdelt, daB sich ein Nietkopf 3¢ aus-
bildet.

Zur Aufnahme des Nietkopfes 3¢ weist das Nietloch
2¢ an seinem freien, im Inneren des Kugelteiles 1 lie-
genden Ende einen zurlickspringenden Absatz 2e auf.
Die Tiefe dieses zuriickspringenden Absatzes 2e ist
dabei so bemessen, daB einerseits die Ausbildung des
Nietkopfes 3¢ durch das Material des Schaftes 2b nicht
behindert wird, andererseits aber genligend Schaftma-
terial im Bereich des Nietkopfes 3¢ verbleibt, daB der
sich bildende Nietkopf 3c den Schaft 2b abdichtend
gegen die Innenflache des Kugelkopfes 1b preBt.

Fig. 3 zeigt eine Wendekugel kurz vor dem Vernie-
ten. Auf beiden Seiten eines Flachenmaterials 4, bei-
spielsweise einem wasserundurchlassigen Gewebe,
sind je ein Kugelteil 1 mit darin eingesetztem Kunststoff-
Formteil 2 angeordnet, welche Uber den Niet 3 mitein-
ander und mit dem Flachenmaterial 4 verbunden wer-
den sollen.

Zum Vernieten der beiden Kugelteile 1 wird das
freie Ende des Nietschaftes 3a gegen das Flachenma-
terial 4 gepreft, so daB dieses in das Nietloch 2¢ her-
eingedrickt wird und an der das Nietloch 2c
verschlieBenden Querflache 2d anliegt. Die Querflache
2d hat hierbei die Aufgabe, das Flachenmaterial 2 durch
Anpressen mit dem Ende des Nietschaftes 3a beim
DurchstoBen des Flachenmaterials 4 mit dem Niet-
schaft 3a am Zurtickgleiten zu hindern.

Um eine Uberpressung des Kunststoff-Formteils 2
im Bereich des Ubergangs vom Flansch 2a zum Schaft
2b zu verhindern, was méglicherweise zu einer Verfor-
mung des Kugelkopfes 1b und somit zur Unbrauchbar-
keit der Wendekugel fiihren kénnte, weist das aus dem
Kugelteil 1 heraus Gber den Flansch 2a verlangerte Teil
des Schaftes 2b an seinem freien Ende eine umlau-
fende Nut 2f auf. Durch diese Materialverringerung im
Ubergangsbereich zwischen Flansch 2a und Schaft 2b
ist dieser Bereich in einem gewissen MaBe flexibel aus-
gestaltet, so daB der beim Vernieten auf diesen Teil
ausgeiibte Druck lediglich zu einer Verformung des
Kunststoff-Formteils 2, jedoch aber nicht zu einer Ver-
formung des Kugelteiles 1 fuhrt.

Fig. 4 zeigt eine fertig mit einem Flachenmaterial
verbundene Wendekugel. Hierbei sind die beiden
Kugelteile 1 mit den darin angeordneten Kunststoff-
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Formteilen 2 fest und wasserdicht ber den Niet 3 ver-
bunden. Im vernieteten Zustand sind in beiden Kugel-
képfen 1b Nietkdpfe 3c ausgebildet, die einerseits die
wasserdichte Anpressung des Kunststoff-Formteils 2 an
die Innenflache des Kugelteils 1 gewahrleisten und
andererseits sicherstellen, daB die Wendekugel den
bendtigten AusreiBkraften standhalt, die beim Ldsen
der Wendekugel aus der (nicht dargestellten) Ose eines
Druckknopfes auftreten.

Neben der Ausbildung der Nietképfe 3c tragen
auch die Ausbildung von Ein- und Ausstilpungen im
Bereich der Auswdlbung 3b zur Erhéhung des Anpref3-
druckes zwischen Kunststoff-Formteil 2 und Kugelteil 1
bei.

Da bei einer solchermaBen ausgebildeten Wende-
kugel keinerlei Hohlraume zwischen Kunststoff-Formteil
2 und Kugelteil 1 verbleiben, ist die Wasserundurchlas-
sigkeit dieser Verbindung sichergestellt. Ebenso kann
diese Wendekugel die benétigten AusreiBkrafte pro-
blemlos aufnehmen, da der Niet 3 in beiden Kugelteilen
1 unter Ausbildung von Nietkdpfen 3¢ sicher festgelegt
ist.

Bezugszeichenliste

1 Kugelteil

1a Flansch

1b Kugelkopf

2 Kunststoff-Formteil
2a Flansch

2b Schaft

2c Nietloch

2d Querflache

2e Absatz
2f Nut
3 Niet

3a Nietschaft

3b Auswoélbung

3c Nietkopf
4 Flachenmaterial
Patentanspriiche

1. Wendekugel fir Druckknépfe zur Befestigung an
Flachenmaterial, bestehend aus je einem Kugelteil
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(1) und je einem in das Kugelteil (1) einsetzbaren
Kunststoff-Formteil (2) auf beiden Seiten des Fla-
chenmaterials (4), wobei die Kugelteile (1) und die
Kunststoff-Formteile (2) jeweils identisch ausgebil-
det sind und jedes Kunststoff-Formteil (2) einen
Flansch (2a) zur Anlage an der Unterseite des
Kugelteiles (1) sowie einen Schaft (2b) zum Einset-
zen in das Kugelteil (1) aufweist und die Kugelteile
(1) mittels eines in ein Nietloch (2¢) der Schafte
(2b) einsetzbaren Niets (3) miteinander und mit
dem Flachenmaterial (4) verbindbar sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB die AuBenflache des Schaftes (2b) eines jeden
Kunststoff-Formteils (2) im wesentlichen an die
Innenform eines Kugelteils (1) angepalBt ist, der
Schaft (2b) aus dem Kugelteil (1) heraus Uber den
Flansch (2a) verlangert ist und der Niet (3) als an
beiden Enden offener Hohlniet ausgebildet ist.

Wendekugel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in dem Nietloch (2c) des Schaftes
(2b) wenigstens eine das Nietloch (2¢) verschlie-
Bende Querflache (2d) angeordnet ist.

Wendekugel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Nietloch (2c) des Schaf-
tes (2b) an seinem freien, im Inneren des Kugelteils
(1) liegenden Ende einen zuriickspringenden
Absatz (2e) zur Aufnahme eines beim Vernieten
der Kugelteile entstehenden Nietkopfes (3¢) auf-
weist.

Wendekugel nach mindestens einem der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der
Schaft (2b) auf der Innenseite seines Uber den
Flansch (2a) hinaus verlangerten freien Endes eine
umlaufende Nut (2f) aufweist.

Wendekugel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB am Nietschaft (3a) des Niets (3) eine
umlaufende, wulstartige Auswélbung (3b) ausgebil-
det ist.

Wendekugel nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die beidseitig der Auswélbung (3b)
liegenden Teilstlicke des Nietschaftes (3a) unter-
schiedlich lang ausgebildet sind.
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