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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung
und ein Verfahren zum automatischen Ankuppeln einer
GieBpfanne an eine oder mehrere Gasleitungen geman
dem Oberbegriff der Anspriiche 1 bzw. 25.

Nach Beendigung des Schmelzvorganges, wird die
Metallschmelze aus dem SchmelzgefaB in fur den
Transport und das VergieBen geeignete metallurgische
GefaBe abgestochen. In diesen GieBpfannen findet
haufig eine Nachbehandlung der Metallschmelze zur
Veranderung der chemischen Zusammensetzung statt.
Dabei wird das flissige Metall mit Gasen gespuilt, wel-
che durch einen pordsen Bereich in dem Boden in die
GieBpfanne eingeblasen werden. Die dabei erzeugten
Umsetzungsprodukte steigen an die Oberflache der
Schmelze und werden dort von einer Schlacke aufge-
nommen.

Zu diesem Zweck wird die GieBpfanne in eine Auf-
nahmevorrichtung eingeftihrt und dort mit den Gaszu-
fihrungen verbunden. Dieses AnschlieBen der
Gaszufuhrungen sollte méglichst automatisch erfolgen,
da angesichts der Umgebung, die Unfallgefahr flr einen
Arbeiter sehr hoch ist.

Die bisher bekannten automatischen Kupplungen
erlauben das Ankuppeln der GieBpfanne an eine ein-
zige resp. zwei Gaszufihrungen.

So beschreibt das Patent EP-A-0 320 841 eine Vor-
richtung zum AnschlieBen einer GieBpfanne an eine
Gasleitung, bei der ein zentral in dem unteren Kupp-
lungsteil angeordnetes Ventil beim Zusammensetzen
der beiden Kupplungsteile automatisch &ffnet.

Das luxemburgische Patent LU-87 868 beschreibt
eine Vorrichtung mit einem Tandemventil, die das
gleichzeitige Ankuppeln der GieBpfanne an zwei ver-
schieden Gaszufuhrungen erlaubt. Dabei ist in dem
unteren Kupplungsteil ein erster zentraler AuslaB flr
das erste Gas vorgesehen. Das zweite Gas wird durch
mehrere kreisférmig um diesen zentralen EinlaB ver-
teilte Teilauslasse gefuhrt. In dem oberen Teil sind die
entsprechenden Einlasse &hnlich verteilt, wobei zwi-
schen dem zentralen EinlaB und den darum verteilten
Teileinlassen eine Ringdichtung angeordnet ist, die bei
zusammengekuppelter Vorrichtung verhindert, daB sich
die beiden Gase vermischen. AuBen um die Teilein-
lasse verlauft eine weitere Dichtung, welche die Teil-
Ubergange radial nach auBen hin abdichten.

In einer rauhen Umgebung, wie sie in der metallur-
gischen Industrie durch Staub und Hitze gegeben ist,
weisen die bekannten Vorrichtungen den Nachteil auf,
daf das an der Aufnahmevorrichtung befestigte, untere
Kupplungsteil bei entkuppelter Vorrichtung den Verun-
reinigungen in der Umgebung ausgesetzt ist. Diese Ver-
unreinigungen lagern sich auf der Oberflache des
Kupplungsteiles ab und fiihren mit der Zeit dazu, daB
die Kupplungsvorrichtung nicht mehr richtig abdichtet,
da die vorgesehenen Dichtungen nicht mehr ordnungs-
gemanB auf den Dichtflachen aufliegen. Weiterhin verur-
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sachen die abgelagerten Verunreinigungen
Verstopfungen der Gasen- und Gasauslasse.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb,
eine Kupplungsvorrichtung fiir mehrere Gase zur Verfi-
gung zu stellen, welche weitgehend selbstreinigend ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeman gelést durch
eine Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln einer
GieBpfanne an eine oder mehrere Gasleitungen, die ein
an eine Gasversorgung angeschlossenes, erstes Kupp-
lungsteil und ein an der GieBpfanne befestigtes, zweites
Kupplungsteil umfaBt, wobei in dem ersten Kupplungs-
teil mehrere Gasauslasse und in dem zweiten Kupp-
lungsteil ein oder mehrere Gaseinlasse angeordnet
sind. Jeder einzelne GasauslaB durch ein zugeordnetes
SchlieBelement im ersten Kupplungsteil verschlieBbar,
wobei dieses SchlieBelement beim Ankuppeln an das
zweite Kupplungsteil zum Beispiel nach innen in das
erste Kupplungsteil gedrickt wird und den entsprechen-
den GasauslaB freigibt.Die erfindungsgeméBe SchlieB-
einheit zeichnet sich insbesondere dadurch aus, daB
diese SchlieBelemente derart ausgelegt sind, daB beim
Ankuppeln der beiden Kupplungsteile, vor dem dichten-
den Aufsetzen der beiden Kupplungsteile aufeinander,
zuerst ein einziger GasauslaB freigegeben wird bevor
die anderen Gasauslasse freigegeben werden.

Das verfriihte Offnen eines der SchlieBelemente
bewirkt einen Gasstrom aus dem geéffneten Gasaus-
laB, der radial von dem GasauslaB durch den Spalt zwi-
schen dem ersten und dem zweiten Kupplungselement
nach auBen strémt. Da die Gaszuleitungen unter
hohem Druck stehen, und der Spalt zwischen den bei-
den Kupplungselementen beim Offnen des SchlieBele-
mentes recht klein ist, ist die Geschwindigkeit des
Gasstromes entsprechend grof3, so daB Verunreinigun-
gen, welche sich auf der Oberflache der Kupplungsele-
mente abgesetzt haben, von den Kupplungs-
oberflachen weggeblasen werden. Da dies mit jedem
Ankuppeln einer GieBpfanne geschieht, also in kurzen
Abstanden, kommt es nicht zu Verkrustung der Ablage-
rungen, so daf3 diese rieselfahig bleiben, und von dem
Gasstrom mitgerissen werden.

Es ist zu bemerken, daB das Offnen von zuerst nur
einem der Gasauslédsse eine wichtige Rolle spielt. In der
Tat bildet sich bei gleichzeitigem Offnen aller kreisfor-
mig um die Achse angeordneter Gasauslasse in der
Mitte zwischen den Auslassen eine Verwirbelung. Die
darin aufgewirbelten Verunreinigungen werden nicht
aus dem Zwischenraum zwischen den beiden Kupp-
lungsteilen herausgeblasen, sondern lagern sich beim
Ankuppeln auf dem ersten Kupplungsteil ab. Dadurch
kénnen die beiden Kupplungsteile nicht mehr so aufein-
andergesetzt werden, daB die jeweiligen Oberflachen
aneinander liegen, und die Kupplungsvorrichtung wird
undicht.

Beim Abkuppeln der beiden Kupplungsteile wirkt
sich diese Charakteristik ebenfalls vorteilhaft aus. Hier
werden zunachst die beiden Kupplungsteile so weit
auseinandergefahren, dafB keine dichtende Verbindung
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mehr besteht. Dabei sind die Gasauslasse weiterhin
getffnet. Das durch die einzelnen Gasauslasse aus-
stromende Gas reinigt diese von Verunreinigungen und
spult diese Verunreinigungen in den Zwischenraum zwi-
schen den beiden Kupplungsteilen. Werden die beiden
Kupplungsteile weiter auseinandergebracht, schlieBen
alle Gasauslasse bis auf einen, wodurch die Verunreini-
gungen die sich zwischen den beiden Kupplungsteilen
befinden radial nach auBen mitgerissen werden. Erst
dann werden die beiden Kupplungsteile so weit
getrennt, daB sich auch der letzte GasauslaB ver-
schlieBt. Dadurch wird verhindert, daB Verunreinigun-
gen in die Gasauslasse gelangen und sich hier
festsetzen.

In einer méglichen Ausfihrung ist in dem zweiten
Kupplungsteil ein GaseinlaB weniger ausgefluhrt als
Gasauslasse in dem ersten Kupplungsteil, und die
SchlieBelemente derart ausgelegt, daB beim Ankup-
peln der beiden Kupplungsteile zuerst der GasauslaB,
dem kein entsprechender GaseinlaB zugeordnet ist,
freigegeben wird bevor die anderen Gasauslasse frei-
gegeben werden. Dieser GasauslaB kann dann zum
Beispiel auf der Achse der Kupplungsanordnung ange-
ordnet sein.

In einer bevorzugten Ausfihrung sind die Gasaus-
lasse konusférmig ausgefihrt und durch ein konusfér-
miges SchlieBelement formschlissig verschlieBbar,
wobei das konusférmige SchlieBelement in dem ersten
Kupplungsteil axial verschiebbar angeordnet ist und in
SchlieBstellung aus dem konusférmigen GasauslaB
derart herausragt, daB es beim Ankuppeln durch das
zweite Kupplungsteil nach innen in das erste Kupp-
lungsteil gedriickt wird.

Die Konusform der Gasauslasse und der SchlieB-
elemente bewirkt, daB bei verschlossenem GasauslaB,
dieser formschlissig verschlossen ist. Es bilden sich an
der Grenzlinie zwischen der Oberflache des Kupplungs-
teiles und der Oberflache des SchlieBelementes keine
tiefen Rillen, in welche sich Verunreinigungen bevorzugt
festsetzen. Dadurch wird Eindringen von Verunreinigun-
gen in den GasauslaB verhindert.

Daruber hinaus bewirkt die konische Form der bei-
den Elemente, daB bei Hineindricken des SchlieBele-
mentes in das erste Kupplungsteil, der Spalt zwischen
SchlieBelement und GasauslaB groBer wird, je weiter
das SchlieBelement in das Kupplungsteil hineinge-
drickt wird. Dadurch kénnen sich Verunreinigungen,
welche beim Offnen des Gaseinlasses in den sich bil-
denden Spalt eindringen, sich hier nicht festsetzen,
sondern werden von der einsetzenden Gasstromung
aus dem GaseinlaB hinausbefordert.

Jedes der SchlieBelemente ist bevorzugt in dem
entsprechenden GasauslaB gegen elastische Mittel,
zum Beispiel eine Schraubenfeder, axial verschiebbar,
wobei die elastischen Mittel das SchlieBelement bei
entkuppelter Vorrichtung dichtend gegen den konusfér-
migen GasauslaB pressen.

Vorzugsweise weist jedes der konusférmigen
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SchlieBelemente eine ringférmige Schulterflache auf, in
der eine ringférmige Weichdichtung derart angebracht
ist, daf die ringférmige Weichdichtung auf einer ringfér-
migen Sitzflache, welche den konusférmigen Gasaus-
laB umgibt, dichtend aufliegt, wenn das konusférmige
SchlieBelement formschliissig in dem konusférmigen
GasauslaB sitzt.

Dadurch erreicht man eine doppelte Abdichtung
der Gaseinlasse. Diese sind durch die formschllssige
Abdichtung und durch die Abdichtung mittels der Ring-
dichtung bei entkuppelter Vorrichtung zuverlassig abge-
dichtet, was eine weitere Absperrvorrichtung fir die
Gasleitungen berflissig macht.

Vorteilhaft ist weiterhin eine Vorrichtung in der das
erste Kupplungsteil die Form eines Konus und das
zweite Kupplungsteil die Form einer konischen Mulde
hat, die auf diesen Konus aufschiebbar ist, wobei der
Offnungswinkel der Mulde gréBer als der Offnungswin-
kel des ersten Kupplungsteiles ist.

Diese Konusform bewirkt, daB sich die beiden
Kupplungsteile beim Ankuppeln automatisch zentrie-
ren, wodurch die Gasaus- und Gaseinldsse sich nach
dem Ankuppeln exakt axial gegeniiberliegen.

Da der Offnungswinkel der konusférmigen Mulde
groBer ist als der Offnungswinkel des ersten Kupp-
lungsteiles, ist vergréBert sich der Zwischenraum zwi-
schen den beiden Kupplungsteilen radial nach aufB3en.
Dadurch wird das Herausblasen der Verunreinigungen
beim Offnen des ersten Gaseinlasses erleichtert, da
sich die Verunreinigungen nach auBen hin nicht festset-
zen kbnnen.

In einer bevorzugten Ausfihrung weist der Konus
des ersten Kupplungsteiles eine kugelférmige Spitze
auf, und ist der Boden der konusférmigen Mulde des
zweiten Kupplungsteiles kugelférmig ausgebildet, um
an der kugelférmigen Spitze des ersten Kupplungsteiles
anzuliegen.

Diese kugelférmige Ausflihrung der beiden anein-
anderliegenden Teile erlaubt es Verkippungen der
GieBpfanne gegenlber der Senkrechten auszuglei-
chen, und trotzdem einen formschllssigen Sitz des
zweiten Kupplungsteiles auf dem ersten zu gewahrlei-
sten.

Sind weiterhin die Gasauslasse in der kugelférmi-
gen Spitze und die Gaseinlasse in der kugelférmigen
Mulde angeordnet, kénnen Verkippungen der GieB3-
ptanne ausgeglichen werden, ohne daB die Ubergénge
zwischen den Gasaus- und Gaseinlassen undicht wer-
den.

In einer bevorzugten Ausfihrung der Erfindung
umfaBt das zweite Kupplungsteil eine Kupplungshlilse
und einen Kupplungskérper, wobei der Kupplungskér-
per in der Kupplungshlilse axial verschiebbar gelagert
ist, und es sind elastische Mittel, wie zum Beispiel eine
Schraubenfeder, vorgesehen, um den Kupplungskérper
an einem in der Kupplungshilse ausgefiihrten Absatz
abzustitzen, so daB bei entkuppelter Vorrichtung der
Kupplungskérper in einer vorgeschobenen Position
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steht, und beim Zusammenkuppeln der Vorrichtung der
Kupplungskérper gegen die Federkraft der elastischen
Mittel in die Kupplungshilse hineingedriickt wird, so
daf der Kupplungskérper durch die Federkraft der Mit-
tel dichtend gegen die Oberflache des ersten Kupp-
lungsteiles gepreft wird.

Durch die Vorspannung der federnden Mittel wird
der Kupplungskérper beim Ankuppeln an das erste
Kupplungsteil zun&chst mit der Federkraft der elasti-
schen Mittel gegen die Oberflache des ersten Kupp-
lungsteiles gepreBt. Dann verschiebt sich der
Kupplungskorper axial in die Kupplungshailse hinein. Im
Gegensatz zu einer einteiligen Ausfiihrung des zweiten
Kupplungsteiles, wird hierdurch der Schlag beim Aufein-
andersetzen der beiden Kupplungsteile abgefedert,
wodurch die gesamte Vorrichtung vor StéBen geschiitzt
wird.

Um den AnpreBdruck der beiden Kupplungsteile
weiter zu erhdhen und dadurch die Abdichtung der
Ubergange zwischen den Gasaus- und Gaseinlassen
zu verbessern, ist einer der Einlasse in dem zweiten
Kupplungsteil vorzugsweise mit einer Kammer oberhalb
des Kupplungskérpers verbunden, so daB bei zusam-
mengekuppelter Vorrichtung der sich in der Kammer
aufbauende Gasdruck eine in Kupplungsrichtung wir-
kende Kraft auf den Kupplungskérper ausibt, und so
der AnpreBdruck der Ringdichtungen an die Oberflache
des ersten Kupplungsteiles erhéht wird.

In der Tat, baut sich, selbst wenn das Gas aus der
Kammer wiederum in die GieBpfanne geleitet wird,
durch den hohen Widerstand, den der porése Bereich
der GieBpfanne dem Gasstrom entgegensetzt, in dieser
Kammer ein Uberdruck auf, so daB die Kupplungshiilse
zusammen mit dem Kupplungskérper wie ein Druckzy-
linder funktioniert. Dieser Druckzylinder wirkt in die glei-
che Richtung wie die elastischen Mittel, so daB diese in
ihrer Funktion durch den Druckzylinder unterstiitzt wer-
den.

Aus fertigungstechnischen Griinden ist jeder Gas-
einlaB bevorzugt in einem in das zweite Kupplungsteil
einschraubbaren Einsatz ausgefihrt, in dem eine Ring-
dichtung eingesetzt ist.

In der Tat sind bei einer Vorrichtung mit mehreren
Gaseinlassen diese nicht mehr in der Achse der Kupp-
lungsvorrichtung angeordnet. Dies heif3t aber, daB, z.B.
bei einer konisch ausgebildeten Mulde, eine Ringdich-
tung die in einer Nut, z.B. einer Schwalbenschwanznut,
um den GaseinlaB anzubringen ist, nicht mehr in einer
ebenen Flache senkrecht zur Achse des Kupplungskor-
pers liegt, sondern Uber die Konusflache gekrimmt ist.
Diese Nut IaBt sich deshalb nicht mehr aus dem Kupp-
lungskérper drehen, sondern muf3 in einem anderen
komplizierteren Verfahren angebracht werden. Ist die
Dichtung in einem herausschraubbaren Einsatz ange-
bracht, kann man diesen Einsaiz in einem Winkel derart
in eine Halterung einschrauben, daB eine Mittelebene
durch die einzudrehende Nut senkrecht zu der Achse
der Halterung steht. Die Halterung 148t sich nun in die

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Drehbank einspannen, und die erforderliche Nut kann
ausgedreht werden.

In einer bevorzugten Ausfihrung besteht jeder Ein-
laB in dem Einsatz aus mehreren Bohrungen, welche
kreisférmig um den AnstoBpunkt des entsprechenden
SchlieBelementes angeordnet sind.

Somit wird der AnstoBpunkt fir das SchlieBelement
durch die Flache zwischen den einzelnen Bohrungen
gebildet, was verhindert, daB der GaseinlaB durch die
Spitze des SchlieBelementes verschlossen wird.

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrung, in der in
dem zweiten Kupplungsteil ein GaseinlaB weniger aus-
geftihrt ist als Gasauslédsse in dem ersten Kupplungs-
teil, und die SchlieBelemente derart ausgelegt sind, daB
beim Ankuppeln der beiden Kupplungsteile zuerst der
GasauslaB, dem kein entsprechender GaseinlaB zuge-
ordnet ist, freigegeben wird bevor die anderen Gasaus-
lasse freigegeben werden, ist dem GasauslaB, dem
kein entsprechender GaseinlaB zugeordnet ist, ein axial
in dem Gasauslaf verschiebbares SchlieBelement, der-
art zugeordnet, daB dieser GasauslaB bei ganz enkup-
pelter und bei ganz zusammengekuppelter Vorrichtung
verschlossen ist und wahrend des Ankupplungsvorgan-
ges freigegeben ist.

Dazu kann in dem GasauslaB beispielsweise ein
Einsatz ausgefihrt sein, der eine axiale Bohrung auf-
weist, und das SchlieBelement zylinderférmig ausgebil-
det sein und zwei Endteilstiicke und ein verjlingtes
Mittelteilstick aufweisen, wobei der Durchmesser der
Bohrung in dem Einsatz so gewéhlt ist, daB die Endteil-
sticke des SchlieBelementes paBgenau darin ver-
schiebbar sind.

Bevorzugt kann in der Bohrung des Einsatzes eine
Radialdichtung derart angebracht werden, daB der
GasauslaB mit dem SchlieBelement abgedichtet ist,
wenn das SchlieBelement sich in einer Position befin-
det, in der eines der beiden Endteilstiicke an der Radi-
aldichtung anliegt, und der GasauslaB freigegeben ist,
wenn das SchlieBelement sich in einer Position befin-
det, in der das verjlingte Mittelsttick des SchlieBelemen-
tes sich in Hohe der Radialdichtung befindet.

Um das SchlieBelement bei entkuppelter Vorrich-
tung zusétzlich abzudichten, kann das zylinderférmige
SchlieBelement zum Beispiel eine ringférmige Schulter-
flache aufweisen in der eine ringférmige Weichdichtung
derart angebracht ist, daB die ringférmige Weichdich-
tung auf einer ringférmigen Sitzflache, welche die Boh-
rung in dem Einsatz umgibt, dichtend aufliegt, wenn das
zylinderférmige SchlieBelement ganz aus dem zylinder-
formigen GasauslaB herausragt.

In einer bevorzugten Ausflihrung ist das SchlieB3-
element in dem GasauslaB axial gegen elastische Mit-
tel, zum Beispiel eine Schraubenfeder, verschiebbar
wobei die elastischen Mittel das SchlieBelement bei
entkuppelter Vorrichtung derart in dem GasauslaB ver-
schiebt, dafB die ringférmige Schulterflache dichtend an
die ringférmige Sitzflache des Einsatzes gepreBt wird.

Weiterhin ist der GasauslaB, dem kein entspre-
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chender GaseinlaB zugeordnet ist, in einer bevorzugten
Ausfuhrung Uber eine Verbindungsleitung mit der Gas-
versorgung eines der anderen Gasauslasse verbunden.

Diese Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zum
automatischen Ankuppeln einer Vorrichtung an meh-
rere Gasleitungen, wobei ein an eine Gasversorgung
angeschlossenes, erstes Kupplungsteil und ein an der
Vorrichtung befestigtes, zweites Kupplungsteil zusam-
mengekuppelt werden, und wobei in dem ersten Kupp-
lungsteil mehrere verschlieBbare Gasauslasse und in
dem zweiten Kupplungsteil ein oder mehrere Gasein-
lasse angeordnet sind, und das gekennzeichnet ist
durch die Schritte

+ axiales Zusammenflhren des ersten und zweiten
Kupplungsteiles;

+ Offnen eines ersten Gasauslasses in dem ersten
Kupplungsteil, bevor die beiden Kupplungsteile
zusammengefihrt sind;

«  Offnen der restlichen Gasauslasse in dem ersten
Kupplungsteil, nach dem S&ubern der Kupplungs-
oberflaichen durch das aus dem geéffneten Gas-
auslaB ausstromende Gas, wobei Verunreinig-
ungen, die sich auf den Kupplungsoberflachen
abgesetzt haben, durch den Gasstrom radial nach
auBen gesplult werden;

+ Dichtendes Zusammenfihren der beiden Kupp-
lungsteile;

+  Abdichtung der einzelnen Ubergénge zwischen
den jeweiligen Gasauslassen und den entspre-
chenden Gaseinlassen radial nach aufB3en hin.

Im folgenden wird nun eine bevorzugte Ausflihrung
der Erfindung anhand der Figuren beschrieben. Es zei-
gen:

einen senkrechten Schnitt durch eine erfin-
dungsgemaBe Kupplungsvorrichtung fir das
gleichzeitige Ankuppeln einer GieBpfanne an
drei verschiedene Gasleitungen, wobei die
beiden Kupplungsteile in ihrer nicht zusam-
mengekuppelten Position gezeigt sind,
einen senkrechten Schnitt durch die Kupp-
lungsvorrichtung der Fig.1, wobei die beiden
Kupplungsteile in ihrer zusammengekuppel-
ten Position gezeigt sind,

einen Ausschnitt aus Fig.2, der das Ventil in
dem ersten Kupplungsteil und den dartber
angeordneten Einsatz mit den Teileinlassen
in den zweiten Kupplungsteil vergréBert dar-
stellt,

eine Ansicht von unten in die konusférmige
Mulde des zweiten Kupplungsteiles,

einen senkrechten Schnitt durch eine wei-
tere bevorzugte Ausfihrung der erfindungs-
geméaBen Kupplungsvorrichtung fiir das
gleichzeitige Ankuppeln einer GieBpfanne an
drei verschiedene Gasleitungen, wobei die

Fig.1:

Fig.2:

Fig.3:

Fig.4:

Fig.5:
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beiden Kupplungsteile in ihrer nicht zusam-
mengekuppelten Position gezeigt sind,
einen senkrechten Schnitt durch die Kupp-
lungsvorrichtung der Fig.5, wobei die beiden
Kupplungsteile in ihrer zusammengekuppel-
ten Position gezeigt sind,

einen senkrechten Schnitt durch den zentra-
len GasauslaB der Kupplungsvorrichtung der
Fig.5 bei verschiedenen Stellungen des
SchlieBelementes,

einen Schnitt durch eine zylinderférmige Hal-
terung mit darin eingeschraubtem Einsatz.

Fig.6:

Fig.7:

Fig.8:

In Fig.1 und Fig.2 ist eine erfindungsgemaBe Kupp-
lungsvorrichtung dargestellt, wahrend Fig.3 einen ver-
groéBerten Ausschnitt aus dieser Kupplungsvorrichtung
darstellt. Sie besteht aus einem unteren, ersten Kupp-
lungsteil 10, und einem oberen, zweiten Kupplungsteil
12. Das zweite Kupplungsteil 12 ist bevorzugt mit der
GieBpfanne fest verbunden, wahrend das erste Kupp-
lungsteil 10 an die Gasversorgungsleitungen ange-
schlossen ist und in der Aufnahmevorrichtung far die
GieBpfanne derart angeordnet ist, da es in einer
Ebene senkrecht zu einer Achse 0 durch die Kupp-
lungsvorrichtung in zwei zueinander senkrechten Rich-
tungen  verschiebbar ist. Dadurch  kénnen
Ungenauigkeiten bei der axialen Ausrichtung des an
der GieBpfanne befestigten oberen Kupplungsteiles
Uber dem unteren Kupplungsteil ausgeglichen werden.

Das zweite Kupplungsteil 12 besteht aus einer
Kupplungshiilse 14, die nach oben hin durch einen Dek-
kel 16 verschlossen ist, und einem darin axial ver-
schiebbar angeordneten Kupplungskérper 18. Dieser
weist vorzugsweise drei koaxiale zylindrische Teilstlicke
mit drei verschiedenen Durchmessern auf, wobei der
Durchmesser des oberen Teilstlickes am kleinsten ist
und der Durchmesser des unteren Teilstlickes am gré 8-
ten ist. Koaxial zu dem oberen Teilstlck ist eine Schrau-
benfeder 20 angebracht, die sich nach unten hin auf
den von der ersten DurchmesservergréBerung gebilde-
ten Vorsprung 22 an dem Kupplungskérper 18 abstitzt.
Nach oben hin stiitzt sich die Feder 20 an einem in der
Kupplungshiilse 14 ausgeflihrten Absatz 24 ab. An die-
sem Absatz 24 ist das obere Teilstiick des Kupplungs-
kérpers 18 gefthrt und durch eine Ringdichtung 26
abgedichtet, wahrend das mittlere Teilstiick von der
Kupplungshilse 14 gefihrt wird. Das untere Teilstiick
des Kupplungskérpers 18 ist in einer unten an der
Kupplungshiilse 14 befestigten Hullse 28 verschiebbar
eingepaBt. Diese Hilse hat im wesentlichen eine
Schutzfunktion und verhindert ein Eindringen von Ver-
unreinigungen zwischen die Kupplungshilse 14 und
das mittlere Teilstlck des Kupplungskérpers 18.

Unter dem EinfluB der Schraubenfeder 20 wird der
Kupplungskorper 18 axial nach unten gedriickt. Um ein
Herausfallen des Kupplungskérpers 18 aus der Kupp-
lungshiilse 14 zu verhindern, ist oben auf dem oberen
Teilstiick des Kupplungskérpers 18 eine Anschlagplatte
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30 angeschraubt, der sich von oben auf den Ansatz 24
abstitzt.

In dem Kupplungskérper 18 ist an dem unteren
Ende eine konusférmige Mulde 32 ausgearbeitet, deren
Boden 34 bevorzugt kugelférmig abgerundet ist. Wei-
terhin sind drei GasdurchlaBbohrungen 36 parallel zu
der Achse 0 in dem Kupplungskérper 18 ausgefihrt, die
jede an ihrem unteren Ende in eine Aufweitung mindet,
die im inneren mit einem Gewinde versehen ist und in
die ein Einsatz 38 mit den Gaseinlassen eingeschraubt
werden kann. Nach oben hin minden zwei der drei
GasdurchlaBbohrungen 36 Uber ein Teleskopverbin-
dungsstiick 40 in den oberen Deckel 16, von wo aus
Leitungen (nicht eingezeichnet) zu dem pordsen
Bereich der GieBpfanne fuhren. Die dritte der Gas-
durchlaBbohrungen miindet in eine Kammer 42, die im
inneren der Kupplungshilse 14 zwischen dem Deckel
16 und der Anschlagplatte 30 gebildet wird. Durch eine
Bohrung 44 in dem Deckel 16 ist diese wiederum Uber
eine Leitung mit dem porésen Bereich des Bodens der
GieBpfanne verbunden.

Aus Fig.3 und Fig.4 ist zu ersehen, daf jeder Ein-
satz 38 mehrere kreisférmig um die Achse der jeweili-
gen GasdurchlaBbohrung 36 angeordnete Bohrungen
46 aufweist. Um diese Bohrungen 46 herum ist an dem
unteren Ende der Einsatze 38 jeweils eine Ringdichtung
48 in einer Schwalbenschwanznut 50 angeordnet.
Diese dichtet bei zusammengekuppelten Kupplungstei-
len den Ubergang zwischen den Gasauslassen in dem
ersten Kupplungsteil und den Gaseinldssen in dem
zweiten Kupplungsteil radial nach auen hin ab.

Das erste Kupplungsteil 10 weist drei Gasauslédsse
52 auf, die bei aufeinandergesetzten Kupplungsteilen
den GasdurchlaBbohrungen 36 in dem zweiten Kupp-
lungsteil axial gegentberliegen. Nach unten hin sind die
Gasauslasse 52 mit Gaszufuhrungen 54 (Fig.1 u. Fig.2)
verbunden, Uber welche die verschiedenen Splilgase
herangefiihrt werden. Die Gasauslasse 52 sind in ihrem
oberen Teil konusférmig ausgefihrt und durch ein auto-
matisch 6ffnendes SchlieBelementes 56 formschllssig
zu verschlieBen.

Jedes der SchlieBelemente 56 weist nach unten hin
eine ringférmige Schulter 58 auf, in der eine ringférmige
Weichdichtung 60 in einer Schwalbenschwanznut 62
angebracht ist. Diese Dichtung 60 sitzt auf einer ringfér-
migen Sitzflache 64, welche den konusférmigen Gas-
auslaB 52 umgibt, auf und dichtet den GasauslaB
zusatzlich ab, wenn das konusférmige SchlieBelement
56 formschlussig in dem konusférmigen GasauslaB 52
sitzt.

Nach unten hin sind die SchlieBelemente 56 durch
Fahrungselemente 66 verlangert, welche einen kreuz-
férmigen waagerechten Querschnitt aufweisen und wel-
che die SchlieBanordnung verkippungsfrei in einer in
den Gasauslassen 52 angebrachten Hulse 68 fuhren.
Koaxial zu den Fihrungselementen 66 ist jeweils eine
Schraubenfeder 70 angebracht, die sich nach unten
gegen die Hilse 68 abstiitzt und nach oben hin gegen
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das SchlieBelement 56, wodurch dieses in ausgekup-
peltem Zustand dichtend gegen den entsprechenden
GasauslaB 52 gedrtickt wird.

Die SchlieBelemente 56 sind derart ausgeftihrt,
daB ihre Spitzen bei entkuppelten Kupplungsteilen, d.h.
wenn die SchlieBelemente 56 formschlissig in dem
GasauslaB 52 sitzen und die Schultern 58 gegen ihren
Sitz 64 gepreBt werden, aus der Oberflache des ersten
Kupplungsteiles herausragen, wobei eines der SchlieB-
elemente 56 weiter aus dem ersten Kupplungsteil her-
ausragt als die beiden anderen. Dies ist bevorzugt das
SchlieBelement, das bei zusammengekuppelter Vor-
richtung in axialer Verlangerung mit dem mit der Kam-
mer 42 verbundenen GaseinlaB des zweiten
Kupplungsteiles liegt.

In Fig.1 ist die beschriebene Kupplungsvorrichtung
in entkuppeltem Zustand dargestellt. Der Kupplungs-
kérper 18 wird hier durch die Schraubenfeder 20 in der
Kupplungshiilse 14 nach unten gedrtickt und wird von
der Anschlagplatte 30 in dieser gehalten. In dem ersten
Kupplungsteil werden die SchlieBelemente 56 unter
dem EinfluB der Schraubenfedern 70 und des von
unten wirkenden Gasdruckes formschllissig gegen
ihren GasauslaB gepreBt und verhindern dadurch ein
Ausstrémen von Gas, das durch die Zuftihrungen 54
herangefihrt wird.

Werden die beiden Kupplungsteile durch Herablas-
sen der GieBpfanne naher zusammengefuhrt, stoBt
zunachst das am weitesten aus dem unteren Kupp-
lungsteiles herausragende SchlieBelement gegen den
Uber ihm liegenden Einsatz 38 an und wird gegen die
AnpreBkraft der Feder 70 in das erste Kupplungsteil hin-
eingedrickt und gedfinet. Dies geschieht noch bevor
die Ringdichtung 48 in dem EinlaB 36 auf der Oberfla-
che des ersten Kupplungsteiles anliegt. Das nach oben
aus dem getffneten GasauslaB 52 ausstrémende Gas
wird an dem Boden 34 der Mulde 32 abgelenkt und
stromt dann radial nach allen Richtungen durch den
Spalt der von dem zweiten und dem ersten Kupplungs-
teil gebildet wird. Da die Gaszuleitungen 54 unter
hohem Druck stehen, und der Spalt zwischen den bei-
den Kupplungselementen beim Offnen des SchlieBele-
mentes 56 recht klein ist, ist die Geschwindigkeit des
Gasstromes entsprechend grof3, so daB Verunreinigun-
gen, wie z.B. Staub, welche sich auf der Oberflache der
Kupplungselemente abgesetzt haben, von den Kupp-
lungsoberflachen nach auBen weggeblasen werden.
Da dies mit jedem Ankuppeln einer GieBpfanne
geschieht, also in kurzen Abstanden, kommt es nicht zu
Verkrusten der Ablagerungen, so daB diese rieselfahig
bleiben, und von dem Gasstrom mitgerissen werden.

Es ist zu bemerken, daB das Offnen von zuerst nur
einem der Gasauslédsse eine wichtige Rolle spielt. In der
Tat bildet sich bei gleichzeitigem Offnen aller kreisfor-
mig um die Achse angeordneter Gasauslasse in der
Mitte zwischen den Auslassen eine Verwirbelung. Die
darin aufgewirbelten Verunreinigungen werden nicht
aus dem Zwischenraum zwischen den beiden Kupp-
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lungsteilen herausgeblasen, sondern lagern sich beim
Ankuppeln auf dem ersten Kupplungsteil 10 ab.
Dadurch kénnen die beiden Kupplungsteile nicht mehr
so aufeinandergesetzt werden, daB die Ringdichtungen
48 auf der Oberflache des ersten Kupplungsteiles 10
aufliegen, und die Kupplungsvorrichtung wird undicht.

Werden die beiden Kupplungsteile noch weiter
zusammengebracht, éffnen sich auch die beiden ande-
ren SchlieBelemente, und die Ringdichtungen 48 set-
zen sich auf die Oberflache des ersten Kupplungsteiles
auf. Dies ist in Fig.2 und Fig.3 dargestellt. Dabei erlau-
ben die abgerundete Spitze des unteren Konus und der
abgerundete Boden der oberen Mulde eine moderate
Verkippung der beiden Kupplungsteile zueinander aus-
zugleichen. Wenn die Oberflache des ersten Kupp-
lungsteiles fest in der Mulde des zweiten
Kupplungsteiles anliegt, wird der Kupplungskérper 18
gegen die Federkraft der Schraubenfeder 20 nach oben
in die Kupplungshiilse 14 hineingedrickt. Im Gegenzug
dazu wird die Dichtung 48 mit der gleichen Federkraft
an die Oberflache des ersten Kupplungsteiles gepreft.
Dadurch werden die Ubergange zwischen den Gasaus-
lassen 52 in dem ersten Kupplungsteil und den Gasein-
lassen 36 in dem zweiten Kupplungsteil radial nach
auBen hin abgedichtet.

Da das in einen der Gaseinlasse gelangende Gas
zunéchst in die Kammer 42 gefihrt wird bevor es zu
dem pordsen Bereich der GieBpfanne geleitet wird, wird
der AnpreBdruck der Dichtungen 48 an die Oberflache
des ersten Kupplungsteiles 10 weiterhin erhéht. Da der
porose Bereich der GieBpfanne dem anstrémenden
Gas einen hohen Widerstand entgegensetzt, baut sich
in der Tat in der Kammer 42 ein Uberdruck auf. Dieser
Uberdruck (ibt eine zusétzliche, in Kupplungsrichtung
wirkende Kraft auf den Kupplungskérper 18 aus, die
sich zu der Federkraft der Schraubenfeder 20 addiert.

Beim Offnen der SchlieBelemente 56 zeigt sich der
Vorteil ihrer Konusform gegentiber SchlieBelementen
mit zylindrischer Form. In der Tat wird der Spalt zwi-
schen dem konusférmigen SchlieBelement 56 und sei-
nem Sitz groBer, je tiefer das SchlieBelement
eingedrickt wird. Dies verhindert ein Verstopfen des
Spaltes durch Staub oder andere Verunreinigungen, da
sich diese nicht in dem Spalt festsetzen kénnen.

Nach der Behandlung wird die GieBpfanne aus der
Aufnahmevorrichtung herausgehoben, wobei das
SchlieBelement 56 sich selbsténdig unter der Feder-
kraft der Schraubenfeder 70 verschlieBt und abdichtet.

In Fig.5 und Fig.6 ist eine weitere bevorzugte Aus-
fahrung der erfindungsgeméaBen Kupplungsvorrichtung
dargestellt. Man erkennt in dem ersten Kupplungsteil
10’ einen zusatzlichen GasauslaB 72, der auf der Achse
0 der Kupplungsvorrichtung angeordnet ist. Ihm gegen-
Uber ist in dem zweiten Kupplungsteil 12" kein Gasein-
laB ausgefuhrt, so daB der GasauslaB 72 einzig die
Funktion erfiillt, die Oberflachen der beiden Kupplungs-
teile von Verunreinigungen zu séubern.

Zu diesem Zweck ist der GasauslaB 72 mit einem
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axial in dem GasauslaB verschiebbaren SchlieBele-
ment 74 (siehe auch Fig.7) versehen, das bei entkup-
pelter Vorrichtung den GasauslaB 72 verschlieBt (Fig.7
¢), das wahrend dem Ankuppeln fiir eine gewisse Zeit
den GasauslaB freigibt (Fig.7 b) und das nach dem Auf-
setzen der beiden Kupplungsteile aufeinander, den
GasauslaB 72 wieder abdichtet. Dabei ist das SchlieB-
element 74 derart ausgefihrt, daB es den GasauslaB
72 freigibt, bevor die Gasauslasse 52 6ffnen.

Um dies zu erreichen, ist das SchlieBelement 74
zylinderférmig ausgefihrt, wobei das mittlere Teilstlick
76 einen kleineren Durchmesser aufweist, wie die bei-
den Endteilstiicke. Der GasauslaB 72 ist an seinem
oberen Ende mit einem Einsatz 77 versehen, in den
eine zylinderférmige Bohrung ausgefahrt ist, deren
Innendurchmesser so gewabhlt ist, daB die Endteilstlicke
des SchlieBelementes 74 paBgenau darin verschoben
werden kdnnen. In den Einsatz 77 ist nahe dem oberen
Ende um die Bohrung eine Radialdichtung 78 in einer
Nut angebracht, die den GasauslaB 72 gegen das
obere und das untere Endteilstlick des SchlieBelemen-
tes 74 abdichten kann (Fig.7 a,c). Steht das SchlieBele-
ment in einer Zwischenposition, d.h. wenn sich das
verjlingte Mittelstlick 76 in Héhe der Radialdichtung 78
befindet (Fig.7 b), kann das Gas zwischen dem verjling-
ten Mittelteilstiick 76 des SchlieBelementes 74 und der
Radialdichtung 78 durchstrémen, und der GasauslaB ist
freigegeben.

Das SchlieBelement 74 weist nach unten hin eine
ringférmige Schulter 80 auf, in der eine ringférmige
Weichdichtung 82 in einer Schwalbenschwanznut
angebracht ist. Diese Dichtung 82 sitzt auf einer ringfor-
migen Sitzflache 84, welche die Bohrung in dem Ein-
satz 77 umgibt, auf und dichtet den GasauslaB
zusétzlich ab, wenn das SchlieBelement 74 in seiner
oberen, den GasauslaB 72 abdichtenden Position steht
(Fig.7 c).

Nach unten hin ist das SchlieBelement 74 durch ein
Fuhrungselement 86 verlangert, das die SchlieBanord-
nung verkippungsfrei in einer unten in den GasauslaB
72 angebrachten Bohrung 88 flihren. Koaxial zu dem
Fuahrungselement 86 ist eine Schraubenfeder 90 ange-
bracht, die sich nach unten gegen den Boden des Gas-
einlasses abstitzt und nach oben hin gegen das
SchlieBelement 74 drickt, wodurch dieses in ausge-
kuppeltem Zustand mit seiner Schulter 80 dichtend
gegen die ringférmige Sitzflache 84 gedrtickt wird.

Da der GasauslaB 72 einzig die Funktion erftillt, die
Oberflachen der beiden Kupplungsteile von Verunreini-
gungen zu saubern, besteht kein Bedarf, ihn an eine
eigene Gasversorgung 54 anzuschlieBen. Aus diesem
Grund, ist der GasauslaB 72 (iber eine Verbindungslei-
tung 92 mit einem benachbarten GasauslaB 52 verbun-
den, so daB bei gedffnetem GasauslaB 72 das Gas von
der Gasversorgung 54 des Gasauslasses 52 durch die
Verbindungsleitung 92 zu dem gedffneten GasauslaB
72 stromt, und dort durch den Spalt zwischen dem ver-
jungten Mittelteilstliick 76 des SchlieBelementes 74 und
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der Radialdichtung 78 entweicht.

Fig.7 zeigt die Funktionsweise des SchlieBelemen-
tes 74. Dazu ist das SchlieBelement in drei verschiede-
nen Positionen dargestellt.

Fig.7 ¢ (siehe auch Fig.5) zeigt die SchlieBanord-
nung in dem entkuppelten Zustand. Das SchlieBele-
ment 74 wird durch die Federkraft der Schraubenfeder
90 mit seiner Schulter 80 dichtend gegen die ringfér-
mige Sitzflache 84 gedrtickt. Dabei ragt das obere Ende
des SchlieBelementes aus dem GasauslaB 72 so weit
heraus, daB das untere Endteilstiick in Héhe der Radi-
aldichtung 78 liegt, wodurch der GasauslaB 72 zusétz-
lich abgedichtet wird.

Werden die beiden Kupplungsteile zusammenge-
fuhrt, stoBt das obere Ende des SchlieBelementes 74
gegen die Oberflache der Mulde 34 in dem zweiten
Kupplungsteil 12’ (dies geschieht noch bevor die restli-
chen SchlieBelemente 64 an das zweite Kupplungsteil
12" anstoBen), und das SchlieBelement 74 wird zum Teil
in das erste Kupplungsteil hineingedrtickt (Fig.7 b). Das
verjiingte Mittelstlick 76 des SchlieBelementes 74
kommt in Héhe der Radialdichtung 78 zu liegen und das
Gas, das durch die Verbindungsleitung 92 aus einer
benachbarten Gaszuflihrung 54 herangefuhrt wird,
kann durch den Spalt zwischen dem verjingten Mittel-
teilstiick 76 des SchlieBelementes 74 und der Radial-
dichtung 78 eniweichen. Es wird dann an der
Oberflache des zweiten Kupplungsteiles abgelenkt und
entweicht radial in alle Richtungen nach auBen. Dabei
reiBt es Verunreinigungen die sich auf den Oberflachen
der beiden Kupplungsteile abgesetzt haben mit sich,
und die Kupplungsoberflachen werden gereinigt.

Werden die beiden Kupplungsteile jetzt dichtend
zusammengebracht, wird das SchlieBelement 74 ganz
in das erste Kupplungsteil 10 hineingedriickt. In dieser
Position (Fig.6 und Fig.7 a) liegt das obere Endteilstlick
des SchlieBelementes 74 in Hohe der Radialdichtung
78, so daB der GasauslaB 72 wiederum abgedichtet ist.
Dadurch kann in angekuppelten Zustand kein Gas ent-
weichen, ohne dafB in dem zweiten Kupplungsteil eine
zusétzliche Ringdichtung um den AnstoBpunkt des
SchlieBelementes 74 angebracht werden muB.

Fig.8 zeigt eine zylinderférmige Halterung 94 mit
darin eingeschraubtem Einsatz 38. Dieser zylinderfér-
mige Halterung 94 wird fur die Fertigung der Einsatze
benutzt. In der Tat stellt die Fertigung der Einsétze auf-
grund ihrer Lage auBerhalb der Achse 0 der Vorrichtung
in der konusférmigen Mulde ein Problem dar. Da die
Gaseinlasse nicht axial in der Mulde angeordnet sind,
liegen die Dichtungen 48 nicht in einer Ebene senkrecht
zur Achse 0, sondern sind Gber die Kugelflache des
abgerundeten Muldenbodens abgebogen. Dadurch
kann die Schwalbenschwanznut 50 nicht in dieser Posi-
tion eingedreht werden. Zur Herstellung wird aus die-
sem Grund folgendermaBen verfahren. Zunéachst
werden Einsatzrohlinge die mit einem AuBengewinde
versehen sind in den noch nicht ausgedrehten Kupp-
lungskdrper 18 eingeschraubt und jeweils mit einem
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seitlich durch eine Bohrung in dem Kupplungskérper
gesteckten Stift gegen Verdrehung gesichert. Dabei
wird gleichzeitig ihre Ausrichtung festgelegt, so daB sie
immer wieder in die gleiche Position gebracht werden
kénnen.

Dann wird die Mulde in den Kupplungskorper 18
hineingedreht, wobei die Einsatze 38 ihre untere Form
erhalten. Jeder Einsatz 38 wird dann wieder aus den
Kupplungskérper 18 herausgeschraubt, und in die Hal-
terung 94 unter einem Winkel zur Achse der Halterung
1 eingeschraubt, so daB eine Mittelebene durch die ein-
zudrehende Nut senkrecht zu der Achse 1 steht. Der
Einsatz wird dann wiederum durch einen Stift gegen
Verdrehung gesichert, und die Nut 50 kann in die Unter-
seite des Einsatzes eingedreht werden, indem man den
Einsatz 38 mit der Halterung 94 in die Drehbank ein-
spannt.

Die erfindungsgemaBe Kupplungsvorrichtung ist
selbstversténdlich nicht auf eine Ausfihrung mit drei
Gaseinlassen resp. -auslassen beschrankt. Es kénnen
ebensogut nur zwei Einlasse vorgesehen sein, wie
auch eine Ausfuhrung mit vier oder mehr Einlassen
denkbar ist.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln einer
GieBpfanne an eine oder mehrere Gasleitungen,
die ein an eine Gasversorgung angeschlossenes,
erstes Kupplungsteil (10) und ein an der GieB-
pfanne befestigtes, zweites Kupplungsteil (12)
umfaBt, wobei in dem ersten Kupplungsteil (10)
mehrere Gasausladsse (52) und in dem zweiten
Kupplungsteil (12) ein oder mehrere Gaseinlasse
(36) angeordnet sind, und wobei jeder dieser Gas-
auslasse (52) durch ein ihm zugeordnetes SchlieB-
element (56) im ersten Kupplungsteil (10)
verschlieBbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB
die SchlieBelemente (56) der einzelnen Gasaus-
lasse (52) derart ausgelegt sind, daB beim Ankup-
peln der beiden Kupplungsteile, vor dem
dichtenden Aufsetzen der beiden Kupplungsteile
aufeinander, zuerst ein einziger GasauslaB freige-
geben wird bevor die anderen Gasauslasse freige-
geben werden.

2. \Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB3 in dem
zweiten Kupplungsteil (12) ein GaseinlaB weniger
ausgefihrt ist als Gasauslasse in dem ersten
Kupplungsteil (10), und daB die SchlieBelemente
(56, 74) derart ausgelegt sind, da beim Ankuppeln
der beiden Kupplungsteile zuerst der GasauslaB
(72), dem kein entsprechender GaseinlaB zugeord-
net ist, freigegeben wird bevor die anderen Gas-
auslasse freigegeben werden.

3. Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
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Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der
GasauslaB (72), dem kein entsprechender Gasein-
laB zugeordnet ist, auf der Achse (0) der Kupp-
lungsanordnung angeordnet ist.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jeder der Gasauslasse (52) konusfér-
mig ausgefihrt und durch ein konusférmiges
SchlieBelement (56) formschllssig verschlieBbar
ist, wobei das konusférmige SchlieBelement (56) in
dem ersten Kupplungsteil (10) axial verschiebbar
angeordnet ist und in SchlieBstellung aus dem
konusférmigen GasauslaB (52) derart herausragt,
daB es beim Ankuppeln durch das zweite Kupp-
lungsteil (12) nach innen in das erste Kupplungsteil
(10) gedriickt wird.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB jedes
der konusférmigen SchlieBelemente (56) in dem
entsprechenden konusférmigen GasauslaB (52)
gegen elastische Mittel (70) axial verschiebbar ist,
wobei die elastischen Mittel (70) das SchlieBele-
ment (56) bei entkuppelter Vorrichtung dichtend
gegen den konusférmigen GasauslaB (52) pres-
sen.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die ela-
stischen Mittel (70) eine Schraubenfeder umfassen.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
einem der Anspriche 4 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jedes der konusférmigen SchlieBele-
mente (56) eine ringférmige Schulterflache (58)
aufweist in der eine ringférmige Weichdichtung (60)
derart angebracht ist, daB die ringférmige Weich-
dichtung (60) auf einer ringférmigen Sitzflache (64),
welche den konusférmigen GasauslaB (52) umgibt,
dichtend aufliegt, wenn das konusférmige SchlieB3-
element (56) formschlissig in dem konusférmigen
GasauslaB (52) sitzt.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das erste Kupplungsteil (10) die Form
eines Konus hat, und daB das zweite Kupplungsteil
(12) die Form einer konischen Mulde (32) hat, die
auf diesen Konus aufschiebbar ist, wobei der Off-
nungswinkel der Mulde gréBer als der Offnungswin-
kel des ersten Kupplungsteiles (10) ist.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB der
Konus des ersten Kupplungsteiles (10) eine kugel-
férmige Spitze aufweist, und daB der Boden (34)
der konusfdrmigen Mulde des zweiten Kupplungs-
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teiles (12) kugelférmig ausgebildet ist, um an der
kugelférmigen Spitze des ersten Kupplungsteiles
(10) anzuliegen.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Gas-
auslasse (52) in der kugelférmigen Spitze angeord-
net sind und die Gaseinlasse (36) in der
kugelférmigen Mulde (34) angeordnet sind.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das zweite Kupplungsteil (12) eine
Kupplungshilse (14) und einen Kupplungskérper
(18) umfaBt, daB der Kupplungskérper (18) in der
Kupplungshilse (14) axial verschiebbar gelagert
ist, daB3 elastische Mittel (20) vorgesehen sind, um
den Kupplungskérper (18) an einem in der Kupp-
lungshiilse (14) ausgefiihrten Absatz (24) abzustit-
zen, so daB bei entkuppelter Vorrichtung der
Kupplungskérper (18) in einer vorgeschobenen
Position steht, und beim Zusammenkuppeln der
Vorrichtung der Kupplungskérper (18) gegen die
Federkraft der elastischen Mittel (20) in die Kupp-
lungshilse (14) hineingedriickt wird, so daB der
Kupplungskérper (18) durch die Federkraft der Mit-
tel (20) dichtend gegen die Oberflache des ersten
Kupplungsteiles (10) gepreft wird.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB einer
der Einlésse in dem zweiten Kupplungsteil (12) mit
einer Kammer (42) oberhalb des Kupplungskérpers
(18) verbunden ist, so daB bei zusammengekuppel-
ter Vorrichtung der sich in der Kammer (42) autbau-
ende Gasdruck eine in Kupplungsrichtung
wirkende Kraft auf den Kupplungskérper (18) aus-
Ubt, und so der AnpreBdruck der Ringdichtungen
(48) an die Oberflache des ersten Kupplungsteiles
(10) erhdéht wird.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet,
daB die elastischen Mittel (20) eine Schraubenfe-
der umfassen.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jeder GaseinlaB (36) in einem in das
zweite Kupplungsteil (12) einschraubbaren Einsatz
(38) ausgefiihrt ist, in dem eine Ringdichtung (48)
eingesetzt ist.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die
Ringdichtung (48) in eine gedrehte Schwalben-
schwanznut (50) in dem einschraubbaren Einsatz
(38) eingesetzt ist.
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Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet,
daB jeder EinlaB (36) in dem Einsatz (38) aus meh-
reren Bohrungen (46) besteht, welche kreisférmig
um den AnstoBpunkt des entsprechenden SchlieB3-
elementes (56) angeordnet sind.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daf
dem GasauslaB (72), dem kein entsprechender
GaseinlaB zugeordnet ist, ein axial in dem Gasaus-
laB verschiebbares SchlieBelement (74), derart
zugeordnet ist, daB dieser GasauslaB (72) bei ganz
enkuppelter und bei ganz zusammengekuppelter
Vorrichtung verschlossen ist und wahrend des
Ankupplungsvorganges freigegeben ist.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB das
SchlieBelement (74) in SchlieBstellung derart aus
dem ersten Kupplungsteil (10") herausragt, daB es
beim Ankuppeln durch das zweite Kupplungsteil
(12") nach innen in das erste Kupplungsteil (10"
gedrickt wird.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet,
daB in dem GasauslaB (72) ein Einsatz (77) ausge-
fahrt ist, der eine axiale Bohrung aufweist, und daB3
das SchlieBelement (74) zylinderférmig ausgebil-
det ist und zwei Endteilsticke und ein verjlingtes
Mittelteilstiick (76) aufweist, wobei der Durchmes-
ser der Bohrung in dem Einsatz (77) so gewahlt ist,
daB die Endteilstiicke des SchlieBelementes (74)
paBgenau darin verschiebbar sind.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
einem der Anspriiche 17 bis 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB3 in der Bohrung des Einsatzes (77)
eine Radialdichtung (78) derart angebracht ist, da
der GasauslaB (72) mit dem SchlieBelement abge-
dichtet ist, wenn das SchlieBelement (74) sich in
einer Position befindet, in der eines der beiden End-
teilstiicke an der Radialdichtung (74) anliegt, und
der GasauslaB (72) freigegeben ist, wenn das
SchlieBelement (74) sich in einer Position befindet,
in der das verjlingte Mittelstlick (76) des SchlieB3-
elementes (74) sich in Héhe der Radialdichtung
(78) befindet.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
einem der Anspriiche 17 bis 20, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das zylinderférmige SchlieBelement
(74) eine ringférmige Schulterflache (80) aufweist
in der eine ringférmige Weichdichtung (82) derart
angebracht ist, daB die ringférmige Weichdichtung
(82) auf einer ringférmigen Sitzflache (84), welche
die Bohrung in dem Einsatz (77) umgibt, dichtend
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aufliegt, wenn das zylinderférmige SchlieBelement
(74) ganz aus dem zylinderférmigen GasauslaB
(72) herausragt.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daB das
SchlieBelement (74) in dem GasauslaB (72) axial
gegen elastische Mittel (90) verschiebbar ist, wobei
die elastischen Mittel (90) das SchlieBelement (74)
bei entkuppelter Vorrichtung derart in dem Gasaus-
laB (72) verschiebt, daB die ringférmige Schulterfla-
che (80) dichtend an die ringférmige Sitzflache (84)
des Einsatzes (77) gepreft wird.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dafB die
elastischen Mittel (90) eine Schraubenfeder umfas-
sen.

Vorrichtung zum automatischen Ankuppeln nach
einem der Anspriche 17 bis 23, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der GasauslaB (72), dem kein ent-
sprechender GaseinlaB zugeordnet ist, Uber eine
Verbindungsleitung (92) mit der Gasversorgung
(54) eines der anderen Gasauslasse (52) verbun-
den ist.

Verfahren zum automatischen Ankuppeln einer
Vorrichtung an mehrere Gasleitungen, wobei ein an
eine Gasversorgung angeschlossenes, erstes
Kupplungsteil (10) und ein an der Vorrichtung befe-
stigtes, zweites Kupplungsteil (12) zusammenge-
kuppelt werden, und wobei in dem ersten
Kupplungsteil (10) mehrere verschlieBbare Gas-
auslasse (52) und in dem zweiten Kupplungsteil
(12) ein oder mehrere Gaseinlasse (36) angeordnet
sind, gekennzeichnet durch die Schritte

a) axiales Zusammenfihren des ersten und
zweiten Kupplungsteiles;

b) Offnen eines ersten Gasauslasses in dem
ersten Kupplungsteil (10), bevor die beiden
Kupplungsteile zusammengefihrt sind;

c) Offnen der restlichen Gasauslasse in dem
ersten Kupplungsteil (10), nach dem Saubern
der Kupplungsoberflachen durch das aus dem
getfineten GasauslaB ausstromende Gas,
wobei Verunreinigungen, die sich auf den
Kupplungsoberflachen abgesetzt haben, durch
den Gasstrom radial nach auBen gespult wer-
den;

d) Dichtendes Zusammenfiihren der beiden
Kupplungsteile;

e) Abdichtung der einzelnen Ubergénge zwi-
schen den jeweiligen Gasauslassen und den
entsprechenden Gaseinlassen radial nach
auBen hin.
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Claims

Device for the automatic coupling of a teeming ladle
to one or more gas pipes, comprising a first cou-
pling part (10) connected to a gas supply and a sec-
ond coupling part (12) attached to the teeming
ladle, wherein one or more gas outlets (52) are
arranged in the first coupling part (10) and one or
more gas inlets (36) are arranged in the second
coupling part (12), characterised in that each indi-
vidual gas outlet (52) can be closed by a closing
element (56) in the first coupling part (10), said
closing element (56) being pushed inwards into the
first coupling part (10) and releasing the corre-
sponding gas outlet (52), when it is coupled to the
second coupling part (12), and in that said one or
more closing elements (56) are designed in such a
way that, when the two parts of the coupling are
coupled together, before the sealing coming
together of the two parts of the coupling, a single
gas outlet is first of all released, before the other
gas outlets are released.

Device for automatic coupling, as claimed in Claim
1, characterised in that there is one gas inlet fewer
in the second coupling part (12) than there are gas
outlets in the first coupling part (10), and that the
closing elements (56, 74) are designed in such a
way that, when the two parts of the coupling are
being coupled together, the gas outlet (72) for
which there is no corresponding gas inlet is
released before the other gas outlets are released.

Device for automatic coupling, as claimed in Claim
2, characterised in that the gas outlet (72) for which
there is no corresponding gas inlet is arranged on
the axis (0) of the coupling arrangement.

Device for automatic coupling, as claimed in one of
Claims 1 to 3, characterised in that each of the gas
outlets (52) is designed to be conical and can be
positively closed by a conical closing element (56),
wherein the conical closing element (56) is
arranged axially displaceable in the first coupling
part (10) and, in the closing position, projects from
the conical gas outlet (52) in such a way that, when
coupling takes place, it is pressed inwards into the
first coupling part (10) by the second coupling part
(12).

Device for automatic coupling, as claimed in Claim
4, characterised in that each of the conical closing
elements (56) is axially displaceable in the corre-
sponding conical gas outlet (52) against the elastic
means (70), wherein the elastic means (70)
presses the closing element (56) tightly against the
conical gas outlet (52) when the device is uncou-
pled.
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Device for automatic coupling, as claimed in Claim
5, characterised in that the elastic means (70) com-
prises a helical spring.

Device for automatic coupling, as claimed in one of
Claims 4 to 6, characterised in that each of the con-
ical closing elements (56) has an annular shoulder
surface (58) in which an annular soft seal (60) is fit-
ted, in such a way that the annular soft seal (60)
rests tightly on an annular seating surface (64) sur-
rounding the conical gas outlet (52) when the coni-
cal closing element (56) is positively seated in the
conical gas outlet (52).

Device for automatic coupling, as claimed in one of
Claims 1 to 7, characterised in that the first part (10)
of the coupling is in the form of a cone, and that the
second part (12) of the coupling is in the form of a
conical dish (32) which can be pushed onto this
cone, wherein the opening angle of the dish is
greater than the opening angle of the first part (10)
of the coupling.

Device for automatic coupling, as claimed in Claim
8, characterised in that the cone of the first part (10)
of the coupling has a spherical tip, and that the "bot-
tom™ (34) of the conical dish of the second part (12)
of the coupling is designed to be spherical, in order
to rest on the spherical tip of the first part (10) of the
coupling.

Device for automatic coupling, as claimed in Claim
9, characterised in that the gas outlets (52) are
arranged in the spherical tip and the gas inlets (36)
are arranged in the spherical dish (34).

Device for automatic coupling, as claimed in one of
Claims 1 to 10, characterised in that the second
coupling part (12) comprises a coupling sleeve (14)
and a coupling body (18), that the coupling body
(18) is mounted axially displaceable in the coupling
sleeve (14), that an elastic means (20) is provided
in order to support the coupling body (18) against a
ledge (24) made in the coupling sleeve (14), so that,
when the device is uncoupled, the coupling body
(18) is in an advanced position, and, when the
device is coupled together, the coupling body (18)
is pressed into the coupling sleeve (14) against the
spring force of the elastic means (20), so that the
coupling body (18) is pressed tightly against the
surface of the first coupling part (10) by the spring
force of the means (20).

Device for automatic coupling, as claimed in Claim
11, characterised in that one of the nets in the sec-
ond coupling part (12) is connected to a chamber
(42) above the coupling body (18), so that, when
the device is coupled together, the gas pressure
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generated in the chamber (42) exerts a force on the
coupling body (18), acting in the coupling direction,
thereby increasing the contact pressure of the
annular seals (48) on the surface of the first cou-

pling part (10).

Device for automatic coupling, as claimed in Claim
11 or 12, characterised in that the elastic means
(20) comprises a helical spring.

Device for automatic coupling, as claimed in one of
Claims 1 to 13, characterised in that each gas inlet
(36) is designed as an insert (38), which can be
screwed into the second coupling part (12) and in
which an annular seal (48) is fitted.

Device for automatic coupling, as claimed in Claim
14, characterised in that the annular seal (48) is fit-
ted in a turned swallow-tail groove (50) in the screw-
in insert (38).

Device for automatic coupling, as claimed in Claim
14 or 15, characterised in that each inlet (36) in the
insert (38) consists of several holes (46), arranged
in a circle around the point of impact of the corre-
sponding closing element (56).

Device for automatic coupling, as claimed in Claim
2 or 3, characterised in that the gas outlet (72) for
which there is no corresponding gas inlet has an
associated closing element (74), axially displacea-
ble in the gas outlet, in such a way that, when the
device is completely uncoupled or completely cou-
pled together, this gas outlet (72) is closed and is
released during the coupling process.

Device for automatic coupling, as claimed in Claim
17, characterised in that, in the closed position, the
closing element (74) projects from the first coupling
part (10" in such a way that, when coupling takes
place, it is pressed inwards into the first coupling
part (10") by the second coupling part (12).

Device for automatic coupling, as claimed in Claim
17 or 18, characterised in that, in the gas outlet
(72), an insert (77) is executed, having an axial
bore, and that the closing element (74) is designed
to be cylindrical and has two end sections and a
narrower middle section (76), wherein the diameter
of the bore in the insert (77) is chosen so that the
end sections of the closing element (74) can be dis-
placed therein with a precise fit.

Device for automatic coupling, as claimed in one of
Claims 17 to 19, characterised in that, in the bore in
the insert (77), a radial seal (78) is fitted in such a
way that the gas outlet (72) is sealed by the closing
element when the closing element (74) is in a posi-
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tion in which one of the two end sections is resting
against the radial seal (74), and the gas outlet (72)
is released when the closing element (74) is in a
position in which the narrower middle section (76)
of the closing element (74) is level with the radial
seal (78).

Device for automatic coupling, as claimed in one of
Claims 17 to 20, characterised in that the cylindrical
closing element (74) has an annular shoulder sur-
face (80) in which an annular soft seal (82) is fitted
in such a way that the annular soft seal (82) lies
tightly on an annular seating surface (84) surround-
ing the bore in the insert (77) when the cylindrical
closing element (74) projects completely out of the
cylindrical gas outlet (72).

Device for automatic coupling, as claimed in Claim
21, characterised in that the closing element (74) is
axially displaceable in the gas outlet (72) against an
elastic means (90), wherein the elastic means (90),
when the device is uncoupled, displaces the closing
element (74) in the gas outlet (72) in such a way
that the annular shoulder surface (80) is pressed
tightly against the annular seating surface (84) of
the insert (77).

Device for automatic coupling, as claimed in Claim
22, characterised in that the elastic means (90)
comprises a helical spring.

Device for automatic coupling, as claimed in one of
Claims 17 to 23, characterised in that the gas outlet
(72) for which there is no corresponding gas inlet is
connected via a connecting pipe (92) to the gas
supply (54) of another gas outlet (52).

Method for the automatic coupling of a device to
several gas pipes, wherein a first coupling part con-
nected to a gas supply and a second coupling part
attached to the device are coupled together, and
wherein several closable gas outlets are arranged
in the first coupling part and one or more gas inlets
are arranged in the second coupling part, charac-
terised by the steps:

a) axial bringing together of the first and sec-
ond parts of the coupling;

b) opening of a first gas outlet in the first part of
the coupling before the two parts of the cou-
pling are brought together;

¢) opening of the remaining gas inlets in the
first part of the coupling after the coupling sur-
faces have been cleaned by the gas flowing
from the open gas outlet, wherein impurities
which have been deposited on the coupling
surfaces are flushed radially outwards by the
gas flow;
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d) sealing union of the two parts of the cou-
pling;

e) radial outward sealing of the individual tran-
sitions between the respective gas outlets and
the corresponding gas inlets.

Revendications

Dispositif d'accouplement automatique d'une
poche de coulée a une ou a plusieurs conduits de
gaz, comprenant une premiére piéce d'accouple-
ment (10) raccordée a une alimentation en gaz et
une deuxiéme piéce d'accouplement (12) fixée a la
poche de coulée, dans lequel sont disposées plu-
sieurs sorties de gaz (52) dans la premiére piéce
d'accouplement (10) et une ou plusieurs entrées de
gaz (36) dans la deuxiéme piéce d'accouplement
(12), et dans lequel chacune de ces sorties de gaz
(52) peut étre obturée par un élément de fermeture
(56) lui étant associé situé dans la premiére piéce
d'accouplement (10), caractérisé en ce que les élé-
ments de fermeture (56) des différentes sorties de
gaz (52) sont congus de telle maniére que lors de
l'accouplement des deux piéces d'accouplement,
avant le placement étanche des deux piéces
d'accouplement l'une sur l'autre, une seule sortie
de gaz est d'abord dégagée avant que les autres
sorties de gaz ne soient dégagées.

Dispositif d'accouplement automatique selon la
revendication 1, caractérisé en ce que dans la
deuxieme piéce d'accouplement (12) est réalisée
une entrée de gaz en moins que de sorties de gaz
dans la premiére piéce d'accouplement (10), et en
ce que les éléments de fermeture (56, 74) sont con-
¢us de telle sorte que lors de I'accouplement des
deux piéces d'accouplement la sortie de gaz (72), a
laquelle n'est associée aucune entrée de gaz cor-
respondante, est d'abord dégagée avant que les
autres sorties de gaz ne soient dégagées.

Dispositif d'accouplement automatique selon la
revendication 2, caractérisé en ce que la sortie de
gaz (72) alaquelle n'est associée aucune entrée de
gaz correspondante, est disposée sur I'axe (0) du
dispositif d'accouplement.

Dispositif d'accouplement automatique selon l'une
des revendications 1 & 3, caractérisé en ce que
chacune des sorties de gaz (52) est réalisée sous
forme de cone et peut étre obturée par engagement
positif par un élément de fermeture de forme coni-
que (56), I'élément de fermeture de forme conique
(56) étant disposé dans la premiére piéce d'accou-
plement (10) en étant mobile axialement et dépas-
sant, en position fermée, de la sortie de gaz de
forme conique (52) de telle maniére que, lors de
I'accouplement, il est poussé vers l'intérieur dans la
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premiére piece d'accouplement (10) par la
deuxiéme piéce d'accouplement (12).

Dispositif d'accouplement automatique selon la
revendication 4, caractérisé en ce que chacun des
éléments de fermeture de forme conique (56) se
trouvant dans la sortie de gaz de forme conique
correspondante (52) est mobile axialement a
I'encontre de moyens élastiques (70), les moyens
élastiques (70) pressant I'élément de fermeture
(56) de fagon étanche contre la sortie de gaz de
forme conique (52) lorsque le dispositif est décou-
plé,.

Dispositif d'accouplement automatique selon la
revendication 5, caractérisé en ce que les moyens
élastiques (70) comprennent un ressort cylindrique.

Dispositif d'accouplement automatique selon l'une
des revendications 4 4 6, caractérisé en ce que
chacun des éléments de fermeture de forme coni-
que (56) présente une face de départ de forme
annulaire (58) dans laquelle est placé un joint sou-
ple de forme annulaire (60) de telle maniére que le
joint souple de forme annulaire (60) est situé de
fagon étanche sur une surface d'appui de forme
annulaire (64), laquelle entoure la sortie de gaz de
forme conique (52), lorsque I'élément de fermeture
de forme conique (56) est calé par engagement
positif dans la sortie de gaz de forme conique (52).

Dispositif d'accouplement automatique selon l'une
des revendications 1 & 7, caractérisé en ce que la
premiére piéce d'accouplement (10) a la forme d'un
cOne, et en ce que la deuxiéme piéce d'accouple-
ment (12) a la forme d'une cavité conique (32), qui
peut coulisser sur ce cdne, I'angle d'ouverture de la
cavité étant supérieur a l'angle d'ouverture de la
premiére piéce d'accouplement (10).

Dispositif d'accouplement automatique selon la
revendication 8, caractérisé en ce que le cone de la
premiére piéce d'accouplement (10) présente une
pointe sphérique, et en ce que le fond (34) de la
cavité de forme conique de la deuxiéme piéce
d'accouplement (12) est congu sous forme sphéri-
que, pour adhérer 3 la pointe sphérique de la pre-
miére piéce d'accouplement (10).

Dispositif d'accouplement automatique selon la
revendication 9, caractérisé en ce que les sorties
de gaz (52) sont disposées dans la pointe sphéri-
que et les entrées de gaz (36) sont disposées dans
la cavité de forme sphérique (34).

Dispositif d'accouplement automatique selon l'une
des revendications 1 a 10, caractérisé en ce que la
deuxiéme piéce d'accouplement (12) comprend
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une douille d'accouplement (14) et un corps
d'accouplement (18), en ce que le corps d'accou-
plement (18) est logé en étant mobile axialement
dans la douille d'accouplement (14), en ce que des
moyens élastiques (20) sont prévus, pour appuyer
le corps d'accouplement (18) sur un épaulement
(24) réalisé dans la doute d'accouplement (14), de
sorte que, le dispositif étant découplé, le corps
d'accouplement (18) reste dans une position avan-
cée, et lors de I'accouplement du dispositif, le corps
d'accouplement (18) est poussé dans la doute
d'accouplement (14) & I'encontre de I'effet de res-
sort des moyens élastiques (20), si bien que le
corps d'accouplement (18) est pressé par I'effet de
ressort des moyens (20) de fagon étanche contre la
surface de la premiére piéce d'accouplement (10).

Dispositif d'accouplement automatique selon la
revendication 11, caractérisé en ce qu'une des
entrées de la deuxiéme piéce d'accouplement (12)
est reliée a une chambre (42) située au-dessus du
corps d'accouplement (18), si bien que, le dispositif
étant accouplé, la pression gazeuse s'établissant
dans la chambre (42) exerce une force agissant
dans le sens d'accouplement sur le corps d'accou-
plement (18), et qu'ainsi la pression appliquée des
joints annulaires (48) contre la surface de la pre-
miére piéce d'accouplement (10) est augmentée.

Dispositif d'accouplement automatique selon la
revendication 11 ou 12, caractérisé en ce que les
moyens élastiques (20) comprennent un ressort
cylindrique.

Dispositif d'accouplement automatique selon 'une
des revendications 1 & 13, caractérisé en ce que
chaque entrée de gaz (36) est réalisée dans un
insert (38) pouvant étre vissé dans la deuxiéme
pieéce d'accouplement (12), dans lequel est inséré
un joint annulaire (48).

Dispositif d'accouplement automatique selon la
revendication 14, caractérisé en ce que le joint
annulaire (48) est inséré dans une rainure a queue
d'aronde tournée (50) située dans l'insert pouvant
étre vissé (38).

Dispositif d'accouplement automatique selon la
revendication 14 ou 15, caractérisé en ce que cha-
que entrée (36) dans l'insert (38) se compose de
plusieurs alésages (46), lesquels sont disposés en
forme de cercle autour du point d'impact de I'élé-
ment de fermeture correspondant (56).

Dispositif d'accouplement automatique selon la
revendication 2 ou 3, caractérisé en ce qu'un élé-
ment de fermeture (74) mobile axialement dans la
sortie de gaz est associé a la sortie de gaz (72), a
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laquelle aucune entrée de gaz correspondante
n'est associée, de telle sorte que cette sortie de
gaz (72) est obturée lorsque le dispositif est totale-
ment découplé et lorsqu'il est totalement accouplé,
et est dégagée pendant le processus d'accouple-
ment.

Dispositif d'accouplement automatique selon la
revendication 17, caractérisé en ce que I'élément
de fermeture (74) dépasse, en position de ferme-
ture, de la premiére piéce d'accouplement (10°) de
telle sorte que, lors de I'accouplement, il est poussé
vers l'intérieur dans la premiére piéce d'accouple-
ment (10" par la deuxiéme piece d'accouplement
(12).

Dispositif d'accouplement automatique selon la
revendication 17 ou 18, caractérisé en ce qu'un
insert (77) est réalisé dans la sortie de gaz (72),
lequel présente un alésage axial, et en ce que I'élé-
ment de fermeture (74) est congu sous forme cylin-
drique et présente deux trongons d'extrémité et un
trongon central réduit (76), le diamétre de l'alésage
dans l'insert (77) étant choisi de maniére a ce que
les trongons d'extrémité de I'élément de fermeture
(74) y soient mobiles tout en s'adaptant parfaite-
ment.

Dispositif d'accouplement automatique selon l'une
des revendications 17 a 19, caractérisé en ce que
dans l'alésage de linsert (77) est placé un joint
radial (78) de telle maniére que la sortie de gaz (72)
est rendue étanche par I'élément de fermeture,
lorsque I'élément de fermeture (74) se trouve dans
une position, dans laquelle I'un des deux trongons
d'extrémité est adjacent au joint radial (74), et la
sortie de gaz (72) est dégagée, lorsque I'élément
de fermeture (74) se trouve dans une position, dans
laquelle la partie centrale réduite (76) de I'élément
de fermeture (74) se trouve a la hauteur du joint
radial (78).

Dispositif d'accouplement automatique selon l'une
des revendications 17 a 20, caractérisé en ce que
I'élément de fermeture de forme cylindrique (74)
présente une face de départ de forme annulaire
(80) dans laquelle est placé un joint souple de
forme annulaire (82), de telle maniére que le joint
souple de forme annulaire (82) est situé de fagon
étanche sur une surface d'appui de forme annulaire
(84), laquelle entoure l'alésage situé dans l'insert
(77), lorsque I'élément de fermeture de forme cylin-
drique (74) dépasse totalement de la sortie de gaz
de forme cylindrique (72).

Dispositif d'accouplement automatique selon la
revendication 21, caractérisé en ce que I'élément
de fermeture (74) est mobile axialement a I'encon-
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tre des moyens élastiques (90) dans la sortie de
gaz (72), les moyens élastiques (90) déplagant
I'élément de fermeture (74) lorsque le dispositif est
découplé, dans la sortie de gaz (72) de maniére
telle que la face de départ de forme annulaire (80)
est pressée de fagon étanche contre la surface
d'appui de forme annulaire (84) de l'insert (77).

Dispositif d'accouplement automatique selon la
revendication 22, caractérisé en ce que les moyens
élastiques (90) comprennent un ressort cylindrique.

Dispositif d'accouplement automatique selon l'une
des revendications 17 & 23, caractérisé en ce que
la sortie de gaz (72), a laquelle n'est associée
aucune entrée de gaz correspondante, est reliée
par un conduit de raccordement (92) a l'alimenta-
tion en gaz (54) d'une des autres sorties de gaz
(52).

Procédé d'accouplement automatique d'un disposi-
tif & plusieurs conduits de gaz, dans lequel une pre-
miére piece d'accouplement (10), raccordée a une
alimentation en gaz, et une deuxiéme piéce
d'accouplement (12), fixée au dispositif, sont cou-
pées ensemble, et dans lequel sont disposées
dans la premiére piéce d'accouplement (10) plu-
sieurs sorties de gaz (52) pouvant étre obturées et
dans la deuxiéme piéce d'accouplement (12) une
ou plusieurs entrées de gaz (36), caractérisé par
les étapes

a) d'assemblage axial de la premiére et de la
deuxiéme piéce d'accouplement ;

b) d'ouverture d'une premiére sortie de gaz de
la premiére piéce d'accouplement (10) avant
que les deux piéces d'accouplement soient
assemblées ;

¢) douverture des sorties de gaz restantes
situées dans la premiére piéce d'accouplement
(10) aprés le nettoyage des surfaces d'accou-
plement par le gaz s'échappant de la sortie de
gaz ouverte, les impuretés, qui se sont dépo-
sées sur les surfaces d'accouplement, étant
refoulées radialement vers I'extérieur par le flux
degaz;

d) dassemblage étanche des deux piéces
d'accouplement ;

e) d'étanchéification des différentes jonctions
entre les sorties de gaz respectives et les
entrées de gaz correspondantes radialement
vers |'extérieur.
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