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(54) Kokille zum Stranggiessen von Metallen
(57) Die Erfindung betrifft eine Kokille (1) zum

StranggieBen von Metallen, die einen an einander
gegentberliegenden Stirnenden offenen Formhohl-
raum besitzt, dessen Querschnitt am strangeingieBsei-
tigen Stirnende (4) groBer st als am
strangaustrittsseitigen Stirnende (5). Um eine hohere
GieBleistung zu erreichen und durch eine gleichméBige
Temperaturverteilung Uber den Strangquerschnitt eine
bessere Strangqualitat zu erzielen, ist der Formhohl-
raum mehrfach konisch ausgebildet und die dem Form-
hohlraum abgewandte kuiihiseitige Oberflache der
Kokille (1) weist mindestens einen Bereich (2) mit
erhéhtem Warmelbergangseffizienten auf. Vorzugs-
weise besitzt die kiihlseitige Oberflache im Badspiegel-
bereich (2) der Kokille (1) eine teilflachige
Rauhigkeitsstruktur auf, die sich in GieBrichtung ver-
jangt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Kokille zum Stranggie-
Ben von Metall, vorzugsweise Stahl, mit einem an zwei
gegentberliegenden Seiten offenen Formhohlraum,
wobei der Formhohlraumquerschnitt am eingieBseiti-
gen Ende gréBer ist als am strangaustrittsseiten Ende.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Kokille der eingangs genannten Art bereitzustellen, mit
der einerseits eine héhere GieBleistung und anderer-
seits eine bessere Strangqualitat erreicht werden kann.
Gleichzeitig soll die Warmeabfuhr des teilweise
schmelzflussigen Strangs optimiert werden, um die
Standzeit der Kokille zu erhghen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die
Kombination der in Anspruch 1 aufgefihrten Merkmale
gelost.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Edindung ergeben
sich aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der in den
Figuren 1 und 2 dargestellten Ausflhrungsbeispiele
noch naher erlautert.

Es zeigen:

Figur 1 in schematischer Darstellung eine Seiten-
ansicht einer rohrférmigen Kokille und

eine Seitenansicht einer weiteren rohrférmi-
gen Kokille mit einem kilhloptimierten Fla-
chenbereich.

Figur 2

In Figur 1 ist eine rohrférmige Kokille 1 zum Strang-
gieBen von Stahl mit einem quadratischen Strangquer-
schnitt von 170 x 170 mm? dargestellt. Die Wanddicke
der gebogenen Kokille 1 (GieBradius 8 000 mm) betragt
18 mm. Der Formhohlraum der etwa 800 mm langen
Kokille 1 ist in zwei konisch verlaufende Bereiche unter-
teilt. Der erste Bereich, der in GieBrichtung eine Teil-
lange von 320 mm aufweist, besitzt eine Konizitat von
2,4 %/m. Fir die sich daran anschlieBende Teillange
von 480 mm ist eine Konizitat von 1 %/m gewahlt wor-
den.

Wie die Figur 1 erkennen laBt, erstreckt sich der
kuhloptimierte Bereich 2 mit im Querschnitt dreieckfér-
migen Vertiefungen 3 in der kiihiseitigen Oberflache der
Kokille 1 auf eine Teillange von etwa 310 mm, die 60
mm unterhalb der EingieBseite beginnt. Mit dem Pfeil 4
ist die EingieBseite der Kokille 1 bezeichnet.

Um optimale Erstarrungsbedingungen fir den
Stahlstrang wahrend des GieBbetriebs zu erzielen, hat
es sich als besonders vorteilhaft erwiesen, den struktu-
rierten Bereich 2 nur auf der BogenauBenseite der rohr-
férmigen Kokille 1 anzuordnen.

Der Mittenabstand der im Querschnitt dreieckférmi-
gen Vertiefungen 3 betragt in GieBrichtung 8 mm, wobei
die einzelnen Vertiefungen 3 eine Breite von 4 mm auf-
weisen. Die maximale Ausdehnung der Vertiefungen 3
senkrecht zur Oberflache betrdgt 1,2 mm. Die jeweili-
gen geometrischen Merkmale des kuhloptimierten
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Bereichs 2 sind durch Auswertung gieBtechnischer
Untersuchungen ermittelt worden.

Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel ist in Figur 2 dar-
gestellt. Die ebenfalls flr das StranggieBen quadrati-
scher Querschnitte vorgesehene rohrférmige Kokille 1
weist einen kihloptimierten Bereich 2 auf, der aus einer
Vielzahl kreisrunder Vertiefungen 3 besteht. Der insge-
samt trapezférmige Bereich 2 erstreckt sich dabei tUber
eine Teillange von 250 mm, wobei er sich in GieBrich-
tung um etwa 30 % verjingt. Mit dem Pfeil 4 ist die Ein-
gieBseite und mit dem Pfeil 5 das strangaustrittsseitige
Ende bezeichnet.

In den beiden Figuren sind jeweils die Ansichien
auf die gebogenen Seiten der Kokillenrohre gezeigt. Die
Erfindung ist aber selbstverstandlich auch auf Block-
und Plattenkokillen anwendbar.

Patentanspriiche

1. Kokille zum StranggieBen von Metallen, vorzugs-
weise Stahl, mit einem an zwei gegenuberliegen-
den Seiten offenen Formhohlraum, wobei der
Formhohlraumquerschnitt am eingieBseitigen Ende
gréBer ist als am strangaustrittsseitigen Ende,
dadurch gekennzeichnet, daB der Formhohlraum
mehrfach konisch ausgebildet ist und die kihlsei-
tige Oberflache mindestens einen Bereich mit
erhéhtem Warmeubergangskoeffizienten aufweist.

2. Kokille nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Mittenachse der Kokille in GieBrich-
tung gerade und/oder gebogen ist.

3. Kokille nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der GieBquer-
schnitt rund, polygonal oder &hnlich einer Doppel-T-
Form ausgebildet ist.

4. Kokille nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB der Formhohlraum eine drei-
stufig oder parabolisch ausgebildete Konizitat
besitzt.

5. Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die kiihiseitige Oberflache
eine teil- oder ganzflachige Rauhigkeitsstruktur auf-
weist.

6. Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die kiihiseitige Oberflache
eine mechanisch aufgebrachte Struktur mit einer
Rauhtiefe R; > 1,5 um besitzt.

7. Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Struktur aus Vertiefun-
gen mit dreieckigem, trapezférmigem oder rundem
Querschnitt besteht, wobei der Mittenabstand der
Vertiefungen im Bereich von 1 bis 10 mm liegt.
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Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die einzelnen kihlseitigen
Oberflachen eine Struktur mit unterschiedlicher
Form und/oder Vertiefung aufweisen.

Kokille nach einem der Anspriiche 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Struktur vor-
zugsweise im Bereich der gréBten Warmeabgabe
(Badspiegelbereich) angeordnet ist.

Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die kihliseitige Oberflache
eine Struktur aufweist, die sich Uber einen Bereich
symmetrisch zu einer GieBflachenlangsachse
erstreckt und sich in GieBrichtung verjlingt.

Kokille nach einem der Anspriche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daf der Formhohlraum
am eingieBseitigen Ende eine Ausbauchung
besitzt, die sich in GieBrichtung verkleinert.

Kokille nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, daB die L&nge der Ausbauchung maximal 50
% der Kokillenlange betragt.
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