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(54) Mise en boite de produits filiformes tels que par example des haricots verts

(57) La présente invention concerne un procédé et
un dispositif de conditionnement de produits filiformes
(1) tels que, par exemple, des haricots verts.

Selon l'invention :

- on range les produits filiformes (1), sensiblement

alignés suivant une premiére direction (2), dans une
poche (3),

- on dispose une boite (7), bocal ou équivalent, pré-

sentant un axe longitudinal, orienté sensiblement

suivant ladite premiére direction (2), et muni d'une
ouverture (8) a son extrémité placée en regard avec
ladite poche (3),

on prévoit un élément tubulaire (9) entre la poche
(8) et le voisinage de l'ouverture (8), orienté sensi-
blement suivant la premiére direction (2),

on accélére et on guide les produits filiformes (1)
dans ledit élément tubulaire (9) vers l'ouverture (8)
avant l'introduction dans la boite (7), bocal ou équi-
valent.
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Description

La présente invention concerne un procédé de con-
ditionnement de produits filiformes tels que, par exem-
ple, des haricots verts, ainsi qu'un dispositif pour sa mi-
se en oeuvre.

Bien que plus particulierement destinée & des hari-
cots verts, la présente invention n'est toutefois pas limi-
tée a detelles utilisations et elle trouvera son application
dans tous les secteurs de l'activité économique dans
lesquels on est amené a conditionner des produits fili-
formes présentant un aspect plus ou moins irrégulier et
une certaine rigidité tels que, par exemple, des produits
alimentaires comme les carottes, les asperges ou
autres.

Actuellement, pour metire en boite des produits fi-
liformes tels que des haricots verts, les procédés les
plus répandus sont souvent manuels. lls mettent en
oeuvre des taches astreignantes et obligent, pour rester
compétitifs, & utiliser une main d'oeuvre a faible colt de
revient. De plus, ces procédés ne remplissent pas tou-
jours les conditions d'hygiéne nécessaires a l'activité
agro-alimentaire.

Pour remédier a ces inconvénients, on a imaginé
différents procédés et dispositifs automatisés permet-
tant le conditionnement de produits filiformes.

On connait ainsi, par exemple, la mise en boite par
gravité. Suivant ce procédé, on rassemble les produits
que l'on souhaite conditionner au-dessus d'une boite et
on les laisse tomber dans ladite boite. On connait éga-
lement des procédés dans lesquels la mise en boite est
réalisée par vibrations.

Bien que satisfaisant dans certains cas, ces procé-
dés présentent l'inconvénient, dans le cas de produits
filiformes, d'entrainer une altération de ces derniers. De
plus, si les produits filiformes sont préalablement ran-
gés, ces procédés ne permettent pas de conserver leur
alignement.

On connait également différents procédés dans les-
quels les produits filiformes, préalablement rangés, sont
poussés dans une boite. Ces procédés présentent I'in-
convénient d'endommager les produits filiformes, no-
tamment par écrasement sur les pourtours de la boite
lors de leur introduction. De plus, ils ne permettent pas
de conserver le rangement de maniére satisfaisante.

Le but de la présente invention est de proposer un
procédé de conditionnement de produits filiformes ainsi
qu'un dispositif pour sa mise en oeuvre qui n‘altérent
pas l'état desdits produits filiformes.

Un autre but de la présente invention est de propo-
ser un procédé de conditionnement de produits filifor-
mes ainsi qu'un dispositif pour sa mise en oeuvre qui
permettent d'assurer le rangement aligné desdits pro-
duits filiformes.

Un autre but de la présente invention est de propo-
ser un procédé de conditionnement ainsi qu'un dispositif
pour sa mise en oeuvre qui permettent d'assurer des
cadences satisfaisantes.
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Un autre but de la présente invention est de propo-
ser un procédé de conditionnement de produits filifor-
mes et un dispositif pour sa mise en oeuvre qui permet-
tent de respecter les régles d'hygiéne rencontrées dans
le domaine de l'industrie agro-alimentaire.

D'autres buts et avantages de la présente invention
apparaitront au cours de la description qui va suivre qui
n'est donnée qu'a titre indicatif et qui n'a pas pour but
de la limiter.

La présente invention concerne un procédé de con-
ditionnement de produits filiformes tels que, par exem-
ple, des haricots verts, caractérisé par le fait que :

- l'on range les produits filiformes, sensiblement ali-
gnés suivant une premiére direction, dans une po-
che,

- l'ondispose une boite, bocal ou équivalent, présen-
tant un axe longitudinal, orienté sensiblement sui-
vant ladite premiére direction, et muni d'une ouver-
ture & son extrémité placée en regard de ladite po-
che,

- I'on prévoit un élément tubulaire entre ladite poche
et le voisinage de ladite ouverture, orienté sensible-
ment suivant ladite premiére direction,

- l'on accélére et I'on guide les produits filiformes
dans ledit élément tubulaire vers 'ouverture avant
l'introduction dans la boite, bocal ou équivalent.

La présente invention concerne également un dis-
positif pour la mise en oeuvre d'un procédé de condi-
tionnement, tel que décrit plus haut, de produits filifor-
mes, tels que, par exemple, des haricots verts, carac-
térisé par le fait qu'il comprend :

- desmoyens pourranger les produits filiformes, sen-
siblement alignés suivant une premiére direction,
dans une poche,

- des moyens pour disposer une boite, bocal ou équi-
valent, présentant un axe longitudinal, orienté sen-
siblement suivant ladite premiére direction, et muni
d'une ouverture a son extrémité placée en regard
de ladite poche,

- un élément tubulaire entre ladite poche et le voisi-
nage de l'ouverture, orienté sensiblement suivant
ladite premiére direction,

- des moyens pour accélérer et guider les produits
filiformes dans ledit élément tubulaire vers l'ouver-
ture avant l'introduction dans la boite, bocal ou équi-
valent.

La présente invention sera mieux comprise si l'on
se référe a la description suivante ainsi qu'aux dessins
en annexe qui en font partie intégrante.

Lafigure 1 montre de maniére schématique, en vue
de dessus, une installation munie d'un dispositif de con-
ditionnement conforme & l'invention.

Les figures 2a, 2b et 2¢ sont des vues de coupe,
suivant la ligne II-1l représentée a la figure 3, qui illus-
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trent les différentes étapes d'un mode de réalisation du
procédé conforme & l'invention.

La figure 3 est une vue latérale qui présente un
exemple de réalisation du dispositif conforme a l'inven-
tion.

La figure 4 est une vue de coupe, suivant la ligne
IV-1V représentée & la figure 3, qui détaille, en vue de
face, un mode particulier de réalisation d'un élément du
dispositif conforme a l'invention.

Lafigure 5 est une vue de face qui reprend I'élément
représenté a la figure 4 dans un état différent.

La présente invention concerne un procédé de con-
ditionnement de produits filiformes tels que, par exem-
ple, des haricots verts.

Bien que plus particulierement développée pour
des haricots verts, la présente invention n'est toutefois
pas limitée & de telles utilisations et elle trouvera son
application dans tous les secteurs de l'activité économi-
que dans lesquels on est amené & conditionner des pro-
duits filiformes présentant un aspect extérieur plus ou
moins irrégulier et une certaine rigidité tels que, par
exemple, des produits alimentaires comme les carottes,
les asperges ou autres.

Comme représenté a la figure 1, selon le procédé
de conditionnement conforme a l'invention, on range
des produits filiformes 1 tels que, par exemple, des ha-
ricots verts, sensiblement alignés, dans une poche 3.

Selon l'exemple particulier d'installation de condi-
tionnement représenté, cette étape de rangement a lieu
préalablement et indépendamment dans une zone re-
pérée 4. Lapoche 3 est ensuite transférée, par exemple,
par l'intermédiaire de moyens de transport 5, vers une
zone 6 de mise en boite ou les produits filiformes 1 se
présentent suivant une premiére direction, repérée 2.

Dans cette zone 6, selon l'invention, on dispose une
boite 7, bocal ou équivalent, présentant un axe longitu-
dinal, orienté sensiblement suivant ladite premiére di-
rection 2. La boite 7, bocal ou équivalent est munid'une
ouverture 8 a son extrémité placée en regard de la po-
che 3.

En ce qui concerne les boites 7, bocaux ou équiva-
lents, il peut s'agir, par exemple, de boites de conserve
sensiblement cylindriques, de bocaux en verre, ou tout
autre type de conditionnement dans lequel on souhaite
ranger alignés des produits filiformes parallélement a
I'axe longitudinal et munis d'une ouverture 8, sensible-
ment orthogonale & cet axe, selon une des bases de la
boite.

On prévoit également, un élément tubulaire 9 entre
la poche 3 et le voisinage de l'ouverture 8. || est orienté
sensiblement suivant la premiére direction 2.

Selon l'invention, avant d'introduire les produits fili-
formes 1 dans la boite 7, bocal ou équivalent, on les
accélére et on les guide dans I'élément tubulaire 9 vers
l'ouverture 8. lls acquiérent ainsi une certaine quantité
de mouvement qui facilite leur pénétration dans la boite.
Les produits filiformes 1 se retrouvent alors rangés dans
la boite sans étre altérés et en conservant leur aligne-
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ment.

Afin d'assurer le transfert des produits filiformes 1
de I'élément tubulaire 9 a la boite 7, bocal ou équivalent,
on pourra maintenir cette derniére en place lors de leur
introduction.

Selon un mode particulier de réalisation de l'inven-
tion, la premiére direction 2 est orientée sensiblement
horizontale. Les boites 7, bocaux ou équivalents sont
donc présentés couchés en regard de I'élément tubulai-
re 9.

Afin d'assurer une cadence satisfaisante, on fait dé-
filer successivement, notamment pas a pas, des boites
7, bocaux ou équivalents, dans le prolongement de I'élé-
ment tubulaire 9. Les boites sont amenées en position
de remplissage suivant la fleche repérée 11. Aprés avoir
été remplies, elles sont évacuées suivant la fleche re-
pérée 12.

Avant la mise en boite, on vérifie la présence des
produits filiformes 1 dans la poche 3 et la présence si-
multanée de la boite 7, bocal ou équivalent dans le pro-
longement de I'élément tubulaire 9. La mise en boite est
alors effectuée, postérieurement a ces vérifications,
seulement si les produits filiformes 1 et la boite 7, bocal
ou équivalent sont bien simultanément présents.

Ces vérifications sont effectuées, par exemple, par
des capteurs 13, notamment optiques. Quand les deux
éléments ne sont pas simultanément présents, le dé-
clenchement de la mise en boite est annulé.

Suivant un premier mode de réalisation de l'inven-
tion, le profil intérieur de I'élément tubulaire 9 corres-
pond aux dimensions de l'ouverture 8.

Suivant un autre mode de réalisation, ces dimen-
sions sont différentes et l'on exerce une légére com-
pression sur les produits filiformes 1 dans I'élément tu-
bulaire 9. Par "légére", il faut comprendre que le volume
des produits filiformes 1 dans I'élément tubulaire 9 est
légérement inférieur a celui qu'il occupera dans la boite
7, bocal ou équivalent.

Aprés rangement dans cette derniére, les produits
filiformes 1, tels que, par exemple, des haricots verts,
reprennent leur niveau d'expansion initial, notamment,
gréce a leur élasticité.

Selon le mode particulier de réalisation de l'inven-
tion représenté aux figures suivantes, on constitue ['élé-
ment tubulaire 9 par la poche 3 prévue plus longue que
les produits filiformes 1, et par un couvercle 19 amovible
de forme complémentaire & ladite poche 3.

Suivant un exemple de mise en oeuvre du procédé
conforme a l'invention, on peut utiliser une poche 3 dont
la longueur est sensiblement égale au double de celle
des produits filiformes 1.

Ces derniers sont rangés alignés, initialement, a
I'extrémité de la poche 3 opposée a la boite 7, bocal ou
équivalent.

Si, comme représentée a la figure 1, dans l'instal-
lation de conditionnement dans laquelle le procédé con-
forme a l'invention est mis en oeuvre, les produits filifor-
mes 1 sont prévus rangés alignés & l'autre extrémité de
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la poche 3, on les repousse, par exemple, grace a un
vérin 15, au fond de la poche 3, c'est-a-dire a son ex-
trémité placée a l'opposé de la boite 7, bocal ou équi-
valent.

Pour assurer un rendement satisfaisant, on fait dé-
filer successivement, notamment pas a pas, des poches
3 en regard de la boite 7, bocal ou équivalent & remplir.

Ainsi, le procédé de conditionnement conforme a
I'invention suit, par exemple, les séquences suivantes.
On positionne une poche 3, remplie de produits filifor-
mes 1 rangés alignés, et, simultanément, une boite 7,
bocal ou équivalent, vide, en regard de ladite poche 3.
On met en place le couvercle 19 sur la poche 3. On
transfére, comme représenté aux figures 2a a 2c, les
produits filiformes 1 du fond de la poche 3 dans la boite
7, bocal ou équivalent. On escamote alors le couvercle
19. On positionne une nouvelle poche 3 et une nouvelle
boite 7, bocal ou équivalent et ainsi de suite.

La présente invention concerne également un dis-
positif de conditionnement de produits filiformes 1 tels
que, par exemple, des haricots verts.

Comme représenté a lafigure 3, il comprend, selon
I'invention, des moyens 16 pour ranger les produits fili-
formes 1, sensiblement alignés suivant une premiére di-
rection 2, dans une poche 3.

Il comprend également des moyens 17 pour dispo-
ser une boite 7, bocal ou équivalent, présentant un axe
longitudinal, orienté sensiblement suivant la premiére
direction 2, et muni d'une ouverture 8 a son extrémité
placée en regard de la poche 3.

Le dispositif conforme a l'invention comprend éga-
lement un élément tubulaire 9 entre la poche 3 et le voi-
sinage de l'ouverture 8, orienté sensiblement suivant la
premiére direction 2.

En ce qui concerne la poche 3 et I'élément tubulaire
9, on choisira des matériaux-permettant d'assurer une
hygiéne satisfaisante et facilitant le glissement des pro-
duits filiformes 1. Il pourra s'agir, par exemple, de métal,
d'alliage métallique, de résine thermoplastique ou autre.

Selon linvention, le dispositif de conditionnement
comprend également des moyens 18 pour accélérer et
guider les produits filiformes 1 dans I'élément tubulaire
9 vers l'ouverture 8 avant l'introduction dans la boite 7,
bocal ou équivalent.

Afin de faciliter le transfert des produits filformes
de la poche 3 dans la boite 7, bocal ou équivalent, I'élé-
ment tubulaire 9 présente un profil intérieur sensible-
ment de méme nature que celui de la boite 7, bocal ou
équivalent. Il pourra s'agir, par exemple, d'un profil cy-
lindrique.

Selon un mode particulier de réalisation de l'inven-
tion, la premiére direction 2 est prévue sensiblement ho-
rizontale.

Comme représenté a la figure 4, I'élément tubulaire
9 est constitué, par exemple, parla poche 3, prévue plus
longue que les produits filiformes 1, et par un couvercle
19 de forme complémentaire & la poche 3.

Cette derniére est constituée, par exemple, de deux
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flancs 20 et d'un fond 21 présentant un profil intérieur
reprenant partiellement le profil de la boite 7, bocal ou
équivalent dans lequel les produits filiformes 1 sont con-
ditionnés. Dans le cas de boites 7, bocaux ou équiva-
lents de forme cylindrique, la poche 3 présente ainsi,
par exemple, un fond 21 muni d'un profil intérieur semi-
cylindrique.

En ce qui concerne le couvercle 19, le terme "com-
plémentaire" signifie que la poche 3 et le couvercle 19
définissent entre eux un espace 22 constituant un tube.
Comme déja évoqué plus haut, son profil correspond a
celui de la boite 7, bocal ou équivalent dans lequel les
produits filiformes 1 sont conditionnés.

Pour cela, le couvercle 19 coopére avec les flancs
20 de la poche 3. |l comprend une épaisseur 23 faisant
saillie entre lesdits flancs 20. Cette épaisseur 23 pré-
sente, & son extrémité en regard avec le fond 21 de la
poche 3, une surface concave 35. |l pourra s'agir selon
I'exemple de mise en oeuvre évoqué plus haut, d'une
surface sensiblement semi-cylindrique.

Sil'on se reporte de nouveau a la figure 3, on cons-
tate que le couvercle 19 présente, par exemple, une lon-
gueur identique a celle de la poche 3.

Selon un mode particulier de réalisation de l'inven-
tion, les moyens 18 pour accélérer sont constitués par
un piston 24, apte a se déplacer, sensiblement suivant
la premiére direction 2, dans I'élément tubulaire 9. Le
piston 24 est actionné, par exemple, par au moins un
second vérin 25, notamment double effet.

Ledit second vérin 25 est muni, par exemple, de
moyens de commande 26, aptes a inhiber le déplace-
ment du piston 24 si les produits filiformes 1 ne sont pas
présents dans la poche 3 ou si la boite 7, bocal ou équi-
valent n'est pas présent dans le prolongement de ['é1é-
ment tubulaire 9.

Le dispositif conforme a l'invention comprend, en
outre, par exemple, une succession de poches 3, rem-
plies de produits filiformes rangés alignés.

Les poches 3 sont aptes a défiler successivement,
notamment pas a pas, au niveau de I'élément tubulaire
9, en regard de la boite 7, bocal ou équivalent. Elles
sont assujetties, par exemple, sur un convoyeur 27 sans
fin sur lequel elles sont, notamment, espacées régulié-
rement.

Le dispositif de conditionnement conforme a l'in-
vention comprend, en outre, par exemple des moyens
pour faire défiler successivement, notamment pas a
pas, des boites 7, bocaux ou équivalents, dans le pro-
longement de I'élément tubulaire 9. Ces moyens pour
faire défiler sont constitués, par exemple, par un con-
voyeur a poches, une chaine ou une roue & poches 29.

Si I'on se reporte de nouveau a la figure 4, on re-
marque que le dispositif conforme & l'invention com-
prend, par exemple, des moyens 30 pour comprimer les
produits filiformes 1 & l'intérieur de I'élément tubulaire 9.

Selon un mode particulier de réalisation de l'inven-
tion, les moyens 30 pour comprimer sont constitués par
le couvercle 19. En effet, comme représenté, I'espace
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22 entre lapoche 3 et le couvercle 19 définit une section
de surface |égérement inférieure a celle, repérée par les
pointillés 31, de la boite 7, bocal ou équivalent.

Comme représenté a lafigure 5, le couvercle 19 est
prévu coulissant par rapport a la poche 3. Pour cela, la
poche 3 est munie de tiges 32 coopérant avec des ori-
fices débouchant 33 réalisés dans le couvercle 19.

On peut ainsi, notamment, déterminer une surface
de section de l'espace 22 |égérement inférieure a la sec-
tion de la boite 7, bocal ou équivalent grace a un mou-
vement de translation verticale selon la fléche repérée
34,

Afin d'augmenter la cadence du procédé décrit ci-
dessus, on pourra, par exemple, associer plusieurs dis-
positifs conformes & l'invention en paralléle.

Naturellement, d'autres mises en oeuvre de la pré-
sente invention, a la portée de 'homme de I'art, auraient
pu étre envisagées sans pour autant sortir du cadre de
la présente demande.

Revendications

1. Procédé de conditionnement de produits filiformes
(1), tels que, par exemple, des haricots verts, ca-
ractérisé par le fait que :

- l'on range les produits filiformes (1) sensible-
ment alignés suivant une premiére direction
(2), dans une poche (3),

- l'on dispose une boite (7), bocal ou équivalent,
présentant un axe longitudinal, orienté sensi-
blement suivant ladite premiére direction (2), et
muni d'une ouverture (8) & son extrémité pla-
cée en regard de ladite poche (3),

- l'on prévoit un élément tubulaire (9) entre ladite
poche (3) et le voisinage de ladite ouverture (8),
orienté sensiblement suivant ladite premiére di-
rection (2),

- l'onaccélére et I'on guide les produits filiformes
(1) dans ledit élément tubulaire (9) vers l'ouver-
ture (8) avant l'introduction dans la boite (7),
bocal ou équivalent.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé par
le fait que l'on prévoit ladite premiére direction (2)
orientée sensiblement horizontale.

3. Procédé selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que l'on fait défiler sucessivement des boites
(7), bocaux ou équivalents, dans le prolongement
dudit élément tubulaire (9).

4. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé par
le fait que l'on vérifie la présence des produits fili-
formes (1) dans la poche (3) et la présence simul-
tanée de la boite (7), bocal ou équivalent dans le
prolongement dudit élément tubulaire (9) et I'on ef-
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10.

11.

12.

fectue la mise en boite, postérieurement auxdites
vérifications.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que l'on exerce une légére compression sur les
produits filiformes (1) dans I'élément tubulaire (9).

Procédé selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que I'on constitue I'élément tubulaire (9) par la
poche (3), prévue plus longue que les produits fili-
formes (1), et par un couvercle (19) de forme com-
plémentaire a ladite poche (3).

Procédé selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que I'on fait défiler successivement des poches
(8) en regard de la boite (7), bocal ou équivalent, a
remplir.

Dispositif de conditionnement de produits filiformes
(1), tels que, par exemple, des haricots verts, ca-
ractérisé par le fait qu'il comprend :

- des moyens (16) pour ranger les produits fili-
formes (1), sensiblement alignés suivant une
premiére direction (2), dans une poche (3),

- des moyens (17) pour disposer une boite (7),
bocal ou équivalent, présentant un axe longitu-
dinal, orienté sensiblement suivant ladite pre-
miére direction (2), et muni d'une ouverture (8)
a son extrémité placée en regard de ladite po-
che (3),

- un élément tubulaire (9) entre ladite poche (3)
et le voisinage de l'ouverture (8), orienté sen-
siblement suivant ladite premiére direction (2).

- des moyens (18) pour accélérer et guider les
produits filiformes (1) dans ledit élément tubu-
laire (9) vers l'ouverture (8) avant l'introduction
dans la boite (7), bocal ou équivalent.

Dispositif selon la revendication 8, caractérisé par
le fait que ladite premiére direction (2) est prévue
sensiblement horizontale.

Dispositif selon la revendication 8, caractérisé par
le fait que I'élément tubulaire (9) est constitué par
la poche (3), prévue plus longue que les produits
filiformes (1) et par un couvercle (19) de forme com-
plémentaire a ladite poche (3).

Dispositif selon la revendication 8, caractérisé par
le fait que les moyens (18) pour accélérer sont
constitués par un piston (24) apte a se déplacer,
sensiblement suivant la premiére direction (2), dans
I'élément tubulaire (9).

Dispositif selon la revendication 8, caractérisé par
le fait qu'il comprend, en outre, une succession de
poches (3), remplies de produits filiformes (1) ran-
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gés alignés, aptes a défiler successivement au ni-
veau de |'élément tubulaire (9).

Dispositif selon la revendication 8, caractérisé par
le fait qu'il comprend, en outre, des moyens pour
faire défiler successivement des boites (7), bocaux
ou équivalents, dans le prolongement dudit élément
tubulaire (9).

Dispositif selon la revendication 8, caractérisé par
le fait qu'il comprend des moyens (30) pour compri-
mer les produits filiformes (1) a l'intérieur de I'élé-
ment tubulaire (9).

Dispositif selon la revendication 14, caractérisé par
le fait que les moyens (30) pour comprimer sont
constitués par le couvercle (19) prévu coulissant
par rapport a la poche (3).
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