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(54) Verfahren zur Herstellung von diinnen Brettern, insbesondere Parkettlamellen

(57)  Vorgeschlagen wird ein Verfahren zum Herstel-

len von diinnen Brettern, insbesondere von Parkettla- F’-Z 7
mellen, aus einem Kantholz durch wiederholtes =
spanloses Abtrennen eines diinnen Brettes von dem 5

Kantholz in einer Schneideinrichtung oder einer Folge — = %} 6

hintereinander angeordneter Schneideinrichtungen und

wiederholten Durchlaufen des noch nicht vollstandig in | :

dinne Bretter aufgeteilten Restkantholzes durch die i :‘T
oo . iy 8 51 w4 4o

Schneideinrichtung(en), insbesondere aber in einer g _ | U : | s

Folge hintereinander angeordneter Schneideinrichtun- - —|;I_—]. |_l:|.04|$. r‘é

gen, in denen das Kantholz in einem Durchlauf in diinne S : -

Bretter aufgeteilt wird, wobei das Kantholz zum Abtren- "7 2 7(‘1 ;r' 1 3

nen eines dinnen Brettes jeweils in der Langsrichtung
seiner Faserorientierung gegen ein allgemein stationa-
res Messer bewegt wird, und bei dem mindestens eine
Dickermessung beim Durchlauf des Kantholzes durch
die Schneideinrichtung(en) erfolgt. Das Verfahren ist
dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke der von jeder
einzelnen Schneideinrichtung (1, 1.1, 1.i, 1.n) erzeug-
ten diinnen Bretter getrennt ermittelt, der ermittelte Ist-
wert der Dicke der Bretter einer Schneideinrichtung (1,
1.1, 1.i. 1.n) mit dem Sollwert der Dicke der von dieser
Schneideinrichtung (1, 1.1, 1.i, 1.n) zu erzeugenden
dinnen Bretter verglichen und aus einer Abweichung
vom Sollwert der Dicke ein Signal gewonnen und zur
Korrektur der schneiddickenrelevanten Messereinstel-
lung der betreffenden Schneideinrichtung (1, 1.1, 1.j,
1.n) fur das Abtrennen dlnner Bretter von nachfolgen-
den Kanthélzern verwendet wird.

AuBerdem wird eine Anlage zum spanlos schneidenden
Abtrennen dlinner Bretter von einem Kantholz vorge-
schlagen.
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