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(54) Dispositif d’acceés a une poche en matiére synthétique souple

(57) Ce dispositif d'accés comporte une collerette
(4) montée a une premiére extrémité d'un tube d'accés
(2) ainsi qu'une paroi mince (3), perforable, placée a I'in-
térieur du tube et séparant de fagon étanche l'intérieur
du tube en deux zones.

La paroi du tube présente une zone annulaire amin-
cie (5) placée entre la paroi mince perforable (3) et la
seconde extrémité du tube et cette derniére est fermée
par une soudure.

L'accés ainsi réalisé est monopiéce.

Sp—

1

|
Side plus la collerette est pliée et présente perpen- F l G 2 l o _I {
diculairement a ce pli une section en forme de V dont la ~ =~ =
base est arrondie, alors l'accés permet un trés bon vi- 3 J/ |
dage de la poche (6) sur laquelle il est fixé. “ | |
P S
' I
| I
l |
1
4

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 0734 709 A2 2

Description

La présente invention concerne un dispositif d'ac-
cés a une poche en matiére synthétique souple. Un tel
dispositif est notamment utilisé dans le domaine médi-
cal pour des poches de perfusion par exemple.

Pour accéder & une poche souple, celle-ci est gé-
néralement munie d'un tube et d'un accés perforable.
De maniére connue, le tube est un tube souple extrudé
(en polychlorure de vinyle par exemple) et coupé a la
longueur souhaitée. |l est généralement fixé a la poche
souple par soudure. L'accés perforable est alors fixé du
c6té libre du tube par collage ou par adhérence naturelle
au cours d'une stérilisation a la vapeur par exemple. |l
comporte une mince paroi perforable fermant l'accés a
la poche et appelé hymen.

Pour garantir la stérilité et l'inviolabilité de l'accés,
le dispositif d'accés a la poche est généralement muni
d'une protection. Cette derniére est fixée de telle sorte
qu'elle ne puisse se retirer que par rupture ou par dé-
chirure.

Pour de tels dispositifs, la soudure du tube sur la
poche est délicate a réaliser. En effet, I'extrémité du tube
est placée dans une ouverture réalisée dans la poche
et le bord de cette ouverture est soudé sur le pourtour
du tube. La soudure entoure donc le tube. Celle-ci est
d'autant plus délicate a réaliser que le tube est de faible
section.

Le nombre de piéces pour réaliser ce type de dis-
positif d'accés est relativement important puisque cer-
tains de ces dispositifs comportent quatre piéces. Le
colt de réalisation et de montage de ces piéces renché-
rit donc le prix de revient du dispositif.

La demande de brevet FR 94 02614 au nom de la
Demanderesse décrit une poche comportant un accés
muni d'une collerette plane. Grace a celle-ci, il est alors
possible de réaliser la fixation du tube sur la poche sou-
ple & l'aide d'une soudure a plat. Ce type de soudure
est facile a réaliser, mais cette solution ne permet pas
de réduire le nombre de piéces nécessaires pour réali-
ser le dispositif d'accés. De plus, lors du vidage d'une
poche en matiére souple équipée d'un tube munid'une
collerette plane, il reste un volume résiduel non négli-
geable de liquide & l'intérieur de la poche.

Le but de l'invention est alors de fournir un dispositif
d'accés & une poche en matiére synthétique souple, fa-
cilement raccordable & cette poche et réalisé en une
seule piece, tout en garantissant la stérilité et l'inviola-
bilité de l'accés a la poche. De préférence, ce dispositif
d'accés permet aussi un bon vidage de la poche sur la-
quelle il est fixé.

A cet effet, le dispositif d'accés qu'elle propose est
du type comportant une collerette montée a une premié-
re extrémité d'un tube d'accés ainsi qu'une paroi mince,
perforable, placée a l'intérieur du tube et séparant de
fagon étanche l'intérieur du tube en deux zones.

Selon l'invention, la paroi du tube présente une zo-
ne annulaire amincie placée entre la paroi mince perfo-
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rable et la seconde extrémité du tube et cette seconde
extrémité du tube est fermée par une soudure.

Le dispositif ainsi obtenu est donc d'une seule piéce
et garantit la stérilité, grice a la soudure, et l'inviolabilité
de l'accés a la poche, grace a la zone annulaire amincie.

La zone amincie annulaire constitue une amorce de
déchirure. Pour accéder & la paroi mince perforable, il
suffit de saisir I'extrémité soudée et de la tourner par
rapport au reste du tube. Le couple ainsi exercé provo-
que une déchirure ou niveau de la zone amincie. Cette
opération étant irréversible, elle permet de garantir I'in-
violabilité de l'accés a la poche souple.

Ce dispositif d'accés est destiné & étre fixé sur le pli
d'une poche en matiére synthétique souple. Lorsque
cette poche est remplie, pour permettre un meilleur vi-
dage de celle-ci par le dispositif d'accés, la collerette du
tube d'accés est pliée et présente perpendiculairement
a ce pli une section en forme de V dont la base est ar-
rondie.

Afin d'améliorer encore le vidage de la poche, et ce-
ci tout spécialement pour des poches de faible volume,
la face interne du V de la collerette épouse la forme na-
turelle d'un plid'une poche remplie surlequel est destiné
a étre fixé le dispositif d'accés.

Pour réaliser une bonne soudure et & la fois per-
mettre une bonne prise de I'extrémité du tube & déchirer,
cette derniére est aplatie en forme de bec de canard.
Toutefois, toute autre forme de soudure réalisable peut
convenir.

L'invention propose également un mode de fabrica-
tion de ce dispositif d'accés. Selon ce mode, il est obte-
nu par le moulage d'un tube comportant une collerette
a une premiére extrémité, une paroi mince perforable
placée a l'intérieur du tube et une zone annulaire amin-
cie, puis par soudage de la seconde extrémité du tube.
Cette soudure est de préférence une soudure haute fré-
quence.

De toute fagon, l'invention sera bien comprise a
I'aide de la description qui suit, en référence au dessin
schématique annexé, représentant a titre d'exemple
non limitatif un dispositif d'accés selon l'invention.

Figure 1 est une vue en perspective éclatée d'un
dispositif d'accés et d'une poche représentée par-
tiellement,

Figure 2 est une vue de cété montrant le dispositif
d'accés tel que fixé sur une poche,

Figure 3 est une vue de face du dispositif d'acces
etde la poche de lafigure 2, I'extrémité du dispositif
d'accés ayant été soudée, et

Figure 4 est une vue a échelle agrandie de I'extré-
mité soudée du dispositif aprés sa désolidarisation
avec le reste du dispositif.

Les figures 1 et 2 représentent un dispositif d'accés
1 en matiére thermoplastique moulé par injection avant
qu'il ne subisse l'opération consistant & fermer l'une de
ses extrémités par soudage. Les figures 3 et 4 montrent
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le méme dispositif d'accés 1 une fois cette soudure réa-
lisée.

Ce dispositif d'accés comporte une partie tubulaire,
ou tube 2, une paroi mince 3 appelée aussi hymen et
placée transversalement dans le tube 2, une collerette
4 réalisée a une premiére exirémité du tube 2 et une
zone annulaire amincie 5. Il est destiné a étre soudé,
gréce a la collerette 4, & une poche en matiére synthé-
tique souple 6 en polychlorure de vinyle par exemple,
au niveau d'un pli 7 de cette poche 6.

La collerette 4 a une forme générale d'anneau cir-
culaire plié selon I'un de ses diamétres. Perpendiculai-
rement & ce diamétre, elle présente une section en for-
me de V dont la base est arrondie (figure 2).

L'angle formé par les deux branches du V, la cour-
bure de l'arrondi sont choisis pour que la collerette 4
épouse le mieux possible le pli 7 de la poche, lorsque
celle-ci est remplie de liquide, du liquide de perfusion
par exemple.

La combinaison d'un tube 2 avec une collerette 4
telle que décrite ci-dessus et représentée au dessin est
avantageusement fixée sur une poche réalisée a partir
d'un trongon de gaine cylindrique extrudée et dont les
deux bords longitudinaux sont formés par les deux ex-
trémités de trongon de la gaine extrudée fermés par
soudure. Elle est réalisée selon le procédé suivant qui
consiste & :

- engager a l'intérieur de la gaine un noyau conduc-
teur de I'électricité présentant au moins une surface
d'appui pour la zone de la gaine devant recevoir au
moins une tubulure,

- positionner au moins un dispositif d'accés 1 sur la
gaine, en un endroit de la gaine se trouvant sur la
surface d'appui du noyau, la collerette 4 du dispo-
sitif étant au contact de la gaine,

- placer une premiére électrode cylindrique tubulaire
sur chaque dispositif d'accés 1 a souder et une se-
conde électrode faisant face au noyau, la surface
de la seconde électrode faisant face au noyau étant
trés supérieure a la surface de la premiére électro-
de faisant face au noyau.

- faire passer dans les deux condensateurs montés
en série, constitués pour le premier, par la premiére
électrode et le noyau séparés par la gaine et la col-
lerette 4, et pour le second, par la seconde électro-
de et le noyau séparés par la gaine, un courant hau-
te fréquence afin de souder la collerette sur la gai-
ne,

- aplatir la gaine munie de dispositifs d'accés (1),

- souder transversalement la gaine aplatie formant
ainsi les bords longitudinaux des poches,

- découper, éventuellement imprimer, remplir et fer-
mer les poches obtenues.

La soudure haute fréquence peut étre remplacée
par une soudure thermique ou par tout autre type de
soudure adapté aux matériaux mis en oeuvre.
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La forme du noyau utilisé, et notamment de la sur-
face d'appui reprend la forme de I'intérieur d'une poche
remplie de liquide.

Sensiblement & mi-longueur du tube 2, a l'intérieur
de celui-ci, se trouve la paroi mince 3. Cette derniére
sépare de maniére étanche l'intérieur du tube 2 en deux
zZones : une premiére zone 8, du cbté de la collerette 4,
est en liaison avec l'intérieur de la poche 6, la seconde
zone 9 étant sur la figure 2, a l'air libre.

L'hymen 3 est perforable. Il permet le passage d'un
trocard tout en assurant I'étanchéité au niveau de la sur-
face extérieure de celui-ci.

La seconde zone 9 du tube porte la zone annulaire
amincie 5 du dispositif d'accés. Cet étranglement cons-
titue une zone de pré-déchirure.

La figure 3 montre le dispositif d'accés 1 dans sa
forme finale, avant utilisation de la poche souple 6. Par
rapport a la figure 2, I'extrémité du tube 2, située a l'op-
posé de la collerette 4 au-dela de la zone amincie 5, est
soudée. Elle a été aplatie entre deux électrodes d'un
appareil de soudure haute fréquences et fermée par
soudure. Elle présente alors une forme rappelant celle
d'un bec de canard.

La zone amincie 5 n'est pas affectée par la soudure
de l'extrémité du tube 2. Pour alors accéder au contenu
de la poche 6, il suffit alors de saisir I'extrémité aplatie
et soudée 10 et de la faire tourner par rapport au reste
du tube 2 pour la désolidariser au niveau de la zone de
pré-déchirure 5.

Le dispositif d'accés 1 décrit ci-dessus présente de
nombreux avantages. Tout d'abord, il est réalisé d'une
seule piece. Ceci permet d'avoir des colts de fabrica-
tion bas, mais évite aussi de générer des particules, car
il n'est pas nécessaire de réaliser des découpes pour
obtenir un tel dispositif.

La collerette 4 permet de souder une tubulure d'ac-
cés sur une poche a l'aide d'une soudure "aplat". Méme
sila collerette 4 n'est pas plane, sa soudure ne présente
pas les inconvénients d'une soudure annulaire néces-
saire pour souder un tube sans collerette & une poche.

Le pliage de la collerette permet d'obtenir un trés
bon vidage de la poche et de maintenir le parallélisme
des accés lorsqu'une poche comporte plusieurs accés.

Enfin, la soudure de I'extrémité du tube et la zone
amincie permettent de garantir la stérilité et l'inviolabilité
de l'accés a la poche sur laquelle le dispositif d'accés
est soudé.

Comme il va de soi, l'invention ne se limite pas a la
forme d'exécution d'un dispositif d'accés décrit ci-des-
sus a titre d'exemple non limitatif; elle en embrasse au
contraire toutes les variantes.

Revendications
1. Dispositif d'accés (1) & une poche (6) en matiére

synthétique souple comportant une collerette (4)
montée a une premiére extrémité d'un tube d'accés
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(2) ainsi qu'une paroi mince (3), perforable, placée

a l'intérieur du tube et séparant de facon étanche
I'intérieur du tube en deux zones (8, 9), caractérisé

en ce que la paroi du tube (2) présente une zone
annulaire amincie (5) placée entre la paroi mince 5
perforable (3) et la seconde extrémité du tube et en

ce que cette seconde extrémité du tube est fermée

par une soudure.

Dispositif d'accés selon la revendication 1, caracté- 10
risé en ce que la collerette (4) est pliée et présente
perpendiculairement & ce pli une section en forme

de V dont |la base est arrondie.

Dispositif d'accés selon la revendication 2, caracté- 15
risé en ce que la face interne du V de la collerette
(4) épouse la forme naturelle d'un pli (7) d'une po-
che remplie, sur lequel est destiné a étre fixé le dis-
positif (1).

20
Dispositif d'accés selon I'une des revendications 1
a 3, caractérisé en ce que I'extrémité soudée du tu-
be est aplatie en forme de bec de canard (10).

Dispositif d'accés selon I'une des revendications 1 25
a 4, caractérisé en ce qu'il est obtenu par le moula-

ge d'un tube (2) comportant une collerette (4) a une
premiére extrémité, une paroi mince perforable (3)
placée a lintérieur du tube et une zone annulaire
amincie (5), puis par soudage de la seconde exiré- 30
mité du tube.

Dispositif d'accés selon I'une des revendications 1
a 5, caractérisé en ce que la seconde extrémité du
tube est fermée par une soudure haute fréquences. 35
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