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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Heizkérper, insbeson-
dere Rohrradiator, aus mindestens zwei gleichartigen
Grundelementen, die seitlich nebeneinander angeord-
net und an ihrem nabenartigen Kopf- und FuBbereich
unter Ausbildung einer kreisférmigen Uberstréméffnung
durch VerschweiBung oder jeweils einen Nippel flissig-
keits- und gasdicht miteinander verbunden sind, wobei
ein Grundelement mit einem AnschluBstutzen flr den
Heizmittelvorlauf und ein anderes Grundelement mit ei-
nem AnschluBstutzen fur den Heizmittelrlicklauf verse-
hen ist, zumindest die endseitigen Grundelemente im
Kopf- und FuBbereich mit einem Innengewinde fir ei-
nen VerschluBstopfen bzw. ein Ventilgehause versehen
sind und das mit dem AnschluBstutzen fur den Heizmit-
telvorlauf versehene Grundelement in diesem Zulaufbe-
reich gegentiber dem benachbarten Grundelement ab-
gedichtet und im anderen Nabenbereich mit einer Ab-
dichtung fur das Ventilgehduse versehen ist.

Heizkérper der voranstehend beschriebenen Art
sind in verschiedenen Ausfihrungen bekannt. Um zu
verhindern, daB das Uber den AnschluBstutzen des ei-
nen Grundelementes dem Heizkdrper zugefihrte Heiz-
mittel unter Umgehung des Heizkdrperventils in das be-
nachbarte Grundelement eintritt, ist das mit dem An-
schluBstutzen flr den Heizmittelvorlauf versehene
Grundelement in diesem Zulaufbereich gegenliber dem
benachbarten Grundelement dadurch abgedichtet, dai
die Uberstréméffnung durch eine Metallscheibe ver-
schlossen ist, die in die Uberstréméfinung einge-
schweiBt wird. Firr das VerschlieBen ist somit ein sepa-
rater SchweiBvorgang erforderlich, der nicht nur einen
zusatzlichen Aufwand bedeutet, sondern auch verhalt-
nismanig schwierigdurchzufiihrenist, weil er im Inneren
des vorzugsweise nabenartigen FuBbereiches ausge-
fihrt werden muf3.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den
technischen Aufwand flr die Abdichtung der benach-
barten Grundelemente im Zulaufbereich des Heizmit-
tels zu verringern.

Die Lésung dieser Aufgabenstellung durch die Er-
findung ist dadurch gekennzeichnet, daf3 die kreisférmi-
ge Uberstroméfinung zwischen dem mit dem
AnschluBstutzen fir den Heizmittelvorlauf versehenen
Grundelement und dem benachbarten Grundelement
durch eine Scheibe verschlossen ist, die mittels eines
Distanzstuckes durch den in das gegenuberliegende In-
nengewinde eingeschraubten VerschluBstopfen dich-
tend an den die Uberstréméffnung umgebenden Rand
angepret wird.

Durch diesen erfindungsgeméafBen Vorschlag ent-
fallt der bisher erforderliche zusatzliche SchweiBvor-
gang zum Abdichten benachbarter Grundelemente im
Zulaufbereich des Heizmittels. Anstelle dieses
SchweiBvorganges wird bei der Montage des Heizkdr-
pers eine lose Scheibe in das mit dem AnschluBstutzen
flr den Heizmittelvorlauf versehene Grundelement ein-
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gelegt und mittels des zum VerschlieBen der stirnseiti-
gen Offnung sowieso notwendigen VerschluBstopfens
mit Hilfe eines Distanzstiickes derart an den die zu ver-
schlieBende Uberstrdméffnung umgebenden Rand an-
gepreBt, daB die im Bereich dieser Uberstréméffnung
miteinander verschweiten Grundelemente gegenein-
ander abgedichtet sind. Da der Abdichtvorgang lediglich
ein zusatzliches Distanzstiick erfordert, das bisher er-
forderliche EinschweiBen einer Scheibe jedoch ent-
behrlich macht, verringert sich der technische Aufwand
gegeniber der bisher bekannten Konstruktion auf etwa
10 %.

Da auch das in das mit dem AnschluBBstutzen fur
den Heizmittelvorlauf versehene Grundelement einzu-
setzende Ventilgehause gegeniber der kreisférmigen
Offnung im Uberstrémbereich zwischen diesem Grund-
element und dem benachbarten Grundelement abge-
dichtet werden muf3, wird geman einem weiteren Merk-
mal der Erfindung vorgeschlagen, die Abdichtung durch
einen Ring vorzunehmen, der durch einen endseitigen
Bund des Ventilgehauses zentriert und dichtend an den
die Uberstréméfinung umgebenden Rand angepreBt
wird.

Auf diese Weise entféllt auch ein Schweivorgang
fir das Einsetzen einer Bilchse im Ubergang zwischen
dem ersten und zweiten Grundelement. Da der erfin-
dungsgemane Ring auf einfache Weise durch einen am
Ventilgehduse ausgebildeten Bund einerseits zentriert
und andererseits dichtend an den die Uberstréméfinung
umgebenden Rand zwischen den beiden benachbarten
Grundelementen angepref3t werden kann, ergibt sich
somit bei der erfindungsgemafBen Ausfihrung auch in-
soweit eine erhebliche Reduzierung des Herstellungs-
aufwandes.

GemaB einer weiteren Ausbildung der Erfindung
besteht die Scheibe bzw. der Ring aus dauerelasti-
schem Material, vorzugsweise aus Gummi oder gummi-
artigem Kunststoff. Das Distanzstiick zur Festlegung
der Scheibe wird vorzugsweise als Rohr ausgebildet.

Um eine zuverlassige Abdichtung des Ventilgehdu-
ses gegenilber der kreisférmigen Offnung im Uber-
strémbereich zwischen dem mit dem AnschluBstutzen
fur den Heizmittelvorlauf versehenen Grundelement
und dem benachbarten Grundelement zu erzielen, wird
bei einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
der endseitige Bund des Ventilgehduses mit einer ke-
gelférmigen Mantelflache und einer ringférmigen Uber-
gangsflache ausgefihrt. Die kegelférmige Mantelflache
ergibt hierbei eine zuverlassige Zentrierung, die ringfér-
mige Ubergangsflache eine zuverlassige Anpressung
des Ringes an den Rand der Uberstréméfinung.

Um unter Verwendung eines Standardelements fir
den Anschlu3 des Heizkérpers an die Heizmittelleitun-
gen durch Ansetzen beliebig vieler weiterer Grundele-
mente Heizkdrper unterschiedlicher Warmeleistung
herstellen zu kénnen, wird mit der Erfindung weiterhin
vorgeschlagen, das dem mit dem AnschluB3stutzen flr
den Heizmittelvorlauf versehenen Grundelement unmit-
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telbar  benachbarte  Grundelement mit dem
AnschluBstutzen fir den Heizmittelricklauf zu verse-
hen. Hierdurch ergibt sich unabhangig von der jeweili-
gen Anzahl der Grundelemente des Heizkdrpers stets
dasselbe Standardelement flr den Anschluf3 des Heiz-
kérpers an die Heizmittelleitungen. Uber die Anzahl der
zusatzlichen Grundelemente wird die fir den jeweiligen
Einzelfall benétigte Heizleistung bestimmt. Insgesamt
ergibt sich durch diese erfindungsgeméaBe Weiterbil-
dung eine Reduzierung der Lagerhaltung bei gleichzei-
tiger Vereinfachung der Herstellung von Heizkérpern
mit unterschiedlicher Heizleistung.

Sofern die Grundelemente jeweils aus zwei Kopfs-
tdcken und mindestens einem Verbindungsrohr beste-
hen, wird gemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung
vorgeschlagen, die Grundelemente am Rand ihrer
kreisfdrmigen Uberstréméfinungen miteinander zu ver-
schweiBen und an der Innenseite ihrer freien Offnungen
jeweils mit einem Gewindering zum Einschrauben eines
Ventilgehduses, eines VerschluBstopfens oder eines
Schraubnippels fir den AnschluB mindestens eines
weiteren Grundelementes zu versehen.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist das
Ventilgehduse zur Aufnahme des Oberteils eines Ther-
mostatventils ausgebildet.

SchlieBlich wird mit der Erfindung vorgeschlagen,
den AnschluBstutzen fir den Heizmittelvorlauf bzw.
Heizmittelricklauf als ein mit Innengewinde versehe-
nes, in den FuBbereich des jeweiligen Grundelementes
eingeschweiBtes Rohrstlick auszubilden. Hierdurch er-
gibt sich eine besonders einfache Ausbildung flr den
AnschluBstutzen.

Auf der Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispiel des
erfindungsgemafen Heizkdrpers dargestellt, und zwar
Zeigen:
Fig. 1  einensenkrechten Schnitt durch einen aus ins-
gesamt neun Grundelementen gebildeten
Heizkérper,

Fig. 2 eine Stirnansicht des rechten Endes des Heiz-
kérpers nach Fig. 1,

Fig. 3 eine vergréBerte Darstellung des in Fig. 1 ein-
gekreisten, durch Il gekennzeichneten Teiles
des Heizkdérpers und

Fig. 4 eine vergréBerte Darstellung des in Fig. 1 mit
IV gekennzeichneten Teiles des Heizkérpers.

Bei dem in den Figuren 1 bis 4 dargestellten Aus-
fahrungsbeispiel besteht der Heizkérper aus insgesamt
neun Grundelementen G1 bis G9. Jedes Grundelement
G1 bis G9 besteht aus zwei Kopfsticken K1 und K2, die
beispielsweise jeweils aus zwei Halbschalen hergestellt
und miteinander durch zwei Verbindungsrohre V1 und
V2 verbunden sind. Hierdurch ergeben sich preiswert
herzustellende Grundelemente, wobei die Kopfstilicke
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K1 und K2 selbstverstandlich auch nur durch ein oder
durch mehr als zwei Verbindungsrohre V1 und V2 mit-
einander verbunden sein kénnen.

Jedes Grundelement G1 bis G9 hat einen nabenar-
tigen Kopf- und FuBbereich, in dem zwei einander ge-
geniiberliegende kreisférmige Uberstréméfinungen U
ausgebildet sind. In dem diese Uberstréméfinungen U
umgebenden Randbereich sind die Grundelemente G1
bis GO miteinander flissigkeitsdicht verbunden.

Diese Verbindung benachbarter Grundelemente
G1 bis G9 erfolgt entweder durch unmittelbares Ver-
schweiBen der die Uberstréoméffnungen U umgebenden
Rander oder durch eingeschweite Gewinderinge R,
die mit Hilfe eines mit gegenlaufigem Gewinde verse-
henen Schraubnippel N miteinander verbunden wer-
den. Das unmittelbare Verschweien benachbarter
Grundelemente G1 bis G9 ist in Fig. 3 durch die
SchweiBBnaht S zwischen den Grundelementen G1 und
G2 und in Fig. 4 durch die SchweiBnaht S zwischen den
Grundelementen G3 und G4 dargestellt. Das Ein-
schweiBBen der Gewinderinge R ist bezuglich der Grund-
elemente G2 und G3 sowohl in Fig. 3 als auch in Fig. 4
dargestellt.

Um unabh&ngig von der Anzahl der Grundelemente
ein Standardelement fir den Anschlu3 des Heizkdrpers
an die Heizmittelleitungen zu schaffen, ist das jeweils
erste Grundelement G1 in seinem nabenartigen FuB3be-
reich mit einem AnschluBstutzen Ay, versehen, der als
ein mit Innengewinde versehenes, in das Grundelement
G1 eingeschweif3tes Rohrstilick ausgebildet ist. Das die-
sem Grundelement G1 benachbarte, mit ihm durch
SchweiBnahte S im Bereich der Uberstréméffnungen U
verbundene Grundelement G2 ist im FuB3bereich mit ei-
nem AnschluBstiick Ag fir den Ricklauf des Heizmittels
versehen. Auf diese Weise bilden die beiden Grundele-
mente G1 und G2 ein Standardelement fir den An-
schluf3 des jeweiligen Heizkérpers, und zwar unabhan-
gig davon, wieviele weitere Grundelemente G3 bis G9
an das Grundelement G2 angeschlossen sind. Der An-
schluf3 erfolgt - wie in Fig. 1 erkennbar - vorzugsweise
durch zwei Schraubnippel N, die in Gewinderinge R des
Grundelementes G2 und G3 eingreifen, wogegen die
restlichen Grundelemente G3 bis G9 miteinander durch
SchweiBnahte S im Bereich ihrer Uberstréméfinungen
U miteinander flussigkeitsdicht verbunden sind.

Auch in die jeweils freien Uberstréméfinungen U
des Grundelementes G1 und des Grundelementes G9
sind Gewinderinge R eingeschweiBt. In diese Gewinde-
ringe R des letzten Grundelementes G9 und in den Ge-
windering R im FuBbereich des Grundelementes G1
wird jeweils ein VerschluBstopfen VS eingeschraubt,
wobei der VerschluBstopfen VS im Kopfbereich des
Grundelementes G9 mit einer Offnung filr den Einsatz
eines Entllftungsventils versehen sein kann.

Um ein Uberstrémen des durch den AnschluBstut-
zen Ay, flir den Vorlauf eintretenden Heizmittels in den
FuBbereich des Grundelementes G2 zu verhindern, ist
die kreisférmige Uberstréméffnung U im FuBbereich
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dieser beiden Grundelemente G1 und G2 durch eine
Scheibe 1 verschlossen, die mittels eines Distanzstik-
kes 2 durch den in den Gewindering R eingeschraubten
VerschluBstopfen VS dichtend an den die Uberstrém-
6ffnung U umgebenden Rand angepreft wird. Die
Scheibe 1 besteht aus dauerelastischem Material, vor-
zugsweise aus Gummi oder gummiartigem Kunststoff.
Sie bildet auf diese Weise einen flliissigkeitsdichten Ver-
schluB zwischen dem FuBbereich der beiden benach-
barten Grundelemente G1 und G2. Das Distanzstlick 2
ist vorzugsweise als Rohr ausgebildet.

Durch die Verwendung einer derartigen Scheibe 1
und eines rohrférmigen Distanzstlckes 2 wird beim Ein-
schrauben des sowieso notwendigen VerschluBstop-
fens VS auf einfache Weise und ohne die Notwendigkeit
zusatzlicher SchweiBvorgénge eine fllissigkeitsdichte
Abdichtung zwischen den FuBbereichen der beiden be-
nachbarten Grundelemente G1 und G2 erreicht, so daB
die gesamte Menge des durch den AnschluB3stutzen Ay
flir den Vorlauf eintretenden Heizmittels im Grundele-
ment G1 nach oben strémit.

Im Kopfbereich dieses Grundelementes G1 ist ein
Ventilgehduse 3 angeordnet, das im Langsschnittin Fig.
4 dargestellt ist und vorzugsweise zur Aufnahme eines
Thermostatventils dient. Das Einschrauben dieses Ven-
tilgehauses 3 in den Kopfbereich des Grundelements
G1 erfolgt mit Hilfe des eingeschwei3ten Gewinderin-
ges R unter Zwischenfugen einer Dichtung D. Am freien
Ende des Ventilgehauses 3 ist ein Bund 3a ausgebildet,
der eine kegelférmige Mantelflache und eine radial ver-
laufende, ringférmige Ubergangsflache bildet. Mit die-
sen beiden Flachen greift der Bund 3a in einen aus dau-
erelastischem Material, vorzugsweise Gummi oder
gummiartigem Kunststoff hergestellten Ring 4 ein, der
auf diese Weise einerseits zentriert und andererseits
dichtend an den die Uberstrdméfinung U umgebenden
Rand des mit dem Grundelement G2 durch eine
SchweiBBnaht S verbundenen Grundelementes G1 an-
gepreBt wird. Hierdurch erfolgt nicht nur eine Lagefixie-
rung des innenliegenden Endes des Ventilgehduses 3,
sondern eine Abdichtung des Ventilgehduses 3 gegen-
Uberdem Kopfbereich des Grundelementes G1. Es wird
somit sichergestellt, daB das Heizmittel ausschlieBlich
durch das Ventilgehduse 3 aus dem Kopfbereich des
Grundelementes G1 in den Kopfbereich des Grundele-
mentes G2 eintreten kann.

Mit der voranstehend beschriebenen Konstruktion
wird somit ohne zuséatzliche SchweiBvorgénge eine Ab-
dichtung der das Standardelement bildenden Grundele-
mente G1 und G2 im Bereich der AnschluBstutzen Ay
und Ag und eine Abdichtung des Ventilgehauses 3 im
Kopfbereich der Grundelemente G1 und G2 erreicht,
und zwar durch Verwendung der aus dauerelastischem
Material bestehenden Scheibe 1 bzw. des aus dauer-
elastischem Material bestehenden Ringes 4, wobei bei-
de Teile durch Einschrauben des VerschluBstopfens VS
bzw. des Ventilgehduses 3 ihre Lage einnehmen und
ihre Funktion auslben. Ob und wieviele zusatzliche
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Grundelemente G3 bis G9 an das durch die Grundele-
mente G1 und G2 gebildete Standardelement mit Hilfe
von Schraubnippeln N angefligt werden, hangt von der
Heizleistung ab, die vom jeweiligen Heizkérper gefor-
dert wird.

Bezugszeichenliste

1 Scheibe
2 Distanzstiick
3 Ventilgehause

3a Bund
4 Ring
Ar  AnschluBstutzen, Ricklauf

AnschluBstutzen, Vorlauf
D Dichtung

G Grundelement

K1  Kopfstick

Kopfstiick

N Schraubnippel

R Gewindering

S SchweiBnaht

U Uberstroméfinung

V1  Verbindungsrohr

V2  Verbindungsrohr
VS  VerschluBstopfen
Patentanspriiche

1. Heizkérper, insbesondere Rohrradiator, aus minde-
stens zwei gleichartigen Grundelementen (G), die
seitlich nebeneinander angeordnet und an ihrem na-
benartigen Kopf- und FuBbereich unter Ausbildung
einer kreisférmigen Uberstréméffnung (U) durch Ver-
schweiBung (S) oder jeweils einen Nippel (N) flissig-
keits- und gasdicht miteinander verbunden sind, wo-
bei ein Grundelement (G1) mit einem AnschluBstut-
zen (Ay) fir den Heizmittelvorlauf und ein anderes
Grundelement (G2) mit einem AnschluBstutzen (Ag)
fir den Heizmittelriicklauf versehen ist, zumindest
die endseitigen Grundelemente (G1, G9) im Kopf-
und FuBbereich mit einem Innengewinde (R) fir ei-
nen VerschluBstopfen (VS) bzw. ein Ventilgehause
(8) versehen sind und das mit dem AnschluB3stutzen
(Ay) flr den Heizmittelvorlauf versehene Grundele-
ment (G1) in diesem Zulaufbereich gegenlber dem
benachbarten Grundelement (G2) abgedichtet und
im anderen Nabenbereich mit einer Abdichtung fiir
das Ventilgehause (3) versehen ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB die kreisférmige Uberstroméfinung (U) zwischen
dem mit dem AnschluBstutzen (A, fir den Heizmit-
telvorlauf versehenen Grundelement (G1) und dem
benachbarten Grundelement (G2) durch eine Schei-
be (1) verschlossen ist, die mittels eines Distanzstlk-
kes (2) durch den in das gegeniiberliegende Innen-
gewinde eingeschraubten VerschluBstopfen (VS)
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dichtend an den die Uberstréméfinung (U) umgeben-
den Rand angepreft wird.

Heizkérper nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Ventilgehause (3) gegeniiber der
kreisférmigen Offnung im Uberstrémbereich zwi-
schen dem mit dem AnschluBstutzen (Ay) fur den
Heizmittelvorlauf versehenen Grundelement (G1)
und dem benachbarten Grundelement (G2) durch
einen Ring (4) abgedichtet ist, der durch einen end-
seitigen Bund (3a) des Ventilgehduses (3) zentriert
und dichtend an den die Uberstréméffnung (U) um-
gebenden Rand angepref3t wird.

Heizkérper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Scheibe (1) bzw. der Ring (4)
aus dauerelastischem Material hergestellt ist.

Heizkérper nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 die Scheibe (1) bzw. der Ring (4) aus
Gummi oder gummiartigem Kunststoff hergestellt
ist.

Heizkérper nach mindestens einem der Anspriche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf3 das Distanz-
stlck (2) als Rohr ausgebildet ist.

Heizkérper nach mindestens einem der Anspriche
2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf3 der endseiti-
ge Bund (3a) des Ventilgehauses (3) mit einer ke-
gelférmigen Mantelflache und einer ringférmigen
Ubergangsflache ausgefiihrt ist.

Heizkérper nach mindestens einem der Anspriche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf3 das dem mit
dem AnschluBstutzen (A fiir den Heizmittelvorlauf
versehenen Grundelement (G1) unmittelbar be-
nachbarte  Grundelement (G2) mit dem
AnschluBstutzen (Ag) flr den Heizmittelrlicklauf
versehen ist.

Heizkérper nach Anspruch 7 mit aus zwei Kopfstik-
ken (K1, K2) und mindestens einem Verbindungs-
rohr (V1) bestehenden Grundelementen (G), da-
durch gekennzeichnet, daB die Grundelemente (G)
am Rand ihrer kreisférmigen Uberstréméffinungen
(U) miteinander verschweif3t und an der Innenseite
ihrer freien Offnungen jeweils mit einem Gewinde-
ring (R) zum Einschrauben eines Ventilgeh&duses
(3), eines VerschluBstopfens (VS) oder eines
Schraubnippels (N) fir den AnschluB mindestens
eines weiteren Grundelementes (G) versehen sind.

Heizkérper nach mindestens einem der Anspriche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf3 das Ventilge-
hause (3) zur Aufnahme des Oberteils eines Ther-
mostatventils ausgebildet ist.
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10. Heizkdrper nach mindestens einem der Anspriiche

1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf der An-
schluBstutzen (A, Ag) flir den Heizmittelvorlauf
bzw. Heizmittelricklauf als ein mit Innengewinde
versehenes, in den FuBbereich des jeweiligen
Grundelementes (G1 bzw. G2) eingeschweiB3tes
Rohrstlck ausgebildet ist.

Claims

Radiator, in particular tubular-element radiator,
comprising at least two identical basic elements (G)
which are arranged laterally next to one another
and, at their hub-like top and bottom area, are con-
nected to one another so as to be liquid-tight and
gas-tight, whilst forming a circular overflow opening
(U) by welding (S) or in each case a nipple (N), a
basic element (G1) being provided with a connec-
tion nozzle (Ay) for the heating-medium flow and
another basic element (G2) being provided with a
connection nozzle (Ag) for the heating-medium re-
turn, at least the basic elements (G1, G9) at the
ends being provided, in the top and bottom area,
with an internal thread (R) for a closure stopper (VS)
or a valve housing (3), and the basic element (G1)
provided with the connection nozzle (Ay) for the
heating-medium flow being sealed off in this inflow
area in relation to the adjacent basic element (G2)
and, in the other hub area, being provided with a
seal for the valve housing (3), characterized in that
the circular overflow opening (U) between the basic
element (G1) provided with the connection nozzle
(Ay) for the heating-medium flow and the adjacent
basic element (G2) is closed by a disc (1) which is
pressed, by way of a spacer (2), by the closure stop-
per (VS), which is screwed into the opposite internal
thread, in a sealing manner against the edge sur-
rounding the overflow opening (U).

Radiator according to Claim 1, characterized in that
the valve housing (3) is sealed by means of a ring
(4) in relation to the circular opening in the overflow
area between the basic element (G1) provided with
the connection nozzle (Ay) for the heating-medium
flow and the adjacent basic element (G2), which
ringis centred by a collar (3a) at the end of the valve
housing (3) and is pressed in a sealing manner
against the edge surrounding the overflow opening
(V).

Radiator according to Claim 1 or 2, characterized in
that the disc (1) or the ring (4) is made of a perma-
nently elastic material.

Radiator according to Claim 3, characterized in that
the disc (1) or the ring (4) is made of rubber or a
rubber-like plastic material.
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Radiator according to at least one of Claims 1 to 4,
characterized in that the spacer (2) is designed as
a tube.

Radiator according to at least one of Claims 2 to 4,
characterized in that the collar (3a) at the end of the
valve housing (3) is designed to have a conical out-
er surface and an annular transitional surface.

Radiator according to at least one of Claims 1 to 6,
characterized in that the basic element (G2), which
is immediately adjacent to the basic element (G1)
provided with the connection nozzle (Ay) for the
heating-medium flow, is provided with the connec-
tion nozzle (Ag) for the heating-medium return.

Radiator according to Claim 7, having basic ele-
ments (G) comprising two top pieces (K1, K2) and
at least one connecting tube (V1), characterized in
that the basic elements (G) are welded to one an-
other at the edge of their circular overflow openings
(U) and are provided in each case with a threaded
ring (R), on the inner side of their free openings, to
screw in a valve housing (3), a closure stopper (VS)
or a threaded nipple (N) for the connection of at
least one further basic element (G).

Radiator according to at least one of Claims 1 to 8,
characterized in that the valve housing (3) is de-
signed to receive the top part of a thermostatic
valve.

Radiator according to at least one of Claims 1 to 9,
characterized in that the connection nozzle (Ay, Ag)
for the heating-medium flow and heating-medium
return respectively is designed as a tubular piece
which is provided with an internal thread and is
welded into the bottom area of the respective basic
element (G1 or G2).

Revendications

Radiateur de chauffage, notamment radiateur tubu-
laire, composé d'au moins deux éléments de base
similaires (G) qui sont disposés latéralement cbte a
cbte et qui, dans leurs parties supérieures et infé-
rieures en forme de moyeu, sontreliés entre eux de
maniére étanche aux liquides et aux gaz par sou-
dage (S) ou a chaque fois par l'intermédiaire d'un
raccord fileté (N) moyennant la formation d'un orifi-
ce de passage circulaire (U), un élément de base
(G1) étant munid'un raccord (A/) d'arrivée du fluide
de chauffage et un autre élément de base (G2) étant
munid'un raccord (Ag) de départ du fluide de chauf-
fage, les éléments de base d'extrémité (G1, G9)
étant munis dans leurs parties supérieures et infé-
rieures d'un taraudage (R) destiné & un bouchon de
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fermeture (VS) ou & un logement de vanne (3) et
I'élément de base (G1) muni du raccord (Ay) d'arri-
vée du fluide de chauffage étant rendu étanche
dans cette zone d'arrivée vis-a-vis de I'élément de
base voisin (G2) et étant muni dans l'autre zone de
moyeu d'un joint d'étanchéité destiné au logement
de vanne (3),

caractérisé en ce que

I'orifice de passage circulaire (U) entre ['élé-
ment de base (G1) muni du raccord (Ay) d'arrivée
de fluide de chauffage et I'élément de base voisin
(G2) est obturé au moyen d'un disque (1) qui est
poussé, de maniére & assurer I'étanchéité, grace a
une piéce intercalaire (2), contre le bord entourant
I'orifice de passage (U) par le bouchon de fermeture
(VS) vissé dans le taraudage opposé.

Radiateur de chauffage selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le logement de vanne (3) est
rendu étanche vis-a-vis de l'orifice circulaire de la
zone de passage entre |'élément de base (G1) muni
du raccord (Ay) d'arrivée du fluide de chauffage et
I'élément de base voisin (G2) au moyen d'une ba-
gue (4) qui, grace a un épaulement d'extrémité (3a)
du logement de vanne (3), est poussée contre le
bord entourant l'orifice de passage (U) d'une ma-
niére assurant I'étanchéité et le centrage.

Radiateur de chauffage selon la revendication 1 ou
2, caractérisé en ce que le disque (1) et/ou la bague
(4) sont faits d'une matiére a élasticité permanente.

Radiateur de chauffage selon la revendication 3,
caractérisé en ce que le disque (1) et/ou la bague
(4) sont faits en caoutchouc ou en matiére synthé-
tigue gommeuse.

Radiateur de chauffage selon au moins une des re-
vendications 1 a 4, caractérisé en ce que la piéce
intercalaire (2) est réalisée sous forme de tuyau.

Radiateur de chauffage selon au moins une des re-
vendications 2 & 4, caractérisé en ce que I'épaule-
ment d'extrémité (3a) du logement de vanne (3)
posséde une surface latérale conique et une surfa-
ce de transition annulaire.

Radiateur de chauffage selon au moins une des re-
vendications 1 & 6, caractérisé en ce que I'élément
de base (G2) situé juste a c6té de I'élément de base
(G1) muni du raccord (Ay) d'arrivée du fluide de
chauffage est muni du raccord (Ag) de départ du
fluide de chauffage.

Radiateur de chauffage selon la revendication 7,
comportant des éléments de base (G) constitués de
deux piéces d'extrémité (K1, K2) et d'au moins un
tube de liaison (V1) caractérisé en ce que les élé-
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ments de base (G) sont soudés ensemble au ras
de leurs orifices de passage circulaires (U) et sont
munis, sur la face interne de chacun de leurs orifi-
ces libres, d'une bague taraudée (R) servant a vis-
ser un logement de vanne (3), un bouchon de fer-
meture (VS) ou un raccord fileté (N) destiné au rac-
cordement d'au moins un élément de base (G) sup-
plémentaire.

Radiateur de chauffage selon au moins une des re-
vendications 1 & 8, caractérisé en ce que le loge-
ment de vanne (3) est réalisé de maniére a recevoir
la partie supérieure d'une vanne thermostatique.

Radiateur de chauffage selon au moins une des re-
vendications 1 & 9, caractérisé en ce que le raccord
(Ay, Ag) d'arrivée ou de départ du fluide de chauf-
fage est réalisé sous forme de section de tuyau mu-
nie d'un taraudage et soudée a l'intérieur de la par-
tie inférieure de I'élément de base concerné (G1 ou
G2).
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