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(54) Siebmaschine

(57)  Siebmaschine mit rechtwinklig zur Siebgutvor-
richtung angeordneten, diinne flexible Kunststoff-Sieb-
matten 1,2 tragenden beweglichen Quertragern 3,
wobei jeweils an einem Quertrager die Rander 1a,2a
zweier Siebmatten 1,2 Ioslbar befestigt sind und an der
Unterseite des Randes 1a,2a einer Siebmatte 1,2 ein

Bereich 1b,2b nach unten vorsteht, der mindestens
zwei nach unten vorragende Profile 4-7 bildet, die paral-
lel zum Rand 1a,2a nebeinander etwa in gleicher Héhe
liegen und einen pilzkopfférmigen, halbpilzkopfférmi-
gen und/oder hakenférmigen Querschnitt besitzen.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Siebmaschine mit recht-
winklig zur Siebgutférderrichtung angeordneten, diinne
flexible Kunststoff-Siebmatten tragenden beweglichen
Quertragern, wobei jeweils an einem Quertrager die
Réander zweier Siebmatten I6sbar befestigt sind.

Aus den deutschen Offenlegungsschriften 3521753
und 3621902 ist es bekannt, Siebmatten durch eine Lei-
ste an einem beweglichen Quertrager anzuschrauben,
die auf der Oberseite der dlinnen Diebmatte zu liegen
kommt und damit sowohl den FluB des Siebgutes stort
als auch einem VerschleiBB ausgesetzt ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, die Befestigung von
dunnen flexiblen Kunststoff-Siebmatten an beweglichen
Quertragern so zu verbessern, daB bei einfacher Kon-
struktion und Montage ein sicherer Halt gegeben ist und
an der Oberseite der Siebmatten Klemmleisten die
Siebmattenoberflache nicht Uberragen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
gelost, daB an der Unterseite des Randes einer Sieb-
matte ein Bereich nach unten vorsteht, der mindestens
zwei nach unten vorragende Profile bildet, die parallel
zum Rand nebeneinander etwa in gleicher Héhe liegen
und einen pilzkopfférmigen, halbpilzkopfférmigen
und/oder hakenférmigen Querschnitt besitzen.

Diese nach unten vorstehenden Bereiche am Rand
der Siebmatte bilden nicht nur Verstarkungen des Ran-
des, sondern flhren zu seiner sicheren Befestigung im
Klemmprofil des Quertragers. Die beiden aneinander-
liegenden Rénder zweier Siebmatten werden in das
Klemmprofil eingedriickt und verrigeln sich hierbei
gegenseitig, so daB auch durch die Bewegungen der
Quertrager als auch durch das Siebgut ein Lésen der
Rénder nicht erfolgen kann.

Besonders vorteilhaft ist es hierbei, daB an der
Oberseite des Quertragers ein Klemmprofil befestigt ist,
in dessen Oberseite mindestens vier LAngsnuten ange-
ordnet sind, deren Querschnitt dem Querschnitt der
Profile entspricht, wobei in zwei Langsnuten des
Klemmprofils die zwei Profile eines Randes in einer
Siebmatte einliegen und in den zwei Uibrigen Langsnu-
ten des Klemmprofils die zwei Profile eines Randes der
benachbarten Siebmatte einliegen. Hierbei kénnen sich
die zwei an einem Klemmprofil befestigten Rander
zweier Siebmatten sich gegenseitig verriegeln.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die zwei mittle-
ren Nuten des Klemmprofils ohne Zwischenwand inein-
ander Ubergehen. Hierdurch liegen die zwei randnahen
Profile zweier Siebmatten eng aneinander gedrickt in
einer mittleren Doppelnut des Klemmprofils, so daB sie
sich gegenseitig stitzen und verriegeln und damit nicht
aus dem Klemmprofil herausgleiten kénnen.

Vorzugsweise wird vorgeschlagen, daB der nach
unten vorstehende Bereich des Siebmattenrandes
angeformt oder von einem befestigten insbesondere
angeklebten oder angeschmolzenen Profil gebildet ist.
Auch ist es von Vorteil, wenn das Klemmprofil aus
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Metall oder Hartkunststoff ist, so da8 das Klemmprofil
einen ausreichenden Halt den Profilen bieten kann.

Ein AusfUhrungsbeispiel der Erfindung ist in den
Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden naher
beschrieben. Es zeigen:

Figur 1: Einen senkrechten Schnitt durch einen
Teilbereich einer Siebmaschine und
Figur 2: einen Ausschnitt aus Figur 1.

Zwei Siebmatten 1,2 sind an der Oberseite eines
hin- und herschwenkbaren Quertragers 3 lésbar befe-
stigt. Die aneinander angrenzenden Rander 1a,2a
zweier Siebmatten liegen im befestigten Zustand, wie
Fig. 1 zeigt, mit ihren Stirnseiten eng aneinander, wobei
an der Unterseite jeden Randes 1a,2a jeweils ein
Bereich 1b,2b nach unten vorsteht. Diese profilférmigen
Bereiche 1b,2b bilden jeweils ein Profil 4,5,6 und 7, die
sich wie auch die Bereiche 1b und 2b parallel zum Rand
1a,2a erstrecken.

Die nach unten vorstehenden Profile 4 bis 7 weisen
einen hakenférmigen, doppelhakenférmigen, pilzkopf-
formigen und/oder halbpilzkopfférmigen Querschnitt
auf und sind in Nuten 8 bis 11 in einem Klemmprofil
befestigt, das an der Oberseite des Quertragers 3 befe-
stigt ist. Die Nuten 8 bis 11 besitzen einen Querschnitt,
der dem jeweiligen Querschnitt der Profile 4 bis 7 ent-
spricht, wobei zwischen den mittleren Nuten 9 und 10
eine Zwischenwand fehlen kann, so daB die Nuten 9
und 10 eine Doppelnut bilden. Bei Anordnung dieser
Doppelnut liegen damit die Profile 5 und 6 dicht anein-
anderliegend in der Doppelnut 1.

Das Klemmprofil K besteht aus Stahl, Aluminium
oder Hartkunststoff und besitzt somit an seiner Ober-
seite die zueinander parallel angeordneten vier Nuten 8
bis 11, in die die Profile 4 bis 7 von oben eindriickbar
sind. Hierbei ist von Bedeutung, daB bei einem haken-
formigen oder halbpilzkopfférmigen Querschnitt der
Profile und Nuten die hakenférmigen bzw. untergreifen-
den Bereiche der Profile der einen Siebmatte 1 vom
Rand 1a wegweisen und in gleicher Weise die haken-
férmigen Bereiche der anderen Profile 6 und 7 der
angrenzenden Matte 2 in die entgegengesetzte Rich-
tung und damit wieder vom Rand 2a wegweisen.

Die zwischen den Nuten 8 bis 11 verbleibenden
Bereiche als auch die AuBenrander des Klemmprofils K
sind im Ausflhrungsbeispiel auch pilzkopfférmig, halb-
pilzkopfférmig und/oder hakenférmig bzw. doppelha-
kenférmig geformt, so daB der hakenférmige Bereich
eines Profils den hakenférmigen Bereich des Klemm-
profils hintergreift. Aufgrund der Flexibilitét des Materi-
als der Profile 4 bis 7 ist eine Lésbarkeit der Siebmatten
insbesondere durch Werkzeuge gegeben und dennoch
daftr gesorgt, daB die Siebmatten sich nicht unbeab-
sichtigt [6sen.

Die Siebmatten weisen auBerhalb des Randbe-
reichs eine etwa gleichbleibende Dicke bzw. Starke von
2 bis 7 mm, vorzugsweise von 4 mm auf. Im Randbe-
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reich sind sie aber aufgrund der angegossenen, ange-
schweiBBten oder angeklebten Profile 4 bis 6 von
groBerer Dicke bzw. Starke. Die Dicke oder Starke bzw.
Hoéhe des Klemmprofils K kann gleichbleibend sein. Im
Ausfiihrungsbeispiel verandert sich die Hohe keilférmig, s
damit bei einer Schragstellung des Quertragers 3 die
Oberseite des Klemmprofils K waagerecht liegt.

Patentanspriiche
10
1. Siebmaschine mit rechtwinklig zur Siebgutférder-
richtung angeordneten, dinne flexible Kunststoff-
Siebmatten (1,2) tragenden beweglichen Quertra-
gern (3), wobei jeweils an einem Quertrager (3) die
Réander (1a,2a) zweier Siebmatten (1,2) losbar 715
befestigt sind, dadurch gekennzeichnet, daB an
der Unterseite des Randes (1a,2a) einer Siebmatte
(1,2) ein Bereich (1b,2b) nach unten vorsteht, der
mindestens zwei nach unten vorragende Profile (4-
7) bildet, die parallel zum Rand (1a,2a) nebenein- 20
ander etwa in gleicher Héhe liegen und einen pilz-
kopfférmigen,  halbpilzkopfférmigen  und/oder
hakenférmigen Querschnitt besitzen.

2. Siebmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 25
zeichnet, daB an der Oberseite des Quertragers
(3) ein Klemmprofil (K) befestigt ist, in dessen
Oberseite mindestens vier Langsnuten (8-11)
angeordnet sind, deren Querschnitt dem Quer-
schnitt der Profile (4-7) entspricht, wobei in zwei 30
Langsnuten (8,9) des Klemmprofils (K) die zwei
Profile (4,5) eines Randes (1b) in einer Siebmatte
(1) einliegen und in den zwei Gbrigen Langsnuten
(10,11) des Klemmprofils (K) die zwei Profile (6,7)
eines Randes (2a) der benachbarten Siebmatte (2) 35
einliegen.

3. Siebmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die zwei an einem Klemmprofil (K)
befestigten Rander (1a,2a) zweier Siebmatten (1,2) 40
sich gegenseitig verriegeln.

4. Siebmaschine nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dafl die zwei mittleren Nuten
(9,10) des Klemmprofils (K) ohne Zwischenwand 45
ineinander Gbergehen.

5. Siebmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der
nach unten vorstehende Bereich (1b,2b) des Sieb- 50
mattenrandes (1a,2a) angeformt oder von einem
befestigten insbesondere angeklebten oder ange-
schmolzenen Profil gebildet ist.

6. Siebmaschine nach einem der vorhergehenden 55
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da das
Klemmprofil (K) aus Metall oder Hartkunststoff ist.
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