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Beschreibung

Das technische Gebiet der Erfindung sind die Textilmaschinen. In diesem Gebiet ist besonders eine Strecke be-
troffen, die eine Kalander-Einrichtung nach dem Streckwerk hat, die zumeist aus zwei gegenuberstehenden Kalan-
derscheiben besteht, mit denen das Faserband verdichtet wird. Beides ist in der DE 295 10 871 U1 vom 05. Juli 1995
beschrieben.

Vor dem Streckwerk werden in der Regel mehrere Faserbander zu einem Faserband dubliert. Das dublierte Fa-
serband wird in das Streckwerk geférdert. Wahrend des Verzugsvorganges wird das Faserband zum Faservlies aus-
gebreitet und wird so von dem Lieferwalzenpaar des Streckwerks geférdert. Das Faservlies mu3 wieder zum Faserband
geformt werden. Das erfolgt mit dem Vliestrichter. Mit Eintritt des Faservlieses in die Mlndung des Vliestrichters ist
wieder ein Faserband geformt.

Im Stand der Technik ist bekannt, daB am Ausgang eines Streckwerks einer Strecke (als Beispiel einer faserband-
verarbeitenden Maschine) ein Lieferwalzenpaar angeordnet ist, welches dieses Faservlies in einen Vliestrichter férdert.
Das Faservlies wird im Vliestrichter zusammengefaBt und durch die Trichtermiindung wieder zu einem Faserband
geformt und an ein Faserbandrohr weitertransportiert, das eine erhebliche Lange aufweist. Am Ende des Faserband-
rohres wird das Faserband in einen Faserbandtrichter eingeleitet, der die Foérderrichtung des Faserbandes um etwa
90° umlenkt und zwischen ein Kalander-Walzenpaar (Kalanderscheiben) einfihrt. Nach Durchlauf durch das Kalander-
Walzenpaar wird das dort verdichtete Faserband zur Ablegevorrichtung der Strecke weiterbeférdert (vgl. z. B. EP 593
884 A1, US 4,372,010 oder DE-A 26 23 400).

In der DD 290 697 sind Vliestrichter und Bandtrichter liber ein Faserbandrohr erheblich beabstandet. Eine Ent-
laftungsdffnung (dort 13) 1&Bt die am Anfang des Sammelrohres (dort 5) einstrémende Luft vor der engsten Stelle des
Bandtrichters vollstdndig entweichen, um kurz danach erneut einen Saugstrom aufzubauen, der von einer Injektor-
bohrung im Vlieskanal-Abschnitt mit dem geringsten Durchmesser durch einstrémende Druckluft aufgebaut wird.
Der Lufthaushalt ist nicht wirtschaftlich gefuhrt. Es ist weiterhin nicht méglich, den Bandanfang automatisch bis in den
Klemmspalt der Kalanderwalzen zu flhren.

Die DE 36 12 133 A1 (FR 2 597 119 A1), die den Oberbegriff der Anspriiche 1 and 12 bildet, betrifit einen Band-
fahrungskanal zwischen Ausgangswalzen und Kalanderwalzen an einer Spinnereivorbereitungsmaschine. Der Band-
fahrungskanal betrifft auch das automatische Einfihren eines Bandanfangs in einen Bandtrichter (dort Spalte 4, 45.
bis 55. Zeile). Der Bandfiihrungskanal ist relativ lang und hat einen groen Durchmesser. Der Bandfihrungskanal gibt
dem Faserband die notwendige Fiihrung auf dem Weg bis zum Bandtrichter. Auf diesem Weg kommen mehrere In-
jektoren (dort Luftkanal 5, Druckluftleitung 8) an unterschiedlichen Orten des Bandflihrungskanals zur Anordnung. Der
dortige Luftkanal 5 dient der Zufuhr von Luft zur notwendigen Drehungserteilung des Faserbandes. Die Drehungser-
teilung erfolgt noch vor der Verengung des Fiihrungskanals im Bandirichter. Im Bandtrichter ist das Band namlich so
stark eingeengt, so daB es durch eine tangential miindende Offnung des Luftkanals nicht gedreht werden kénnte. Mit
dem Luftkanal 5 wird das Faserband geschoben, wahrend mit der Druckluftleitung 8 das Faserband gezogen wird.
Beide Kanale 5, 8 werden als notwendig erachtet.

Die gesamte, geférderte Bandmasse des Bandanfangs muB dann ausschlieB3lich im Bandtrichter komprimiert wer-
den (dort Spalte 2, 61. bis 63. Zeile). Durch die Luftzufuhr Gber Luftkanal 5 und Druckluftleitung 8 besteht das Problem
des Luftstaus im Bandtrichter (dort Spalte 2, 66. Zeile bis Spalte 3, 4. Zeile). Um dieses Problem zu beseitigen, muf3
der Bandtrichter eine Vorrichtung zur kurzfristigen VergréBerung seines Querschnitts haben. Das ist Voraussetzung
flr ein automatisches Einflhren des Faserbandes.

Nachteilig ist weiterhin, daf zum automatischen Einfliihren des Bandanfangs zusétzlich die Kalanderwalzen gedfinet
werden missen (dort Spalte 5, 3. bis 6. Zeile). Der Bandanfang kann nicht bei Drehung der geschlossenen Kalander-
walzen in den Klemmspalt der Kalanderwalzen eingezogen werden.

Die Mindung des Bandtrichters ist offensichtlich konisch spitz zulaufend. Die konisch spitz zulaufende Mindung des
Bandtrichters ist in Richtung des Klemmspaltes des Kalanderwalzenpaares orientiert. Nachteilig ist, da3 bei einer
solchen Mindung des Bandtrichters dieser entsprechend der Breite der verwendeten Kalanderscheiben (in Abhén-
gigkeit des verwendeten Fasermaterials) durch Austausch angepaft werden muf3.

Die Erfindung geht von der Aufgabe aus, den Anfang des Faservlies in den Fihrungskanal zwischen Lieferwalzen
und Kalanderscheiben selbsttatig einzubringen und ihn direkt vor dem Klemmespalt der Kalanderscheiben abzulegen,
insbesondere in einer vom Lufthaushalt der Fiihrungsluft her 6konomischen Weise.

Diese Aufgabe wird verfahrensgemaf durch Anspruch 1 oder vorrichtungsgeman nach Anspruch 12 geldst.

Der Fuhrungskanal vermeidet ein seitliches Entweichen einer Luftstrdmung, die im seitlich luftdichten Flhrungs-
kanal durch zumindest zwei Dlsenabschnitte der Faserbandfiihrung geflihrt wird. Die verlustfrei gefihrte Fihrungsluft
wird Uber Injektorbohrungen erzeugt, die im zylindrischen Abschnitt des Bandirichters kurz vor dem Klemmspalt der
Kalanderscheiben vorgesehen sind, wobei der erwdhnte zylindrische Abschnitt in einem spitzen Ende des Bandtrich-
ters auslauft, das direkt vor dem Klemmspalt liegt. Der Durchmesser des zylindrischen Abschnitts ist dabei wesentlich
kleiner, als die Breite der Kalanderscheiben, die das zu ihnen geférderte Faserband kalandrieren.
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Nachfolgend wird von einem Kalanderscheibenpaar bzw. den Kalanderscheiben gesprochen, wobei ein Kalan-
derwalzenpaar unter diesem Begriff ebenso erfaBt wird. Das ist méglich, da ein Kalanderscheibenpaar gegeniiber
einem Kalanderwalzenpaar keine Einschrankung fur die Erfindung darstellt.

Der Durchmesser des zylindrischen Abschnittes kann weniger als ein Drittel der Breite der Kalanderscheiben sein
oder anders umschrieben: Die Kalanderscheiben sind zumindest dreimal breiter als der Durchmesser des engsten
Abschnittes des Banditrichters.

Das Verfahren funktioniert sowohl mit geschlossenem Klemmspalt als auch mit gedfinetem Klemmspalt.

Um mit dem Bandtrichter und seinem Fiihrungskanal ganz dicht an dem Klemmspalt zu gelangen, ist das vordere
Ende spitz zulaufend und endet linienférmig; in dieser Linie enden auch gekrimmte Flachenabschnitte des vorderen
Endes des Banditrichters, die der Krimmung der Oberflache der Kalanderscheiben angepaft sind. Das spitze Ende
kann der Breite des Klemmspalts entsprechen.

Mit der Erfindung wird das schnellere und sichere Anarbeiten durch Wegfall des langen Faserbandrohres des

Standes der Technik erreicht, womit Vliestrichter und Bandtrichter direkt hintereinander angeordnet werden. Das ent-
spricht der Fihrungseinrichtung.
Es wird méglich, die Anarbeitung - also das Einflhren des verstreckien Faserbandes - zu beschleunigen, zu verein-
fachen und die Verluste im Lufthaushalt soweit als méglich zu verringern. Durch den Wegfall des Faserbandrohres
wird der Faserband-Fihrungskanal besonders kurz und kompakt. Lange Wege und damit regelungstechnisch unan-
genehme Totzeiten kénnen reduziert werden. Trotz ihrer kompakten Bauweise ist der Faserband-Filihrungskanal leicht
zu handhaben und erlaubt sogar Uber das lufidichte Gelenk zwei Stellungen der zusammengesteckten Diisen, einmal
fiir den normalen Betrieb und eine zum Anarbeiten. Uberraschend &8t sich dabei die kompakte Faserband-Filhrung
gleichwohl einfach justieren und ist wartungs- und bedienungsfreundlich. Trotz der kompakten Bauweise des Fih-
rungskanals ist eine Austauschbarkeit der Dliseneinsatze méglich, um eine schnelle Umstellung bei Partiewechsel zu
ermoglichen.

Charakteristisch fur das mit Luft geflihrte selbsttatige Einflihren des Faservlieses in den Faserband-Flhrungskanal
der Textilmaschine ist die nahezu vollstandig verlustfreie Luftflihrung vom Vliestrichter bis vor den Klemmspalt der
Kalanderscheiben. Ohne Verluste wird die Luftfihrung vom Vliestrichter (der das verstreckte Faservlies einrollt und
zusammenfuhrt) bis zum Bandtrichter (der die Verdichtung des Faserbandes vor dem Kalanderscheibenpaar bewirkt)
gefilhrt. In diesem Bereich ist keine seitliche Offnung im Filhrungskanal vorhanden, aus der die Luft austreten kénnte;
in diesem Bereich sind nur seitliche Einstrébmbohrungen (Injektorbohrungen) vorhanden, die den Luft-Saugstrom ver-
anlassen und aufrechterhalten.

Aufgrund der bis vor die Klemmlinie geschlossenen Luftflhrung ist das Verfahren zum automatisierten Einflihren
des Anfangs des Faservlieses sehr dkonomisch in seinem Lufthaushalt. Gleichzeitig ist das Verfahren unempfindlich
gegeniber Druckschwankungen der zum Einflihren verwendeten Druckluft und kann in einem groBen Druckluft-Be-
reich zuverldssig arbeiten.

Durch schrages, in Faserband-Férderrichtung geneigtes Einbringen wird die Druckluft zu einem oberhalb ausge-
bildeten Saugstrom.

Ein mechanisches Einfadeln eines Abschnittes des Faservlieses in den Vliestrichter entfallt véllig. Das Faservlies
muf lediglich am vorderen Ende auf eine geringere Breite gebracht werden (auf Breite F1) und der verbleibende
schmalere Abschnitt auf eine vorgegebene Lange, die sich aus der dem Gewicht des Faservlieses und der Lange des
Faserkanals vom Vliestrichter zum Klemmspalt ergibt, gekiirzt werden (auf Lange H). Das kurzzeitige Einschalten
eines Drucklufterzeugers zur Erzeugung eines kurzen Druckluft-Impulses bewirkt das Einfadeln des verschmalerten
Abschnitts vom Faservlies in den Vliestrichter und das Transportieren dieses Abschnittes vor den Klemmspalt, wo mit
einem kurzen Drehimpuls der Kalanderscheiben die vollstandige Einfadelung oder das vollstandige Einfliihren des
Faserbandes zwischen die Kalanderscheiben erreicht wird.

Der Druckluft-Impuls kann vorteilhaft gekoppelt sein mit einem zeitlich leicht versetzten Drehimpuls, so daf3 der
Bediener allein einen Knopfdruck bendtigt, um das Faservlies einzufadeln. Einfacher, schneller und zuverlassiger kann
im Stand der Technik ein Faservlies nicht vorgelegt, eingeflihrt und in Betriebsstellung gebracht werden.

Der Saugstrom oberhalb des Ortes der Einbringung der Druckluft wird zuverldssig dann gebildet, wenn die Druck-
luft an dem Ort des Faserband-Fiihrungskanal eingefiihrt wird, der den kleinsten Durchmesser hat. Das ist der Band-
trichter, der nahe bei den Kalanderscheiben angeordnet ist. Ein hier eingebrachter Druckluftstrom in Richtung auf die
Kalanderscheiben bewirkt einen zuverlassigen Saugstrom oberhalb des Einbringungsortes bis hin zum Vliestrichter,
da dort keine Luftverluste auftreten.

Im gesamten Fihrungsabschnitt vom Vliestrichter bis zum Bandtrichter sind keine quer zum Fiihrungskanal aus-
gerichtete Offnungen vorgesehen, die ein Entweichen von Luft erméglichen kénnten. Der zuverldssige Aufbau des
Saugstroms ausgehend vom vordersten Ende der Férderstrecke, zuriickwirkend bis hin zum Eintrittsort des ausge-
breiteten Faserbandes - dem Vliestrichter - ermdglicht es, daf3 in diesem Bereich keine zusatzliche Einstrédmung von
Luft zu erfolgen braucht, wie das im Stand der Technik lblicherweise der Fall ist, wenn am Vliestrichter oder kurz
danach eine Druckluft-Einstrémung vorgesehen ist, aber am Bandtrichter oder kurz zuvor eine Entllftung vorgesehen
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wird.

Mit der Erfindung wird also das Faservlies am vorderen Ende durch den Luftstrom ergriffen, dann als Faserband
entlang des gesamten Filihrungskanals gezogen und bis direkt an die Kalanderscheiben vorgelegt. Das Faserband
wird nicht von Druckluft "geschoben" und weit vor den Kalanderscheiben entlUftet.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung soll Ihr Verstédndnis erweitern und vertiefen.

Figur 1 ist in Uberlagerung eine iibliche Gestaltung einer Faserband-Fithrung mit
langem Faserbandrohr (linke Bildhalite) und eine erfindungsgemafie, kom-
pakte Bauweise (rechte Bildhalfte) mit zusammengesteckien Diiseneinsat-
zen 30, 40, 50, 60, wovon zwei Diiseneinséatze 40, 50 kippbar gegenlber den
anderen beiden Diiseneinsatzen 30, 60 sind, die an einem fest oberhalb der
Kalanderscheiben 100a, 100b angeordneten Disenhalter 20 angeordnet
sind. Die Uberlagerte Darstellung dient der Veranschaulichung der Verkiir-
zung des Transportweges. Die Umlenkwalze 71 gehdrt zum kompakten Auf-
bau des rechten Bildteiles.

Figur 2 zeigt die Vorbereitung des Faservlies F zum Einfuhren in den Vliestrichter 50.

Figur 4a, Figur 4b und Figur 4c¢ zeigen als VergréBerung der Figur 1 den Bandtrichter 30, der die strémende
Fahrungsluft ohne Verluste bis direkt an den Klemmspalt 100c heranfihrt.

Figur 5a und Figur 5b zeigen das Schwenken eines Vliestrichters mit Disen-Einsatz 40' und einer
Kalanderscheibe 100b um einen gemeinsamen Schwenkpunkt SP.

Die Uberlagerung in Figur 1 verdeutlicht den Unterschied zum Stand der Technik, der in Figur 2 schematisch
dargestellt ist. Das beim Einflhren noch nicht verstreckte Faserband FV wird im Stand der Technik Uber Streckwalzen
68a, 68b, 69a, 69b und Lieferwalzen 70a, 70b mittels Vliestrichter 1 in ein langes Fuhrungsrohr 8 eingeflhrt, das in
einem Bandtrichter @ miindet. Der Bandtrichter 9 lenkt das Faserband FB etwa 90° um in den Klemmspalt des Kalan-
ders mit seinen Kalanderscheiben 100a, 100b. Das kalandrierte Faserband KF tritt vertikal nach abwarts aus dem
Kalander aus und wird in einer Ablegevorrichtung gespeichert. Diese Faserbandflihrung ist auch in der Figur 2 mit
gleichem Bezugszeichen verdeutlicht.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung verkilrzt den Faserbandweg und |aBt das Faserbandrohr 8 entfallen. Es
tritt eine zusatzliche Umlenkwalze 71 hinzu, die eine Ablenkung von etwa 60° der Vlies-Férderrichtung FV bewirkt und
das Faserband in einen aus mehreren - den Fihrungskanal bildenden - Funktionselementen einfiihrt. Das erste Ele-
ment ist der Vliestrichter 50 mit einer Rampenflache 50b und einem direkt daran angeordneten Trichterbereich 50a,
in dem das breit eintreffende Faserband (auch als Faservlies bezeichnet) gefaltet, umgelegt und in einen ersten Ka-
nalabschnitt eingefihrt wird. Der Kanalabschnitt wird von einem Einsatz 40 gebildet, der auf der rlickwartigen Seite
des Trichterbereich 50a des Vliestrichters 50 eingesteckt und mit einer Schraube befestigt ist.

Am vorderen Ende des Einsatzes 40 ist eine Gelenkflache vorgesehen, die in der Winkelstellung, die in Figur 1
dargestellt ist, eine Abdichtung des Filhrungskanals zum darauffolgenden Bandtrichter 30 erméglicht.

Die Gelenkflache des vorderen, zylindrischen Abschnitts des Einsatzes 40 besteht aus zwei sich nach rlckwarts
verschmélernden stetig gekriimmten Flachenabschnitten, die in eine entsprechende Gelenkflache 35 am Bandtrichter
30 eingreifen. Ein Verschwenken des Vliestrichters 50 in Richtung a in die andere Endlage 16st den radial luftdichten
Abschluf3 zwischen Vliestrichter und Bandtrichter nicht, sowohl im eingeschwenkten als auch im ausgeschwenkien
Zustand wird eine radial luftdichte Faserbandflihrung erreicht.

Die Radial-Dichtigkeit an den Gelenkflachen 35 ist justierbar. Der obere Teil - oberhalb der Gelenkflache - kann
dazu in axialer Richtung, insbesondere auch in radialer Richtung, in seiner Relativ-Lage zu dem unteren Teil ver&ndert
werden. Basis flr die Justierung bildet der fest angebrachte Halter 20, in dem der Bandirichter eingesetzt ist.

Wenn der Vliestrichter 50 zweiteilig gestaltet ist - mit einem entgegen der Faserband-Férderrichtung in die Trich-
terbohrung des Vliestrichter eingesteckten Einsatz 40 - kann an einem Haltegriff 51 die vorerwéhnte Relativ-Einstellung
vorgenommen werden.

Der Bandtrichter 30 ist als Einsatz ausgestaltet und greift mit einem spitz zulaufenden V-férmigen Ende zwischen
die Kalanderscheiben 100a, 100b bis direkt an den Klemmspalt 100c. Der Bandtrichter 30 ist so gestaltet, daB er in
einen Bandtrichter-Halter 60 axial eingesetzt und gehalten werden kann.

Durch die Vliesdiise 50, den Einsatz 40 und den Bandtrichter 30 wird das Faserband in den Fiuhrungskanal bis
zum Klemmspalt 100c geférdert, wozu der Vliestrichter 50 ausgeschwenkt wird. Uber Injektorbohrungen 34a, 34b am
Bandtrichter und Bohrungen 64a, 64b wird das von Hand gemaf der Figur 3 verschmalerte und in die Mindung des
Trichterbereiches 50a gehaltene Faserbandteil F1 eingesaugt. Ein kurzer Saugstrom in der zeitlichen GréB8enordnung
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von 500 ms genigt, um mit geringstem Druckluft-Aufwand das verschmélerte Faserband F1 bis vor dem Klemmspalt
100c¢ zu férdern, da die Gelenkflache 35 und die Lagerflache 41a, 41b des Einsatzes 40 radial luftdicht abschlieBen.
Mechanische Einfliihrungshilfen sind nicht erforderlich.

Um Eingangs zum Vliestrichter den Bruchteil F1 von Faservlies und mit ihm die volle Breite F des Faservlieses
einzuflihren und als umgeformtes Faserband durch den Klemmspalt hindurch zu férdern, wird ein kurzer Drehimpuls
der Dauer T, auf die Kalanderscheibe gegeben.

Er kann sich nach einer vorbestimmten Saugzeit T, selbst zuschalten, kann ihr Gberlagert sein oder aber gesondert
manuell veranlaBt werden.

Die Form des Bandtrichters 30 ist in der Figur 4a deutlicher erkennbar, dort ist auch die Richtung und Anordnung
der Injektorbohrungen 34a, 34b im Bandtrichter vergréBert dargestellt. Sie minden in einen zylindrischen Abschnitt
31, derdas vordere Ende des Flhrungskanals bildet. Der zylindrische Abschnitt 31 weitet sich Gber einen kegelférmigen
Abschnitt 32 auf den Durchmesser des Fuhrungskanals auf, der von dem Inneneinsatz 40 vorgegeben ist.

Die geneigten Injektorbohrungen 34a, 34b kénnen unter einem Winkel von etwa 45° gegenlber der Achse 200b
des Bandtrichters 30 verlaufen; sie kénnen parallel versetzt sein, um dem eingefihrten Faserband einen Drall und
zusatzliche Festigkeit zu geben.

Ein Banditrichter-Halter 60 hat eine mittige, etwa zylindrische Offnung, in die der Bandtrichter-Einsatz 30 eingesetzt
wird. Nach innen offen in der zylindrischen Offnung verlauft in umfénglicher Richtung ein Ringkanal 33, der von zwei
oder mehreren zylindrischen Bohrungen 64a, 64b mit Druckluft gespeist werden kann. Ausgehend von dem Ringkanal
33 wird die von auBen eingeflhrte Druckluft in die zuvor erwahnten, geneigten Injektorbohrungen 34a, 34b bei einge-
setztem Bandtrichter 30 eingeleitet, um in dem zylindrischen Abschnitt 31 des Fihrungskanals zu minden, der dicht
am Klemmespalt 100c liegt.

Das vordere Ende des Bandtrichters 30 ist V-férmig ausgebildet mit leicht gekriimmten V-Schenkeln, die der Ober-
flache der Kalanderwalzen 100a, 100b in ihrer Kriimmung angepaft sind. Damit kann der Bandtrichter 30 direkt in den
sich leicht gekrimmt verengenden Zwischenraum zwischen die Kalanderscheiben eingefligt werden und der zylindri-
sche Abschnitt 31 endet mit seinem vorderen Ende direkt vor dem Klemmspalt 100c. In der Seitenansicht der Figur
4c wird das besonders deutlich. Dort ist der Durchmesser d des zylindrischen Abschnitts 31 verdeutlicht. Der vordere
zylindrische Abschnitt des Bandtrichters 30 weist dabei zwei seitlich sich nach aufwéarts verjliingenden Flachenab-
schnitte 31a, 31b auf, die die in Figur 4a gezeigte Krimmung haben. Entsprechend dem spitz zulaufenden Bandtrichter
30 und dem im Durchmesser gleichbleibenden zylindrischen Abschnitt 31 ergibt sich ein V-férmiges Offnungsende,
aus dem die strémende Luft der Injektorbohrungen austritt, mit der das Vlies bis zum Klemmspalt geférdert wird.

Aufgrund der Breite b der Kalanderscheiben in Relation zum deutlich geringeren Druchmesser d des zylindrischen
Abschnitts 31 kann die Luft seitlich nur schlecht oder langsam entweichen, so daf3 der Hauptteil der strémenden Luft
bis zum Klemmspalt gefiihrt wird und dort das von ihm mitgebrachte Faservlies ablegt.

Eine Aufsicht zeigt die Figur 4b, in der die beiden Kalanderscheiben 100a, 100b in ihrer Breite b zu erkennen
sind. Erkennbar sind auch die Bohrungen 64a, 64b als Zufiihrkanale zum Ringkanal 33, sowie die parallel versetzten
geneigten Injektorkanale 34a, 34b im Bandirichter 30. Es sind mindestens 2 Injektorkanéle, so daf3 das Faserband
zentriert wird und zugleich einen Drall erh&lt.

Als Beispiel flir einen zu verwendenden Druckluft kann 4 bar genannt werden, die abgestimmt ist auf einen zylin-
drischen Abschnitt 31 mit Durchmesser von etwa 3.8 mm im Bandtrichter und etwa 8 mm in dem Einsatz 40 des
Vliestrichters 50. Versuche haben gezeigt, daB bereits eine Druckluft von ca. 500 ms. Dauer zum sicheren Einflhren
des vorderen Teils F1 des Faservlies bis zum Klemmspalt 100c geniigt. Die Lange H1 des manuell verschmélerten
Faservlies ist dabei auf den Abstand vom Vliestrichter 50 zum Klemmspalt 100c und damit die Lange des luftdichten
Faserbandkanals abgestimmit.

Der erwahnte Ringkanal 33 kann in einer alternativen (nicht zeichnerisch dargestellten) Variante auch am Band-
trichter 30 ausgebildet sein, beispielsweise durch eine umlaufende Kerbe.

Die Figur 5a zeigt einen Vliestrichter 50 mit einem Dlsen-Einsatz 40'. Der Einsatz 40' ist in einem ganzen Stiick
gestaltet. Der Einsatz 40' hat seine Faserbandflihrung so gestaliet, daB3 die Faserbandfiihrung in einem ersten Ab-
schnitt der Faserbandflihrung eines Einsatzes 40 entspricht und in einem nachfolgenden Abschnitt der Faserbandfiih-
rung eines Bandirichters 30 (nach Fig. 4a) entspricht. Ein solcher Einsatz 40' befindet sich nach Figur 5a in Position
des Anarbeitens, d.h. einer Position zur Vorlage des Faservlieses in den Trichterbereich 50a. Diese Position nach Fig.
5a nimmt der Einsatz 40' auch ein, wenn ein Stau des Faservlies aufgetreten ist.

Ein Austausch des Einsatzes 40' ist wesentlich schneller als ein Austausch des Einsatzes 40 und des Bandtrichters
30 nach Fig. 1. Neujustierung oder Abgleicharbeiten kdnnen aufgrund der kompakten (einstlickigen) Gestalt des Ein-
satzes 40' entfallen. Es entfallt weiterhin die Notwendigkeit eines luftdichten, schwenkbaren Gelenkes.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung sind eine Kalanderscheibe 100b und der Einsatz 40' in einen gemeinsamen
Tragemittel bzw. Halterung (nicht dargestellt) angeordnet. Das Tragemittel ist schwenkbar gelagert um einen Schwenk-
punkt SP. Es wird ein Schwenken von Kalanderscheibe 100b und Einsatz 40' um den gemeinsamen Schwenkpunkt
SP méglich. Da der Einsatz 40" mit dem Vliestrichter 50 verbunden ist, werden folglich beide geschwenkt. Aus Griinden
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der Einfachheit wird nachfolgend aber nur vom Schwenken des Einsatzes 40' gesprochen. Es wird mit dem Schwenken
erreicht, daf3 der Bediener eine bessere Zuganglichkeit und Einsicht zum Einsatz 40' hat. Es kann folglich geférdertes
Faservlies manuell in den Trichterbereich 50a vorgelegt werden, um den Anfang des Faservlies einzufadeln. Das
Faservlies wird mit dem Vliestrichter zum Faserband geformt und sofort bis zwischen die gedffneten Kalanderscheiben
100a und 100b gefihrt. Fir den Beginn des stationaren Betriebes werden der Einsatz 40' und die Kalanderscheibe
100b zurickgeschwenkt in Position nach Figur 5b. Das entspricht der Position fir stationaren Betrieb (Arbeitsposition)
des Einsatzes 40'".

Eine andere Ausfiihrung erméglicht ein separates Schwenken von Einsatz 40' und ein separates Schwenken von
Kalanderscheibe 100b um den Schwenkpunkt SP. Damit wird erreicht, daf3 wahrend es Bandeinfiihrens die Kalander-
scheibe 100b in geschlossener Position bleiben kann. Nur der Einsatz 40' ist zum Einflihren des Bandanfangs ver-
schwenkbar. Ist es erforderlich, die Kalanderscheiben zu éffnen, dann kann dies separat erfolgen.

Es ist auch eine Ausflhrung denkbar, wo der Einsatz 40' nicht schwenkbar, sondern ortsfest angeordnet ist, ent-
sprechend Figur 5b. Bei einer solchen Ausfiihrung muB3 die Leitflache LF des Vliestrichters 50 schwenkbar ausgefiihrt
sein. ZweckmaBigerweise muf3 eine Schwenkachse im unteren Breich der Leitflache angeordnet sein, so daB die
Leitflache LF nur vom Trichterbereich 50a weggeschwenkt werden kann. Das erméglicht bei Stau des Faservlies ein
Wegschwenken der Leitflache LF, so daB das Faservlies aus dem Trichterbereich 50a entweichen kann. Weiterhin
erhalt der Bediener mit Schwenkbarkeit der Leitflache LF Einsicht in den Trichterbereich 50a. Bei dieser Ausfihrung
kann weiterhin eine Kalanderscheibe 100b separat schwenkbar zu einem Schwenkpunkt SP gelagert sein.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Einfihren von Faservlies vor den Klemmspalt (100¢) von verdichtenden Kalanderscheiben (100a,
100b),

wobei der Eingang eines Fuhrungskanals von einem Vliestrichter (50) gebildet wird, dem das Faservlies vor-
gelegt wird

und der Ausgang des Flhrungskanals von einem Bandtrichter (30) gebildet wird,

der Fuhrungskanal radial geschlossen ist und in seiner Kanalwandung Bohrungen hat flr eine Luftzufuhr
und mittels Luftzufuhr in den Fihrungskanal das Faservlies in den Fiihrungskanal eingezogen wird

dadurch gekennzeichnet, daB
nur an der Wandung eines zylindrischen Abschnitts (31) des Bandtrichters (30), kurzfristig ein Luftstrom zugefiihrt
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Luftstrom aus mindestens zwei Injektorbohrungen
(34a, 34b) geflhrt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Langsachse jeder Injektorbohrung (34a, 34b) in
Férderrichtung des Faserbandes weisend in einem Winkel von etwa 45° gegenlber der Achse (200b) des zylin-
drischen Abschnitts (31) geflhrt wird, wobei die Mindungen der Injektorbohrungen (34a, 34b) einander gegen-
Uberliegend, aber parallel versetzt sind, so dafB die Luftstrdmung neben der Achse (200b) vorbei gefihrt wird.

4. \Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB wahrend des Luftstroms das Kalanderscheibenpaar
(100a, 100b) einen Klemmspalt (100c) bildend in geschlossener Position gehalten wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Klemmspalt (100¢) zum Durchlaf3 des Luftstroms
leicht bis deutlich gedffnet ist, insbesondere durch Wegbewegen einer der Kalanderscheiben (100b) gegenlber
der anderen Kalanderscheibe (100a).

6. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da mit einem kurzen
Drehimpuls der Kalanderscheiben (100a, 100b) das vollstandige Einfliihren des Faserbandes zwischen die Kalan-
derscheiben (100a, 100b) erreicht wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Luftstrom direkt am Klemmspalt
(100c) quer zur Férderrichtung des Faserbandes entweicht.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Breite (b) der Kalanderscheiben
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(100a, 100b) parallel zu ihrer Drehachse deutlich, insbesondere 2 bis 3 mal breiter als der Durchmesser des
unmittelbar vor dem Klemmspalt (100c¢) liegenden zylindrischen Abschnitts (31) des Flhrungskanals ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 der dem Vliestrichter (50) vorgelegte Anfang von Fa-
servlies mit einer Gesamtbreite (F) entlang einer Lange (H) auf eine geringere Breite (F1) reduziert wird, so dafi3
die geringere Breite (F1) von Faservlies und mit ihm die Gesamitbreite (F) des Faservlies in den Filihrungskanal
eingefihrt wird und hinter dem Bandtrichter am Klemmspalt (100c) abgelegt wird.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Lange (H) des Faservlies (1) abhangig ist von der
Lange des Filihrungskanals und dem Gewicht des Faservlies.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet daf der Filihrungskanal lediglich vom Vliestrichter (50), des-
sen Einsatz (40) und vom kegelférmigen Abschnitt (32) sowie zylindrischen Abschnitt (31) des Bandtrichters (30)
gebildet wird.

Vorrichtung zum Einfihren von Faservlies vor den Klemmspalt (100c¢) von verdichtenden Kalanderscheiben (100a,
100b),

wobei ein Fiihrungskanal angeordnet ist,

der Eingang des Flhrungskanals von einem Vliestrichter (50) und der Ausgang von einem Bandtrichter (30)
gebildet ist, wobei dieser Fihrungskanal radial geschlossen ist und in seiner Kanalwandung Bohrungen fiir
Luftzufuhr hat und

der Bandtrichter (30) mit einem zylindrischen Abschnitt (31) jenen Teil des Flhrungskanals bildet,

dadurch gekennzeichnet, daB

entlang des gesamten Fihrungskanals nur an der Wandung der zylindrischen Abschnitts (31) des Bandtrichters
(30) Injektorbohrungen (34a, 34b) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daf der Durchmesser (d) des zylindrischen Abschnitts
(31) wesentlich kleiner als die Breite (b) der Kalanderscheiben (100a, 100b) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, da der Durchmesser (d) weniger als ein Drittel der
Breite (b) der Kalanderscheiben ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, da3 das vordere Ende des Bandtrich-
ters (30) bei gleichbleibenden Durchmesser des zylindrischen Abschnitts (31) spitz zulaufend ist zu einer Linie
(36), die parallel und nahe zum Klemmspalt (100c) gefihrt ist, wobei in dieser Linie (36) zwei gekrimmte Flachen-
abschnitte (31a, 31b) enden, die im wesentlichen der Krimmung der Oberflache der Kalanderscheiben (100a,
100b) folgen.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, da3 oberhalb eines
kegeliérmigen Abschnittes (32) des Bandtrichters (30) ein radial lufidichtes Gelenk (35) vorgesehen ist, um das
die Vliesdise (50) mit Einsatz (40) gegenuiber dem Bandirichter (30) verschwenkbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daf3 das spitze, linienférmige Ende (36) des Bandtrichters
etwa die Breite des Klemmspalts (100c) der Kalanderscheiben aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Wandung des zylindrischen Abschnitts (31) min-
destens zwei Injektorbohrungen (34a, 34b) hat, die in Férderrichtung des Faserbandes geneigt sind und deren
Muindung in der Wandung gegeniiberliegend, aber parallel versetzt angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Miindung zweier Injektorbohrungen (34a, 34b)
in einer gemeinsamen, horizontalen Ebene angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Neigung einer Injekiorbohrung etwa 45° gegen-
Uber einer Achse (200b) des zylindrischen Abschnitts (31) betragt.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Fllhrungskanal
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eines Einsatzes (40') fur einen Vliestrichter (50) mit einer Kalanderscheibe (100b) an einem gemeinsamen Tra-
gemittel angeordnet ist, so daf3 der Einsatz (40') und die Kalanderscheibe (100b) mittels Tragemittel um einen
gemeinsamen Schwenkpunkt (SP) schwenkbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daf3 eine Leitflache (LF) des Vliestrichters (50) schwenk-
bar ist und der Einsatz (40') des Vliestrichters (50) feststehend ist beziiglich seiner Position zu den Kalanderschei-
ben (100a, 100b).

Claims

1.

10.

11.

A method of inserting fibre fleece in front of the clamping gap (100c) of condensing calender discs (100a, 100b),

in which the entry of a guide channel is formed by a fleece funnel (50) to which the fibre fleece is fed,
and the outlet of the guide channel is formed by a sliver funnel (30),

the guide channel is closed radially and is provided in the wall thereof with bores for an air supply,
and the fibre fleece is drawn into the guide channel by means of the air supply into the guide channel

characterized in that
an air flow is supplied for a short time only on the wall of a cylindrical portion (31) of the sliver funnel (30).

A method according to Claim 1, characterized in that the air flow is conveyed from at least two injector bores
(34a, 34b).

A method according to Claim 2, characterized in that the longitudinal axis of each injector bore (34a, 34b) is
orientated in the conveying direction of the sliver at an angle of about 45° with respect to the axis (200b) of the
cylindrical portion (31), wherein the openings of the injector bores (34a, 34b) are opposite but staggered in parallel
to each other, so that the air flow is fed past beside the axis (200b).

A method according to Claim 1, characterized in that during the flow of air the pair of calender discs (100a, 100b)
are held in the closed position so as to form a clamping gap (100c).

A method according to Claim 1, characterized in that the clamping gap (100c) is opened between slightly and
perceptibly to let through the air flow, in particular by moving away one of the calender discs (100b) with respect
to the other calender disc (100a).

A method according to one or more of Claims 1 to 4, characterized in that a brief rotation pulse of the calender
discs (100a, 100b) causes the sliver to be completely inserted between the calender discs (100a, 100b).

A method according to one of Claims 4 to 6, characterized in that the air flow escapes directly at the clamping
gap (100c) transversely to the conveying direction of the sliver.

A method according to one of Claims 1 to 7, characterized in that the width (b) of the calender discs (100a, 100b)
parallel to its axis of rotation is perceptibly, in particular two to three times, wider than the diameter of the cylindrical
portion (31) of the guide channel situated directly in front of the clamping gap (100c).

A method according to Claim 1, characterized in that the beginning of fibre fleece supplied to the fleece funnel
(50) and having an overall width (F) along a length (H) is reduced to a smaller width (F1), so that the smaller width
(F1) of fibre fleece and with it the overall width (F) of the fibre fleece is inserted into the guide channel and is
deposited at the clamping gap (100c¢) behind the sliver funnel.

A method according to Claim 9, characterized in that the length (H) of the fibre fleece (1) is dependent upon the
length of the guide channel and the weight of the fibre fleece.

A method according to Claim 1, characterized in that the guide channel is formed solely by the fleece funnel (50),
the insert (40) thereof and by the inwardly tapered portion (32) and the cylindrical portion (31) of the sliver funnel
(30).
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A device for inserting fibre fleece in front of the clamping gap (100c) of compressing calender discs (100a, 100b),

in which a guide channel is provided,

the entry of the guide channel is formed by a fleece funnel (50) and the outlet by a sliver funnel (30), the said
guide channel being closed radially and being provided in the wall thereof with bores for the supply of air, and
a cylindrical portion (31) of the sliver funnel (30) forming that part of the guide channel,

characterized in that
injector bores (34a, 34b) are arranged along the entire guide channel only on the wall of the cylindrical portion (31)
of the sliver funnel (30).

Adevice accordingto Claim 12, characterized in that the diameter (d) of the cylindrical portion (31) is considerably
smaller than the width (b) of the calender discs (100a, 100b).

A device according to Claim 13, characterized in that the diameter (d) is less than a third of the width (b) of the
calender discs.

A device according to one of Claims 12 to 14, characterized in that, while the diameter of the cylindrical portion
(31) remains constant, the front end of the sliver funnel (30) converges in a pointed manner towards a line (36)
which extends parallel and close to the clamping gap (100c¢), wherein two curved surface portions (31a, 31b),
which essentially follow the curvature of the surface of the calender discs (100a, 100b), terminate in the said line
(36).

A device according to one or more of Claims 12 to 15, characterized in that a radially air-tight articulation (35),
about which the fleece nozzle (50) with the insert (40) is pivotable relative to the sliver funnel (30), is provided
above the inwardly tapered portion (32) of the sliver funnel (30).

A device according to Claim 13, characterized in that the pointed linear end (36) of the sliver funnel is substantially
the same width as the clamping gap (100c) of the calender discs.

A device according to Claim 12, characterized in that the wall of the cylindrical portion (31) comprises at least
two injector bores (34a, 34b) which are inclined in the conveying direction of the sliver and the openings of which
in the wall are arranged opposite but staggered in parallel.

A device according to Claim 18, characterized in that the openings of two injector bores (34a, 34b) are situated
in a common horizontal plane.

A device according to Claim 18, characterized in that the inclination of an injector bore amounts to about 45°
with respect to an axis (200b) of the cylindrical portion (31).

A device according to one or more of Claims 12 to 15, characterized in that the guide channel of an insert (40"
for a fleece funnel (50) with a calender disc (100b) is arranged on a common supporting means, so that the insert
(40" and the calender disc (100b) are pivotable about a common pivot point (SP) by means of supporting means.

A device according to Claim 12, characterized in that a guiding face (LF) of the fleece funnel (50) is pivotable,
and the insert (40") of the fleece funnel (50) is stationary with respect to its position relative to the calender discs
(100a, 100b).

Revendications

Procédé pour amener du voile de fibres devant la fente de serrage (100c¢) de disques de calandres comprimant
(100a, 100b), l'entrée du canal de guidage étant constituée par un entonnoir a voile (50) vers lequel le voile de
fibres est alimenté et la sortie du canal de guidage étant constituée par un entonnoir & ruban (30), le canal de
guidage étant radialement fermé et présentant des alésages dans sa paroi pour 'amenée d'air et le voile de fibres
étant rentré dans le canal de guidage au moyen d'amenée d'air, caractérisé en ce que c'est seulement a la paroi
d'une section cylindrique (31) de l'entonnoir a ruban (30) qu'un courant d'air est amené brievement .
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Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que le courant d'air est conduit a travers au moins deux alé-
sages d'alimentation (34a, 34b).

Procédé selon la revendication 2, caractérisé en ce que l'axe longitudinal de chaque alésage a injection (34a, 34b)
présente, en direction de transport du ruban de fibres, un angle d'environ 45° par rapport a l'axe (200b) de la
section cylindrique (31), les orifices des alésages d'alimentation (34a, 34b) étant disposés de fagon opposé mais
déplacés en paralléle si bien que I'amenée d'air est conduite a cété de l'axe (200b).

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que pendant I'enclenchement du courant d'air, la paire des
disques de calandres (100a, 100b) est maintenue en position fermée en constituant une fente de serrage (100c).

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que la fente de serrage (100c) est Iégérement a distinctement
ouverte pour laisser passer le courant d'air, notamment en écartant I'un des disques de calandre (100b) par rapport
a l'autre disque de calandre (100a).

Procédé selon I'une ou plusieurs des revendications 1 & 4, caractérisé en ce qu'au moyen d'un bridve impulsion
de rotation communiquée aux disques de calandres (100a, 100b), l'introduction compléte du ruban de fibres entre
les disques de calandres (100a, 100b) est atteinte.

Procédé selon I'une ou plusieurs des revendications 4 & 6, caractérisé en ce que le courant d'air s'échappe direc-
tement a la fente de serrage (100¢), transversalement au sens de transport du ruban de fibres.

Procédé selon |'une ou plusieurs des revendications 1 & 7, caractérisé en ce que la largeur (b) des disques de
calandres (100a, 100b) parallélement & leurs axes de rotation est nettement plus grand, notamment 2 & 3 fois plus
grand que le diamétre de la section cylindrique (31) du canal de guidage disposée immédiatement devant la fente
de serrage (100c).

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que le début du voile de fibres d'une largeur totale (F), alimenté
vers l'entonnoir a voile (50), est réduit le long d'une longueur (H) & une largeur (F1) plus étroite si bien que la
largeur (F1) plus étroite de voile de fibres et donc la largeur totale (F) du voile de fibres est introduite dans le canal
de guidage et est déposée derriére |'entonnoir & ruban, a la fente de serrage (100c).

Procédé selon la revendication 9, caractérisé en ce que la longueur (H) du voile de fibres (1) est fonction de la
longueur du canal de guidage et du poids du voile de fibres.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que le canal de guidage n'est constitué que par I'entonnoir &
voile (50), de l'insertion (40) de celui-ci et de la section conique (32) et de la section cylindrique (31) de I'entonnoir
a ruban (30).

Dispositif pour amener du voile de fibres devant la fente de serrage (100c) de disques de calandres comprimant
(100a, 100b), un canal de guidage étant disposé, I'entrée du canal de guidage étant constituée par un entonnoir
a voile (50) et la sortie par un entonnoir a ruban (30), ce canal de guidage étant radialement fermé et présentant
des alésages dans sa paroi pour I'amenée d'air et I'entonnoir & ruban (30) avec sa section cylindrique (31) cons-
tituant cette partie du canal de guidage, caractérisé en ce que le long du canal de guidage complet c'est seulement
a la paroi de la section cylindrique (31) de I'entonnoir a ruban (30) que des alésages d'alimentation (34a, 34b)
sont prévus.

Dispositif selon la revendication 12, caractérisé en ce que le diamétre (d) de la section cylindrique (31) est nette-
ment plus petit que la largeur (b) des disques de calandres (100a, 100b).

Dispositif selon la revendication 13, caractérisé en ce que le diamétre (d) représente moins d'un tiers de la largeur
(b) des disques de calandres.

Dispositif selon I'une des revendications 12 & 14, caractérisé en ce que l'extrémité avant de I'entonnoir a ruban
(30) se termine en pointe vers une ligne (36) qui s'étend parallélement et & proximité de la fente de serrage (100c),
le diamétre de la section cylindrique (31) restant inchangé, deux sections de surfaces (31a, 31b) courbes se
terminant dans cette ligne (36) qui suivent essentiellement la courbe de la surface des disques de calandres (100a,
100b).

10
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Dispositif selon I'une ou plusieurs des revendications 12 & 15, caractérisé en ce qu'au-dessus d'une section conique
(382) de I'entonnoir & ruban (30) il est prévu une articulation (35) radialement étanche a l'air autour de laquelle
I'entonnoir (50) & voile avec l'insertion (40) peut étre pivotée par rapport a I'entonnoir a ruban (30).

Dispositif selon la revendication 13, caractérisé en ce que l'extrémité pointue (36) de I'entonnoir a ruban qui se
poursuit sous forme d'une ligne présente a peu prés la largeur de la fente de serrage (100c) des disques de
calandres.

Dispositif selon la revendication 12, caractérisé en ce que la paroi de la section cylindrique (31) présente au moins
deux alésages d'alimentation (34a, 34b) qui sont inclinés en sens de transport du ruban de fibres et dont les orifices
dans la paroi sont disposés de fagon opposée mais décalés en paralléle.

Dispositif selon la revendication 18, caractérisé en ce que les orifices de deux alésages d'alimentation (34a, 34b)
sont disposés dans un plan commun horizontal.

Dispositif selon la revendication 18, caractérisé en ce que l'inclinaison d'un alésage & injection s'éléve a environ
45° par rapport & un axe (200b) de la section cylindrique (31).

Dispositif selon l'une ou plusieurs des revendications 12 a 15, caractérisé en ce que le canal de guidage d'une
insertion (40") pour un entonnoir a voile (50) est disposé, conjointement avec un disque de calandre (100b), sur
un moyen de support commun si bien que l'insertion (40') et le disque de calandre (100b) sont orientables autour
d'un point de pivotement (SP) commun.

Dispositif selon la revendication 12, caractérisé en ce qu'une surface conductrice (LF) de I'entonnoir a voile (50)

est orientable et que l'insertion (40') de I'entonnoir & voile (50) est fixe en ce qui concerne sa position par rapport
aux disques de calandres (100a, 100b).
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