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(57) L'invention concerne une palette en carton on-
dulé comportant une premier élément (1), plié, a section
rectangulaire ou carrée délimitant deux plates-formes
paralléles inférieure (5), respectivement supérieure (4),
réunies entre elles par deux faces pleines perpendicu-
laires opposées (6), et au moins un second élément (2),
interne, déterminant deux parois inférieure (16), respec-

tivement supérieure (15), en contact avec les surfaces
internes des plates-formes (5,6), lesdites deux parois
étant reliées par deux faces latérales pleines (17) qui
leur sont perpendiculaires et qui s'étendent paralléle-
ment aux deux faces latérales pleines (16) du premier
élément (1), I'un au moins desdits deux éléments (12),
présentant des languettes rabattables et superposa-
bles.
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Description

La présente invention a trait & une palette en carton.

D'une facgon classique, les palettes pour le transport
des charges, ont été réalisées en bois. Ces palettes se
présentent comme des plates-formes carrées ou rec-
tangulaires, souvent constituées de deux planchers pa-
ralléles séparés par des blocs d'entretoisement lais-
sant, sur les quatre cbtés de la palette, ou parfois seu-
lement sur deux cbtés opposés, des espaces vides per-
mettant l'accés des fourches ou bras des engins de le-
vage.

Les palettes en bois présentent divers inconvé-
nients liés, notamment, au caractére organique du ma-
tériau ligneux.

On connait donc déja différents types de paleties
réalisés entiérement en carton. Il s'agit généralement
de plates-formes constituées d'une plaque plane suré-
levée sur un certain nombre d'éléments porteurs rap-
portés par collage ou autre procédé de fixation. Ces pa-
lettes peuvent ainsi présenter des entrées sur leurs qua-
tre faces. Par contre, ces palettes présentent une gran-
de fragilité due a la flexion et a la déformation de la pla-
que plane sous l'action des charges ponctuelles, au
danger d'arrachage des éléments porteurs lors des ma-
nutentions et lors du ripage sur le sol, ou encore & l'en-
treposage ou au gerbage. Ces palettes sont colteuses
car leur réalisation nécessite de relier un grand nombre
d'éléments porteurs a la plaque plane formant la plate-
forme.

On connait également des palettes en carton plus
rigides dans lesquelles une plaque plane repose sur des
éléments linéaires de carton, généralement au nombre
de trois, ce qui améliore la rigidité & la flexion dans au
moins un des sens. Cependant, la continuité des élé-
ments linéaires collés sous la plate-forme limite les en-
trées & deux faces opposées au lieu de laisser libre l'ac-
cés par les quatre cétés. En outre, les éléments porteurs
doivent étre garnis de matériaux de remplissage per-
mettant de conserver la section de ces éléments lors
des efforts latéraux et d'empécher leur déformation ou
leur affaissement, ce qui rend la palette plus colteuse
et compliquée a fabriquer.

D'une fagon générale, les palettes en carton ont des
performances relativement limitées et restent canton-
nées dans des domaines d'utilisation particuliers.

La présente invention se propose de remédier a ces
inconvénients et de fournir une palette en carton, éco-
nomique, |égére et facile a fabriquer, et quiprésente une
grande rigidité et résistance & la flexion.

Un autre objectif de l'invention, est de réaliser une
telle palette qui, malgré sa nature légére, présente une
résistance importante en cas de manutention intempes-
tive ou de ripage sur sol inégal.

Un autre objectif de l'invention est de réaliser une
telle palette présentant quatre entrées latérales pour
pouvoir &tre accessible par tous les cbtés.

Un autre objectif encore de l'invention est de fournir
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une telle palette susceptible d'étre prise en charge par
tous les engins industriels de manutention et de levage,
tels que chariots élévateurs, élévateurs a fourche, et
méme transpalettes, et qui soit également déplagable
sur des convoyeurs a rouleaux dans tous les sens.

L'invention a pour objet une palette en carton ondu-
|6 comportant un premier élément externe formé par
pliage d'un carton pour obtenir une section tubulaire rec-
tangulaire ou carrée délimitant deux plates-formes pa-
ralléles inférieure, respectivement supérieure, réunies
entre elles par deux faces pleines perpendiculaires op-
posées, les deux autres faces étant, de préférence,
ouvertes, et au moins un second élément, interne, éga-
lement replié pour former une section tubulaire détermi-
nant deux parois inférieures, respectivement supérieu-
res, en contact avec les surfaces internes des plates-
formes inférieure, respectivement supérieure, lesdites
deux parois étant reliées par deux faces latérales plei-
nes qui leur sont perpendiculaires et qui s'étendent pa-
rallelement aux deux faces latérales pleines qui relient
les deux plates-formes du premier élément, les deux
autres faces dudit second élément restant, de préféren-
ce, ouvertes en débouchant dans les faces ouvertes du
premier élément, |'un au moins desdits deux éléments,
de préférence I'élément externe, présentant des lan-
guettes rabattables et superposables, lorsque le carton
est plié, pour former des éléments de liaison dans des
plans perpendiculaires aux faces pleines des deux élé-
ments.

Dans une forme de réalisation préférée, I'élément
interne est encore replié une nouvelle fois au voisinage
de ses deux bords paralléles aux faces pleines, de sorte
que lesdits bords viennent s'étendre perpendiculaire-
ment aux plans des plates-formes et selon un axe mé-
dian de la palette, pour former une entretoise centrale
paralléle aux faces pleines des premier et second élé-
ments. De fagon avantageuse, ces bords peuvent pré-
senter des prolongements de faible hauteur, destinés a
pénétrer dans des fentes allongées prévues dans le se-
cond élément et ainsi immobiliser I'entretoise formée
par les deux c6tés extrémes au centre dudit premier é1é-
ment.

De préférence, les dimensions des deux éléments
sont telles que les faces pleines du deuxiéme élément,
qui s'étendent parallélement aux deux faces pleines du
premier élément, soient écartés d'une certaine distance
de ces derniers afin de former des entretoises intermé-
diaires.

Les moyens de liaison perpendiculaire & la direction
des entretoisements formés par les faces précitées,
sont avantageusement formés de languettes du premier
élément, et de préférence de languettes prolongeant les
deux faces pleines a leur deux extrémités, de fagon a
étre rabattues dans le plan des deux faces ouvertes
pour les refermer sur une courte distance, ces languet-
tes venant se superposer a des languettes adjacentes
des plates-formes supérieure et/ou inférieure.

Une palette ainsi réalisée présente, sur ses faces
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non pleines, deux ouvertures par lesquelles on peut fai-
re pénétrer la fourche ou autre piéce d'un engin de le-
vage a l'intérieur de I'élément interne. La palette ainsi
réalisée présente une grande rigidité car les plate-for-
mes inférieure et supérieure sont doublées par les pa-
rois adjacentes de I'élément interne et, dans un plan pa-
ralléle aux ouvertures, la palette présente au moins qua-
tre et de préférence cing entretoisements perpendicu-
laires au plan des plate-formes.

On comprend que les plates-formes sont parfaite-
ment lisses et ne présentent aucun obstacle au ripage.

Dans une forme de réalisation particulierement
avantageuse, on peut réaliser, au niveau de chacune
des faces pleines des premier et deuxiéme éléments,
des découpes, de préférence en forme de H, a savoir
deux découpes par face, les découpes de I'élément ex-
terne étant alignées avec celles de I'élément interne, ce
qui forme, pour chacune des faces pleines, deux ouver-
tures initialement obturées par deux volets, ouvertures
dont I'écartement correspondant a I'entraxe des doigts
ou bras de lafourche d'un engin de levage. Lorsque l'en-
gin de levage pénétre successivement dans les ouver-
tures de la face externe de la premiére enveloppe puis
de la face voisine du second élément, il écarte les volets
ainsi formés vers l'intérieur et ces volets forment alors
des éléments d'entretoisement perpendiculaires auxdi-
tes faces, ou en tout cas obliques par rapport a celles-
ci, ce qui augmente encore la rigidité et la portance de
I'ensemble.

Si 'on souhaite que la palette puisse étre utilisée
avec des transpalettes, on peut avantageusement réa-
liser, dans les cartons, des découpes correspondantes.
Dans ce cas, le carton formant le premier élément ou
élément externe présente de telles découpes au voisi-
nage de ces deux bords extrémes alors que le carton
formant le second élément présente des découpes en
sa partie plus centrale, de sorte qu'aprés repli du pre-
mier élément autour du second, les différentes décou-
pes soient verticalement alignées.

On réalise ainsi une palette en carton présentant
une somme surprenante d'avantages. La palette est
trés facile a réaliser, d'abord en usine, par découpage
et pré-empreinte de plaques de carton ondulé. Les pre-
mier et second éléments a |'état non replié, peuvent étre
empilés et livrés a I'utilisateur sous forme d'empilages,
de préférence un empilage de premiers éléments et un
empilage de seconds éléments. L'utilisateur peut fabri-
quer ces palettes soit & l'aide de machines, soit manuel-
lement, par simple pliage du deuxiéme élément, qui
conserve sa forme, notamment lorsqu'il posséde deux
bords repliés centraux formant l'entretoise centrale et
dont les court prolongements se prennent dans les fen-
tes prévues dans le pan central de ce deuxiéme élé-
ment, le premier élément étant ensuite replié autour du
second élément et y étant réuni par un moyen simple
tel que collage ou agrafage.

La fabrication et la mise en oeuvre de ces palettes
est donc particulierement facile et peu colteuse. On a
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supprimé tout plot porteur ou poutre porteuse, ainsi que
la nécessité de positionner et de fixer ou coller de tels
éléments.

Les palettes présentent une rigidité et une résistan-
ce a la flexion remarquables, qui leur permettent, bien
qu'elles soient réalisées en carton ondulé, avec les on-
dulations disposées dans le sens vertical pour les faces
pleines, de supporter des charges extrémement lourdes
dépassant la tonne.

Selon les performances recherchées et les dimen-
sions des palettes, on utilisera un carton ondulé de per-
formance adaptée, en général double double ou double
face.

Malgré la rigidité trés importante, les paleties sont
accessibles sur leurs quatre faces.

Elles présentent des plates-formes inférieure/supé-
rieure continues, n'offrant aucun obstacle au ripage.
Ces surfaces permettent également le transport sur des
convoyeurs ou sur tout systéme. La simple réalisation
des découpages permet d'utiliser des transpalettes.

D'autres avantages caractéristiques de l'invention
apparaitront a la lecture de la description suivante, faite
a titre d'exemple non limitatif, et se référant au dessin
annexé dans lequel :

- Lafigure 1 représente une vue a plat du premier
élément d'une palette selon l'invention.

- Lafigure 2 représente une vue a plat du second élé-
ment de cette palette.

- Lafigure 3 représente une vue en section de cette
palette.

- La figure 4 représente une vue en perspective de
la palette.

L'élément externe est représenté sur lafigure 1. Cet
élément est découpé dans une plaque en carton ondulé
double double, dans lequel les ondulations sont dispo-
sées dans le sens de la plus grande longueur de ['élé-
ment. Cet élément 1 présente une forme générale rec-
tangulaire avec deux petits ctés, les ondulations étant
paralléles aux cbtés. L'élément 2, représenté sur la fi-
gure 2 est également réalisé par découpage d'un carton
avec les ondulations dans la méme direction. L'élément
1 comporte quatre pré-empreintes ou lignes de pliage
3, délimitant un pan central 4, deux pans latéraux extré-
mes 5 et, chaque fois entre deux lignes 3 proches, des
pans 6 qui formeront les faces pleines du premier élé-
ment 1. Les pans 6 se prolongent, de part et d'autre, par
des languettes 7 disposées chaque fois entre deux lan-
guettes 8 se raccordant aux pans 4 respectivement 5.
Des pré-empreintes 9 permettront le pliage facile de ces
différentes languettes. Deux fentes en H 10 sont prati-
quées dans les zones 6 de sorte que les barres centra-
les des deux fentes 10 d'une méme zone 6 soient écar-
tées du pas des bras d'une fourche d'un engin de leva-
ge. Ces découpes en H forment ainsi deux petits volets
11 qui pourront étre facilement repliés grace a des pré-
empreintes 12.
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Enfin, quatre découpes sensiblement rectangulai-
res 13 sont pratiquées dans les deux pans extrémes 5.

L'élément interne 2 présente, pour sa part, six pré-
empreintes transversales 14, qui vont délimiter un pan
central 15, deux pans latéraux 16, deux pans 17 situés
entre les groupes internes de pré-empreinte 14 et dont
lalargeur est légérement inférieure & la largeur des pans
6, et qui formeront les deux faces pleines du deuxiéme
élément, et enfin deux pans extrémes 18 formant des
bords repliables. Les chants de ces deux bords présen-
tentchacuntrois prolongements de faible hauteur 19 qui
coopéreront avec trois fentes 20 pratiquées dans l'axe
médian de I'élément 2. Des découpes en T 21 sont pra-
tiquées au bas des fourches dans les bords 18 de fagon
aformerdesvolets 22 repliables autour de pré-emprein-
tes 23.

Enfin, quatre découpes 24, analogues aux décou-
pes 13, sont prévues dans le pan central 15 ainsi que
dans les deux zones 17. De ce fait, les faces 17 ne pré-
sentent pas de découpes en H analogues aux découpes
10, mais on comprend que de telles découpes seraient
présentes si les découpes 13 n'étaient pas pratiquées.

Pour monter une palette selon l'invention, on com-
mence par replier I'élément 2 autour des différentes li-
gnes de pliage 14 pour obtenir la section représentée
sur la figure 3 dans laquelle les deux bords pleins 17 se
sont disposés perpendiculairement au pan central 15,
ce qui raméne les deux pans 16 a étre paralléles a ce
pan central alors que les deux bords 18 sont &4 nouveau
repliés a angle droit de fagon que leurs prolongements
19, qui se superposent deux & deux, pénétrent dans les
fentes 20. Ce pliage suffit & assurer la stabilité de I'élé-
ment ainsi replié, mais I'on peut évidemment procéder
a un collage pour le maintenir si on le désire. L'élément
tubulaire avec son ame centrale formée par les deux
parois 18, qui est ainsi réalisé, est alors centré sur 'é1é-
ment 1 de sorte que l'une des bases inférieure ou su-
périeure de |'élément 2 repose sur le pan central 4. L'élé-
ment 1 est ensuite replié de fagon que les deux pans
extrémes 5 viennent s'appliquer sur l'autre base de 'é1é-
ment 2. La palette reste alors maintenue dans cette po-
sition soit par collage des pans les uns sur les autres,
soit par agrafage ou tout autre moyen de fixation rapide.

La palette présente alors l'aspect représenté sur la
figure 4, dans laquelle les languettes ou pattes 7 et 8
n'ont pas encore été rabattues. On rabat alors les pattes
7 et 8, par exemple d'abord une patte 8 puis la patte 7
puis l'autre patte 8, ces différentes pattes étant collées.
On obtient ainsi l'assurance d'une stabilité transversale.

Les deux faces non pleines présentes, forment
deux ouvertures disposées de part et d'autre de I'ame
centrale 18 par lesquelles les doigts d'un engin de ma-
nutention ou de levage peuvent pénétrer. Sur les deux
autres faces pleines 6, on peut également approcher
I'engin de levage dont les doigts repoussent les volets
11 délimités par les découpes 10, de sorte que les doigts
peuvent pénétrer dans la palette, traverser les parties
correspondantes des découpes 24 de I'élément interne
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puis les découpes 21 dont les volets 22 s'ouvrent au
niveau de I'Ame centrale 18 puis encore, si I'engin pé-
nétre suffisamment loin, les pattes du deuxiéme bord 17
de I'élément interne 2. Tous ces volets 11 et 18 viennent
alors se disposer transversalement dans l'intervalle si-
tué entre les deux plates-formes horizontales délimitées
et formées par les pans 4, 5 et assurent encore un ac-
croissement de la rigidité, les ondulations du carton
étant alignées dans le sens vertical au niveau des dif-
férentes faces et bords internes et externes de la palet-
te.

Pour centrer I'élément 2 dans I'élément 1, on peut
utiliser des parties convenables de I'élément 1 pour le
repérage, par exemple les découpes 13, ou encore les
volets 7 qui, une fois rabattus, peuvent avantageuse-
ment laisser entre eux un espace ajusté pour I'élément
interne 2.

On a ainsi constitué une palette en carton extréme-
ment |égére, fabriquée avec une grande simplicité par
opérations de découpage et de pré-empreinte de carton
plat, ce qui peut se faire avec un outillage extrémement
simple. La palette forme une structure auto-porteuse
présentant une pluralité de nervures internes obtenues
par simples opérations de pliage, encore renforcées lors
de l'introduction d'un engin de levage. Enfin, des décou-
pes telles que 13 et 24, qui se superposent si elles sont
présentes, permettent le passage des roulettes d'appa-
reils de transpalettage.

Par ailleurs, les plates-formes réalisées par les
pans 5 et 16 sont doublées, sur la plus grande partie de
leur superficie, par les pans correspondants de ['élé-
ment interne. Elles sont parfaitement planes et n'offrent
aucune résistance au ripage et peuvent étre traitées sur
des bandes, des convoyeurs ou tous autres appareils
de manutention.

On peut, bien entendu, apporter diverses modifica-
tions. Ainsi, on peut imaginer d'utiliser deux éléments
centraux disposés cbte & cbte, ou encore de prévoir
d'avantage de pattes et nervures. Toutefois, la forme de
réalisation qui a été exposée permet de satisfaire les
besoins de palettage dans la grande majorité des cas.

Revendications

1. Palette en carton ondulé comportant un premier
élément externe (1), formé par pliage d'un carton
pour obtenir une section tubulaire rectangulaire ou
carrée délimitant deux plates-formes paralléles in-
férieure (5), respectivement supérieure (4), réunies
entre elles par deux faces pleines perpendiculaires
opposées (6), et au moins un second élément (2),
interne, également en carton replié pour former une
section tubulaire déterminant deux parois inférieure
(16), respectivement supérieure (15), en contact
avec les surfaces internes des plates-formes infé-
rieure (5), respectivement supérieure (4), lesdites
deux parois étant reliées par deux faces latérales
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pleines (17) qui leur sont perpendiculaires et qui
s'étendent parallélement aux deux faces latérales
pleines (16) qui relient les deux plates-formes du
premier élément (1), I'un au moins desdits deux élé-
ments (12), présentant des languettes rabattables
et superposables, lorsque le carton est plié, pour
former des éléments de liaison dans des plans per-
pendiculaires aux faces pleines des deux éléments.

Palette selon la revendication 1, caractérisée en ce
que deux faces opposées des éléments (1, 2) sont
ouvertes.

Palette selon 'une des revendications 1 et 2, carac-
térisée en ce que I'élément interne (2) est encore
replié une nouvelle fois au voisinage de ses deux
bords (18) paralléles aux faces pleines, de sorte
que lesdits bords viennent s'étendre perpendiculai-
rement aux plans des plates-formes (4, 5) et selon
un axe médian de la palette, pour former une entre-
toise centrale paralléle aux faces pleines des pre-
mier et second éléments.

Palette selon la revendication 3, caractérisée en ce
que ces bords présentent des prolongements de
faible hauteur, destinés a pénétrer dans des fentes
allongées (20) prévues dans le second élément et
ainsi immobiliser l'entretoise au centre dudit pre-
mier élément (1).

Palette selon l'une des revendications 1 a 4 carac-
térisée en ce que les faces pleines (17) du deuxié-
me élément (2), qui s'étendent parallélement aux
deux faces pleines (16) du premier élément (1),
sont écartés d'une certaine distance de ces dernie-
res afin de former des entretoises intermédiaires.

Palette selon I'une des revendications 1 a 5, carac-
térisée en ce que les moyens de liaison perpendi-
culaire a la direction des entretoisements formés
par les faces pleines (6, 7), sont formés de languet-
tes (7) du premier élément.

Palette selon la revendication 6, caractérisée en ce
que lesdites languettes (7) prolongent les deux fa-
ces pleines (6) a leur deux extrémités, de facon a
étre rabattues dans le plan des deux faces ouvertes
pour les refermer sur une courte distance, ces lan-
guettes venant se superposer a des languettes ad-
jacentes (8) des plates-formes supérieure (4) et/ou
inférieure (5).

Palette selon I'une des revendications 1 a 7, carac-
térisée en ce qu'elle présente au niveau de chacune
des faces pleines (6, 17) des découpes (10, 24), a
savoir deux découpes par face, les découpes de
I'élément externe étant alignées avec celles de
I'élément interne, ce qui forme, pour chacune des
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10.

11.

faces pleines, deux ouvertures.

Palette selon la revendication 8, caractérisée en ce
que des découpes (21) alignées avec lesdites dé-
coupes (10, 24) sont présentes dans l'entretoise
centrale (18).

Palette selon I'une des revendications 8 et 9, carac-
térisée en ce que lesdites découpes (10, 21) ontdes
formes de Hou de T pour former des volets (11, 22)
rabattables pour augmenter l'entretoisement.

Palette selon I'une des revendications 1 a 10, ca-
ractérisée en ce que des découpes alignées (13,
24) sont pratiquées dans l'une des plates-formes
(5) et la paroi adjacente (16) du second élément (2)
pour recevoir une transpalette.
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