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Description 

Domaine  de  l'invention 

[0001]  L'invention  concerne  l'implantation  d'équipe- 
ments  dans  le  mur  d'une  cellule  étanche  utilisée  pour 
des  travaux  en  atmosphère  de  haute  activité  par  exem- 
ple  pour  le  transfert  de  déchets  ou  petits  outillages  irra- 
diés  à  travers  le  mur,  et  en  particulier  l'implantation 
d'une  traversée  étanche.  Cette  implantation  doit  pouvoir 
avoir  lieu  après  la  mise  en  service  de  la  cellule,  c'est-à- 
dire  lorsque  l'intérieur  de  la  cellule  est  déjà  contaminé. 

Art  antérieur  et  problème  posé 

[0002]  Dans  le  cadre  de  l'utilisation  de  cellules  dites 
"à  haute  activité",  il  arrive  que  l'on  soit  dans  l'obligation 
de  prévoir  l'implantation  dans  un  ou  plusieurs  passages 
d'un  mur  de  la  cellule  en  activité  de  certains  types 
d'équipements  tels  que  des  télémanipulateurs,  des  ca- 
méras,  des  périscopes  ou  des  traversées  mécaniques. 
Ces  dernières  permettent  en  outre  d'évacuer  des  dé- 
chets  ou  des  petits  outillages  irradiés  de  la  cellule  ou 
l'introduction  d'échantillons  à  traiter  à  l'intérieur.  Ces 
opérations  sont  effectuées  par  l'intermédiaire  de  conte- 
neurs  spéciaux  de  transport,  appelés  "châteaux  de 
transport"  qui  sont  accostés  à  la  traversée  mécanique. 
Les  passages  en  question  peuvent  être  effectués  avec 
l'outil  de  coupe  et  selon  le  procédé  décrit  dans  la  de- 
mande  de  brevet  français  FR-A-2  601  282  du  4  juin 
1986. 
[0003]  Par  ailleurs,  la  cellule  possède  une  paroi  inté- 
rieure,  appelée  "peau",  en  tôle  d'acier  inoxydable.  Elle 
a  pour  fonction  de  confiner  l'atmosphère  contaminée  de 
la  cellule  et  également  d'empêcher  l'air  extérieur  d'y  pé- 
nétrer.  Le  problème  technique  qui  se  pose  alors  est  l'ob- 
tention  d'une  étanchéité  de  très  haut  niveau  entre  l'équi- 
pement  implanté  dans  le  mur  avec  la  paroi  de  la  cellule 
et  en  particulier  la  peau. 
[0004]  On  utilise  actuellement  une  solution  permet- 
tant  d'obtenir  une  étanchéité  de  la  traversée  mécanique 
à  travers  le  mur  de  la  cellule  avec  la  peau,  mais  cette 
solution  n'est  pas  d'une  grande  fiabilité.  Elle  consiste  en 
outre  à  effectuer  une  soudure  du  fourreau  de  la  traver- 
sée  mécanique  sur  la  peau  de  la  cellule.  On  note  à  ce 
sujet  que  la  réalisation  d'un  cordon  de  soudure  est  pos- 
sible  à  l'intérieur  de  la  cellule  entre  la  peau  et  le  fourreau, 
mais  que  le  contrôle  de  ce  cordon  est  délicat,  compte 
tenu  qu'il  se  situe  du  côté  contaminé  de  la  cellule.  On 
ajoute  que  ce  cordon  est  réalisé  par  une  machine  tour- 
nante  introduite  dans  le  fourreau.  La  mise  en  oeuvre  du 
procédé  s'avère  délicate,  une  reprise  étant  nécessaire 
pourterminer  l'opération  de  soudage.  D'autre  part,  cette 
solution  ne  peut  pas  s'appliquer  à  des  traversées  mé- 
caniques  dont  les  diamètres  sont  plus  petits  que  la  ca- 
pacité  de  la  machine  à  souder. 
[0005]  Le  but  de  l'invention  est  donc  de  remédier  à 
cet  inconvénient  en  proposant  un  autre  procédé  d'ins- 

tallation  d'une  traversée  étanche  dans  le  mur  d'une  cel- 
lule  dans  laquelle  sont  effectués  des  travaux  à  haut  de- 
gré  de  contamination. 

s  Résumé  de  l'invention 

[0006]  A  cet  effet,  l'objet  principal  de  l'invention  est  un 
procédé  d'installation  d'une  traversée  étanche  dans  le 
mur  d'une  cellule  à  haute  activité  comprenant  : 

10 
un  mur  épais  ; 
une  peau  métallique  placée  à  l'intérieur  de  la  cellule 
contre  le  mur  ; 
un  passage  à  travers  le  mur  et  la  peau  ;  et 

15  -  une  cloche  d'étanchéité  introduite  au  préalable 
dans  la  cellule  à  l'aide  d'un  télémanipulateur  et  pla- 
cée  après  la  trépanation  de  la  peau  de  la  cellule 
contre  la  peau  à  l'intérieur  de  la  cellule  autour  du 
passage. 

20 
[0007]  Le  procédé  comprend  les  étapes  successives 
suivantes  : 

a)  mise  en  place  d'un  fourreau  dans  le  passage  ; 
25  b)  réglage  de  la  perpendicularité  entre  le  côté  exté- 

rieur  du  mur  et  le  fourreau  ; 
c)  montage  et  fixation  de  la  plaque  de  base  sur  l'ex- 
térieur  du  mur  de  la  cellule  ; 
d)  soudage  du  fourreau  sur  la  plaque  de  base  ; 

30  e)  montage  dans  le  fourreau  d'un  tube  guide  équipé 
d'une  double  porte  étanche  placée  à  l'intérieur  de 
la  cellule  ; 
f)  dégagement  de  la  cloche  ; 
g)  montage  d'une  couronne  porte-joints  introduite 

35  au  préalable  à  l'intérieur  de  la  cellule  pour  isoler  la 
cellule  de  l'extérieur  au  niveau  du  tube-guide  et  du 
fourreau. 

[0008]  On  peut  également  compléter  avantageuse- 
40  ment  l'invention  par  deux  étapes  supplémentaires  : 

h)  serrage  d'écrous  imperdables  de  la  couronne 
porte-joints  ;  et 
i)  serrage  de  l'ensemble  sur  le  mur  de  la  cellule. 

45 
[0009]  De  préférence,  pendant  les  opérations  f)  de 
dégagement  de  la  cloche  et  g)  de  montage  de  la  cou- 
ronne  porte-joints,  une  ventilation  de  l'extérieur  vers  l'in- 
térieur  de  la  cellule  est  appliquée  à  la  traversée  pour 

50  s'affranchir  d'éventuelles  fuites  d'air  contaminé  de  l'in- 
térieur  vers  l'extérieur  de  la  cellule. 
[0010]  Un  autre  objet  de  l'invention  porte  sur  une  tra- 
versée  étanche  à  travers  le  mur  d'une  cellule  à  haute 
activité  comprenant  : 

55 
un  fourreau  tubulaire  ; 
un  tube-guide  placé  à  l'intérieur  du  fourreau  ; 
une  double  porte-étanche  placée  à  une  première 

30 
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extrémité  du  fourreau  et  du  tube-guide  ; 
une  bride  d'appui  placée  à  une  deuxième  extrémité 
du  fourreau  et  du  tube-guide,  entre  ces  deux  der- 
niers  éléments  ; 
une  bride  porte-joints  placée  à  la  première  extrémi-  s 
té  du  fourreau  et  du  tube-guide  de  manière  à  pou- 
voir  prendre  appui  contre  la  paroi  interne  d'une 
peau  recouvrant  l'intérieur  de  la  cellule,  en  compri- 
mant  au  moins  un  deuxième  joint  contre  la  première 
extrémité  du  fourreau  et  la  paroi  extérieure  du  tube-  10 
guide. 

[0011]  De  préférence,  elle  comprend  un  premier  joint 
placé  dans  une  rainure  de  la  surface  externe  du  tube- 
guide  et  étant  en  appui  contre  la  surface  interne  du  four-  15 
reau. 
[0012]  Elle  peut  se  compléter  d'un  joint  placé  dans 
une  rainure  à  l'intérieur  de  la  bride  porte-joint  et  prenant 
appui  sur  la  surface  externe  du  tube-guide. 

20 
Liste  des  figures 

[0013]  L'invention  et  ses  différentes  caractéristiques 
techniques  seront  mieux  comprises  à  la  lecture  de  la 
description  suivante,  accompagnée  de  deux  figures  re-  25 
présentant  respectivement  : 

figure  1  ,  en  coupe,  l'implantation  de  la  traversée  se- 
lon  l'invention  dans  le  mur  d'une  cellule  ;  et 
figure  2,  en  coupe,  un  détail  de  réalisation  de  la  tra-  30 
versée  étanche  selon  l'invention. 

Description  détaillée  d'une  réalisation  de  l'invention 

[0014]  La  figure  1  montre  une  coupe  transversale  du  35 
mur  d'une  cellule  dont  l'intérieur  est  référencé  1  et  l'ex- 
térieur  est  référencé  2.  La  traversée  étanche,  selon  l'in- 
vention,  est  donc  placée  de  manière  à  traverser  ce  mur 
3.  On  note  qu'une  peau  4  recouvre  la  surface  interne  du 
mur  3,  du  côté  de  l'intérieur  1  de  la  cellule.  Cette  peau  40 
4  est  une  tôle  d'acier  inoxydable  recouvrant  la  paroi  in- 
terne  de  la  cellule  dans  un  but  d'étanchéité  à  haute  ef- 
ficacité.  On  note  qu'une  cloche  d'étanchéité  5  est  fixée 
sur  la  peau  4  en  regard  du  passage.  Cette  cloche  d'étan- 
chéité  5  est  placée  auparavant,  au  moment  de  l'élabo-  45 
ration  d'un  passage  à  travers  le  mur  3  et  la  peau  4  de 
la  cellule,  à  l'intérieur  de  celle-ci.  Elle  est  fixée  sur  la 
peau  4  en  regard  d'un  passage. 
[001  5]  1  1  faut  donc  considérer  que  l'élaboration  du  trou 
permettant  le  passage  à  travers  le  mur  3  est  un  travail  so 
préalable,  mais  nécessaire,  avant  la  mise  en  place  de 
la  traversée  étanche.  La  réalisation  du  trou  dans  la  cel- 
lule  est  entreprise  pour  remédier  à  un  problème  auquel 
l'exploitant  est  confronté  pour  sortir  de  cette  dernière 
des  déchets  ou  petits  outillages  contaminés,  mais  qui  55 
n'avait  pas  été  programmé,  ni  prévu. 
[0016]  La  première  opération  principale  du  procédé 
selon  l'invention  est  la  mise  en  place  d'un  fourreau  6  de 

forme  tubulaire  dans  le  passage.  On  note  que  ce  pas- 
sage  a  un  diamètre  intérieur  égal  au  diamètre  extérieur 
du  fourreau  6.  Le  trou  dans  lequel  est  placé  ce  fourreau 
6  est  élargi  du  côté  de  l'extérieur  2  de  la  cellule  pour 
pouvoir  y  placer,  autour  du  fourreau  6,  une  protection 
biologique  7  nécessaire  pour  les  installations  nucléaires 
et  constituée  de  billes  de  plomb. 
[0017]  Du  côté  de  l'intérieur  1  de  la  cellule,  lefourreau 
6  est  placé  en  appui  sur  la  surface  de  la  peau  4  qui  est 
en  regard  du  mur  3.  Du  côté  extérieur  2  de  la  cellule,  le 
fourreau  6  est  soudé  sur  une  plaque  de  base  9  placée 
contre  la  face  externe  8  du  mur  3.  Cette  plaque  de  base 
9  permet  également  de  contenir  la  protection  biologique 
7.  Elle  est  d'ailleurs  munie  de  deux  orifices  d'accès  19 
pour  les  billes  de  plomb. 
[001  8]  Le  fourreau  6  permet  donc  de  ménager  un  pas- 
sage  cylindrique  à  travers  le  mur  3  de  la  cellule.  On  ajou- 
te  qu'il  est  préférable  de  régler  parfaitement  la  perpen- 
dicularité  de  ce  fourreau  6  par  rapport  à  la  plaque  de 
base  9  placée  contre  le  mur  3. 
[0019]  Le  montage  de  la  plaque  de  base  9  se  fait 
après  le  positionnement  complet  et  le  réglage  en  per- 
pendicularité  du  fourreau  6  dans  le  mur  3.  On  peut  uti- 
liser  pour  la  fixation  de  la  plaque  de  base  des  chevilles 
10  pénétrant  dans  la  surface  extérieure  8  du  mur  3  de 
la  cellule. 
[0020]  Une  quatrième  étape  essentielle  du  procédé 
selon  l'invention  consiste  à  monter  dans  le  fourreau  6 
un  tube-guide  11  dont  le  diamètre  extérieur  est  légère- 
ment  inférieur  au  diamètre  intérieur  du  fourreau  6.  Pour 
le  positionner  du  côté  extérieur  2  de  la  cellule,  on  utilise 
une  bride  12,  de  forme  annulaire  et  placée  à  l'intérieur 
du  fourreau  6,  mais  à  l'extérieur  de  ce  tube-guide  11. 
Elle  assure  donc  la  concentricité  entre  ces  deux  élé- 
ments  tubulaires  que  sont  le  fourreau  6  et  le  tube-guide 
11  .  Elle  est  ensuite  soudée  sur  ce  dernier  et  également 
fixée  sur  la  plaque  de  base  9,  par  exemple  au  moyen 
de  vis  14. 
[0021]  Du  côté  de  l'intérieur  1  de  la  cellule,  le  tube- 
guide  11  est  porteur  d'une  double  porte  de  traversée 
étanche  13  qui  a  pour  fonction  ultérieure  de  permettre 
le  passage  de  matériel  de  l'intérieur  1  de  la  cellule  à  l'in- 
térieur  du  tube-guide  11.  Cette  double  porte  13  est  in- 
troduite  en  même  temps  que  le  tube-guide  11,  car  elle 
est  montée  sur  ce  dernier  au  préalable. 
[0022]  La  figure  2  montre  le  montage  de  cette  double- 
porte  13  sur  le  tube-guide  11  par  un  filetage  16  et  une 
soudure  d'étanchéité  16A.  Cette  double  porte  est  por- 
teuse  d'un  tube  central  20  destiné  à  assurer  le  transfert 
de  matériels  ou  containers  de  petites  dimensions. 
[0023]  Le  procédé  se  poursuit  par  l'enlèvement  de  la 
cloche  d'étanchéité  5  qui  reste  à  l'intérieur  1  de  la  cel- 
lule.  Elle  est  démontée  par  un  télémanipulateur  placé  à 
l'intérieur  1  de  la  cellule. 
[0024]  L'étape  suivante  consiste  à  monter  une  cou- 
ronne  porte-joints  1  5  de  l'intérieur  1  de  la  cellule  par  té- 
lémanipulation  sur  le  diamètre  extérieur  de  l'extrémité 
intérieure  du  tube-guide  11  se  trouvant  à  l'intérieur  de 
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la  cellule.  La  fonction  de  cette  couronne  porte-joints  1  5 
est  d'assurer  l'étanchéité  entre  l'intérieur  1  de  la  cellule 
et  l'espace  annulaire  1  7  subistant  entre  le  fourreau  6  et 
le  tube-guide  11. 
[0025]  La  figure  2  montre  également  en  détail  le  mon- 
tage  d'une  telle  couronne  porte-joints  15. 
[0026]  La  fixation  de  cette  couronne  porte-joints  15 
se  fait  au  moyen  de  plusieurs  écrous  imperdables  18 
actionnés  par  un  télémanipulateur  depuis  l'intérieur  1  de 
la  cellule. 
[0027]  Sur  le  diamètre  extérieur  du  tube-guide  11,  est 
placé  un  premier  joint  21  dans  une  rainure  de  celui-ci. 
Ce  premier  joint  21  assure  l'étanchéité  entre  le  tube-gui- 
de  11  et  le  fourreau  6. 
[0028]  Un  deuxième  joint  22  est  placé  juste  à  l'exté- 
rieur  de  la  peau  4,  en  regard  de  la  couronne  porte-joints 
15.  Il  assure  l'étanchéité  entre  la  peau  4  et  le  tube-guide 
1  1  ,  c'est-à-dire  entre  l'intérieur  1  de  la  cellule  et  l'espace 
28  situé  entre  la  peau  4  et  la  face  interne  du  mur  3  exis- 
tant  entre  le  tube-guide  11  et  le  fourreau  6.  Ce  deuxième 
joint  22  est  complété  d'un  troisième  joint  23  placé  dans 
une  rainure  se  trouvant  sur  le  diamètre  interne  de  la  cou- 
ronne  porte-joints  15  et  étant  en  appui  sur  le  diamètre 
externe  du  tube-guide  1  1  . 
[0029]  Le  blocage  des  écrous  imperdables  1  8  assure 
l'étanchéité  de  la  couronne  15  avec  le  tube  guide  11, 
tandis  que  la  mise  en  traction  effectuée  pour  plaquer  la 
couronne  métallique  15  sur  la  peau  de  la  cellule  permet 
d'obtenir,  lorsque  le  contact  métallique  est  réalisé, 
l'écrasement  du  joint  22  avec  une  force  qui  assure 
l'étanchéité. 
[0030]  L'ensemble  de  la  traversée  étanche  selon  l'in- 
vention  est  maintenu  en  place  grâce  à  des  vis  d'appui 
24  et  des  vis  de  serrage  14.  On  utilise  à  cet  effet  un 
outillage  de  mise  en  traction  (non  représenté)  composé 
principalement  d'un  vérin  hydraulique  prenant  appui  à 
la  fois  sur  la  plaque  de  base  9  et  sur  la  bride  d'appui  1  2. 
En  effet,  en  tirant  cette  dernière  vers  l'extérieur  2  de  la 
cellule,  les  vis  d'appui  24  peuvent  être  serrées  dans  la 
bride  d'appui  1  2  pour  venir  prendre-appui  contre  la  pla- 
que  de  base  9,  de  manière  à  maintenir  en  place  l'en- 
semble  de  la  traversée  étanche  et  de  comprimer  au 
maximum  le  deuxième  joint  22.  Une  fois  le  serrage  adé- 
quat  exercé,  les  vis  de  serrage  14  sont  serrées  dans  la 
plaque  de  base  9  et  l'ensemble  de  la  traversée  étanche 
est  alors  fixé. 
[0031]  L'outillage  de  mise  en  traction  peut  alors  être 
démonté. 
[0032]  C'est  à  ce  moment  que  peut  avoir  lieu  le  rem- 
plissage  de  l'espace  25,  contenu  à  l'intérieur  du  mur  3 
et  à  l'extérieur  du  fourreau  6,  au  moyen  de  la  protection 
biologique  7  composée  de  billes  de  plomb. 
[0033]  On  constate  que,  pendant  la  phase  qui  consis- 
te  à  enlever  la  cloche  d'étanchéité  5,  et  à  mettre  en  place 
la  couronne  porte-joints  1  5,  les  risques  de  fuite  à  l'inté- 
rieur  1  vers  l'extérieur  2  de  la  cellule  sont  plus  impor- 
tants.  A  cet  effet,  on  se  propose  de  mettre  en  place  un 
sas  d'intervention  devant  la  cellule  pour  minimiser  les 

éventuels  risques  de  contamination. 
[0034]  On  précise  que  le  deuxième  joint  22  peut  être 
collé  et  que  sa  matière  peut  être  celle  référencée  7EP42 
(nucléaire).  L'effort  maximal  d'écrasement  pour  ce  type 

5  de  joint  est  de  1  500  daN. 
[0035]  L'efficacité  de  l'ensemble  peut  être  mise  à 
l'épreuve  par  un  test.  En  effet,  afin  de  s'assurer  de  la 
bonne  étanchéité  de  l'ensemble  monté  (tube-guide, 
container,  couronne  porte-joints),  deux  tubes  26A  et 

10  26B  sont  placés  à  l'intérieur  de  l'espace  annulaire  entre 
le  fourreau  6  et  le  tube-guide  11  et  sont  reliés  à  l'exté- 
rieur.  Le  tube  26B  se  trouve  directement  derrière  la  bride 
1  2.  Le  test  consiste  à  remplir  par  l'intermédiaire  du  tube 
26B  l'espace  emprisonné  par  le  tube-guide  et  la  couron- 

15  ne  porte-joints  15  d'un  gaz  neutre  (azote,  argon...)  à  une 
certaine  pression  et  vérifier  grâce  à  un  manomètre  mon- 
té  à  l'extrémité  de  la  sortie  latérale  du  tube  26A  si  la 
pression  baisse  au  bout  d'un  temps  défini  auparavant. 

Revendications 

1.  Procédé  d'installation  d'une  traversée  étanche 
dans  le  mur  (3)  d'une  cellule  étanche,  cette  dernière 

25  comprenant  : 

un  mur  épais  (3)  ; 
une  peau  métallique  (4)  placée  à  l'intérieur  (1) 
de  la  cellule,  contre  le  mur  (3)  ; 

30  -  un  passage  à  travers  le  mur  (3)  et  la  peau  (4)  ; 
et 
une  cloche  d'étanchéité  (5)  placée  contre  la 
peau  (4)  à  l'intérieur  (1  )  de  la  cellule,  autour  du 
passage,  le  procédé  comprenant  les  étapes 

35  suivantes  successives  : 

a)  mise  en  place  d'un  fourreau  (6)  dans  le 
passage  ; 
b)  réglage  de  la  perpendicularité  entre  le 

40  côté  extérieur  du  mur  (3)  et  le  fourreau  (6)  ; 
c)  montage  d'une  plaque  de  base  (9)  con- 
tre  la  paroi  externe  (8)  du  mur  (3)  de  la  cel- 
lule. 
d)  soudage  du  fourreau  (6)  sur  la  plaque 

45  de  base  (9)  ; 
e)  montage  dans  le  fourreau  (6)  d'un  tube- 
guide  (1  1  )  équipé  d'une  double  porte  étan- 
che  (1  3)  placée  en  regard  de  l'intérieur  de 
la  cellule,  sous  la  cloche  d'étanchéité  (5)  ; 

50  f)  dégagement  de  la  cloche  d'étanchéité 
(5); 
g)  montage  d'une  couronne  porte-joints 
(15)  par  l'intérieur  de  la  cellule  pour  isoler 
la  cellule  de  l'extérieur  (2)  au  niveau  du  tu- 

55  be-guide  (11)  et  du  fourreau  (6). 

2.  Procédé  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce 
qu'il  comprend  les  deux  étapes  supplémentaires 

20 
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suivantes  : 

h)  serrage  d'écrous  imperdables  (18)  sur  la 
couronne  porte-joints  (15)  ;  et 
i)  serrage  de  l'ensemble  de  la  traversée  étan- 
che  sur  la  cellule. 

3.  Procédé  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce 
qu'il  comprend  une  étape  supplémentaire  de  venti- 
lation  dans  le  sens  extérieur  (2),  intérieur  (1)  de  la 
cellule  pendant  les  cinquième  f)  et  sixième  g)  opé- 
rations  correspondant  respectivement  au  dégage- 
ment  de  la  cloche  d'étanchéité  (5)  et  au  montage 
de  la  couronne  porte-joints  (15). 

4.  Traversée  étanche  à  travers  le  mur  (3)  d'une  cellule 
à  haute  activité  comprenant  : 

un  fourreau  (6)  tubulaire  ; 
un  tube-guide  (11)  placé  à  l'intérieur  du  four- 
reau  (6)  ; 
une  double  porte-étanche  (13)  placée  à  une 
première  extrémité  du  fourreau  (6)  et  du  tube- 
guide  (11)  ; 
une  bride  d'appui  (12)  placée  à  une  deuxième 
extrémité  du  fourreau  (6)  et  du  tube-guide  (11), 
entre  ces  deux  derniers  éléments  (6  et  11)  ; 
une  bride  porte-joints  (15)  placée  à  la  première 
extrémité  du  fourreau  (6)  et  du  tube-guide  (11) 
de  manière  à  pouvoir  prendre  appui  contre  la 
paroi  interne  d'une  peau  (4)  recouvrant  l'inté- 
rieur  de  la  cellule,  en  comprimant  au  moins  un 
deuxième  joint  (22)  contre  la  première  extrémi- 
té  du  fourreau  (6)  et  la  paroi  extérieure  du  tube- 
guide  (11). 

5.  Traversée  étanche  selon  la  revendication  4,  carac- 
térisée  en  ce  qu'elle  comprend  un  premier  joint  (21) 
placé  dans  une  rainure  de  la  surface  externe  du  tu- 
be-guide  (1  1  )  et  étant  en  appui  contre  la  surface  in- 
terne  du  fourreau  (6). 

6.  Traversée  étanche  selon  la  revendication  4  ou  5, 
caractérisée  en  ce  qu'elle  comprend  un  troisième 
joint  (23)  placé  dans  une  rainure  à  l'intérieur  de  la 
bride  porte-joint  (1  5)  et  prenant  appui  sur  la  surface 
externe  du  tube-guide  (11). 

7.  Traversée  étanche  selon  la  revendication  4,  carac- 
térisée  en  ce  qu'elle  comprend  deux  tubes  (26A, 
26B)  placés  entre  le  fourreau  (6)  et  le  tube-guide 
(11)  et  reliés  avec  l'extérieur  pour  tester  l'étanchéité 
de  la  traversée. 

Patentansprûche 

1.  Verfahren  zum  Einbauen  einer  abgedichteten 

Durchfûhrung  in  die  Wand  (3)  einer  dichten  Zelle, 
wobei  letztere  umfaBt: 

eine  dicke  Wand  (3); 
s  -  eineMetallhaut(4)aufderlnnenseitederWand 

(3); 
einen  Durchgang  durch  die  Wand  (3)  und  die 
Metallhaut  (4);  und  -  eine  Abdichtglocke  (5),  im 
Innern  (1)  der  Zelle  auf  der  Metallhaut  (4)  an- 

10  gebracht,  um  den  Durchgang  herum, 

wobei  das  Verfahren  die  folgenden  sukzessiven 
Schritte  umfaBt: 

15  a)  Anbringen  einer  Hûlse  (6)  in  dem  Durch- 
gang; 
b)  Herstellen  dersenkrechten  Stellung  der  Hûl- 
se  (6)  in  bezug  auf  die  AuBenseite  der  Wand 
(3); 

20  c)  Montieren  einer  Grundplatte  (9)  auf  die  Au- 
Benseite  (8)  der  Wand  (3)  der  Zelle; 
d)  FestschweiBen  der  Hûlse  (6)  auf  der  Grund- 
platte  (9); 
e)  Anbringen  eines  Fùhrungsrohrs  (11)  in  der 

25  Hûlse  (6),  das  gegenùber  der  Zelleninnenseite 
mit  einer  abdichtenden  Doppeltùr  (13)  ausge- 
stattetet  ist,  die  sich  unter  der  Abdichtglocke  (5) 
befindet; 
f)  Entfernen  der  Abdichtglocke  (5); 

30  g)  Montieren  eines  Dichtungstràgerrings  (15) 
von  der  Innenseite  der  Zelle  aus,  um  die  Zelle 
von  der  AuBenseite  (2)  in  Hôhe  des  Fùhrungs- 
rohrs  (11)  und  der  Hûlse  (6)  zu  isolieren. 

35  2.  Verfahren  nach  Anspruch  1  ,  dadurch  gekennzeich- 
net,  dal3  es  die  beiden  folgenden,  zusàtzlichen 
Schritte  umfaBt: 

h)  Festschrauben  des  Dichtungstràgerrings 
40  (1  5)  mittels  unverlierbarer  Schrauben  (18);  und 

i)  Festspannen  der  gesamten  Durchfûhrung  an 
der  Zelle  bzw.  der  Zellenwand. 

3.  Verfahren  nach  Anspruch  1  ,  dadurch  gekennzeich- 
45  net,  dal3  es  einen  zusàtzlichen  Schritt  der  Entlùf- 

tung  in  Richtung  AuBenseite  (2),  Innenseite  (1)  der 
Zelle  wàhrend  der  fùnften  f)  und  sechsten  g)  Ope- 
ration  umfaBt,  die  jeweils  dem  Entfernen  der  Ab- 
dichtglocke  (5)  und  dem  Montieren  des  Dichtungs- 

50  tràgerrings  (15)  entspricht. 

4.  Abgedichtete  Durchfûhrung  durch  die  Wand  (3)  ei- 
ner  hochradioaktiven  Zelle,  umfassend: 

55  -  eine  rohrfôrmige  Hûlse  (6); 
ein  im  Innern  der  Hûlse  (6)  angebrachtes  Fùh- 
rungsrohr  (11); 
eine  im  Innern  der  Hûlse  (6)  angebrachte  Ab- 

5 
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dichtdoppeltûr  (13),  angebracht  an  einem  er- 
sten  Ende  der  Hûlse  (6)  und  des  Fùhrungsrohrs 
(11),  zwischen  diesen  beiden  Elementen  (6  und 
11); 
einen  Dichtungstràgerflansch  (15),  angebracht 
am  ersten  Ende  der  Hûlse  (6)  und  des  Fùh- 
rungsrohrs  (11),  dersich  auf  der  Innenseite  der 
Metallhaut  (4)  abstûtzt,  die  die  Innenseite  der 
Zelle  bedeckt,  wobei  wenigstens  eine  zweite 
Dichtung  (22)  gegen  das  erste  Ende  der  Hûlse 
(6)  unddieAuBenwanddes  Fùhrungsrohrs  (11) 
gepreBt  wird. 

5.  Abdichtende  Durchfûhrung  nach  Anspruch  4,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dal3  sie  eine  erste  Dichtung 
(21)  umfaBt,  die  in  einer  Nut  in  der  AuBenflàchedes 
Fùhrungsrohrs  (11)  sitzt  und  gegen  die  Innenober- 
flàche  der  Hùlse  (6)  gepreBt  wird. 

6.  Abdichtende  Durchfûhrung  nach  Anspruch  4  oder 
5,  dadurch  gekennzeichnet,  dal3  sie  eine  dritte 
Dichtung  (23)  umfaBt,  die  in  einer  Nut  in  der  Innen- 
seite  des  Dichtungstràgerflansches  (15)  sitzt  und 
gegen  die  AuBenoberflàche  des  Fùhrungsrohrs 
(11)  gepreBt  wird. 

7.  Abdichtende  Durchfûhrung  nach  Anspruch  4,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dal3  sie  zwei  Rohre  bzw. 
Rôhren  (26A,  26B)  umfaBt,  angebracht  zwischen 
der  Hùlse  (6)  und  dem  Fùhrungsrohr  (11)  und  mit 
der  AuBenseite  verbunden,  um  die  Dichtheit  der 
Durchfûhrung  zu  testen. 

Claims 

1  .  Process  for  installing  a  tight  crossing  in  the  wall  (3) 
of  a  tight  cell,  the  latter  comprising  a  thick  wall  (3), 
a  métal  skin  (4)  placed  in  the  interior  (1  )  of  the  cell 
against  the  wall  (3),  a  passage  through  the  wall  (3) 
and  the  skin  (4)  and  a  sealing  bell  (5)  placed  against 
the  skin  (4)  within  the  interior  (1  )  of  the  cell,  around 
the  passage,  the  process  comprising  the  following 
successive  stages: 

a)  placing  a  sleeve  (6)  in  the  passage, 
b)  regulating  the  perpendicularity  between  the 
outside  of  the  wall  (3)  and  the  sleeve  (6), 
c)  fitting  a  base  plate  (9)  against  the  outer  wall 
(8)  of  the  cell  wall  (3), 
d)  welding  the  sleeve  (6)  to  the  base  plate  (9), 
e)  fitting  within  the  sleeve  (6)  a  guide  tube  (11) 
equipped  with  a  tight  double  door  (13)  posi- 
tioned  facing  the  cell  interior,  under  the  sealing 
bell  (5), 
f)  release  of  the  sealing  bell  (5), 
g)  fitting  a  joint  holder  ring  (15)  through  the  in- 
terior  of  the  cell  to  insulate  the  cell  from  the  ex- 

terior  (2)  at  the  guide  tube  (11)  and  sleeve  (6). 

2.  Process  according  to  claim  1  ,  characterized  in  that 
it  comprises  the  two  following  supplementary  stag- 

5  es: 

h)  securing  captive  nuts  (1  8)  on  the  joint  holder 
ring  (15)  and  i)  fixing  the  tight  crossing  to  the 
cell. 

10 
3.  Process  according  to  claim  1  ,  characterized  in  that 

it  comprises  a  supplementary  ventilation  stage  from 
the  exterior  (2)  to  the  interior  (1)  of  the  cell  during 
the  fifth  (f)  and  sixth  g)  opérations  corresponding 

15  respectivelytothe  release  of  the  sealing  bell  (5)  and 
the  fitting  of  the  joint  holder  ring  (1  5). 

4.  Tight  crossing  through  the  wall  (1  3)  of  a  high  activity 
cell  comprising  a  tubular  sleeve  (6),  a  guide  tube 

20  (11)  placed  in  the  interior  of  the  sleeve  (6),  a  tight 
double  door  (1  3)  placed  at  a  first  end  of  the  sleeve 
(6)  and  the  guide  tube  (11),  a  support  flange  (12) 
placed  at  a  second  end  of  the  sleeve  (6)  and  the 
guide  tube  (1  1  )  between  the  two  latter  components 

25  (6,  11)  and  a  joint  holder  flange  (15)  placed  at  the 
first  end  of  the  sleeve  (6)  and  the  guide  tube  (11), 
so  as  to  be  able  to  bear  against  the  inner  wall  of  a 
skin  (4)  covering  the  interior  of  the  cell,  by  com- 
pressing  at  least  one  second  joint  (22)  against  the 

30  first  end  of  the  sleeve  (6)  and  the  outer  wall  of  the 
guide  tube  (11). 

5.  Tight  crossing  according  to  claim  4,  characterized 
in  that  it  comprises  a  first  joint  (21)  placed  in  a 

35  groove  of  the  outer  surface  of  the  guide  tube  (11) 
and  bearing  against  the  inner  surface  of  the  sleeve 
(6). 

6.  Tight  crossing  according  to  claim  4  or  5,  character- 
40  ized  in  that  it  comprises  a  third  joint  (23)  placed  in 

a  groove  within  the  joint  holder  flange  (15)  and  bear- 
ing  against  the  outer  surface  of  the  guide  tube  (1  1  ). 

7.  Tight  crossing  according  to  claim  4,  characterized 
45  in  that  it  comprises  two  tubes  (26A,  26B)  placed  be- 

tween  the  sleeve  (6)  and  the  guide  tube  (11)  and 
connected  to  the  exterior  in  order  to  test  the  sealing 
of  the  crossing. 
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