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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Rickhaltevorrichtung fir
eine in einer Rotationsmaschine laufende Materialbahn
nach dem Oberbegriff von Anspruch 1.

Solch eine Rickhaltevorrichtung dient zum sichern-
den Klemmen einer Materialbahn, die beispielsweise in
einem Notfall, um Schlimmeres zu verhiten, gekappt
worden ist. Bevorzugte Weise findet die Erfindung Ver-
wendung fir eine Rotationsdruckmaschine.

Eine herkdmmliche Ruickhaltevorrichtung fir eine
Rotationsdruckmaschine ist in Fig. 1 dargestellt. Zwei
Bedruckstoffteilbahnen B4 und B, werden nach ihrem
Durchlaufen durch Falztrichter je liber ein Zugwalzen-
paar 15 unterhalb der Trichter gefuhrt. Eine der beiden
Bedruckstoffteilbahnen wird um eine Registerwalze 16
und eine Umleitwalze 17 umgelenkt und mit der anderen
Bedruckstoffteilbahn zusammengefihrt. Die beiden zu-
sammgenflihrten Bedruckstoffteilbahnen durchlaufen
anschlieBend ein Zugwalzenpaar 18, dem eine Rick-
haltevorrichtung 19 und eine Kappvorrichtung 20 nach-
geordnet sind. An die Kappvorrichtung 20 schlie3t sich
ein weiteres Zugwalzenpaar 21 an, nach dessen Durch-
lauf die Bedruckstoffbahn Uber einen Sammelzylinder
23 mit zugeordnetem Messerzylinder 22 gefihrt und ge-
schnitten und einem Falzklappenzylinder 24 Gbergeben
und nach dem Falzen auf ein Schaufelrad 25 aufgeben
wird. Um beispielsweise in einem Notfall gréBeren
Schaden zu verhindern, kann die Bedruckstoffbahn in
der Kappvorrichtung 20 gekappt werden. Damit das ge-
kappte Ende der gespannten Bahn nicht zuriickschnel-
len kann, wird die Bahn gleichzeitig mit dem Kappen
durch die Ruckhaltevorrichtung 19 klemmend gehalten.
Die mit 19a bezeichnete Walze ist permanent, entspre-
chend der Falzapparatgeschwindigkeit, angetrieben.
Mit 19b sind Andrickrollen bezeichnet, die auf dem An-
schlag-Pneumatikzylinder 19¢ drehbar gelagert sind.
Wahrend der normalen Druckproduktion sind die An-
driickrollen 19b von der Bedruckstoffbahn B bzw. von
der Walze 19a abgestellt. Mit dem Auslésen des Kapp-
vorgangs werden gleichzeitig die Andrickrollen 19b
durch den Zylinder 19¢ an die Bedruckstoffbahn B bzw.
gegen die angetriebene Walze 19a angestellt, so daB
die Bedruckstoffbahn B geklemmt und gleichzeitig aus
dem Falzapparat herausgezogen wird. Die aus dem
Zugwalzenpaar 18 und der nachgeordneten Ruckhalte-
vorrichtung 19 gebildete Anordnung beansprucht er-
heblichen Einbauraum und ist konstruktiv recht aufwen-
dig und dadurch teuer.

Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine platzsparen-
de, sicher und schnell klemmende Rickhaltevorrich-
tung zu schaffen.

Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand von An-
spruch 1 geldst.

Erfindungsgemal wird die bislang als separate
Baugruppe ausgefihrte Rickhaltevorrichtung in das in
Bahnlaufrichtung gesehen vor der Rickhaltevorrich-
tung angeordnete Zugwalzenpaar zuriickverlegt. Zug-
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und Rickhaltefunktion werden erfindungsgeméan von
einem einzigen Walzenpaar mit einer ersten und einer
dagegen ablaufenden zweiten Walze erfullt.

Um die Bahn fordern zu kénnen, weisen die erste
und die zweite Walze aneinander ablaufende Umfangs-
flachen auf. Zusatzlich weist zumindest eine der beiden
Walzen einen oder mehrere Umfangsbereiche auf, die
gegeniber der oder den Ablaufflachen der betreffenden
Walze zurlickgenommen sind, und deshalb zur Gegen-
walze und der durchlaufenden Materialbahn im Normal-
betrieb, d.h. im Zugbetrieb, einen freien Spalt bildet bzw.
bilden. Innerhalb des bzw. der zurlickgenommenen Um-
fangsbereiche(s) ist zumindest ein Rickhaltemittel der-
art angeordnet, daB es zum Klemmen der Bahn in Rich-
tung auf die andere Walze zu gedrickt werden kann, im
Normalbetrieb jedoch ebenfalls die durchlaufende Bahn
nicht berilihrt. Es sind somit auf der erfindungsgeman
ausgebildeten Walze erste und zweite Umfangsberei-
che geschaffen, wovon die ersten Umfangsbereiche
durch Ablaufflachen und die zweiten Umfangsbereiche
durch dagegen zuriickgenommene Flachen gebildet
werden, innerhalb deren eine Beeinflussung der Mate-
rialbahn im Normalbetrieb nicht stattfindet. Das bzw. die
Ruckhaltemittel sind erfindungsgeman in diesem bzw.
diesen zuriickgenommenen Umfangsbereich(en) loka-
lisiert und im Bedarfsfall auslésbar. Durch die erfin-
dungsgemafBe Ausgestaltung kénnen die Klemmittel
auch im Normalbetrieb angestellt sein, und es ist kein
zeitraubender Anstellvorgang erforderlich.

Bevorzugterweise besitzt der zurlickgenommene
Umfangsbereich die Form einer einfachen flachen Nut,
die von zwei Zugringen, deren auBeren Umfangsfla-
chen die Ablaufflachen bilden, begrenzt wird. In einer
bevorzugten Verwendung der Erfindung, né&mlich als
Zugund Rickhaltevorrichtung flr eine in einer Rotati-
onsdruckmaschine laufende Bedruckstoffbahn sind die-
se Zugringe in Walzenlangsrichtung gesehen so beab-
standet, daf alle gangigen Bedruckstoffbahnbreiten ge-
férdert und im Bedarisfall geklemmt werden kdnnen.

Indem das Ruckhaltemittel erfindungsgeman in
dem zurlickgenommenen Umfangsbereich von zumin-
dest einer der beiden Zugwalzen angeordnet ist - be-
vorzugterweise wird diese Walze durch das Ruckhalte-
mittel in dem zurlickgenommenen Umfangsbereich ra-
dial aufgeweitet, so daf3 durch die Aufweitung die Ma-
terialbahn geklemmt wird - werden lberdies besonders
kurze Reaktionszeiten erzielt. Da Zug- und Ruckhalte-
funktion am gleichen Ort lokalisiert sind, braucht der
Umfangsbereich, in dem das Rickhaltemittel angeord-
net ist, nur geringfligig gegentiber der bzw. den Ablauf-
flachen der betreffenden Walze zurickgenommen zu
sein, d.h., der freie Spalt zur Materialbahn ist wunsch-
geman sehr schmal. Deshalb genugt eine geringe ra-
diale Aufweitung der Walze in den zurlickgenommenen
Umfangsbereich zum sicheren Klemmen. Je geringer
die erforderliche Aufweitung ist, desto kirzer ist letzlich
auch die Reaktionszeit im Bedarfsfall.

Bevorzugterweise ist das Rickhaltemittel elastisch
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verformbar und vorzugsweise ist es aus einem elastisch
verformbaren Material gefertigt. Das Andricken des
Rickhaltemittels erfolgt vorteilhafterweise gegen des-
sen elastische Rickstellkrafte, so daB ein zusatzlicher
Ruckholmechanismus nach dem Aufweiten entbehrlich
ist. Ausfihrbar, wenn auch aufwendiger, wére die Erfin-
dung jedoch auch, wenn das Rickhaltemittel nach dem
Aufweiten wieder in seine Normallage zurlckgeflhrt
werden muBte, anstatt von sich aus in die Normallage
zurlckzustreben.

Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der Er-
findung erfolgt die Aufweitung innerhalb eines Ringstrei-
fens des zurlickgenommenen Umfangsbereichs. Vor-
zugsweise erfolgt sie innerhalb von zumindest zwei, in
Walzenlangsrichtung beabstandeten Ringstreifen. Der
Klemmeingriff ist besonders gut definiert. Bahnverzer-
rungen kénnen vermieden werden, wodurch das Wie-
deranfahren erleichert wird. Wird bei dieser Ausbildung
die Aufweitung durch Beaufschlagung mit einem Druck-
fluid bewirkt, so brauchen hierdurch nur kleine Volumina
bedruckt zu werden, was der Kirze der Reaktionszeit
weiter zugute kommt. Wird die Aufweitung mechanisch
bewirkt, so missen wegen dieser erfindungsgeméaBen
Eingrenzung der aufzuweitenden Bereiche nur geringe
Massen bewegt werden.

Besonders bevorzugt ist in dem zurlickgenomme-
nen Umpfangsbereich wenigstens eine Vertiefung aus-
gebildet, in der das Riickhaltemittel oder ein Betati-
gungsmittel fur das Rickhaltemittel geflhrt ist oder die
von dem Riickhaltemittel umspannt wird. Vorzugsweise
sind in dem zurlickgenommenen Umfangsbereich meh-
rere umlaufende Vertiefungen ausgebildet.

In einer ersten bevorzugten Ausfihrungsform wird
die Vertiefung bzw. werden die Vertiefungen von einem
schlauchférmigen Rickhaltemittel einfach umspannt,
und es wird ein Druckifluid in die Vertiefungen einge-
preBt, so daf sich das schlauchférmige Rickhaltemittel
lokal im Bereich der Vertiefungen, wobei es sich vor-
zugsweise um ringspaltférmige Vertiefungen handelt,
aufgeweitet wird. Dies stellt eine besonders einfache
und daher kostenglinstige Ausfihrungsform der Erfin-
dung dar.

In einer anderen, ebenfalls bevorzugten Ausfiih-
rungsform der Erfindung ist in der bzw. sind in den ring-
spaltférmigen Vertiefungen Schlauche aus einem ela-
stomeren Material aufgenommen und gefilihrt. Die
Schlduche sind mit einem Druckfluid beflllbar. Im Nor-
malbetrieb liegt die &uBere Umfangsflache solch eines
Schlauchs in oder unter der duBBeren Umfangsflache
des zuriickgenommenen Umfangsbereichs der Walze.
Wird der Schlauch gefllit, so dehnt er sich tber die au-
Bere Umfangsflache des zurlickgenommenen Um-
fangsbereichs hinaus aus. Hierbei kann der Schlauch
selbst bereits das Rickhaltemittel bilden. Um beispiels-
weise die Sicherheit gegen Leckagen oder auch die ela-
stische Ruckstellkraft zu vergréBern, ist in einer Ausfih-
rungsvariante Uber diesen Schlauch bzw. Uber diese
Schlauche eine weitere schlauchartige Umhallung, wie
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in der ersten Ausflhrungsform, gespannt. In der letzt-
genannten Variante wird das Ruckhaltemittel durch die
ringspaltférmigen  Vertiefungen  Uberspannenden
Schlauch gebildet, wahrend die in den Vertiefungen an-
geordneten Schlauche das bzw. die Betatigungsmittel
fir das derart gebildete Rickhaltemittel darstellen.

Nach einer dritten bevorzugten Ausfihrungsform
erfolgt die Betatigung des Rickhaltemittels mecha-
nisch. Hierbei ist in dem zurlickgenommenen Umfangs-
bereich ein Betatigungsmittel fiir das Rickhaltemittel ra-
dial verschiebbar aufgenommen. Das Betatigungsmittel
ist bevorzugterweise ein Spreizring, kann aber grund-
satzlich auch ein geeignet geformtes Gleitstlick sein,
das in radialer Richtung nach auf3en verschoben wird.
Auch in diesem Fall kann das Betatigungsmittel selbst
das Ruckhaltemittel bilden. Es kann jedoch iiber das
bzw. Uber die Betatigungsmittel wieder ein schlauchfér-
miges Ruckhaltemittel gespannt sein, das lokal durch
das bzw. die Betatigungsmittel aufgeweitet wird. Jedes
Betatigungsmittel steht seinerseits mit einem Gestange
in Verbindung, das in der Walze axial verschiebbar ge-
lagert ist. Eine der Walzenachse zugewandte Flache
des Betatigungsmittels ist abgeschragt. An dieser
schrdgen Flache gleitet das Gestange bei seiner Beta-
tigung entlang und verschiebt dadurch das Betatigungs-
mittel in radialer Richtung. Die bei Verwendung von
Druckfluiden zu beachtenden Risiken von Verschmut-
zungen und Korrosion werden mit der mechanischen
Lésung vermieden.

In einer besonders bevorzugten vierten Ausfih-
rungsform der Erfindung ist ein O-ringférmiges Rickhal-
temittel aus einem elastisch verformbaren, vorzugswei-
se im Querschnitt vollen, Material in der Vertiefung an-
geordnet. In die Vertiefung ist wiederum ein Druckfluid
einpreBbar. Der O-Ring dichtet die Vertiefung ab. An ih-
ren auBeren Umfangsrandern ist die Vertiefung vorteil-
hafterweise verengt. Hierdurch wird zum einen der O-
Ring beim Bedrucken sicher zurlickgehalten, die Ab-
dichtung wird verbessert, und es wird zum anderen ein
starkeres Quellen des O-Rings in radialer Richtung er-
zielt. Desweiteren kann durch entsprechende Dimen-
sionierung der Querschnittsgeometrie des O-Rings und
der Vertiefung sowie durch entsprechende Anpassung
der Materialelastizitdt des O-Rings die Aufweitung der
Walze in Richtung auf die Gegenwalze zu besonders
fein abgestimmt werden. Als vierte EinfluBgréBe geht
hierbei natiirlich noch der Druck des Druckfluids mit ein.

In einer ebenfalls besonders bevorzugten funften
Ausfiihrungsform wird das Riickhaltemittel wie ein Rei-
fen auf eine Felge in dem zuriickgenommenen Um-
fangsbereich der Walze aufgezogen. Bevorzugterweise
werden wiederum mehrere solcher reifenférmiger
Ruckhaltemittel voneinander beabstandet entlang der
Walzenlangsachse angeordnet.

Im folgenden werden anhand von Figuren bevor-
zugte Ausfihrungsbeispiele der Erfindung erlautert. Es
Zeigen:
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Fig. 1 eine hinter einem Zugwalzenpaar angeordne-
te herkdmmliche Rickhaltevorrichtung,

Fig. 2 eine in ein Zugwalzenpaar integrierte Rick-
haltevorrichtung,

Fig. 3 eine erste Ausflihrungsvariante der Ruckhal-
tevorrichtung nach Fig. 2,

Fig. 4 eine zweite Ausflhrungsvariante der Rick-
haltevorrichtung nach Fig. 2,

Fig. 5 eine dritte Ausflihrungsvariante der Ruckhal-
tevorrichtung nach Fig. 2,

Fig. 6 eine vierte Ausfihrungsvariante der Rickhal-
tevorrichtung nach Fig. 2,

Fig. 7 eine finfte Ausfihrungsvariante der Rickhal-
tevorrichtung nach Fig. 2, bei der zum Aufwei-
ten einer Zugwalze elastisch verformbare O-
Ringe in ringspaltférmigen Vertiefungen der
Walze angeordnet sind,

Fig. 7.1 eine Vertiefung mit einem darin in Normallage
befindlichen O-Ring,

Fig. 7.2 eine Vertiefung mit einem O-Ring im aufge-
weiteten Zustand, und

Fig. 8 eine sechste Ausfihrungsvariante der Rick-

haltevorrichtung nach Fig. 2.

In Fig. 2 ist eine erfindungsgemafe Zug- und Rick-
haltevorrichtung 26.1, 26.2 dargestellt. Die in Fig. 1 in
Bahnlaufrichtung gesehen hinter dem Zugwalzenpaar
18 und getrennt von diesem angeordnete Riickhaltevor-
richtung 19 ist bei der in Fig. 2 dargestellten Anordnung
in die zwei gegeneinander ablaufenden und die Materi-
albahn B zwischen sich hindurchférdernden Walzen
26.1 und 26.2 integriert.

Beide Zugwalzen 26.1 und 26.2 kénnen mit Rlck-
haltemitteln versehen sein. Andererseits genlgt es ent-
sprechend der Walzenausbildung auch, wenn nur eine
der beiden Zugwalzen 26.1 und 26.2 Riickhaltemittel
aufweist und die andere Walze einer reinen Zugwalze
entsprechend ausgebildet ist. Das oder die Riickhalte-
mittel sind in der Walze 26.1 oder 26.2 oder in beiden
Walzen aufgenommen, d.h. sie sind in die entsprechen-
de Walze integriert bzw. werden von dieser Walze ge-
tragen in der Weise, daf3 sie die Bewegungen der Walze
zwangslaufig mitmachen. Zumindest eine der beiden
Walzen 26.1 und 26.2 ist als Zugwalze mit integriertem
Rickhaltemittel bzw. mit integrierten Rickhaltemitteln
ausgebildet, wovon bevorzugte Ausfihrungsbeispiele
in den nachfolgenden Figuren im Detail beschrieben
werden. Die weiteren Komponenten der in Fig. 1 darge-
stellten Anordnung entsprechen den bereits im Zusam-
menhang mit Fig. 1 beschriebenen.

Fig. 3 zeigt im Langsschnitt die Zugwalze 26.2 mit
integriertem Rickhaltemittel 9. Als Zugmittel dienen die
beiden duBeren Zugringe 3 mit Randrierung, die die bei-
den &uBeren Rander des Walzenkdrpers markieren.
Umfangsseitig weisen die beiden Zugringe 3 jeweils
zwei nebeneinander liegende Ringstreifenbereiche 3.1
und 3.2 auf. Die beiden jeweils in Walzenlangsrichtung
gesehen auBeren Streifenbereiche 3.1 sind gerandelt
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und bilden die Ablaufflachen, mit denen die Walze 26.2
gegen entsprechende Ablaufflachen der Gegenwalze
26.1 zum Férdern der zwischen diesen beiden Walzen
durchlaufenden Bahn ablduft. Die inneren Streifenbe-
reiche 3.2 jedes Zugrings 3 sind gegenlber den auBe-
ren Streifenbereichen 3.1 zurlickgenommen, so daf3 in
diesen Bereichen die Bahn nicht bertihrt wird. Die bei-
den Zugringe 3 sitzen je fest auf einem Walzenzapfen
eines Walzenkdrpers 2 der Walze 26.2.

Im Walzenkérper 2 sind in Walzenlangsrichtung ge-
sehen nebeneinander beabstandet mehrere umlaufen-
de ringspaltférmige Vertiefungen 28 ausgenommen. Im
Ausfiihrungsbeispiel handelt es sich um einfach recht-
eckférmige Ringnuten 28 mit radialen Seitenwénden
28.1 und 28.2. Am jeweiligen Nutengrund mindet in je-
de der Ringnuten 28 eine Querzuflhrung 14 flr ein
Druckfluid.

Nach auBen ist jede der Ringnuten 28 durch eine
Umhiullung 9 aus einem elastisch verformbaren Material
abgedichtet. Im Ausfihrungsbeispiel ist der gesamte
Walzenkérper 2 von einem Gummischlauch 9 um-
spannt. Der Gummischlauch 9 kann auf den Walzenkér-
per 2 aufgeschrumpft oder aufgeklebt sein, so daB3 er
die Ringnuten 28 abdichtet. In seiner Normallage, d.h.
im nicht bedruckten Zustand der Ringnuten 28, liegt die
auBere Umfangsflache des Gummischlauchs auf der
gleichen Héhe wie die zurickgenommenen Umfangs-
flachen 3.2 der beiden auBeren Zugringe 3. Zwischen
den beiden Ablaufflachen 3.1 dieser beiden Zugringe 3
ist somit ein zurickgenommener, glatter Umfangsbe-
reich 27 geschaffen, in dem die zwischen den Ablauf-
flachen 3.1 der beiden Walzen 26.1 und 26.2 durchlau-
fende Bedruckstoffbahn nicht bertihrt wird.

Durch einen Drehanschluf3 4 an einem Zapfenende
des Walzenkérpers 2 ist ein Druckfluid, vorzugsweise
Luft oder eine Hydraulikfliissigkeit, zufihrbar. Das
Druckfluid gelangt Uber eine zentrale, in Walzenlangs-
richtung verlaufende Bohrung 13 und davon radial ab-
zweigende Querbohrungen 14 in die durch die Ringnu-
ten 28 und den Gummischlauch 9 gebildeten Hohlrau-
me. Durch den aufgebauten Druck wdlbt sich der
Schlauch 9 im Bereich der Ringnuten 28 nach aufBen.
In seinen ringférmig radial aufgeweiteten Bereichen
drickt der Schlauch 9 die Bahn gegen eine entspre-
chende Gegenlaufflache der Gegenwalze 26.1, wo-
durch die Bahn zwischen den beiden Walzen 26.1. und
26.2 geklemmt wird. Die Gegenwalze 26.1 kann genau-
so ausgebildet sein, wie die in Fig. 3 dargestellte Walze
26.2. Es kann jedoch auch eine einfach glatte Zugwalze
verwendet werden, die vorzugsweise einen ebenfalls
zuruickgenommenen Umfangsbereich 27 in der in Fig.
3 dargestellten Form aufweist.

Beim Ausldsen der Kappvorrichtung 20 (Fig. 2) wird
zugleich ein Druckfluid in die aus den Ringnuten 28 und
dem Schlauch 9 gebildeten HohlrAume eingeleitet. Der
Schlauch 9 beginnt sich zu dehnen und fallt den Spalt
zwischen den beiden Walzen 26.1 und 26.2 stellenwei-
se aus. Die Bahn wird somit nicht ausschlieBlich zwi-
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schen den Ablaufflachen 3.1 der beiden Zugringe 3,
sondern auch an den Kontaktpunkten mit dem Schlauch
9 geklemmt. Die Anzahl der Kontaktpunkte kann je nach
Bahnbreite gewahlt werden. Es kénnen bei der Walze
26.2 auch mehrere Zugringe mit Ablaufflachen 3.1 vor-
gesehen sein, wobei mehrere zurlickgenommene Um-
fangsbereiche 27 zwischen je zwei solcher Ablauffla-
chen 3.1 angeordnet wéren. Ist die Maschine zum Still-
stand gekommen, wird der Druck reduziert und der
Schlauch 9 zieht sich auf seine AusgangsgréBe zuriick.
Die Bahn wird dann nur noch von den beiden Ablauffla-
chen 3.1 des Zugringpaars 3 gehalten und die Zug- und
Rickhaltevorrichtung ist fiir ein erneutes Anfahren der
Maschine bereit.

Bei der in Fig. 4 dargestellien Walze ist in jeder der
Ringnuten 28 ein Schlauch 12 eingebettet. Jeder der
Schlduche 12 ist zum Aufweiten der Walze 26.2 Uber
die axiale Zufihrung 13 und eine davon abzweigende
Querzufuhrung 14 oder aber auch Uber mehrere stern-
férmig angeordnete Querzufuhrungen 14 mit dem
Druckfluid beflllbar. Die Querschnittsform der Schlau-
che 12 und der fur den Normalbetrieb vorgewahlte In-
nendruck dieser Schlauche 12 sind so gewahlt, daf3 die
Schlauche 12 die sie flihrende Ringnut 28 gerade aus-
fallen, d.h., sie liegen mit ihren Seitenwé&nden im Nor-
malbetrieb bereits an den Seitenwanden 28.1 und 28.2
der Ringnuten 28 an, ebenso liegen sie auf dem Nuten-
grund im Bereich ihrer Einfulléfinung auf und ragen mit
ihrer auBeren Umfangsflache bis oder nahe bis zur u-
Beren Umfangsflache des Walzenkérpers 2. Der Wal-
zenkérper 2 ist wiederum, wie im Ausfihrungsbeispiel
nach Fig. 3, von einer Umhiillung 9 umspannt. Auch die
weiteren konstruktiven Details des Ausfihrungsbei-
spiels nach Fig. 4 entsprechen denen des Ausfiihrungs-
beispiels nach Fig. 3.

Fig. 4 zeigt die Walze 26.2 sowoh!| im Normalbetrieb
mit planer &uBerer Umfangsflache im zurickgenomme-
nen Umfangsbereich 27, n&mlich im oberen Teil des
dargestellten Langsschnitts, als auch im aufgeweiteten
Zustand, in dem die in den Ringnuten 28 eingebetteten
Schlauche 12 bedruckt worden sind; letzteres ist in der
unteren Halfte des Langsschnitts von Fig. 4 angedeutet.

Falls die Umhillung 9, wie bereits im Ausfihrungs-
beispiel nach Fig. 3, auf den Walzenkérper 2 so aufge-
bracht ist, daB die Ringnuten 28 durch sie abgedichtet
sind, so wird durch die Doppelanordnung von Umhil-
lung 9 und Schlduchen 12 eine doppelte Sicherheit ge-
gen niemals ganz auszuschlieBende Leckagen erzielt.
Die in Fig. 4 dargestellte Ausfihrungsvariante eignet
sich daher ganz besonders fir die hydraulisch bewirkie
Aufweitung einer Walze, da die hydraulische Lésung
trotz vieler Vorteile hinsichtlich Leckagen problemati-
scher als eine pneumatische Lésung ist.

In Fig. 5 ist eine von dem Ausfilihrungsbeispiel nach
Fig. 4 abgeleitete, demgegeniiber aber vereinfachte
Ausfiihrungsvariante der Erfindung dargestellt. Hierbei
liegen die in die Ringnuten 28 eingebetteten Schlauche
nach auBen offen und sind nicht von einer Umhillung 9
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Uberdecki.

Das in Fig. 6 dargestelite Ausfihrungsbeispiel un-
terscheidet sich von denen nach den Fig. 3 und 4 durch
die Art der Betdtigung des Riickhaltemittels, das wie-
derum durch eine den Walzenkérper 2 umspannende
Umhiullung 9 gebildet wird. Die ringbereichsférmige Auf-
weitung des Schlauchs 9 wird in diesem Ausfiihrungs-
beispiel mechanisch bewirkt. Hierzu ist ein Gestange
11.1 und 11.2 im Walzenkérper 2 axial verschiebbar ge-
lagert. Das Gestange wird durch eine sich in Walzen-
langsrichtung erstreckende Stange 11.1 und damit starr
verbundene und vonder Stange 11.1 radial wegragende
Arme 11.2 gebildet. Die Stange 11.1 ist in einer zentra-
len Axialbohrung und die Arme 11.2 sind in von dieser
Axialbohrung 12.1 radial wegweisenden Schlitzen 2.2
in axialer Richtung verschiebbar aufgenommen.

In jeder der Ringnuten 28 ist ein radial aufspreizba-
rer Spreizring 10 angeordnet. Statt eines Spreizringes
kénnten in den Ringnuten 28 auch entsprechende Gleit-
stlicke verschiebbar gelagert sein. Eine der Walzen-
langsachse zugewandte Flache 10a jedes Spreizrings
ist abgeschragt, d.h. sie verlauft unter einem Winkel zur
Walzenlangsachse. Beim axialen Verschieben der Ge-
stdngearme 11.2 in "Aufwartsrichtung" der Flachen 10a
wird der entsprechende Spreizring 10 radial nach auBen
aufgespreizt. Die Umhillung 9 wird dadurch lber den
Spreizringen 10 radial aufgeweitet. Gleichzeitig wird
durch die elastisch verformbare Umhillung 9 die Riick-
stellung der Spreizringe 10 in die Normallage unter-
stiitzt, wenn die Gestangearme 11.2 entlang der abge-
schrigten Flache 10a in "Abwartsrichtung" verfahren
werden.

Oberhalb der Walzenlangsachse sind die Spreizrin-
ge 10 in Normallage und unterhalb der Langsachse in
der ausgefahrenen Stellung dargestellt. Die Stange
11.1 ist hierzu langsgeschnitten, und die beiden Stlicke
sind versetzt zueinander angeordnet eingezeichnet.
Hinsichtlich der weiteren Details der Ausflihrungsvari-
ante nach Fig. 6 kann auf die Ausfihrungen zu Fig. 3
verwiesen werden, soweit sie nicht die Betatigung des
Ruckhaltemittels betreffen.

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung
zeigt Fig. 7. In den umlaufenden Vertiefungen 28 sitzen
hierbei O-Ringe 6 aus einem elastisch verformbaren, im
Querschnitt vollen Material. Am Grund jeder Vertiefung
28 mindet, wie bei den vorbeschriebenen Ausfiihrungs-
beispielen auch, eine Querzufiuhrung 14, die mit einer
zentralen Sackzufiihrung 13 verbunden ist und durch
die ein Druckfluid in die Vertiefung 28 einleitbar ist. Die
Vertiefungen 28 werden durch die als Rickhaltemittel
dienenden 0-Ringe 6 abgedichtet. Beim Bedrucken der
Vertiefungen 28 weiten sich die O-Ringe radial auf und
quellen Uber die AuBenrander der Vertiefungen 28 und
Uber die duBere Umfangsflache des zurickgenomme-
nen Bereichs 27 hinaus. Hierbei klemmen sie gegen ei-
ne entsprechende Gegenflache an der Gegenwalze
driickend, die Bahn.

Die Fig. 7.1 und 7.2 zeigen die Anordnung eines O-
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Rings 6 in einer Vertiefung 28 im Detail. Hierbei ist der
O-Ring 6 in Fig. 7.1 in seiner Normallage und in Fig. 7.2
im aufgeweiteten Zustand, d.h. bei Bedruckung des
durch die Vertiefung 28 und den O-Ring 6 gebildeten
Hohlraums, dargestellt.

Der O-Ring 6 weist eine gestreckte, abgerundete
Querschnittsform auf. In der Normallage (Fig. 7.1) flllt
er die Vertiefung 28 weitestgehend aus, d.h. er liegt an
den Seitenwanden 28.1 und 28.2 der Vertiefung 28 an
und berlhrt vorzugsweise noch den Vertiefungsgrund
oder liegt sogar unter leichte Vorspannung darauf. Die
Vertiefung 28 ist wieder als im wesentlichen einfach
rechteckférmige Ringnut ausgebildet. Entlang ihrer um-
laufenden, einander zugewandten AuBenrénder ist die
Vertiefung 28 verengt. Im AuBenbereich laufen die Sei-
tenwande 28.1 und 28.2 in Schragflachen 28.5 und 28.6
unter Ausbildung von aufeinanderzuragenden Randlip-
pen 28.3 und 28.4 aus. Der O-Ring 6 liegt auch an den
Schréagflachen 28.5 und 28.6 dieser beiden Randlippen
an. Grundsatzlich kommt es, was das Anliegen des O-
Rings 6 anbetrifft, lediglich darauf an, daf der O-Ring 6
den Hohlraum oberhalb der Querzuflihrung 14 fur das
Druckfluid so gut als méglich abdichtet. In derin Fig. 7.1
dargestellten Normallage ragt der O-Ring 6 bis héch-
stens zur duBeren Umfangsflache des zurlickgenom-
menen Umfangsbereichs 27. Vorzugsweise halt er zu
dieser auBeren Umfangsflache einen geringen Ab-
stand, so daB ein Berlihren der durchlaufenden Bahn
im Normalbetrieb sicher verhindert wird.

Im bedruckten Zustand (Fig. 7.2) weitet sich der O-
Ring 6 elastisch auf. Er quillt in seinem auBeren Bereich
durch die beiden Randlippen 28.3 und 28.4 hindurch
nach auBen und bildet dabei einen birnenférmigen
Querschnitt aus, dessen bauchiger Teil die Vertiefung
28 zum groBen Teil noch ausfillt. Mit zunehmendem
Druck im Hohlraum wird der O-Ring 6 in seinem Taillen-
bereich immer fester gegen die Schragflachen 28.5 und
28.6 gepreBt. Durch die Ausbildung von Randlippen
28.3 und 28.4 wird somit die Breite des uberquellenden
O-Rings 6 verringert und dadurch die radiale Aufwei-
tung vergréBert, und es wird gleichzeitig eine mit stei-
gendem Druck des Druckfluids verbesserte Abdichtung
des bedruckten Hohlraums erzielt.

In diesem Ausflihrungsbeispiel wird zur Bildung des
Walzenkdrpers ein einstlckiger Stitzring 5 in der Art ei-
ner Buchse auf eine Welle 1 mit festem Sitz 3 aufge-
bracht. An den beiden Stirnflachen des Stitzrings 5
schlieBt sich jeweils ein ebenfalls buchsenférmiger Zug-
ring 3 oder ein weiterer Stitzring 5 an. Die Zugringe 3
und der zurlickgenommene auBBere Umfangsbereich 27
sind wie in den vorhergehenden Ausfihrungsbeispielen
ausgebildet.

In der Welle 1 verlauft wiederum eine zentrale axia-
le Sackzuflhrung 13, von der auf der Héhe der umlau-
fenden Vertiefungen 28 jeweils Querzufihrungen 14 in
radialer Richtung wegweisen. Die Querzufuhrungen 14
in der Welle 1 werden durch entsprechende Querboh-
rungen in dem Stltzring 5 bis in die jeweilige Vertiefung
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28 verldngert. Um die Montage zu vereinfachen laufen
die Querzufohrungen im Stltzring 5 in einer am inneren
Umfang des Stltzrings 5 ausgenommenen Ringnut
14.3 aus.

Fig. 8 zeigt noch ein anderes Ausfihrungsbeispiel
der Erfindung, bei dem die Riickhaltemittel durch U-fér-
mige elastische Kérper 7 gebildet werden, die wie Rei-
fen auf entsprechende Felgen montiert sind. Die Felgen
werden durch Scheiben 8 gebildet, die auf eine zentrale
Welle 1, die der des Ausfuhrungsbeispiels nach Fig. 7
entspricht, aufgeschoben sind. Zwischen den beiden
auBeren Zugringen 3, die denen der vorbeschriebenen
Ausfiihrungsbeispiele entsprechen, sind alternierend
Stitzringe 5 und Felgen 8, die geringere AuBendurch-
messer als die Stiitzringe 5 aufweisen, aufgebracht. Die
AuBendurchmesser der Stiitzringe 5 entsprechen dem
AuBendurchmesser der Zugringe 3 im Bereich von de-
ren zurlickgenommenen Umfangsflachen 3.2.

Zur Befestigung der Reifen 7 sind die Felgen 8 mit
einem seitlichen Abstand in Ausbildung von Ringschei-
benspalten 29 angeordnet. An ihren beiden seitlichen
Stirnflachen sind die Felgen 7 nahe ihrer umlaufenden
AuBenkanten jeweils mit einer umlaufenden Ringspalt-
nut 8.1 versehen. Jeder der Reifen 7 liegt mit seinen
beiden wulstférmig verbreiterten Randern 7.1, die du-
Bere Umfangsflache seiner Felge 8 umgreifend in den
Ringspaltnuten 8.1. Eine feste Verspannung der Stiitz-
ringe 5 und Felgen 8 in axialer Richtung zwischen den
beiden Zugringen 3 gewahrleistet den festen und dich-
ten Sitz der Reifen 7.

Zwischen der duBBeren Umfangsflache solch einer
Felge 8 undderinneren Flache des Reifens 7 ist im nicht
bedruckten Zustand der Anordnung ein Hohlraum aus-
gebildet, in den Uber die Zufihrungen 4, 13 und 14 ein
Druckfluid zum radialen Aufweiten der Reifen 7 einge-
leitet werden kann. Die Zuflhrung des Druckfluids ent-
spricht der des Ausflihrungsbeispiels nach Fig. 7.

Wie im Ausfiohrungsbeispiel nach Fig. 7 auch, ra-
gen die Reifen 7 in deram oberen Teil des Langsschnitts
von Fig. 8 dargestellten Normallage bis maximal zur au-
Beren Umfangsflache des zuriickgenommenen Um-
fangsbereich 27. Der aufgeweitete Zustand ist im unte-
ren Teil des Langsschnitts von Fig. 8 ebenfalls darge-
stellt.

Patentanspriiche

1. Ruckhaltevorrichtungfiir eine in einer Rotationsma-
schine laufende Materialbahn, mit

a) einer ersten Walze (26.1),

b) einem Rickhaltemittel (6; 7; 9; 10; 12), das
zum Klemmen der Materialbahn gegen die er-
ste Walze (26.1) driickbar angeordnet ist,

dadurch gekennzeichnet, dafi3
¢) das Rickhaltemittel (6; 7; 9; 10; 12) in einem
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zuruickgenommenen, umlaufenden Umfangsbe-
reich (27) einer gegen die erste Walze (26.1) ablau-
fenden zweiten Walze (26.2) angeordnet ist, die mit
der ersten Walze (26.1) ein Zugwalzenpaar flr die
Materialbahn bildet.

Ruckhaltevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die zweite Walze (26.2) min-
destens einen Zugring (3) aufweist, mit dem sie in
Ausbildung des Zugwalzenpaars gegen die erste
Walze (26.1) ablauft.

Ruckhaltevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die zweite Walze (26.2) we-
nigstens zwei Zugringe (3) aufweist, zwischen de-
nen der zuriickgenommene Umfangsbereich (27)
liegt.

Ruckhaltevorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi
die zweite Walze (26.2) in dem zuriickgenomme-
nen Umfangsbereich (27) zum Klemmen der Mate-
rialbahn durch das Rickhaltemittel (6; 7; 9; 10; 12)
radial aufweitbar ist.

Ruckhaltevorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi
das Riickhaltemittel (6; 7; 9; 10; 12) elastisch ver-
formbar ist, vorzugsweise aus einem elastisch ver-
formbaren Material besteht.

Ruckhaltevorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi
die Aufweitung nur innerhalb eines Ringstreifens
des zurickgenommenen Umfangsbereichs (27) er-
folgt, vorzugsweise innerhalb von zumindest zwei
in Walzenlangsrichtung voneinander beabstande-
ten Ringstreifen, wobei in dem oder den Ringstrei-
fen das Ruckhaltemittel (6; 7; 9; 10; 12) oder ein
das Riickhaltemittel (6; 7; 9; 10; 12) aufweitendes
Betatigungsmittel (10; 12) angeordnet ist.

Ruckhaltevorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi
in dem zurickgenommenen Umfangsbereich (27)
wenigstens eine, vorzugsweise umlaufende, Ver-
tiefung (28) ausgebildet ist, in der das Ruckhalte-
mittel (6; 7; 10; 12) gefihrt ist, oder den das Riick-
haltemittel (9) umspannt.

Ruckhaltevorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi
das Riickhaltemittel (6; 7; 9; 10; 12) durch Beauf-
schlagung mit einem Druckfluid, vorzugsweise
pneumatisch oder hydraulisch, radial aufgeweitet
wird.

Ruckhaltevorrichtung nach dem vorhergehenden
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Anspruch, dadurch gekennzeichnet, daf3 die zweite
Walze (26.2) eine axiale Zufihrung (13) und eine
damit verbundene, in eine radiale Richtung weisen-
de Querzufuhrung (14) zum Zufuhren des Druck-
fluids zu dem oder den Riickhaltemitteln (6; 7; 9;
10; 12) aufweist.

Ruckhaltevorrichtung nach einem der Anspriche 7
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das Rickhal-
temittel eine elastisch verformbare Umhillung (9)
aufweist, die zumindest die Vertiefung (28), vor-
zugsweise den zurlckgenommenen Umfagsbe-
reich (27), tberdeckend umspannt.

Ruckhaltevorrichtung nach dem vorhergehenden
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, daB die Um-
hillung (9) die Vertiefung (28) dichtend umspannt
und durch ein unmittelbar in die Vertiefung (26) ge-
preBtes Druckfluid aufgeweitet wird.

Ruckhaltevorrichtung nach einem der Anspriche 7
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB in der Vertie-
fung (28) ein mit Druckfluid beflllbarer Schlauch
(12) zwischen Seitenwanden (28.1, 28.2) der Ver-
tiefung (28) gefuhrt ist und zum Klemmen der Ma-
terialbahn im bedruckten Zustand die zuriickge-
nommene Umfangsflache (27) Uberragt.

Ruckhaltevorrichtung nach einem der Anspriche 7
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB in der Vertie-
fung (28) wenigstens ein Betatigungsmittel (10) ra-
dial verschiebbar aufgenommen ist.

Ruckhaltevorrichtung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daf3 in der zweiten Walze (26.2)
eine Stange (11.1) in Walzenlangsrichtung ver-
schiebbar aufgenommen ist, von der in radialer
Richtung zumindest ein Arm (11.2) oder derglei-
chen wegragt, der bei dem Verschieben der Stange
(11.1) mit einer in radialer Richtung der Walze
(26.2) gesehen auBeren Umfangsflache (11.3) an
einer dieser Umfangsflache (11.8) zugewandten,
sich beziiglich der Walzenl&ngsrichtung geneigt er-
streckenden Flache (10a) des Betéatigungsmittels
(10) entlanggleitet, wodurch das Betatigungsmittel
(10) radial nach auBBen gedriickt wird.

Ruckhaltevorrichtung nach einem der Anspriche 7
bis 11, dadurch gekennzeichnet, da3 das Rickhal-
temittel einen Ring (6) aus einem elastisch verform-
baren Material, vorzugsweise Vollmaterial, auf-
weist, der in der Vertiefung (28), diese nach auf3en
abdichtend, aufgenommen ist.

Ruckhaltevorrichtung nach dem vorhergehenden
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Vertie-
fung (28) randseitig verengt ist.
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Ruckhaltevorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daf das Riickhal-
temittel (7) in der Art eines Reifens auf einer Felge
(8) montiert ist und den Grund der Vertiefung (28)
Uberspannt.

Rotationsdruckmaschine, dadurch gekennzeich-
net, daf3 vor einer Kappvorrichtung (20) eine inte-
grierte Zug- und Ruckhaltevorrichtung nach einem
der vorhergehenden Anspriiche angeordnet ist.
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