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(54) Revétement de sol a base de pierres concassées incrustrées en surface dans une résine

(57) Linvention a pour objet un procédé de réalisa-
tion d'un revétement de sol & base de pierres concas-
sées incrustées dans une résine, caractérisé en ce quiil
comprend essentiellement les étapes consistant & : pré-
parer un mortier maigre a partir de pierres concassées
et de résine dans une proportion telle que le mortier
donne un revétement d'aspect caverneux ; appliquer
sur le sol a revétir un primaire de résine ayant la méme
composition qu'a I'étape a) ; appliquer le mortier maigre
préparé a I'étape a) immédiatement aprés la réalisation
de I'étape b) ; égaliser si nécessaire ; laisser sécher ;
poncer si nécessaire ; boucher partiellement les pores
du revétement en cours de réalisation avec une matiére
inerte en poudre de telle sorte que le revétement pré-
sente en surface un aspect caverneux ; mastiquer le
revétement caverneux avec la résine choisie pour la
face extérieure du revétement ; poncer ; si nécessaire,
mastiquer de nouveau avec la résine utilisée a I'étape h)
mais solvatée pour éliminer les quelques trous d'air
éventuellement présents et poncer de nouveau.
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Description

L'invention concerne les revétements de sol 4 base
de pierres concassées incrustées dans une résine.

La réalisation de revétements de sol a partir d'un
mortier 4 base de résine synthétique et de pierres con-
cassées de 5 mm a quelques cm de diamétre est un
domaine bien connu. Toutefois, I'utilisation de ce type
de procédé est limitée du fait de la consommation
importante de résine qu'il engendre.

Le but de linvention est de mettre au point un pro-
cédé plus économique, c'est-a-dire utilisant moins de
résine, tout en fournissant un revétement ayant le
méme aspect et les mémes performances que les revé-
tements de ce type réalisés jusqu'a présent.

Selon linvention, on a eu l'idée de réaliser le revé-
tement en plusieurs étapes, ce qui permet de ne remplir
qu'en surface les espaces entre les morceaux de pierre
avec de la résine, et donc d'économiser substantielle-
ment cette derniére.

L'invention a pour objet un procédé de réalisation
d'un revétement de sol a base de pierres concassées
incrustées dans une résine, caractérisé en ce qu'il com-
prend essentiellement les étapes consistant a :

a) préparer un mortier maigre a partir de pierres
concassées et de résine dans une proportion telle
que le mortier donne un revétement d'aspect caver-
neux ;

b) appliquer sur le sol & revétir un primaire de
résine ayant la méme composition qu'a I'étape a) ;
¢) appliquer le mortier maigre préparé a I'étape a)
immédiatement aprés la réalisation de I'étape b) ;
d) égaliser si nécessaire ;

e) laisser sécher ;

f) poncer si nécessaire ;

g) boucher partiellement les pores du revétement
en cours de réalisation avec une matiére inerte en
poudre de telle sorte que le revétement présente
en surface un aspect caverneux ;

h) mastiquer le revétement caverneux avec la
résine choisie pour la face extérieure du revéte-
ment ;

i) poncer ;

j) si nécessaire, mastiquer de nouveau avec la
résine utilisée a I'étape h) mais solvatée pour élimi-
ner les quelques trous d'air éventuellement pré-
sents et poncer de nouveau.

La quantité de résine utilisée a I'étape a) est de pré-
férence telle qu'elle soit suffisante pour enrober les
morceaux de pierre d'une fine couche de résine et les
maintenir collés entre eux.

La résine utilisée aux étapes a) et b) peut étre
notamment une résine époxy, polyuréthane ou métha-
crylate.

La matiére inerte utilisée pour boucher partielle-
ment les pores du revétement a I'étape g) est par exem-
ple du sable fin ou de la poudre de caoutchouc.
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La résine de masticage utilisée aux étapes h) et j),
identique a ou différente de la résine utilisée aux étapes
a) et b), peut é&tre notamment une résine époxy, polyu-
réthane ou méthacrylate, colorée ou non. Cette résine
peut avantageusement étre additionnée de poudre de
caoutchouc, notamment colorée.

Le procédé selon l'invention peut en outre compor-
ter I'étape supplémentaire consistant & appliquer un
vernis de protection, notamment de type polyuréthane
aliphatique.

La technique de pose utilisée étant I'agglomération
de pierres concassées enrobées d'une fine couche de
résine pour les maintenir collées entre elles, on n'a pas
besoin d'effectuer de ragréage. Le mélange appliqué
corrige les défauts de planimétrie du support.

L'exemple qui suit est destiné a illustrer et mieux
expliquer l'invention.

Dans cet exemple, la résine choisie est une résine
époxy.

On applique un primaire époxy de méme composi-
tion que celui choisi pour agglomérer les pierres con-
cassées. Sur le primaire juste mis en place sur une
largeur de 50 cm environ, on applique le mélange pier-
res-résine (mortier maigre) dans une proportion en
poids d'environ 100:7 pour des pierres concassées de 5
a 10 mm de diamétre sur une hauteur de 12 4 15 mm
environ. On égalise a la lisseuse en rattrapant les
défauts du support.

Aprés séchage pendant 12 & 24 h suivant la tempé-
rature ambiante et 'hygrométrie, on effectue un pon-
cage a la ponceuse & meule ou a bande abrasive aux
gros grains jusqu'a obtenir un aspect lisse et un serrage
régulier des pierres.

On met ensuite du sable fin, et/ou avantageuse-
ment de la poudre de caoutchouc récupérée sur le revé-
tement de pierre, que I'on fait rentrer dans les pores a
laide d'une lustreuse munie d'un plateau de caout-
chouc de masticage, forgant ainsi la poudre a descen-
dre dans les pores. On remplace ensuite le plateau de
caoutchouc par une brosse permettant de faire pénétrer
plus profondément les poudres et laisser un aspect
caverneux en surface sur 2 8 3 mm. Le surplus éventuel
de poudre est balayé.

On effectue ensuite un masticage a l'aide d'une
résine époxy, colorée ou non, avec une raclette ou un
grattoir, en enlevant le maximum de résine sur les pier-
res pour limiter le pongage.

On réalise un pongage, soit a la meule avec des
grains fins en augmentant I'apport d'eau pour éviter de
chauffer la résine et d'encrasser les meules, soit a
bande abrasive.

On mastique avec la méme résine, mais solvatée,
les quelques trous d'air encore présents.

On effectue un nouveau pongage fin et on met en
oeuvre un vernis de protection de type polyuréthane ali-
phatique pour protéger le revétement de sol du jaunis-
sement.
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Revendications

Procédé de réalisation d'un revétement de sol a
base de pierres concassées incrustées dans une
résine, caractérisé en ce qu'il comprend essentiel-
lement les étapes consistant a :

a) préparer un mortier maigre a partir de pier-
res concassées et de résine dans une propor-
tion telle que le mortier donne un revétement
d'aspect caverneux ;

b) appliquer sur le sol a revétir un primaire de
résine ayant la mé&me composition qu'a I'étape
a);

c) appliquer le mortier maigre préparé a I'étape
a) immédiatement aprés la réalisation de
I'étape b) ;

d) égaliser si nécessaire ;

e) laisser sécher ;

f) poncer si nécessaire ;

g) boucher partiellement les pores du revéte-
ment en cours de réalisation avec une matiére
inerte en poudre de telle sorte que le revéte-
ment présente en surface un aspect caverneux
h) mastiquer le revétement caverneux avec la
résine choisie pour la face extérieure du revé-
tement ;

i) poncer ;

j) si nécessaire, mastiquer de nouveau avec la
résine utilisée a 'étape h) mais solvatée pour
éliminer les quelques trous d'air éventuelle-
ment présents et poncer de nouveau.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la quantité de résine utilisée a I'étape a) est
telle qu'elle soit suffisante pour enrober les mor-
ceaux de pierre d'une fine couche de résine et les
maintenir collés entre eux.

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que la résine utilisée aux étapes a) et b) est
une résine époxy, polyuréthane ou méthacrylate.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1 & 3, caractérisé en ce que la matiére inerte utili-
sée pour boucher partiellement les pores du revé-
tement & I'étape g) est du sable fin ou de la poudre
de caoutchouc.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1 & 4, caractérisé en ce que la résine de masticage
utilisée aux étapes h) et ), identique a ou différente
de la résine utilisée aux étapes a) et b) est une
résine époxy, polyuréthane ou méthacrylate.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1 & 5, caractérisé en ce que la résine de masticage
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utilisée aux étapes a) et b) est additionnée de pou-
dre de caoutchouc, notamment colorée.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1 & 6, caractérisé en ce qu'il comporte I'étape sup-
plémentaire consistant & appliquer un vernis de
protection, notamment de type polyuréthane ali-
phatique.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1 & 7, caractérisé en ce qu'on applique le mortier
maigre dans une proportion en poids d'environ
100:7 pour des pierres concassées de 5a 10 mm
de diamétre sur une hauteur de 12 a 15 mm envi-
ron.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1 & 8, caractérisé en ce que, a I'étape g), I'aspect
caverneux en surface présente une hauteur de 2 a
3 mm.
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