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(54) Gerit und Verfahren zum automatisierten Honen von langgestreckten, geradkantigen

Schneidmessern

(57)  Ein Gerat und ein Verfahren fir ein automati-
siertes Honen langgestreckter, geradkantiger Schneid-
messer, wie beispielsweise solcher, die in der Druck-
und Bindeindustrie zum Trimmen von Blichern oder
Skripten, und dergleichen, verwendet werden, wird
angegeben, wobei ein gescharftes Messer (26), das auf
einer anderen Ausristung geschliffen worden ist,
danach unter einem vorbestimmten Winkel unter einem
bewegbaren Messerhaltertrager (22) des Gerats davon
ausgerichtet und gesichert wird, wobei der Trager dann
so zyklisch bewegt wird, um sich longitudinal zu ver-
schieben, so daB die Messerkante dadurch in sequenti-

ellem Eingriff mit progressiv feinen, abrasiven
Oberflachen eines longitudinalen Felds aus zusammen-
wirkenden oberen und unteren, orbital angetriebenen
Honkdpfen (30,32) gebracht wird, wodurch bei einem
einzelnen, hin- und herbewegten Durchgang dort hin-
durch das Messer effizient zu einer glatten, scharfen
Schneidkante endbearbeitet wird. In einer alternativen
Ausfuhrungsform des Gerats und des Verfahrens davon
werden die Honképfe, die longitudinal hin- und herbe-
wegt werden, wahrend das Messer gehont werden soll,
auf einem stationaren Messerhaltertrager gehalten.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein
Gerat und ein Verfahren zum Ausflhren eines automa-
tisierten Honens langgestreckter, geradkantiger
Schneidmesser, wie beispielsweise solcher, die
gewohnlich bei Maschinen mit Druckern und bei Papier-
verarbeitungsmaschinen zum Schneiden von Papier
sowie durch Buchhersteller zum Trimmen von Blichern
eingesetzt werden.

Typischerweise setzt das Schéarfen und Honen von
Schneidmessern des Typs, das hier betrachtet wird,
zwei separate Schritte ein, zuerst denjenigen eines
Scharfens des Messers auf einer Schleifmaschine, die
far diesen Zweck aufgebaut ist, und zweitens entweder
manuelles oder mechanisches Honen des geschliffe-
nen Messers, um den Scharfgrat, der wahrend des
Schleifvorgangs erzeugt wird, zu entfernen und demzu-
folge eine glatte, scharfe Schneidkante zu schaffen.

Es sind zwei Basisverfahren zum Honen eines
gescharften Messers vorhanden. Das erste ist das
manuelle Verfahren, das das Beschéftigen einer Fach-
kraft individuell unter Verwendung von Honsteinen ein-
setzt, wobei dieses Verfahren ein wesentliches Training
und ein groBes Geflhl in Bezug auf eine Augen-Hand-
Koordination erfordert, das relativ langsam verglichen
mit einem Stlick-Durchsatz aus einer Schleifmaschine,
die das Scharfen vornimmt, ist, und die Konsistenz
einer Scharfe, die erzielt wird, ist nicht nur variabel zwi-
schen unterschiedlichen Personen, sondern sogar bei
derselben Person.

Das zweite Verfahren eines Honens eines
gescharften Messers ist dasjenige, eine gewisse Art
eines mechanischen Gerdts einzusetzen, und die
mechanische Einrichtung, die am haufigsten eingesetzt
wird, ist diejenige, die relativ grobe Scharfscheiben an
einer Schleifmaschine durch Hilfsscheiben mit einer viel
feineren abrasiven Eigenschaft und Zuriickfiihren des
gescharften Messers zurtick durch die Schleifma-
schine, die mit den feineren, abrasiven Scheiben aus-
gestattet ist, um ein Messerhonen zu bewirken, ersetzt.
Dieses Verfahren besitzt verschiedene Nachteile dahin-
gehend, daB eine Schleifmaschine in dem Honvorgang
eingebunden ist, und &hnlich einem Honen mit der
Hand ist ein mechanisches Honen mit einer Schleifma-
schine ein langsames Verfahren. Eine Anpassung des
Schleifmaschinenprofils und der Technologie an ein
mechanisches Honen des Typs, der vorstehend
beschrieben ist, ist in dem US-Patent No. 4,845,900 fir
Suzuki et al, mit Datum von 11. Juli 1989, gelehrt, wobei
ein Satz oberer und unterer Schleifscheiben eingesetzt
wird, um eine Superendbearbeitung, oder ein Honen,
eines gescharften Messers zu erzielen.

Eine andere Art und Weise eines mechanischen
Honens eines gescharften Messers ist diejenige mittels
einer gewissen Art eines Sandschleifgerats, wie es
durch Edling in dem US-Patent No. 4,617,63, mit Datum
vom 21. Oktober 1986, gelehrt wird, das die Verwen-
dung einer Sandpapierschleifmaschine vom Band-Typ
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einsetzt, oder, wie von Stoll in seinem US-Patent No.
4,939,869, mit Datum vom 10. Juli 1990 dargestellt ist,
unter Verwendung einer modifizierten Tischsége und
einer Sandschleifscheibe, um ein Messer zu honen.
GemaB der Lehre von Friel, US-Patent No. 5,005,319,
mit Datum vom 9. April 1991, wird die Verwendung
eines orbital angetriebenen Sandschleifgerats genutzt,
um Messer zu schéarfen oder zu honen.

Das Gerat und das Verfahren geman der vorliegen-
den Erfindung, das die Verwendung eines orbital geglie-
derten, abrasiven Mediums einsetzt, um das Honen von
gescharften, langgestreckten, geradkantigen Schneid-
messern zu bewirken, unterscheiden sich in sowohl der
Struktur als auch dem Verfahrens gegenuber den friihe-
ren Lehren, und obwohl einige der Elemente ebenso
wie die Technik der vorliegenden Erfindung im Stand
der Technik offenbart worden sind, ist keine Beschrei-
bung darin der Kombination der Elemente vorhanden,
die zu Merkmalen einer neuartigen Lehre fiihren, wie
dies nachfolgend angegeben ist.

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG

Es ist eine grundséatzliche Aufgabe der vorliegen-
den Erfindung, ein Geréat und ein Verfahren zum Honen
langgestreckter, geradkantiger Schneidmesser zu
schaffen, die automatisch ein geschliffenes Messer in
einem einzelnen Durchgang durch das Gerat honen
und endbearbeiten werden.

Es ist eine andere Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein Gerét und ein Verfahren zum Honen langge-
streckter, geradkantiger Schneidmesser zu schaffen,
wobei das Messer durch eine Vielzahl longitudinal bzw.
langs angeordneter, simultan betatigter, kooperativer,
orbital angetriebener Honkdpfe, die sequentiell mit
abrasiven Oberflachen mit progressiv feineren Honme-
dien versehen sind, reziprok bzw. hin- und her zu bewe-
gen.

Es ist noch eine andere Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, ein Gerat und ein Verfahren zum Honen
langgestreckter, geradkantiger Schneidmesser zu
schaffen, die eine elastisch gestiitzte Oberflache eines
Honmediums einsetzen, um die Honeffektivitat zu erhé-
hen.

Eine noch andere Aufgbe der vorliegenden Erfin-
dung ist es, ein Gerat und ein Verfahren zum Honen
langgestreckter, geradkantiger Schneidmesser zu
schaffen, das dazu angepalt ist, Messer unterschiedli-
cher L&ngen, Breiten und Dicken aufzunehmen.

Es ist eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein Gerét und ein Verfahren zum Honen langge-
streckter, geradkantiger Schneidmesser zu schaffen,
die das Bearbeiten einer Vielzahl von Messern in einem
einzelnen Hondurchgang durch das Gerat ermdglichen.

Es ist auch eine Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein Gerét und ein Verfahren zum Honen langge-
streckter, geradkantiger Schneidmesser zu schaffen,
die ein Honen in einem automatischen, einzelnen
Durchgang eines geschliffenen Messers ohne eine
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manuelle Handhabung davon wahrend des Honvor-
gangs ermdglichen.

Es ist insbesondere eine weitere Aufgabe der vor-
liegenden Erfindung, ein Gerat und ein Verfahren zum
Honen langgestreckter, geradkantiger Schneidmesser
zu schaffen, die sicher und effektiv eine glatte und
scharfe Schneidkante an einem geschliffenen Messer
bilden.

Es ist auch eine zuséatzliche Aufgabe der vorliegen-
den Erfindung, ein Geréat und ein Verfahren zum Honen
langgestreckter, geradkantiger Schneidmesser zu
schaffen, wobei eine Vielzahl orbital angetriebener
Honképfe an einem stationar gehaltenen, geschliffenen
Messer vorbei hin und her bewegt werden.

Das Vorstehende, und andere Aufgaben, werden
leicht beim Studium der nachfolgenden Beschreibung
und der beigefligten Zeichnungen, die einen Teil davon
darstellen, ersichtlich werden.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

Fig. 1 zeigt eine Oberseitendraufsicht des Gerdts,
das die vorliegende Erfindung aufweist.

Fig. 2 zeigt einen VorderaufriB des Geréts, das in
Fig. 1 dargestellt ist.

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht eines beispielhaften,
geschliffenen Messers, typischerweise solcher, die
durch das Gerat und das Verfahren davon gehont wer-
den.

Fig. 4 zeigt einen vergroBerten Schnitt eines bei-
spielhaft geschliffenen Messers, wie es in Fig. 3 darge-
stellt und entlang der Linie 4 - 4 davon gesehen ist.

Fig. 5 zeigt einen vergréBerten Schnitt des frihe-
ren, exemplarischen Messers, das in diesem Fall aller-
dings so dargestellt ist, nachdem dasselbe durch das
Gerat und das Verfahren davon gehont worden ist.

Fig. 6 zeigt einen vergr6Berten SeitenaufriB des
oberen, orbital angetriebenen Honkopfs.

Fig. 7 zeigt eine Oberseitendraufsicht des oberen
orbital angetriebenen Honkopfs, wie er in Fig. 6 darge-
stellt ist.

Fig. 8 zeigt einen vergr6Berten SeitenaufriB eines
unteren, orbital angetriebenen Honkopfs.

Fig. 9 zeigt eine Oberseitendraufsicht des unteren,
orbital angetriebenen Honkopfs, wie er in Fig. 8 darge-
stellt ist.

Fig. 10 zeigt eine vergroBerte Teildraufsicht des
Messerhaltertragers, wie er in Fig. 2 dargestellt ist und
entlang der Linie 10 - 10 davon zu sehen ist.

Fig. 11 zeigt einen vergréBerten SeitenschnittaufriB
des Messerhaltertragers, wie er in Fig. 10 dargestellt ist
und entlang der Linie 11 - 11 davon zu sehen ist.

Fig. 12 zeigt einen vergréBerten SeitenschnittaufriB
des Messerhaltertragers ahnlich zu demjenigen, wie er
in Fig. 11 dargestellt ist, allerdings entlang der Linie 12
- 12 der Fig. 10 gesehen, und die weiterhin darin die
Beziehung des oberen und des unteren, orbital ange-
triebenen Honkopfs zu dem Messer darstellt.
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Fig. 13 zeigt eine vergréBerte Oberseitendraufsicht
der oberen und unteren, orbital angetriebenen Honkopf-
station, wie dies in Fig. 2 dargestellt ist und entlang der
Linie 13 - 13 davon gesehen ist.

Fig. 14 zeigt eine vergréBerte Seitenschnittansicht
der oberen und unteren, orbital angetriebenen Honkopf-
station, wie dies in Fig. 13 dargestellt ist und entlang der
Linie 14 - 14 davon gesehen ist.

Fig. 15 zeigt eine vergréBerte Seitenschnittansicht
des oberen, orbital angetriebenen Honkopfs, wie dies in
Fig. 13 dargestellt ist und entlang der Linie 15 - 15
davon gesehen ist.

Fig. 16 zeigt eine vergréBerte Seitenschnittansicht
des unteren, orbital angetriebenen Honkopfs, wie dies
in Fig. 13 dargestellt ist und entlang der Linie 16-16
davon gesehen ist.

Fig. 17 bis 21 umfassen eine vereinfachte, schema-
tische Abfolge, die einen progressiven Seitenaufrif mit
entsprechenden EndansichtaufriBfolgen des oberen,
orbital angetriebenen Honkopfs im Betrieb darstellen.

Fig. 22 bis 26 umfassen eine vereinfachte, schema-
tische Abfolge, die einen progressiven Seitenaufrif mit
entsprechenden EndansichtaufriBfolgen des unteren,
orbital angetriebenen Honkopfs im Betrieb darstellen.

Figur 27 zeigt eine Oberseitendraufsicht einer Ver-
sion einer alternativen Ausflihrungsform des Geréats
gemanB der vorliegenden Erfindung.

DETAILLIERTE BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

In Fig. 1 wird eine Draufsicht des Gerats zum auto-
matisierten Honen bzw. Ziehschleifen langgestreckter,
geradkantiger Schneidmesser 10 dargestellt, die als
Hauptkomponententeile einen Tragerahmen 12, der aus
zwischenverbundenen horizontalen und vertikalen Tei-
len 14 und 16 jeweils zusammengesetzt ist, eine Steu-
ertafel 18, die mit einer Energieversorgungsquelle
durch eine Leitungseinrichtung 20 verbunden ist, durch
die die verschiedenen Steuer- und Betriebsstationen
mit Energie versorgt und gelenkt bzw. positioniert wer-
den, einen bewegbaren Messerhaltertrager 22, der mit
einer Vielzahl von Messerklemmen 24 versehen ist,
durch die ein gescharftes, langgestrecktes, geradkanti-
ges Schneidmesser 26 zum Honen in einer ausgerich-
teten Position fUr eine indizierte Vorschiebung durch die
Messerhonstation 28 gesichert ist, wobei die letztere
eine Vielzahl Satze von oberen und unteren orbital
angetriebenen Messerhonképfen 30 und 32 jeweils
besitzt, wodurch das gescharfte Messer 26 automatisch
gehont und mit einer scharf endbearbeiteten Schneid-
kante unter einem einzelnen, indizierten Zyklus durch
das Gerat 10 versehen wird, aufweist.

Es wird nebeneinander Bezug auf die Fig. 1 und 2
genommen, um in gréBerem Detail die Hauptkompo-
nententeile dieser Erfindung zu beschreiben ebenso
wie die strukturell zusammenwirkenden Merkmale
davon zu erlautern, und zwar zusétzlich zu dem Verfah-
ren eines automatisierten Honens eines geschéarften,
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langgestreckten, geradkantigen Schneidmessers 26,
das dadurch geliefert wird.

Zuerst wird das gescharfte Messer 26 auf dem
bewegbaren Messerhaltertrager 22 plaziert und positi-
onsmaBig darauf in Bezug auf die Messerhonstation 28
durch eine kommunikative Ausrichtung und ein
Anschlagen eines Langsendes des Messers 26 an dem
Messerausrichtungsendanschlag 36 ausgerichtet, der
eine stationare Ausrichtungseinrichtung ist, die an dem
Einfilhrende 38 der Honkopfstation des bewegbaren
Messerhaltertragers befestigt ist, und richtet demzu-
folge die Langsausrichtung des Messers 26, das gehont
werden soll, in Bezug auf die Messerhonstation 28 aus.
Mit dem Messerausrichtungs-Endanschlag 36 zusam-
menwirkend und in Verbindung damit eingesetzt, um
die geeignete laterale und winkelmaBige Einstellung
entlang der Langsachse des geschérften Messers 26 in
Bezug auf die Messerhonstation 28 einzurichten, ist die
Messereinstell-Spannvorrichtung 40, die in gréBerem
Detail nachfolgend erlautert werden wird, allerdings
kurz gesagt eine zuriickziehbare Messerausrichtungs-
einrichtung, die schwenkbar fir eine laterale und win-
kelméaBige Messereinstellung mittels des
Messereinstell-Spannvorrichtungs-Betatigungszylin-
ders 42 positioniert ist, der Uiber die Messersatz-Spann-
vorrichtungs-Auf- und Ab-Steuerschalter 44 und 46 der
Steuertafel 18 jeweils aktiviert wird, aufweist, und sie
erméglicht eine ausgerichtete Positionierung der
gescharften Schneidkante 34 des Messers 26 so, um
sich progressiv bzw. fortschreitend von den Arbeitsfla-
chen des oberen und des unteren Honkopfs 30 und 32
wéahrend eines langs verschobenen Durchgangs dort
hindurch zu bewegen und dadurch das Schneiden und
Beschéadigen davon durch die gescharfte Schneidkante
34 des Messers 26 zu vermeiden.

Wenn einmal das geschérfte, langgestreckte,
geradkantige Schneidmesser 26 langs und lateral in
Bezug auf die winkelmaBige Orientierung entlang der
Langsachsenzufiihrung zu der Messerhonstation 28
ausgerichtet ist, wird das orientierte Messer 26 dann
zusammengeprefBt auf dem bewegbaren Messerhalter-
tréager 22 mittels der Messerklemmen 24 gesichert und
in Position gehalten. Es sollte hervorgehoben werden,
daB haufig ein magnetisches Bett eingesetzt wird, um
Stahlarbeitsstiicke, wie beispielsweise Messer und der-
gleichen, auf einem bewegbaren Bett oder Trager zu
sichern und zu halten. In der vorliegenden Anmeldung
allerdings ist experimentell bestimmt worden, daB eine
mechanische Sicherungseinrichtung, wie beispiels-
weise Messerklemmen 24, die groBte Flexibilitat und
Freiheit in der Geschwindigkeit und der Einfachheit
einer Bewegung und Einstellung liefert, um die Messer
26 zu Zwecken einer Honung zu orientieren und zu
sichern, wobei dies inbesondere der Fall dann ist, wenn
eine Vielzahl von relativ kurzen Messern 26 zum Honen
Ende an Ende langs auf dem bewegbaren Messerhal-
tertrager 22 angestoBen und in dieser Art und Weise
zum Honen ausgerichtet gekoppelt werden, wie dies in
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einer Einstellung mit zwei Messern in der Draufsicht in
Fig. 1 gezeigt ist.

Der bewegbare Messerhaltertrager 1auft auf einem
Satz beabstandeter, rohrférmiger Schienen 48 mittels
Schienenschuhen 50 hin und her, die nicht in den Fig. 1
und 2 zu sehen sind, allerdings in bestimmten, darauf-
folgenden Figuren dargestellt sind, und wird zyklisch
langs durch die Messerhonstation 28 mittels eines
Kabels 52 nach hinten und nach vorne bewegt, das
jeweilige Enden davon mit jeder Seite eines pneuma-
tisch angetriebenen Kolbens 54 verbunden besitzt, der
wiederum hin und her innerhalb einer Hiilse 56 ver-
schiebbar ist. Das Kabel bzw. Seil 52 ist mit dem
bewegbaren Messerhaltertrager 22 an einer Kabelver-
bindung 58 verbunden und arbeitet an dieser Verbin-
dung 58, um eine L&ngsantriebsverschieberichtung des
bewegbaren Messerhaltertragers 22 zu &ndern, wenn
das Kabel 52 um Riemenscheiben 60 und 62 betrieben
wird, wenn sich der Antriebskolben 54 in der Hiilse 56
hin und her verschiebt. Begrenzungen der Langsver-
schiebung des bewegbaren Messerhaltertragers 22
werden an dem Ende der Messerhonstation durch den
Langsverschiebungs-Begrenzungsschalter 64 des
bewegbaren Messerhaltertragers und an dem Ruck-
kehrende durch den Begrenzungsschalter 66 des
bewegbaren Messerhaltertragers eingestellt und
gesteuert.

Mit dem gescharften bzw. geschliffenen Messer 26,
oder einer Vielzahl relativ kurzer solcher Messer 26
Ende an Ende anstoBend, die ausgerichtet sind und an
dem bewegbaren Messerhaltertrager 22 gesichert sind,
wie dies vorstehend beschrieben ist, ist das Gerat 10
demzufolge fir einen Honvorgang eingestellt. In diesem
Fall wirde es allerdings als dienlich angesehen werden,
die Einstellungen des Messers 26 oder der Honstation
28 zu prifen, wobei eine Bedienungsperson den
bewegbaren Messerhaltertrager 22 in und aus die Hon-
station 28 mittels der Schalter 70 und 72 fur die Links-
ausrichtung oder die Rechtsausrichtung jeweils in
Langsrichtung verschieben kann. Unter Annahme einer
geeigneten Einstellung oder einer geeignet eingestell-
ten Stellung kann der Bediener dann den Messerhonzy-
klus durch Aktivieren des Schalters 74 fur den
automatischen Zyklus initiieren, der den bewegbaren
Messerhaltertrager 22 in einem einzelnen Honzyklus-
durchgang vorwarts durch und zurtick von der mittels
Nocken 76 betatigten Messerhonstation 28 langs ver-
schiebt. In der vorstehenden Art und Weise, die nachfol-
gend in gré6Berem Detail beschrieben werden wird, wird
das gescharfte Messer 26 demzufolge in einem einzel-
nen Vorwarts- und Rickwarts-Zyklusdurchgang durch
die Messerhonstation 28 endbearbeitet. Alternativ kann
ein Bediener einen einzelnen oder vielfache nach vor-
warts geflhrte und zuriickfihrende Zyklen des beweg-
baren Messerhaltertragers 22 durch die
Messerhonstation 28 mittels der Lauf- und Stop-Schal-
ter 78 und 80 bewirken, wobei, ob nun automatisch
zyklisch gefiihrt oder in anderer Weise, die kumulative
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Anzahl der Zyklen auf dem Zykluszé&hler 82 aufgezeich-
net wird.

Es wird sich nun den Fig. 3 bis 5 zur Betrachtung
eines typischen, gescharften, langgestreckten, gerad-
kantigen Schneidmessers 26 und den verschiedenen
Aspekten eines Honens, wie es dazu in Bezug gesetzt
ist, zugewandt. Wie in der Oberseitendraufsicht in Fig. 3
dargestellt ist, besitzt ein Messer 26, das gewéhnlich
aus gehartetem bzw. vergiitetem Stahl hergestellt ist,
einen langgestreckten, rechtwinkligen Kérper 84, der
mit einer Vielzahl von Schraubenlochéffnungen 86 ver-
sehen ist, durch die Verbindungsschrauben eingesetzt
werden, wenn das Messer 26 in einer Schneide- bzw.
Trimm-Maschine montiert wird. Das Messer ist auch mit
einer schragen Flache 88 versehen, die in einer
gescharften Schneidkante 34 endet. Wenn ein Messer
26 gescharft wird, wie mit Schleifscheiben in einem
separaten Maschinenvorgang, um dem Messer 26 eine
erneuerte Kante zu geben, ist ein mechanisches Ergeb-
nis eines solchen Scharfverfahrens die Bildung eines
Grats 90, der durch Honen entfernt werden muB, wenn
das Messer 26 danach eingesetzt werden soll, ohne
daB man Kratz- oder Beschadigungsprobleme wéhrend
Schneide- bzw. Trimmvorgangen hat. Es wird nicht nur
der Graf 90 wéhrend der Honvorgénge entfernt, um
eine scharfe Schneidkante zu bilden, sondern zusétzli-
ches Schneidkantenmaterial des Messers 26 wird auch
entfernt, um weiterhin eine Querschneide 92 zu erzeu-
gen, wie dies in Fig. 5 dargestellt ist, die, in Kombina-
tion, ein scharfes, verstarktes Schneidkantenprofil 94
liefert, wie dies durch die neuen Schneidkantenwinkel
"a" und "b" jeweils an der Oberseite und der Bodenseite
ersichtlich ist, im Wechsel jeweils eine ungefahr funf-
unddreiBig und zwei Grad relative Winkelbeziehung,
wie dies an der unterseitigen Messeroberflache 96 dar-
gestellt ist. Wie zuvor hervorgehoben ist, wird das
bevorzugte Honergebnis, wie es in Fig. 5 dargestellt ist,
unter einem einzelnen, zyklusmaBigen Durchgang
eines gescharften Messers 26, wie dies in Fig. 4 darge-
stellt ist, durch die Honstation 28 des Gerats 10 erzielt.

Es wird sich nun einer Betrachtung der Fig. 6 bis 9
zugewandt, die strukturelle Merkmale der oberen und
unteren orbital bzw. auf einer Umlaufbahn angetriebe-
nen Messerhonkopfanordnungen 30 und 32 darstellen,
durch die ein Honen ausgefihrt wird. Die Ansicht, die in
Fig. 6 dargestellt ist, ist ein vergréBerter Seitenaufri
des oberen, orbital angetriebenen Messerhonkopfs 30,
und zwar mit der entsprechenden Oberseitendraufsicht
davon, wie sie in Fig. 7 dargestellt ist. Die Ansichten, die
in den Fig. 8 und 9 dargestellt sind, sind &hnlich zu den
Vorangehenden, allerdings sind sie fiir den unteren,
orbital angetriebenen Messerhonkopf 32 vorgesehen,
wobei die jeweiligen Képfe 30 und 32 in zusammenwir-
kenden bzw. kooperativen Satzen eingesetzt werden,
und obwohl sie unter unterschiedlichen Winkeln profi-
liert sind, um ein Honen zu bewirken, sind sie von einem
ahnlichen Aufbau und einer hnlichen Funktion. In bei-
den Fallen besitzt jeder Messerhonkopf einen Motor 98,
der innerhalb eines Messerhonkopfgehauses 100 ein-
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geschlossen und getragen ist und der mittels Energie-
versorgungskandlen bzw. Leitungen 102 mit
geeigneten  Aktivierungsschaltereinrichtungen, die
nachfolgend vollstandiger beschrieben und erlautert
werden, verbunden ist. Jeder Motor 98 ist mit einer
exzentrischen Antriebsiibertragung 104 versehen, tber
die eine orbitale Antriebsbewegung direkt auf den Hon-
medium-Befestigungskopf 106 mittels einer Welle 108
aufgebracht wird, wobei jeder Honmedium-Befesti-
gungskopf 106 aus einem geeigneten, elastischen
Material hergestellt ist, an dem ein abrasives Honme-
dium-Blatt 110 geeignet befestigt und gesichert werden
kann, beispielsweise durch ein Kontaktklebemittel oder
eine bestimmte andere geeignete mechanische Ein-
richtung. Es wird festgestellt werden, dafB die Kopfge-
hduse 100 mittels Schrauben 112 zusammengebaut
sind, wobei die Entfernung dieser Schrauben 112 wie-
derum ein Entfernen der Seitenplatte 114 ermdglicht
und dadurch einen Zugang zu dem Motor 98 oder der
Ubertragung bzw. dem Getriebe 104 erlaubt, ebenso
wie zu den Leitungs- bzw. Kanalanschliissen 116 zu
Zwecken einer Wartung und Reparatur. Der obere Mes-
serhonkopf-Tragearm 118 befestigt und positioniert den
oberen, orbital angetriebenen Messerhonkopf 30, und
der untere Messerhonkopf-Tragearm 120 befestigt und
positioniert den unteren, orbital angetriebenen Messer-
honkopf 32, und in beiden Fallen sind die Arme 118 und
120 von einer ausreichenden strukturellen Festigkeit,
um sowohl das Gewicht der jeweiligen Képfe 30 und 32
ebenso wie die orbitalen Vibrationsbewegungen davon
aufzunehmen. Ein kooperativer, mechanischer Vorgang
des oberen und des unteren orbital angetriebenen Mes-
serhonkopfs 30 und 32 wird genauer nachfolgend
anhand einer detaillierten Betrachtung der Fig. 17 bis
26 einschlieBlich beschrieben werden.

Es wird sich nun einer Betrachtung der Fig.10 bis
12 in einer detaillierteren Erlauterung der Verwendung
und des Betriebs der Messereinstell-Spannvorrichtung
40 ebenso wie bestimmter der anderen mechanisch
kooperativen und strukturellen Merkmale des Gerats 10
davon zugewandt. Wie friher ausgefihrt wurde, ist der
Zweck der Messereinstell-Spannvorrichtung 40 derje-
nige, eine ausgerichtete Positionierung der gescharften
Schneidkante 34 des Messers 26 unter einer winkelma-
Bigen Beziehung zu der Léngsachse der Richtung einer
linearen Verschiebung "X" des bewegbaren Messerhal-
tertrédgers 22 vorzunehmen. Das Vorstehende ist not-
wendig, so daB es wahrend einer Hon-Zyklus-
Verschiebung des bewegbaren Messerhaltertragers 22
durch die Messerhonstation 28 méglich ist, eine Bewe-
gung der gescharften Schneidkante 34 progressiv von
den abrasiven Blattern 110 des Honmediums wahrend
einem linear verschobenen Kontakt damit zu bewirken
und auch das Schneiden und Beschadigen der Blatter
110 durch die gescharfte Schneidkante 34 des Messers
26 wahrend der Honvorgénge zu vermeiden. Es wird
festgestellt werden, daB die winkelmaBige Einstellung
der gescharften Schneidkante 34 des Messers 26 zu
der Langsachse der Richtung der linearen Verschie-
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bung "X" 2 Grad ist. Die Winkeleinstellung von 2 Grad
der Schneidkante 34 zu der Langsachse "X" ist aller-
dings nicht dahingehend zu verstehen, daf3 sie per se
einschrankend ist, sondern unter experimenteller
Benutzung ist herausgefunden worden, daB sie ein
Winkel ist, der betriebsmaBig flr den Zweck, der ange-
geben ist, geeignet ist.

Wie zuvor beschrieben wurde, ist die Messerein-
stell-Spannvorrichtung 40 schwenkbar um Spannvor-
richtungsgelenke 122  zurlickziehbar, wenn der
Betatigungszylinder 42 der Messereinstell-Spannvor-
richtung durch die Auf- oder Ab-Schalter 44 oder 46 der
Steuertafel aktiviert wird. Weiterhin ist die Messerein-
stell-Spannvorrichtung 40 mit einem elastischen Mes-
serkanten-Kontakistab 124 versehen, gegen den die
geschéarfte Schneidkante 34 des Messers 26 in einer
ausgerichteten Position ohne eine Beschadigung
bewegt werden kann. Und wie zusatzlich und zuvor
ausgefuhrt wurde, wird die Messereinstell-Spannvor-
richtung 40 in Verbindung mit dem Messerausrichtungs-
Endanschlag 36 zum Einrichten einer geeigneten
Langspositionierung des Messers 26 eingesetzt. Auch
ist mit dem Messerausrichtungs-Endanschlag 36 und
dem Begrenzungsschalter 64 fur die Langsverschie-
bung des bewegbaren Messerhaltertragers, wie dies in
der Fig. 1 und den Fig. 11 und 12 nachfolgend darge-
stellt ist, die langs einstellbare Verschiebungsbegren-
zungs-Schalterfahrrolle 126, wodurch eine nach vorne
gerichtete Verschiebung des bewegbaren Messerhal-
tertragers 22 durch die Messerhonstation 28 in Relation
zu der Lange der geschérften Schneidkante 34 des
Messers 26, die gehont werden soll, einstellbar so ein-
gestellt, um umzukehren und zuriick zu dem Start zu
zyklen.

Auch sind in gréBerem, strukturmaBigen und
betriebsmaBigen Detail in Fig. 10 die Messerklemmen
24 dargestellt, wobei jede solche Messerklemme 24 mit
einem Befestigungstrager 128 versehen ist, der wie-
derum an dem bewegbaren Messerhaltertrager 22 mit-
tels Tragerschrauben 130 montiert ist. Schwenkbar an
jedem Trager 128 montiert ist ein nach oben vorsprin-
gender Klemmarm 132 mit Druck- bzw. Kompressions-
rolle 134, der kooperativ Uiber einen Klemmhebelarm
136 betreibbar ist, um kompressionsmaBig eine elasti-
sche Kompressionsspitze 138 auf einem ausgerichtet
positionierten Messer 26 zum Honen auf dem beweg-
baren Messerhaltertrager 22 zu verriegeln, wobei fest-
gestellt werden wird, daB die elastische
Kompressionsspitze 138 vertikal mittels einer Gewinde-
welle 140 einstellbar ist, die eingeschraubt Uber das
Ende des Klemmhebelarms 136 montiert ist, um so
Messer 26 aufzunehmen, die rechtwinklige Messerkor-
per 84 unterschiedlicher Dicken besitzen.

Der vergréBerte SeitenschnittaufriB3, der in Fig. 11
dargestellt ist, erlautert weiterhin den Betrieb der Mes-
sereinstell-Spannvorrichtung 40, wobei die Ausflihrung
in durchgezogener Linie davon die Messerausrich-
tungsposition mit dem Betatigungszylinder 42 der Mes-
sereinstell-Spannvorrichtung verlangert darstellt, und
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die Lange der gescharften Schneidkante 34 des Mes-
sers 26 in fest ausgerichtetem Kontakt mit dem elasti-
schen Messerkanten-Kontakistab 124 positioniert, wie
dies dargestellt ist. Wenn das Messer 26 so in einer
winkelmaBigen Anordnung zu der Langsachse ausge-
richtet ist und sich das Einfihrende des Messers 26 in
einem fest anstoBenden Kontakt mit dem Messeraus-
richtungs-Endanschlag 36 angeordnet befindet, wie
dies zuvor und deutlicher in Fig. 10 dargestellt ist, wer-
den dann die Messerklemmen 24 geschlossen, um die
elastischen Kompressionsspitzen 138 jeweils davon
entlang der Lange des Messers 26 in kompressivem
Kontakt mit dem rechtwinkligen Messerkdrper 84 zu
bringen, und demzufolge wird das Messer 26 entspre-
chend kompressiv bzw. gedriickt in einer ausgerichte-
ten Position auf dem bewegbaren Messerhaltertrager
22 gesichert. Der Betatigungszylinder 42 der Messer-
einstell-Spannvorrichtung wird dann zuriickgezogen,
wie dies angedeutet dargestellt ist, und die Messerein-
stell-Spannvorrichtung 40, die daran Uber den Hebel-
arm 142 verbunden ist, schwenki sich um
Spannvorrichtungsgelenke 122 und wird in &hnlicher
Weise zuriickgezogen, wie dies auch angedeutet dar-
gestellt ist. Es sollte weiterhin festgestellt werden, daB
der Betatigungszylinder 42 der Messereinstell-Spann-
vorrichtung nicht fest befestigt ist, sondern in einer
schwenkbaren Verbindung zwischen dem Rahmend-
reh- bzw. Gelenkbolzen 144 und dem Hebelarmdreh-
bzw. Gelenkbolzen 146 schwebt.

Ein zusatzliches, betriebsméaBiges Merkmal des
Gerats 10, das in gr6Berem Detail in Fig. 10 dargestellt
ist, ist der Honkopf-Energieversorgungsschalter 148,
der dazu dient, die Energieversorgung zu den Messer-
honké&pfen 30 und 32 hin unter AbschluB eines Messer-
honzyklus abzuschalten. Auch sind ein oberer und ein
unterer Messerhonkopi-Offnungsnocken 150 und 152
mit einer Nockenwelle 154 und einem Nockenwellen-
Betatigungszylinder 156 plus der Verbindung 158 der
Zylinder-Nockenwellenverbindung, wodurch der obere
und der untere Messerhonkopf 30 und 32 beim
Abschluf3 der nach vorne gerichteten Phase eines Hon-
zyklus voneinander weg gespreizt werden, um dadurch
eine ungehinderte Ruckkehr beim Zurlckzyklen des
bewegbaren Messertragerhalters 22 zu der Startposi-
tion zu erméglichen, gezeigt.

Die Aufmerksamkeit wird nun auf die vergréBerte
SeitenschnittaufriBansicht gerichtet, die in Fig. 12 dar-
gestellt ist, die &hnlich zu derjenigen ist, die zuvor
anhand der Fig. 11 dargestellt wurde, allerdings ist in
dieser Ansicht eine detailliertere Darstellung der Mes-
serhonstation 28 eingeschlossen, und zwar mit dem
Nockenwellen-Betétigungszylinder 156 aktiviert und
den Messerhonkopféffnungsnocken 150 und 152
dadurch (ber die Verbindung 158 in dem Messerhon-
kopf 30 und 32 gespreizt profiliert, um besser die relati-
ven Beziehungen derselben zu dem ausgerichteten und
gesicherten Messer 26 und der geschéarften Schneid-
kante 34 zum Honen zu konfigurieren. Wie dargestellt
ist, sind, wenn die Messerhonképfe 30 und 32 in dem
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Spreizprofil, wie dies vorstehend beschrieben ist, konfi-
guriert sind, die jeweiligen Honmedium-Abrasivblatter
davon so angeordnet, um einen Freiraum fir einen
ungehinderten Durchgang des Messers 26 zu schaffen,
wie dies der Fall wahrend eines Riickkehrzyklus des
bewegbaren Messerhaltertragers 22 zu der Startposi-
tion unter AbschluB3 eines Messerhonens der Fall sein
wirde. Wéhrend eines Messerhonens allerdings wirde
sich der Nockenwellen-Betatigungszylinder in einer
zurtickgezogenen Position befinden, so daB sich die
jeweiligen Messerhonkdpfe 30 und 32 in einem nicht
gespreizten Profil befinden wiirden und die relativen,
betriebsmaBigen Positionen jeweils davon eine Funk-
tion des Nockens 76 sein wirden, der mit dem oberen
und unteren Messer-HonkopfnockenstdBel 160 und 162
eingreift, die wiederum mit den oberen und den unteren
Messerhonkopf-Tragearmen 118 und 120 durch deren
jeweilige obere und untere NockenstdBelverbindungs-
arme 164 und 166 verbunden sind. Der obere und der
untere Messerhonkopf-Tragearm 118 und 120 sind ver-
tikal auf deren jeweiligen Tragearm-Befestigungs- und
Zurlckhaltewellen 168 und 170 verschiebbar, wobei der
obere Messerhonkopf 30 mittels Nocken gegen die
Schwerkraft betatigt wird und der untere Messerhon-
kopf 32 gegen eine Federkraft der unteren Messerhon-
kopfspannfeder 172 betétigt wird. Auch istin Fig. 12 das
Honkopf-Umhillungsgehause bzw. -kabinett 174 dar-
gestellt, das dazu dient, sowohl eine Sicherheit flir den
Bediener als auch fir die Maschine zu schaffen.

Die Aufmerksamkeit wird nun auf Fig. 13 gerichtet,
die eine vergréBerte Oberseitendraufsicht auf die Mes-
serhonstation 28 ist und in besserem Detail die Relation
des Einflihrendes 38 der Station des bewegbaren Mes-
serhaltertrager-Honkopfs darstellt, und zwar mit einem
ausgerichteten und befestigten Messer 26 in einer
honenden Beziehung dazu. Es wird zuerst festgestellt
werden, daB zwei Satze von oberen und unteren, orbital
angetriebenen Messerhonkdpfen 30 und 32 vorhanden
sind, die Arbeitseinheiten der Messerhonstation 28 auf-
weisen. Dies wird nur als Beispiel betrachtet werden, da
die Vielzahl der Satze der Messerhonkdpfe 30 und 32
irgendeine Anzahl sein kénnte, die fir am besten geeig-
net entsprechend der Art der bestimmten Messerhonar-
beit, die vorgenommen werden soll, befunden wird. In
der vorliegenden Anmeldung allerdings ist experimen-
tell bestimmt worden, daB ein voranfiihrender Satz
eines Messerhonkopfs 30 und 32, der mit einem abrasi-
ven Blatt 110 mit relativ grobkérnigem Honmedium
befestigt ist, um eine Entfernung des Scharfgrats 90 von
der geschéarften Schneidkante 34 des Messers 26 und
von der Querschneide 92 zu liefern, wie dies zuvor in
Fig. 5 dargestellt ist, gefolgt durch einen nachlaufenden
Satz Messerhonkopfe 30 und 32, von denen jeder mit
einem abrasiven Blatt 110 eines relativ feinkérnigen,
Honmediums befestigt ist, um eine Endbearbeitungsho-
nung und das scharfe, verstéarkte Schneidkantenprofil
94 zu schaffen, wie dies auch zuvor in Fig. 5 dargestellt
ist, eine zufriedenstellende und geeignete Kombination
ist. Es wird als zweites festgestellt werden, daB die win-
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kelmaBige Ausrichtung von 2 Grad des Messers 26 zu
der Langsachsrichtung der linearen Verschiebung "X"
eine gescharfte Schneidkante 34 liefert, die eine Ver-
schiebungslbergangseinstellung durch einen Kontakt
mit den abrasiven Blattern 110 mit Honmedium und
daran vorbei liefert, um so das Prospektieren eines
Schneidens und Beschadigens daran wahrend der
Honvorgange zu minimieren. Und drittens sind die rela-
tiven Beziehungen der Betatigungsnockenelemente
dargestellt, die der Nocken 76 betatigt, der an dem
bewegbaren Messerhaltertrager 22 befestigt und damit
verschiebbar ist, der sequentiell in den oberen und
unteren Messerhonkopf-NockenstéBel 160 und 162
beim Bewirken einer Hon-Zyklussequenz jeweils des
oberen und des unteren orbital angetriebenen Messer-
honkopfs 30 und 32 eingreift, und der obere und der
untere Messerhonkopf-Offnungsnocken 150 und 152
dargestellt, die unter Aktivieren des Nockenwellen-
Betatigungszylinders an dem Ende des Messerhonzy-
klus arbeiten, wenn sie durch den Langsverschiebungs-
Begrenzungsschalter 64 des bewegbaren Messerhal-
tertragers getriggert werden, um eine Spreizung des
oberen und des unteren Messerhonkopfs 30 und 32 zu
bewirken, wie dies zuvor in Fig. 12 dargestellt ist, und
dadurch einen ungestérten Rickkehrzyklus des beweg-
baren Messerhaltertragers 22 zu der Startposition zu
ermdglichen. Auch greift, wenn der Nockenwellen-Beté-
tigungszylinder 156 aktiviert wird, die Verbindung 158
der Zylinder-Nockenwellenverbindung in den Honkopf-
Energieversorgungsschalter 148 ein und schaltet die
Energieversorgung zu den Messerhonképfen 30 und 32
ab. Eine deutlichere Darstellung der Honkopf-Energie-
versorgungsabschaltung durch Eingriff des Honkopf-
Energieversorgungsschalters 148 mit der Verbindung
158 der Zylinder-Nockenwellenverbindung ist in durch-
gezogener Liniendarstellung in Fig. 14 gezeigt.

Die jeweiligen Ansichten, die in den Fig. 15 und 16
dargestellt sind, stellen betriebsméBige Konfigurationen
des oberen und des unteren Messerhonkopfs 30 und 32
des voranfihrenden Messerhonkopfsatzes relativ zu
dem bewegbaren Messerhaltertrager 22 unmittelbar vor
der Einleitung eines Honzyklus eines Messers 26 dar,
wobei diese Ansichten denjenigen entsprechen, die
entlang der Linien 15 - 15 und 16 - 16 der Fig. 13 vorge-
nommen sind. Auch sind in den Fig. 15 und 16 die
betriebsmaBigen Initiierungsbeziehungen des Messer-
honzyklus flr die Messerhonkdpfe 30 und 32 zu der
gescharften Schneidkante 34 des Messers 26, das
gehont werden soll, der Nocken 76 zu den oberen und
den unteren Messerhonkopf-NockenstéBeln 160 und
162, und der oberen und der untere Messerhonkopf-
Offnungsnocken 150 und 152 zu den oberen und den
unteren NockenstdBel-Verbindungsarmen 164 und 166
dargestellt, wobei Fig. 15 zu denjenigen vereinfachten
oberen Honkopf-Betatigungssequenzansichten ent-
spricht, die mit Fig. 17 starten und darin dargestellt
sind, und Gber Fig. 21 einschlieBlich fortfiihren, und Fig.
16 entspricht solchen vereinfachten Betriebssequenz-
ansichten des unteren Messerhonkopfs 32, die mit Fig.
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22 beginnen und dargestellt sind und bis Fig. 26 ein-
schlieBlich fortfiuhren. Wie weiterhin anzumerken ist,
wird zu der Zeit einer Initierung eines Hon-Zyklus, wie
dies durch die Fig. 15 und 16 dargestellt ist, der obere
Messerhonkopf 30 in einer schwerkraftmaBigen Aus-
gangsposition mit dem Retentionskragen 180 des obe-
ren Honkopfs des Tragearms 118 an einer Ruheposition
gegen die obere Tragarmbefestigung und den Riickhal-
tewellenanschlag 182, und die federvorgespannte Aus-
gangsposition des unteren Messerhonkopfs 32 mit dem
oberen Retentionskragen 184 des unteren Honkopfs
des Tragearms 120 an einer komprimierten Position
gegen die untere Tragarmbefestigung und den Retenti-
onswellenanschlag 186 angeordnet.

Es ist verstandlich, daB, obwohl die Ansichten und
die Beschreibung davon, wie sie in den Fig. 15 und 16
dargestellt sind, ebenso wie die entsprechenden
betriebsmaBigen Sequenzreihen der Fig. 17 bis 21, far
den oberen Messerhonkopf 30 fiir den voranfihrenden
Messerhonkopfsatz sind, und die entsprechenden
Betriebssequenzreihen der Fig. 22 bis 26 fur den unte-
ren Messerhonkopf 32 in dhnlicher Weise fiir den voran-
fohrenden Messerhonkopfsatz sind, wobei dieselben
auch fur die betriebsmaBigen Sequenzen der oberen
und unteren Messerhonképfe 30 und 32 der nachlau-
fenden Messerhonkopfsétze angewandt werden und
Giltigkeit besitzen, die eine Vielzahl davon innerhalb
der Messerhonstation 28 aufweisen. Es sollte auch ver-
standlich sein, daB, wahrend die jeweiligen betriebsma-
Bigen Sequenzen des voranfihrenden
Messerhonkopfsatzes fir den oberen Honkopf 30 in
den Fig. 17 bis 21 und der untere Messerhonkopf 32 in
den Fig. 22 bis 26 separat zu Zwecken der besseren
Deutlichkeit in der Darstellung und Beschreibung dar-
gestellt und beschrieben sind, bestimmte der entspre-
chenden betriebsmaBigen Sequenzen des oberen und
des unteren Messerhonkopfs 30 und 32 nebeneinander
wéhrend eines Honzyklus aufireten, der den bewegba-
ren Messertragerhalter 22 und den befestigten Nocken
76 durch die Messerhonstation 28 nach vorne vor-
schiebt.

Es wird sich nun einer Betriebssequenz des oberen
Messerhonkopfs 30, wie dies in den Fig. 17 bis 21 dar-
gestellt ist, zugewandt, wo die linksseitige Darstellung
jeder Figur eine vereinfachte Ansicht quer zu der Linie
der betriebsmaBigen Honzyklus-Verschiebung des
bewegbaren Messertragerhalters 22 ist und die rechts-
seitige Darstellung jeder Figur eine entsprechende ver-
einfachte Ansicht entlang der Linie der betriebsmaBigen
Honzyklus-Verschiebung des bewegbaren Messerhal-
tertragers 22 ist, das bedeutet, eine Seite und eine ent-
sprechende Endansicht der betriebsmaBigen Sequenz
des Kopfs 30 unter der Stufe der Honzyklus-Verschie-
bung ist durch jede Figur dargestellt. Es wird festgestellt
werden, daB die Stufe der Honzyklussequenz, die in
Fig. 17 dargestellt ist, so ist, wie sie zuvor in dem ver-
gr6Berten, vereinfachten EndaufriB des oberen Hon-
kopfs 30 dargestellt wurde, wie er in Fig. 15 dargestellt
ist, das bedeutet der Kopf 30 mechanisch und das Mes-
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ser 26 sind dazu ein Relationsprdfil, die sich so wie der
bewegbare Messerhaltertrager 22 in der anfangliche
Phasen einer betriebsmaBigen Honzyklus-Verschie-
bung unmittelbar vor einem Beginn eines Messerho-
nens durch den voranflihrenden Messerhonkopfsatz
befinden. In Bezug auf das Vorstehende wird gesehen
werden, daB der obere, orbital angetriebene Messer-
honkopf 30 unter Schwerkraft angeordnet ruht, wobei
der untere Retentionskragen 180 des oberen Honkopfs
in Kontakt gegen den oberen Tragearm-Befestigungs-
und Retentionswellenanschlag 182 steht, wobei sich
das abrasive Blatt 110 als Honmedium davon unterhalb
des Niveaus der gescharften Schneidkante 84 des
Messers 26, das gehont werden soll, befindet. Der Off-
nungsnocken 150 des oberen Messerhonkopfs befindet
sich an einer neutralen Position und die obere Fuh-
rungsflache des Nockens 76 hat anfanglich den Nok-
kenstéBel 160 des oberen Messerhonkopfs eingegriffen
und damit begonnen, eine Anhebungsverschiebung auf
den Tragearm 118 des oberen Messerhonkopfs auszu-
Uben, wenn der Nocken 76 durch den bewegbaren
Messerhaltertrager 22 nach vorne durch die Messer-
honstation 28 getragen wird. Energie zu dem oberen
Honkopf 30 treibt das abrasive Blatt 110 mit Honme-
dium in einer orbitalen Bewegung in Bezug auf die
gescharfte Schneidkante 34, die gehont werden soll,
an.

Die Ansichten, die in Fig. 18 dargestellt sind, stellen
eine fortlaufende, nach vorne gerichtete Verschiebung
des betriebsmaBigen Honzyklus des Nockens 76 mit
einer entsprechenden Anhebungsverschiebung des
oberen Honkopfs weiter dar, wenn der NockenstdBel
160 fortlaufend auf der oberen Fuhrungsflache des
Nockens 76 lauft, so daB die Flache des abrasiven
Blatts 110 als Honmedium die Kante des sich vorschie-
benden Messers 26 frei macht, so daB der Kopf 30
danach abgesenkt werden kann und ein honender Kon-
takt der Flache des abrasiven Blatts 110 auf der nun
unterlegenden, geschéarften Schneidkante 34 bewirkt
werden kann, um ein anfangliches Honen von oben zu
beginnen, wenn der NockenstéBel 160 die obere,
zurticktretende Flache des Nockens 76 Uberquert.

In der Fig. 19 hat sich der Nocken 76 nach vorne zu
dem Punkt verschoben, wo der NockenstdéBel 160
auBer Eingriff von der oberen, zurlickiretenden Flache
davon getreten ist und der obere, orbital angetriebene
Honkopf 30 sein abrasives Blatt 110 aus Honmedium
unter der Schwerkraft des Kopfs 30 auf die geschérfte
Schneidkante 34 des Messers 26 anordnet, um das
Honen davon von oben zu bewirken. Es wird festgestellt
werden, daB der Offnungsnocken 150 des oberen Mes-
serhonkopfs in einem neutralen, nicht aktivierten
Zustand verbleibt, wie dies dargestellt ist.

Die Ansichten, die in Fig. 20 dargestellt sind, erlau-
tern den AbschluB eines Honzyklusvorgangs durch den
oberen Honkopf 30 des voranfiihrenden Messerhon-
kopfsatzes, mit einer fortgefiihrten, nach vorne gerich-
teten Verschiebung des bewegbaren
Messerhaltertragers 22 und des Nockens 76, der dabei
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durch die Messerhonstation 28 zu nachlaufenden Hon-
kopfsétzen gefluhrt wird, und ein Wiederholungszyklus
darauffolgender oberer Honkdpfe 30, wie dies vorste-
hend beschrieben ist, wird durchgefihrt, wobei es ver-
stdndlich werden wird, wie darauf zuvor Bezug
genommen wurde, daB das Honmedium der abrasiven
Blatter 110 des darauffolgenden Honkopfs 30 progras-
siv feiner werden, um die scharfkantige Querschneide
92 mit einem verstarkten Schneidkantenprofil 94 auf
dem endbearbeiteten, gehonten Messer 26 zu bilden.
Es wird auch festgestellt werden, daf3, wenn das Mes-
ser 26 von dem voranfihrenden Messerhonkopfsatz frei
kommt, sich der obere Honkopf 30 davon von der nach-
laufenden Kante des Messers 26 weg bewegt und zu
der unter Schwerkraft angeordneten Ausgangsprofil
zuriickgeht, wie dies angedeutet dargestellt ist, wobei
der untere Retentionskragen 180 des oberen Honkopfs
wiederum in Kontakt gegen den oberen Tragearmbefe-
stigungs- und Retentionswellenanschlag 182 und mit
dem abrasiven Blatt 110 aus Honmedium auch wie-
derum unterhalb des Niveaus der geschéarften Schneid-
kante 34 des Messers 26, das gerade dort hindurch
nach vorne bewegt worden ist, steht.

Wie nun die Ansichten zeigen, die in Fig. 21 darge-
stellt sind, die schematisch den AbschluB3 eines auto-
matisierten Honzyklusvorgangs darstellen, wobei die
Verschiebungsbegrenzungs-Schalterlaufrolle 126 in
den Begrenzungsschalter 64 eingegriffen und diesen
getriggert hat, wie dies in Fig. 1 dargestellt ist, um
dadurch anzuhalten und die Richtung des Verschie-
bungswegs des bewegbaren Messerhaltertragers 22
umzukehren, um zu der Startposition, wie dies auch in
Fig. 1 dargestellt ist, zurlickzuzyklen und den Nocken-
wellenbetéatigungszylinder 156 zu aktivieren, um eine
Bewegung Uber die Verbindung 158 der Zylinder-Nok-
ken-Wellenverbindung auf die Nockenwelle 154 zu
tbertragen, die den Offnungsnocken 150 des oberen
Messerhonkopfs bewegt, um in den Tragearm 118 des
oberen Messerhonkopfs einzugreifen und diesen anzu-
heben und dadurch die oberen Képfe 30 der voranfih-
renden und nachlaufenden Messerhonkopfsatze
anzuheben, um so einen zuriick zyklenden Riickkehr-
verschiebungsdurchgang des bewegbaren Messerhal-
tertragers 22 mit dem gehonten Messer 26, das
dadurch getragen wird, zu erméglichen. Auch wird,
wenn die Verbindung 158 der Zylinder-Nocken-Wellen-
verbindung aktiviert wird, ein Kontakt dadurch mit dem
Honkopfenergieversorgungsschalter 148, wie dies in
Fig. 1 und verschiedenen darauffolgenden Figuren dar-
gestellt ist, hergestellt, und Energie zu den oberen Hon-
képfen 30 wird unterbrochen. Dies vervollsténdigt dann
die betriebsmaBige Honzyklussequenz fur die oberen,
orbital angetriebenen Messerhonkdpfe 30, ob nun in
dem anfanglichen oder dem nachlaufenden Honkopf-
satz profiliert.

Es wird nun die betriebsmaBige Sequenz des unte-
ren Messerhonkopfs 32, wie dies in den Fig. 22 bis 26
dargestellt ist, betrachtet, wobei wie zuvor die linkssei-
tige Darstellung jeder Figur eine vereinfachte Ansicht
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quer zu der Linie der betriebsméBigen Honzyklusver-
schiebung des bewegbaren Messerhaltertragers 22 ist
und die rechtsseitige Darstellung jeder Figur eine ent-
sprechende vereinfachte Ansicht entlang der Linie der
betriebsmaBigen Honzyklus-Verschiebung des beweg-
baren Messerhaltertragers 22 ist, die eine Seiten- und
eine entsprechende Endansicht der betriebsmaBigen
Sequenz des Kopfs 32 unter einer Verschiebungsstufe
des Honzyklus sind, wie dies durch jede Figur darge-
stellt ist. Es wird festgestellt werden, dafB die Stufe der
Honzyklussequenz, die in Fig. 22 dargestellt ist, so ist,
wie sie zuvor in dem vergréBerten, vereinfachten End-
aufri3 des unteren Honkopfs 32 dargestellt wurde, die in
Fig. 16 gezeigt ist, das bedeutet, der Kopf 32 des Profils
32 mechanisch und das Messer 26 sind dazu ein Rela-
tionsprofil, die sich so wie der bewegbare Messerhalter-
tréger 22 in der anfénglichen Phase einer Verschiebung
des betriebsmaBigen Honzyklus unmittelbar vor dem
Beginn eines Messerhonens durch den voranfiihrenden
Messerhonkopfsatz befinden. In der vorstehenden Hin-
sicht wird gesehen werden, daB sich der untere, orbital
angetriebene Messerhonkopf 32 in einer durch eine
Feder 172 spannungsméaBig vorgespannten Position
befindet, wobei der obere Retentionskragen 184 des
unteren Honkopfs in Kontakt gegen den Befestigungs-
und Retentionswellenanschlag 186 des unteren Trage-
arms befindet, wobei das abrasive Blatt 110 mit dem
Honmedium auf dem unteren Niveau der geschérften
Schneidkante 34 des Messers 26, das gehont werden
soll, befindet. Ein Einleiten einer Honung des Messers
26 durch den zusammenwirkenden oberen Messerhon-
kopf 30 des voranfihrenden Honkopfsatzes in dieser
Stufe wirde in den vollstédndigen Stufen, wie sie zuvor
beschrieben sind, ablaufen, wenn der bewegbare Mes-
serhaltertrager 22 mit darin befestigtem Nocken 76 den
automatischen Messerhonzyklus fortfihrt und sich
nach vorne in die Station des unteren, orbital angetrie-
benen Messerhonkopfs 32 des voranfihrenden Hon-
kopfsatzes, der hier dargestellt ist, schiebt. Wie auch
dargestellt ist, befindet sich der Offnungsnocken 152
des unteren Messerhonkopfs in einer neutralen Position
und die untere, voranflihrende Seite des Nockens 76
hat anfanglich in den NockenstéBel 162 des unteren
Messerhonkopfs eingegriffen und begonnen, eine abfal-
lende Bewegung zu dem Tragearm 120 des unteren
Messerhonkopfs gegen die Spannkraft der Feder 172
vorzunehmen, wenn der Nocken 76, der durch den
bewegbaren Messerhaltertrager 22 getragen wird, fort-
fahrt, sich nach vorne durch die Messerhonstation 28
zu bewegen. Energie zu dem unteren Messerhonkopf
32 treibt das abrasive Blatt 110 mit Honmedium in einer
orbitalen Bewegung in Bezug auf die gescharfte
Schneidkante, die gehont werden soll, an.

Die Ansichten, die in Fig. 23 dargestellt sind, stellen
die Vorwartsverschiebung eines fortgefihrten, betriebs-
maBigen Honzyklus des Nockens 76 mit einer entspre-
chenden absenkenden Verschiebung des unteren
Honkopfs 32 dar, wenn der NockenstdBel 162 fortfahrt,
auf der unteren Fluhrungsflache des Nockens 76 zu lau-
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fen, so daB die Flache des abrasiven Blatts 110 aus
Honmedium unterhalb der Kante des sich vorschieben-
den Messers 26 hangt und diese frei macht, so daf3 der
Kopf 32 danach durch die Spannung der Feder 172
angehoben werden kann und der honende Kontakt der
Flache des abrasiven Blatts 110 auf der nun Gberlegen-
den, gescharften Schneidkante 34 vorgenommen wer-
den kann, um ein anfangliches Honen von unten
auszufihren, wenn der NockenstdéBel 162 die untere,
zurtickiretende Flache des Nockens 76 Uberquert.

In Fig. 24 fahrt der Nocken 76 mit einer Verschie-
bung nach vorne fort, wenn sich der Nockenstéel 162
bewegt, um aus der unteren, zurlckiretenden Flache
davon auBer Eingriff zu gelangen, und der untere, orbi-
tal angetriebene Honkopf 32 ordnet sein abrasives Blatt
110 aus Honmedium unter der Spannung der Feder
172 auf der Unterseite der gescharften Schneidkante
34 des Messers 26 an, um den AbschluB des anfangli-
chen Honens davon von unten zu vervollstandigen. Es
wird festgestellt werden, daB der Offnungsnocken 152
des unteren Messerhonkopfs in dem neutralen, nicht
aktivierten Zustand, wie dies dargestellt ist, verbleibt.
Die Ansichten, die in Fig. 25 dargestellt sind, erlautern
den AbschluB sowohl des Honzyklus-Vorgangs durch
den unteren Honkopf 32 ebenso wie denjenigen des
anfanglichen Honens des Messers 26 durch den voran-
fahrenden Honkopfsatz der Messerhonstation 28. Von
diesem Punkt aus gesehen ist eine fortgefiihrte, nach
vorne gerichtete Verschiebung des bewegbaren Mes-
sertragerhalters 22 und des Nockens 76, der dadurach
getragen ist, durch die Messerhonstation 28 zu nach-
laufenden Honkopfsétzen und ein Wiederholungszyklus
der darauffolgenden unteren Honk&pfe 32, wie dies vor-
stehend beschrieben ist, vorhanden, wobei verstandlich
werden sollte, daB, wie zuvor darauf Bezug genommen
ist, das abrasive Blatt 110 aus Honmedium des darauf-
folgenden Kopfs 32 progressiv feiner wird, um die sehr
scharfe Querschneide 92 eines verstarkten Schneid-
kantenprofils 94 auf dem endbearbeiteten, gehonten
Messer 26 zu produzieren. Es wird auch festgestellt
werden, daB, wie angedeutet dargestellt ist, wenn das
Messer 26 den voranfilhrenden Messerhonkopfsatz
freimacht, sich der untere Honkopf 32 davon von der
nachlaufenden Kante des Messers 26 weg bewegt und
zu der durch die Feder 172 spannungsméBig vorge-
spannten Position mit dem oberen Retentionskragen
184 des unteren Honkopfs in Kontakt gegen den Befe-
stigungs- und Retentionswellenanschlag 186 des unte-
ren Tragearms zurlickkehrt und mit dem abrasiven Blatt
110 aus Honmedium auch erneut oberhalb des Niveaus
der gescharften Schneidkante 34 des Messers 26, die
gerade dort hindurch nach vorne vorgeschoben worden
ist, in Kontakt tritt.

Es wird nun auf die Ansichten Bezug genommen,
die in Fig. 26 dargestellt sind, die schematisch den
AbschluB3 des automatischen Honzyklusvorgangs dar-
stellen, wobei die Verschiebungsgrenzschalter-Spur-
rolle 126 in den Verschiebungsgrenzschalter 64
eingegriffen und diesen getriggert hat, wie dies in Fig. 1
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dargestellt ist, um dadurch gleichzeitig die Richtung des
Verschiebungswegs des bewegbaren Messerhaltertra-
gers 22 anzuhalten und zu der zurtickgezykelten Start-
position, wie dies auch in Fig. 1 dargestellt ist,
zurtickzukehren, und Aktivieren des Nockenwellenbeta-
tigungszylinders 156, um eine Bewegung durch die Ver-
bindung 158 der Zylinder-Nockenwellen-Verbindung auf
die Nockenwelle 154 zu tbertragen, die den Offnungs-
nocken 152 des unteren Messerhonkopfs bewegt, um in
den Tragearm 120 des unteren Messerhonkopfs einzu-
greifen und niederzudriicken und dadurch die unteren
Képfe 32 der voranfihrenden und nachlaufenden Mes-
serhonkopfsétze abzuhéngen, um so einen zuriickge-
zykelten Ruackkehrverschiebungsdurchgang des
bewegbaren Messerhaltertragers 22 mit dem gehonten
Messer 26, das dadurch getragen wird, zu erméglichen.
Auch wird, wenn die Verbindung 158 der Zylinder-Nok-
kenwellen-Verbindung aktiviert wird, ein Kontakt
dadurch mit dem Honkopfenergieversorgungsschalter
148, wie dies in Fig. 1 und bestimmten folgenden Figu-
ren dargestellt ist, hergestellt, und Energie zu den unte-
ren Honképfen 32 wird unterbrochen. Dies
vervollstédndigt dann die betriebsméaBige Honzyklusse-
quenz fir die unteren, orbital angetriebenen Messer-
honképfe 32, ob nun profiliert in dem anfanglichen oder
dem nachlaufenden Honkopfsatz.

Zuletzt wird die Aufmerksamkeit auf Fig. 27 gerich-
tet, die eine Oberseitendraufsicht einer alternativen
Ausfihrungsform 10a des Gerats der vorliegenden
Erfindung fur ein automatisiertes Honen von langge-
streckten, geradkantigen Schneidmessern zeigt, wobei
in dieser Ausfihrungsform die Messerhonstation 28a
bewegbar ist, die mit dem Kabel bzw. Seil 52 verbunden
ist und hin- und herbewegend durch den pneumati-
schen Kolben 54 auf den beabstandeten, rohrférmigen
Schienen 48 angetrieben wird, um dadurch ein Honen
einer gescharften Schneidkante 34 eines langgestreck-
ten, geradkantigen Schneidmessers 26, das in einer
ausgerichteten Anordnung, in diesem Fall durch eine
Vielzahl von Messerklemmen 24 auf einem stationaren
Messertragerhalter 22a, befestigt sind, zu bewirken.

Der priméare, funktionale Zweck der alternativen
Ausfiihrungsform 10a der vorliegenden Erfindung ist
derjenige, eine verfeinerte Modifikation einer veralteten
Messerscharfausristung in einer Messerhonmaschine
in einem automatisierten, einzelnen Zyklus vorzuneh-
men. Und mit den Ausnahmen einer Verschiebung der
bewegbaren Honkopfstation 28a an einem stationaren
Messertragerhalter 22a vorbei anstatt vice versa, wird
eine modifizierte, mechanische Betriebsweise der Mes-
sereinstell-Spannvorrichtung 40 in eine solche nach
oben und nach unten, anstelle eines schwenkbaren
Vorgangs, und des stationdren Nockens anstelle
bewegbarer Nocken, um den oberen und den unteren,
orbital angetriebenen Messerhonkopf 30 und 32 zu
betatigen, durchgefuhrt, wobei die Maschine und das
Verfahren der Erfindung dieselben verbleiben.

Als nachstes wird die alternative Ausfihrungsform
10a der Betriebsweise der Messereinstell-Spannvor-
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richtung 40 betrachtet, wobei, wie zuvor, eine abfal-
lende, winkelmaBige Einstellung von 2 Grad der
geschéarften Schneidkante 34 des Messers 26, die
gehont werden soll, in Bezug auf die Langsachse einer
linearen Verschiebung X der bewegbaren Messerhon-
station 28a vorhanden ist. Eine Betriebsweise der Mes-
sereinstell-Spannvorrichtung 40 erfolgt nach oben und
nach unten innerhalb einer beabstandeten Einstellung
von Kanalfihrungsspuren 188, die an horizontalen
Rahmenteilen 14 an jedem longitudinalen bzw. L&ngs-
ende des Gestells der Messeereinstell-Spannvorrich-
tung 40 befestigt sind. In diesem Fall erfolgt die
Positionierung und Zuriickziehung der Spannvorrich-
tung 40, um die Verwendung des elastischen Messer-
kantenkontakistabs 124 zu  Zwecken  einer
Messerausrichtung vor der Einleitung eines Honzyklus
zu ermdglichen, und zwar mittels eines kooperativen
Satzes von Druck-Zug-Zylindern 190, die von der Steu-
ertafel 18 aus zyklisch bewegt werden, um das Gestell
der Spannvorrichtung 40 anzuheben und niederzudrik-
ken. Und es werden, wie zuvor in Verbindung mit dem
Messerausrichtungs-Endanschlag 36 beschrieben ist,
das Messer 26 und die gescharfte Schneidkante 34
davon zum Honen mittels des Gestells der Spannvor-
richtung 40 eingestellt, um so einen abfallenden Uber-
gang des oberen und des unteren Messerhonkopfs 30
und 32 wahrend einer Honzyklusverschiebung davon
entlang der Flache der gescharften Schneidkante 34
zum Honen dadurch zu erzielen, um die Wahrschein-
lichkeit einer Beschadigung der abrasiven Blatter 110
mit Honmedium zu reduzieren, wie dies zuvor erlautert
wurde. Die Betatigung der Druck-Zug-Zylinder 190
erfolgt mittels der Aufund Ab-Schalter 44 und 46 fir die
Messereinstell-Vorspannvorrichtung der Steuertafel 18.

Der obere und der untere Messerhonkopf 30 und
32 werden zyklisch in derselben Art und Weise, wie dies
zuvor beschrieben ist, bewegt, was durch eine Wech-
selwirkung der NockenstéBel 160 und 162 mit dem
Nocken 76, der an dem stationdren Messertragerhalter
22a befestigt ist, erfolgt. In diesem Fall allerdings wer-
den die NockenstdéBel 160 und 162 mit der bewegbaren
Messerhonstation 28a hinter den Nocken 76, der in
einer festgelegten Position befestigt ist, wie dies darge-
stellt ist, auf dem stationaren Messeriragerhalter 22a
verschoben.

Die Betatigung der Nockenwelle 154, um ein Anhe-
ben und ein Niederdriicken des oberen und unteren
Messerhonkopfs 30 und 32 mittels der oberen und unte-
ren Messerhonkopféffnungsnocken 150 und 152 fir
einen zyklisch zuriickgeftihrten Ubergang der beweg-
baren Messerhonstation 28a zurlick zu der Startposi-
tion zu bewirken, erfolgt durch eine Wechselwirkung
des zyklisch zurlckfihrend aktivierten Hebels 192 mit
der fest befestigen, zurtickzykelnden Nockenplatte 194,
und an der Startposition, um die Képfe 30 und 32 mit-
tels einer Wechselwirkung des zyklisch aktivierenden
Hebels 196 mit der fest befestigen Zyklusnockenplatte
198 zu schlieBen.
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Mit der Ausnahme der vorstehend angefiihrten
mechanischen Unterschiede sind die Betriebsweise
und das Verfahren der alternativen Ausflihrungsform
10a des Gerats dieselben wie dies zuvor fir eine
zusammenwirkende Wechselwirkung der oberen und
unteren Honké&pfe 30 und 32 der bewegbaren Honkopf-
station 28a in Verbindung mit dem stationaren Messer-
haltertrager 22a und dem befestigten Nocken 76
beschrieben wurde.

Obwohl das Gerat zum automatisierten Honen
langgestreckter, geradkantiger Schneidmesser in
sowohl einer bevorzugten als auch einer alternativen
Ausfihrungsform davon, einschlieBlich der jeweiligen
strukturellen Charakteristika und des Betriebsverfah-
rens davon, jeweils dargestellt und beschrieben worden
sind, ist dasjenige, was als die am praktikabelsten und
bevorzugtesten Kombinationen betrachtet wird, so zu
sehen, daB Abwandlungen davon jeweils innerhalb des
aligemeinen Erfindungsgedankens der Erfindung vor-
genommen weden kénnen, der nicht per se auf solche
spezifischen Details eingeschrankt ist, die hier offenbart
sind, sondern durch den Schutzumfang der Anspriiche
festgelegt ist und irgendwelche und alle Aquivalente,
wie Vorrichtungen, Geréate und Verfahren, einschlieft.

Patentanspriiche

1. Gerat zum automatisierten Honen langgestreckter,
geradkantiger Schneidmesser, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Gerat, in Kombination, einen Tra-
gerahmen, der daran montiert einen bewegbaren
Messerhaltertrager besitzt, eine Vielzahl regelma-
Big beabstandeter Klemmeinrichtungen, die an
dem Messerhaltertrager montiert sind und dazu
geeignet ist, ausgerichtet mindestens ein geschéri-
tes, geradkantiges Schneidmesser daran flr ein
automatisiertes Honen zu sichern, Einrichtungen
zum zyklischen Verschieben des bewegbaren Mes-
serhaltertragers von einer Stelle eines Beginns
linear entlang der Langsachse des Gerats, eine
Messerhonstation langs verschoben von der Stelle
des Beginns entlang der Langsachse, die eine
zusammenwirkende Vielzahl von Messerhonkdp-
fen besitzt, die dazu geeignet sind, sequentiell in
eine Schneidkante des gescharften, geradkantigen
Schneidmessers in einem einzelnen, langs ver-
schobenen Zyklus dadurch einzugreifen und diese
progressiv zu honen, und eine Einrichtung zum
zyklischen Zurickfthren, um automatisch den
bewegbaren Messerhaltertrager zu der Stelle des
Beginns an dem Ende des einzelnen, langs ver-
schobenen Zyklus zuriickzufihren, aufweist.

2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der bewegbare Messerhaltertrager mit einem
Messerausrichtungsendanschlag an dem Honkopf-
station-Einfllhrende senkrecht zu der Langsachse
des Gerats positioniert versehen ist.
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Gerat nach Anspruch 2, daduch gekennzeichnet,
daB der bewegbare Messerhaltertrager mit einer
Messereinstell-Spannvorrichtung, die schwenkbar
an dem Tragerahmen montiert ist, versehen ist.

Gerat nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Messereinstell-Spannvorrichtung unter
einer winkelmaBigen Disposition zu der Langs-
achse des Gerats profiliert ist.

Gerat nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Messereinstell-Spannvorrichtung mit
einem elastischen Messerkantenkontakistab ver-
sehen ist, um winkelmaBig die Schneidkante des
Messers unter einer entsprechenden winkelmagi-
gen Disposition zu der Langsachse des Gerats
auszurichten.

Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Klemmeinrichtungen Kompressionsklem-
men sind.

Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Einrichtung zum zyklischen Verschieben
des bewegbaren Messerhaltertragers ein pneuma-
tisch angetriebener Kolben ist.

Gerat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dafB der pneumatisch angetriebene Kolben verbind-
bar mit dem bewegbaren Messerhaltertrager mit-
tels eines Kabels in Verbindung steht.

Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dafB die Messerhonstation und die zusammenwir-
kende Vielzahl der Messerhonképfe davon einen
voranfihrenden Messerhonkopfsatz und minde-
stens einen nachlaufenden Messerhonkopfsatz
aufweist.

Gerat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB der voranfilhrende Messerhonkopfsatz aus
einem oberen Messerhonkopf und einem unteren
Messerhonkopf besteht.

Gerat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB der nachlaufende Messerhonkopfsatz aus
einem oberen Messerhonkopf und einem unteren
Messerhonkopf aufgebaut ist.

Gerat nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
daB der voranfiihrende, obere Messerhonkopf und
der voranfohrende, untere Messerhonkopf mit
einem abrasiven Blatt aus einem Honmedium ver-
sehen sind.

Gerat nach Anspruch 11, dadadurch gekennzeich-
net, daB der nachlaufende, obere Messerhonkopf
und der nachlaufende, untere Messerhonkopf mit
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einem abrasiven Blatt aus progressiv feinerem
Honmedium versehen sind.

Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die zusammenwirkende Vielzahl der Messer-
honképfe orbital angetrieben ist.

Gerat zum automatisierten Honen von langge-
streckten, geradkantigen Schneidmessern,
dadurch gekennzeichnet, daB das Gerat, in Kombi-
nation, einen Tragerahmen, der daran montiert
einen Messerhaltertrager besitzt, eine Vielzahl
regelmaBig beabstandeter Klemmeinrichtungen,
die an dem Messerhalterirager montiert sind, die
dazu geeignet sind, um ausgerichtet mindestens
ein geschéarftes, langgestreckies, geradkantiges
Schneidmesser daran flr ein automatisiertes
Honen zu sichern, eine bewegbare Messerhonsta-
tion an einer Stelle eines Beginns langsverschoben
zu dem Messerhaltertrager linear entlang der
Langsachse des Gerats, eine zusammenwirkende
Vielzahl Messerhonkdpfe, die die Messerhonsta-
tion aufweisen, Einrichtungen zum zyklischen Ver-
schieben der bewegbaren Messerhonstation von
der Stelle des Beginns entlang der Langsachse, um
sequentiell in eine Schneidkante des gescharften,
langgestreckten, geradkantigen Schneidmessers
bei einem einzelnen, langs verschobenen Zyklus
dadurch einzugreifen und diese progressiv zu
honen, und eine Einrichtung zum zyklischen
Zurickitihren, um automatisch die bewegbare Mes-
serhonstation zu der Stelle des Beginns an dem
Ende des einzelnen, langs verschobenen Zyklus
zurlickzuflhren, aufweist.

Gerat nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daB der Messerhaltertrager mit einem Messeraus-
richtungsendanschlag an dem Honkopfstation-Ein-
fuhrende dazu senkrecht positioniert zu der
Langsachse des Gerats versehen ist.

Gerat nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet,
daB der Messerhaltertrager mit einer vertikalen
sich hin- und herbewegbaren Messersatz-Spann-
vorrichtung, die zusammenwirkend an dem Trager-
rahmen montiert ist, versehen ist.

Gerat nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet,
daB sich die Messerhalter-Spannvorrichtung unter
einer winkelmaBigen Disposition zu der Langs-
achse des Gerats befindet.

Gerat nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet,
daB die Messerhalter-Spannvorrichtung mit einem
elastischen Messerkantenkontaktstab versehen ist,
um winkelméaBig die Schneidkante des Messers in
der winkelmaBigen Disposition zu der Langsachse
des Gerats auszurichten.
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Gerat nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daB die Klemmeinrichtungen Kompressionsklem-
men sind.

Gerat nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daB die Einrichtung zum zyklischen Verschieben
der bewegbaren Messerhonstation ein pneuma-
tisch angetriebener Kolben ist.

Gerat nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet,
dafB der pneumatisch angetriebene Kolben verbind-
bar mit der bewegbaren Messerhonstation durch
ein Kabel in Verbindung steht.

Gerat nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daB die bewegbare Messerhonstation und die
zusammenwirkende Vielzahl der Messerhonképfe
davon einen voranfihrenden Messerhonkopfsatz
und mindestens einen nachlaufenden Messerhon-
kopfsatz aufweisen.

Gerat nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet,
daB der voranfihrende Messerhonkopfsatz einen
oberen Messerhonkopf und einen unteren Messer-
honkopf aufweist.

Gerat nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet,
daB der nachlaufende Messerhonkopfsatz einen
oberen Messerhonkopf und einen unteren Messer-
honkopf aufweist.

Gerat nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet,
dafB der voranfiihrende obere Messerhonkopf und
der nachlaufende untere Messerhonkopf jeweils mit
einem abrasiven Blatt aus Honmedium versehen
sind.

Gerat nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet,
daB der nachlaufende obere Messerhonkopf und
der nachlaufende untere Messerhonkopf jeweils mit
einem abrasiven Blatt aus progressiv feinerem
Honmedium versehen sind.

Gerat nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daB die zusammenwirkende Vielzahl der Messer-
honképfe orbital angetrieben ist.

Verfahren zum Honen langgestreckter, geradkanti-
ger Schneidmesser mit einem Gerat, das einen
bewegbaren Haltertrager und eine Einrichtung zum
Zuriickhalten eines gescharften, geradkantigen
Schneidmessers daran besitzt, eine Einrichtung
zum zyklischen Verschieben des Messerhaltertra-
gers reziprok von einer Stelle eines Beginns linear
entlang der Langsachse des Gerats zu einer Hon-
kopfstation angrenzend an den Langsachsenpfad
einer Umkehrung, besitzt, das die Schritte eines
ausgerichteten Sicherns des Schneidmessers auf
dem bewegbaren Messerhalter, Verschieben des
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30.

31.

32.

24

bewegbaren Messerhalters mit dem Schneidmes-
ser entlang der Lédngsachse des Geréts durch eine
Vielzahl sequentiell gemeinsam wirkender Hon-
kopfpaare der Honkopfstation, die dazu geeignet
ist, progressiv die Schneidkante des Messers von
oben und von unten davon in einem einzelnen zykli-
schen Durchgang dadurch zu einer Stelle eines
Endens zu honen, Spreizen voneinander weg der
Vielzahl sequentiell zusammenwirkender Honkopf-
paare und reziprokes Zyklen des bewegbaren Mes-
serhalters mit dem gehonten Schneidmesser daran
gehalten zu der Stelle des Beginns aufweist.

Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einrichtung zum Zurlckhalten
des gescharften, geradkantigen Schneidmessers
an dem bewegbaren Messerhaltertréager eine Viel-
zahl mechanischer Klemmvorrichtungen ist.

Verfahren nach Anspruch 30, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB die Einrichtung zum zyklischen Ver-
schieben des Messerhaltertragers reziprok durch
einen pneumatischen Zylinderantrieb erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 31, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Messerhaltertrager stationar ist
und die Honkopfstation zyklisch reziprok entlang
der Langsachse des Gerats gefuhrt ist, um pro-
gressiv die Schneidkante des Messers von oben
und von unten davon in einem einzelnen, zykli-
schen Durchgang dort hindurch zu honen.
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