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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein
Gerat und ein Verfahren zum Ausfiihren eines automa-
tisierten Honens langgestreckter, geradkantiger
Schneidmesser, wie beispielsweise solcher, die
gewohnlich bei Maschinen mit Druckern und bei Papier-
verarbeitungsmaschinen zum Schneiden von Papier
sowie durch Buchhersteller zum Trimmen von Blichern
eingesetzt werden.

[0002] Typischerweise setzt das Scharfen und Honen
von Schneidmessern des Typs, das hier betrachtet wird,
zwei separate Schritte ein, zuerst denjenigen eines
Scharfens des Messers auf einer Schleifmaschine, die
far diesen Zweck aufgebaut ist, und zweitens entweder
manuelles oder mechanisches Honen des geschliffe-
nen Messers, um den Scharfgrat, der wahrend des
Schleifvorgangs erzeugt wird, zu entfernen und demzu-
folge eine glatte, scharfe Schneidkante zu schaffen.
[0003] Es sind zwei Basisverfahren zum Honen eines
gescharften Messers vorhanden. Das erste ist das
manuelle Verfahren, das das Beschéftigen einer Fach-
kraft individuell unter Verwendung von Honsteinen ein-
setzt, wobei dieses Verfahren ein wesentliches Training
und ein groBes Geflhl in Bezug auf eine Augen-Hand-
Koordination erfordert, das relativ langsam verglichen
mit einem Stlick-Durchsatz aus einer Schleifmaschine,
die das Scharfen vornimmt, ist, und die Konsistenz
einer Scharfe, die erzielt wird, ist nicht nur variabel zwi-
schen unterschiedlichen Personen, sondern sogar bei
derselben Person.

[0004] Das zweite Verfahren eines Honens eines
gescharften Messers ist dasjenige, eine gewisse Art
eines mechanischen Gerdts einzusetzen, und die
mechanische Einrichtung, die am haufigsten eingesetzt
wird, ist diejenige, die relativ grobe Scharfscheiben an
einer Schleifmaschine durch Hilfsscheiben mit einer viel
feineren abrasiven Eigenschaft und Zuriickfiihren des
gescharften Messers zurtick durch die Schleifma-
schine, die mit den feineren, abrasiven Scheiben aus-
gestattet ist, um ein Messerhonen zu bewirken, ersetzt.
Dieses Verfahren besitzt verschiedene Nachteile dahin-
gehend, daB eine Schleifmaschine in dem Honvorgang
eingebunden ist, und &hnlich einem Honen mit der
Hand ist ein mechanisches Honen mit einer Schleifma-
schine ein langsames Verfahren. Eine Anpassung des
Schleifmaschinenprofils und der Technologie an ein
mechanisches Honen des Typs, der vorstehend
beschrieben ist, ist in dem US-Patent No. 4,845,900 fir
Suzuki et al, mit Datum von 11. Juli 1989, gelehrt, wobei
ein Satz oberer und unterer Schleifscheiben eingesetzt
wird, um eine Superendbearbeitung, oder ein Honen,
eines gescharften Messers zu erzielen. Diese vorrich-
tung ist geman dem Oberbegriff des Anspruchs 1.
[0005] Eine andere Art und Weise eines mechani-
schen Honens eines geschérften Messers ist diejenige
mittels einer gewissen Art eines Sandschleifgerats, wie
es durch Edling in dem US-Patent No. 4,617,63, mit
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Datum vom 21. Oktober 1986, gelehrt wird, das die Ver-
wendung einer Sandpapierschleifmaschine vom Band-
Typ einsetzt, oder, wie von Stoll in seinem US-Patent
No. 4,939,869, mit Datum vom 10. Juli 1990 dargestellt
ist, unter Verwendung einer modifizierten Tischsage
und einer Sandschleifscheibe, um ein Messer zu
honen. GeméaB der Lehre von Friel, US-Patent No.
5,005,319, mit Datum vom 9. April 1991, wird die Ver-
wendung eines orbital angetriebenen Sandschleifgerats
genutzt, um Messer zu scharfen oder zu honen.

[0006] Das Gerat und das Verfahren gemaB der vor-
liegenden Erfindung, das die Verwendung eines orbital
gegliederten, abrasiven Mediums einsetzt, um das
Honen von gescharften, langgestreckten, geradkanti-
gen Schneidmessern zu bewirken, unterscheiden sich
in sowohl der Struktur als auch dem Verfahrens gegen-
Uber den friheren Lehren, und obwohl einige der Ele-
mente ebenso wie die Technik der vorliegenden
Erfindung im Stand der Technik offenbart worden sind,
ist keine Beschreibung darin der Kombination der Ele-
mente vorhanden, die zu Merkmalen einer neuartigen
Lehre fiihren, wie dies nachfolgend angegeben ist.

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG

[0007] Es ist eine grundsétzliche Aufgabe der vorlie-
genden Erfindung, ein Gerat und ein Verfahren zum
Honen langgestreckter, geradkantiger Schneidmesser
zu schaffen, die automatisch ein geschliffenes Messer
in einem einzelnen Durchgang durch das Gerat honen
und endbearbeiten. Diese Aufgabe wird durch die Merk-
male der Anprlche 1 (vorrichtung) und 21 (verwendung
derselben) gelést.

[0008] Es ist eine andere Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, ein Gerat und ein Verfahren zum Honen
langgestreckter, geradkantiger Schneidmesser zu
schaffen, wobei das Messer durch eine Vielzahl longitu-
dinal bzw. langs angeordneter, simultan betatigter,
kooperativer, orbital angetriebener Honk&pfe, die
sequentiell mit abrasiven Oberflachen mit progressiv
feineren Honmedien versehen sind, reziprok bzw. hin-
und her zu bewegen.

[0009] Es ist noch eine andere Aufgabe der vorliegen-
den Erfindung, ein Geréat und ein Verfahren zum Honen
langgestreckter, geradkantiger Schneidmesser zu
schaffen, die eine elastisch gestiitzte Oberflache eines
Honmediums einsetzen, um die Honeffektivitat zu erhé-
hen.

[0010] Eine noch andere Aufgbe der vorliegenden
Erfindung ist es, ein Gerat und ein Verfahren zum
Honen langgestreckter, geradkantiger Schneidmesser
zu schaffen, das dazu angepaBt ist, Messer unter-
schiedlicher LaAngen, Breiten und Dicken aufzunehmen.
[0011] Es ist eine weitere Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, ein Gerat und ein Verfahren zum Honen
langgestreckter, geradkantiger Schneidmesser zu
schaffen, die das Bearbeiten einer Vielzahl von Mes-
sern in einem einzelnen Hondurchgang durch das
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Gerat ermoglichen.

[0012] Es ist auch eine Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, ein Gerat und ein Verfahren zum Honen
langgestreckter, geradkantiger Schneidmesser zu
schaffen, die ein Honen in einem automatischen, ein-
zelnen Durchgang eines geschliffenen Messers ohne
eine manuelle Handhabung davon wahrend des Hon-
vorgangs ermdglichen.

[0013] Es ist insbesondere eine weitere Aufgabe der
vorliegenden Erfindung, ein Gerat und ein Verfahren
zum Honen langgestreckter, geradkantiger Schneid-
messer zu schaffen, die sicher und effektiv eine glatte
und scharfe Schneidkante an einem geschliffenen Mes-
ser bilden.

[0014] Es ist auch eine zuséatzliche Aufgabe der vor-
liegenden Erfindung, ein Gerat und ein Verfahren zum
Honen langgestreckter, geradkantiger Schneidmesser
zu schaffen, wobei eine Vielzahl orbital angetriebener
Honképfe an einem stationar gehaltenen, geschliffenen
Messer vorbei hin und her bewegt werden.

[0015] Das Vorstehende, und andere Aufgaben, wer-
den leicht beim Studium der nachfolgenden Beschrei-
bung und der beigefugten Zeichnungen, die einen Teil
davon darstellen, ersichtlich werden.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0016]

Fig. 1 zeigt eine Oberseitendraufsicht des Gerdts,
das die vorliegende Erfindung aufweist.

Fig. 2 zeigt einen VorderaufriB des Gerats, das in
Fig. 1 dargestellt ist.

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht eines beispielhaften,
geschliffenen Messers, typischerweise solcher, die
durch das Gerat und das Verfahren davon gehont
werden.

Fig. 4 zeigt einen vergréBerten Schnitt eines bei-
spielhaft geschliffenen Messers, wie es in Fig. 3
dargestellt und entlang der Linie 4 - 4 davon gese-
hen ist.

Fig. 5 zeigt einen vergréBerten Schnitt des frihe-
ren, exemplarischen Messers, das in diesem Fall
allerdings so dargestellt ist, nachdem dasselbe
durch das Gerat und das Verfahren davon gehont
worden ist.

Fig. 6 zeigt einen vergr6Berten SeitenaufriB des
oberen, orbital angetriebenen Honkopfs.

Fig. 7 zeigt eine Oberseitendraufsicht des oberen
orbital angetriebenen Honkopfs, wie er in Fig. 6
dargestellt ist.

Fig. 8 zeigt einen vergr6Berten SeitenaufriB eines
unteren, orbital angetriebenen Honkopfs.

Fig. 9 zeigt eine Oberseitendraufsicht des unteren,
orbital angetriebenen Honkopfs, wie er in Fig. 8
dargestellt ist.

Fig. 10 zeigt eine vergroBerte Teildraufsicht des
Messerhaltertragers, wie er in Fig. 2 dargestellt ist
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und entlang der Linie 10 - 10 davon zu sehen ist.
Fig. 11 zeigt einen vergréBerten SeitenschnittaufriB
des Messerhaltertragers, wie er in Fig. 10 darge-
stellt ist und entlang der Linie 11 - 11 davon zu
sehen ist.

Fig. 12 zeigt einen vergréBerten SeitenschnittaufriB
des Messerhaltertréagers ahnlich zu demjenigen,
wie er in Fig. 11 dargestellt ist, allerdings entlang
der Linie 12 - 12 der Fig. 10 gesehen, und die wei-
terhin darin die Beziehung des oberen und des
unteren, orbital angetriebenen Honkopfs zu dem
Messer darstellt.

Fig. 13 zeigt eine vergréBerte Oberseitendraufsicht
der oberen und unteren, orbital angetriebenen
Honkopfstation, wie dies in Fig. 2 dargestellt ist und
entlang der Linie 13 - 13 davon gesehen ist.

Fig. 14 zeigt eine vergréBerte Seitenschnittansicht
der oberen und unteren, orbital angetriebenen
Honkopfstation, wie dies in Fig. 13 dargestellt ist
und entlang der Linie 14 - 14 davon gesehen ist.
Fig. 15 zeigt eine vergréBerte Seitenschnittansicht
des oberen, orbital angetriebenen Honkopfs, wie
dies in Fig. 13 dargestellt ist und entlang der Linie
15 - 15 davon gesehen ist.

Fig. 16 zeigt eine vergréBerte Seitenschnittansicht
des unteren, orbital angetriebenen Honkopfs, wie
dies in Fig. 13 dargestellt ist und entlang der Linie
16-16 davon gesehen ist.

Fig. 17 bis 21 umfassen eine vereinfachte, schema-
tische Abfolge, die einen progressiven Seitenaufri3
mit entsprechenden EndansichtaufriBfolgen des
oberen, orbital angetriebenen Honkopfs im Betrieb
darstellen.

Fig. 22 bis 26 umfassen eine vereinfachte, schema-
tische Abfolge, die einen progressiven Seitenaufri3
mit entsprechenden EndansichtaufriBfolgen des
unteren, orbital angetriebenen Honkopfs im Betrieb
darstellen.

Figur 27 zeigt eine Oberseitendraufsicht einer Ver-
sion einer alternativen Ausflhrungsform des
Gerats geman der vorliegenden Erfindung.

DETAILLIERTE BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

[0017] In Fig. 1 wird eine Draufsicht des Gerats zum
automatisierten Honen bzw. Ziehschleifen langge-
streckter, geradkantiger Schneidmesser 10 dargestellt,
die als Hauptkomponententeile einen Tragerahmen 12,
der aus zwischenverbundenen horizontalen und verti-
kalen Teilen 14 und 16 jeweils zusammengeseizt ist,
eine Steuertafel 18, die mit einer Energieversorgungs-
quelle durch eine Leitungseinrichtung 20 verbunden ist,
durch die die verschiedenen Steuer- und Betriebsstatio-
nen mit Energie versorgt und gelenkt bzw. positioniert
werden, einen bewegbaren Messerhaltertrager 22, der
mit einer Vielzahl von Messerklemmen 24 versehen ist,
durch die ein gescharftes, langgestrecktes, geradkanti-
ges Schneidmesser 26 zum Honen in einer ausgerich-
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teten Position fiir eine indizierte Vorschiebung durch die
Messerhonstation 28 gesichert ist, wobei die letztere
eine Vielzahl Satze von oberen und unteren orbital
angetriecbenen Messerhonképfen 30 und 32 jeweils
besitzt, wodurch das gescharfte Messer 26 automatisch
gehont und mit einer scharf endbearbeiteten Schneid-
kante unter einem einzelnen, indizierten Zyklus durch
das Gerat 10 versehen wird, aufweist.

[0018] Es wird nebeneinander Bezug auf die Fig. 1
und 2 genommen, um in gréBerem Detail die Haupt-
komponententeile dieser Erfindung zu beschreiben
ebenso wie die strukturell zusammenwirkenden Merk-
male davon zu erlautern, und zwar zusétzlich zu dem
Verfahren eines automatisierten Honens eines
gescharften, langgestreckten, geradkantigen Schneid-
messers 26, das dadurch geliefert wird.

[0019] Zuerst wird das gescharfte Messer 26 auf dem
bewegbaren Messerhaltertrager 22 plaziert und positi-
onsmaBig darauf in Bezug auf die Messerhonstation 28
durch eine kommunikative Ausrichtung und ein
Anschlagen eines Langsendes des Messers 26 an dem
Messerausrichtungsendanschlag 36 ausgerichtet, der
eine stationare Ausrichtungseinrichtung ist, die an dem
Einfilhrende 38 der Honkopfstation des bewegbaren
Messerhaltertragers befestigt ist, und richtet demzu-
folge die Langsausrichtung des Messers 26, das gehont
werden soll, in Bezug auf die Messerhonstation 28 aus.
Mit dem Messerausrichtungs-Endanschlag 36 zusam-
menwirkend und in Verbindung damit eingesetzt, um
die geeignete laterale und winkelmaBige Einstellung
entlang der Langsachse des geschérften Messers 26 in
Bezug auf die Messerhonstation 28 einzurichten, ist die
Messereinstell-Spannvorrichtung 40, die in gréBerem
Detail nachfolgend erlautert werden wird, allerdings
kurz gesagt eine zuriickziehbare Messerausrichtungs-
einrichtung, die schwenkbar fir eine laterale und win-
kelméaBige Messereinstellung mittels des
Messereinstell-Spannvorrichtungs-Betatigungszylin-
ders 42 positioniert ist, der Uiber die Messersatz-Spann-
vorrichtungs-Auf- und Ab-Steuerschalter 44 und 46 der
Steuertafel 18 jeweils aktiviert wird, aufweist, und sie
erméglicht eine ausgerichtete Positionierung der
gescharften Schneidkante 34 des Messers 26 so, um
sich progressiv bzw. fortschreitend von den Arbeitsfla-
chen des oberen und des unteren Honkopfs 30 und 32
wéahrend eines langs verschobenen Durchgangs dort
hindurch zu bewegen und dadurch das Schneiden und
Beschéadigen davon durch die gescharfte Schneidkante
34 des Messers 26 zu vermeiden.

[0020] Wenn einmal das gescharfte, langgestreckte,
geradkantige Schneidmesser 26 langs und lateral in
Bezug auf die winkelmaBige Orientierung entlang der
Langsachsenzufiihrung zu der Messerhonstation 28
ausgerichtet ist, wird das orientierte Messer 26 dann
zusammengeprefBt auf dem bewegbaren Messerhalter-
tréager 22 mittels der Messerklemmen 24 gesichert und
in Position gehalten. Es sollte hervorgehoben werden,
daB haufig ein magnetisches Bett eingesetzt wird, um

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Stahlarbeitsstiicke, wie beispielsweise Messer und der-
gleichen, auf einem bewegbaren Bett oder Trager zu
sichern und zu halten. In der vorliegenden Anmeldung
allerdings ist experimentell bestimmt worden, daB eine
mechanische Sicherungseinrichtung, wie beispiels-
weise Messerklemmen 24, die gréBte Flexibilitdt und
Freiheit in der Geschwindigkeit und der Einfachheit
einer Bewegung und Einstellung liefert, um die Messer
26 zu Zwecken einer Honung zu orientieren und zu
sichern, wobei dies inbesondere der Fall dann ist, wenn
eine Vielzahl von relativ kurzen Messern 26 zum Honen
Ende an Ende langs auf dem bewegbaren Messerhal-
tertrédger 22 angestoBen und in dieser Art und Weise
zum Honen ausgerichtet gekoppelt werden, wie dies in
einer Einstellung mit zwei Messern in der Draufsicht in
Fig. 1 gezeigt ist.

[0021] Der bewegbare Messerhaltertrager lauft auf
einem Satz beabstandeter, rohrférmiger Schienen 48
mittels Schienenschuhen 50 hin und her, die nicht in
den Fig. 1 und 2 zu sehen sind, allerdings in bestimm-
ten, darauffolgenden Figuren dargestellt sind, und wird
zyklisch langs durch die Messerhonstation 28 mittels
eines Kabels 52 nach hinten und nach vorne bewegt,
das jeweilige Enden davon mit jeder Seite eines pneu-
matisch angetriebenen Kolbens 54 verbunden besitzt,
der wiederum hin und her innerhalb einer Hulse 56 ver-
schiebbar ist. Das Kabel bzw. Seil 52 ist mit dem
bewegbaren Messerhaltertrager 22 an einer Kabelver-
bindung 58 verbunden und arbeitet an dieser Verbin-
dung 58, um eine L&ngsantriebsverschieberichtung des
bewegbaren Messerhaltertragers 22 zu &ndern, wenn
das Kabel 52 um Riemenscheiben 60 und 62 betrieben
wird, wenn sich der Antriebskolben 54 in der Hilse 56
hin und her verschiebt. Begrenzungen der Langsver-
schiebung des bewegbaren Messerhaltertragers 22
werden an dem Ende der Messerhonstation durch den
Langsverschiebungs-Begrenzungsschalter 64 des
bewegbaren Messerhaltertragers und an dem Ruck-
kehrende durch den Begrenzungsschalter 66 des

bewegbaren Messerhaltertragers eingestellt und
gesteuert.
[0022] Mit dem geschérften bzw. geschliffenen Mes-

ser 26, oder einer Vielzahl relativ kurzer solcher Messer
26 Ende an Ende anstoBBend, die ausgerichtet sind und
an dem bewegbaren Messerhaltertrager 22 gesichert
sind, wie dies vorstehend beschrieben ist, ist das Gerat
10 demzufolge flr einen Honvorgang eingestellt. In die-
sem Fall wirde es allerdings als dienlich angesehen
werden, die Einstellungen des Messers 26 oder der
Honstation 28 zu priifen, wobei eine Bedienungsperson
den bewegbaren Messerhaltertrdger 22 in und aus die
Honstation 28 mittels der Schalter 70 und 72 flr die
Linksausrichtung oder die Rechtsausrichtung jeweils in
Langsrichtung verschieben kann. Unter Annahme einer
geeigneten Einstellung oder einer geeignet eingestell-
ten Stellung kann der Bediener dann den Messerhonzy-
Kus durch Aktivieren des Schalters 74 fir den
automatischen Zyklus initiieren, der den bewegbaren
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Messerhaltertrager 22 in einem einzelnen Honzyklus-
durchgang vorwarts durch und zuriick von der mittels
Nocken 76 betéatigten Messerhonstation 28 langs ver-
schiebt. In der vorstehenden Art und Weise, die nachfol-
gend in gréBerem Detail beschrieben werden wird, wird
das gescharfte Messer 26 demzufolge in einem einzel-
nen Vorwérts- und Rickwarts-Zyklusdurchgang durch
die Messerhonstation 28 endbearbeitet. Alternativ kann
ein Bediener einen einzelnen oder vielfache nach vor-
warts gefiihrte und zuriickfihrende Zyklen des beweg-
baren Messerhaltertragers 22 durch die
Messerhonstation 28 mittels der Lauf- und Stop-Schal-
ter 78 und 80 bewirken, wobei, ob nun automatisch
zyklisch geflhrt oder in anderer Weise, die kumulative
Anzahl der Zyklen auf dem Zykluszé&hler 82 aufgezeich-
net wird.

[0023] Es wird sich nun den Fig. 3 bis 5 zur Betrach-
tung eines typischen, gescharften, langgestreckten,
geradkantigen Schneidmessers 26 und den verschie-
denen Aspekten eines Honens, wie es dazu in Bezug
gesetzt ist, zugewandt. Wie in der Oberseitendraufsicht
in Fig. 3 dargestellt ist, besitzt ein Messer 26, das
gewohnlich aus gehartetem bzw. vergltetem Stahl her-
gestellt ist, einen langgestreckten, rechtwinkligen Kér-
per 84, der mit einer Vielzahl von Schrauben-
lochéffnungen 86 versehen ist, durch die Verbindungs-
schrauben eingesetzt werden, wenn das Messer 26 in
einer Schneide- bzw. Trimm-Maschine montiert wird.
Das Messer ist auch mit einer schragen Flache 88 ver-
sehen, die in einer gescharften Schneidkante 34 endet.
Wenn ein Messer 26 gescharft wird, wie mit Schleif-
scheiben in einem separaten Maschinenvorgang, um
dem Messer 26 eine erneuerte Kante zu geben, ist ein
mechanisches Ergebnis eines solchen Scharfverfah-
rens die Bildung eines Grats 90, der durch Honen ent-
fernt werden muB, wenn das Messer 26 danach
eingesetzt werden soll, ohne daB man Kratz- oder
Beschéadigungsprobleme wahrend Schneide- bzw.
Trimmvorgangen hat. Es wird nicht nur der Graf 90 wah-
rend der Honvorgadnge entfernt, um eine scharfe
Schneidkante zu bilden, sondern zusatzliches Schneid-
kantenmaterial des Messers 26 wird auch entfernt, um
weiterhin eine Querschneide 92 zu erzeugen, wie dies
in Fig. 5 dargestellt ist, die, in Kombination, ein schar-
fes, verstarktes Schneidkantenprofil 94 liefert, wie dies
durch die neuen Schneidkantenwinkel "a" und "b"
jeweils an der Oberseite und der Bodenseite ersichtlich
ist, im Wechsel jeweils eine ungeféhr fanfunddreiBig
und zwei Grad relative Winkelbeziehung, wie dies an
der unterseitigen Messeroberflache 96 dargestellt ist.
Wie zuvor hervorgehoben ist, wird das bevorzugte Hon-
ergebnis, wie es in Fig. 5 dargestellt ist, unter einem
einzelnen, zyklusmagigen Durchgang eines geschérf-
ten Messers 26, wie dies in Fig. 4 dargestellt ist, durch
die Honstation 28 des Gerats 10 erzielt.

[0024] Es wird sich nun einer Betrachtung der Fig. 6
bis 9 zugewandt, die strukturelle Merkmale der oberen
und unteren orbital bzw. auf einer Umlaufbahn angetrie-
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benen Messerhonkopfanordnungen 30 und 32 darstel-
len, durch die ein Honen ausgeflhrt wird. Die Ansicht,
die in Fig. 6 dargestellt ist, ist ein vergroBerter Seiten-
aufriB des oberen, orbital angetriebenen Messerhon-
kopfs 30, und zwar mit der entsprechenden
Oberseitendraufsicht davon, wie sie in Fig. 7 dargestellt
ist. Die Ansichten, die in den Fig. 8 und 9 dargestellt
sind, sind &hnlich zu den Vorangehenden, allerdings
sind sie fUr den unteren, orbital angetriebenen Messer-
honkopf 32 vorgesehen, wobei die jeweiligen Képfe 30
und 32 in zusammenwirkenden bzw. kooperativen Sat-
zen eingesetzt werden, und obwohl sie unter unter-
schiedlichen Winkeln profiliert sind, um ein Honen zu
bewirken, sind sie von einem &ahnlichen Aufbau und
einer &hnlichen Funktion. In beiden Fallen besitzt jeder
Messerhonkopf einen Motor 98, der innerhalb eines
Messerhonkopfgehduses 100 eingeschlossen und
getragen ist und der mittels Energieversorgungskana-
len bzw. Leitungen 102 mit geeigneten Aktivierungs-
schaltereinrichtungen, die nachfolgend vollstandiger
beschrieben und erlautert werden, verbunden ist. Jeder
Motor 98 ist mit einer exzentrischen Antriebsibertra-
gung 104 versehen, Uber die eine orbitale Antriebsbe-
wegung direkt auf den Honmedium-Befestigungskopf
106 mittels einer Welle 108 aufgebracht wird, wobei
jeder Honmedium-Befestigungskopf 106 aus einem
geeigneten, elastischen Material hergestellt ist, an dem
ein abrasives Honmedium-Blatt 110 geeignet befestigt
und gesichert werden kann, beispielsweise durch ein
Kontaktklebemittel oder eine bestimmte andere geeig-
nete mechanische Einrichtung. Es wird festgestellt wer-
den, daB die Kopfgehause 100 mittels Schrauben 112
zusammengebaut sind, wobei die Entfernung dieser
Schrauben 112 wiederum ein Entfernen der Seiten-
platte 114 erméglicht und dadurch einen Zugang zu
dem Motor 98 oder der Ubertragung bzw. dem Getriebe
104 erlaubt, ebenso wie zu den Leitungs- bzw. Kanal-
anschlissen 116 zu Zwecken einer Wartung und Repa-
ratur. Der obere Messerhonkopf-Tragearm 118 befestigt
und positioniert den oberen, orbital angetriebenen Mes-
serhonkopf 30, und der untere Messerhonkopf-Trage-
arm 120 befestigt und positioniert den unteren, orbital
angetriebenen Messerhonkopf 32, und in beiden Fallen
sind die Arme 118 und 120 von einer ausreichenden
strukturellen Festigkeit, um sowohl das Gewicht der
jeweiligen Képfe 30 und 32 ebenso wie die orbitalen
Vibrationsbewegungen davon aufzunehmen. Ein
kooperativer, mechanischer Vorgang des oberen und
des unteren orbital angetriebenen Messerhonkopfs 30
und 32 wird genauer nachfolgend anhand einer detail-
lierten Betrachtung der Fig. 17 bis 26 einschlieBlich
beschrieben werden.

[0025] Es wird sich nun einer Betrachtung der Fig.10
bis 12 in einer detaillierteren Erlauterung der Verwen-
dung und des Betriebs der Messereinstell-Spannvor-
richtung 40 ebenso wie bestimmter der anderen
mechanisch kooperativen und strukturellen Merkmale
des Geréats 10 davon zugewandt. Wie friiher ausgeflhrt
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wurde, ist der Zweck der Messereinstell-Spannvorrich-
tung 40 derjenige, eine ausgerichtete Positionierung
der gescharften Schneidkante 34 des Messers 26 unter
einer winkelméBigen Beziehung zu der Langsachse der
Richtung einer linearen Verschiebung "X" des beweg-
baren Messerhaltertragers 22 vorzunehmen. Das Vor-
stehende ist notwendig, so daf3 es wahrend einer Hon-
Zyklus-Verschiebung des bewegbaren Messerhaltertra-
gers 22 durch die Messerhonstation 28 méglich ist, eine
Bewegung der geschéarften Schneidkante 34 progressiv
von den abrasiven Blattern 110 des Honmediums wah-
rend einem linear verschobenen Kontakt damit zu
bewirken und auch das Schneiden und Beschéadigen
der Blatter 110 durch die geschéarfte Schneidkante 34
des Messers 26 wahrend der Honvorgange zu vermei-
den. Es wird festgestellt werden, daB die winkelmaBige
Einstellung der geschérften Schneidkante 34 des Mes-
sers 26 zu der Langsachse der Richtung der linearen
Verschiebung "X" 2 Grad ist. Die Winkeleinstellung von
2 Grad der Schneidkante 34 zu der Langsachse "X" ist
allerdings nicht dahingehend zu verstehen, daB sie per
se einschrankend ist, sondern unter experimenteller
Benutzung ist herausgefunden worden, daB sie ein
Winkel ist, der betriebsmaBig flr den Zweck, der ange-
geben ist, geeignet ist.

[0026] Wie zuvor beschrieben wurde, ist die Messer-
einstell-Spannvorrichtung 40 schwenkbar um Spann-
vorrichtungsgelenke 122 zurlickziehbar, wenn der
Betatigungszylinder 42 der Messereinstell-Spannvor-
richtung durch die Auf- oder Ab-Schalter 44 oder 46 der
Steuertafel aktiviert wird. Weiterhin ist die Messerein-
stell-Spannvorrichtung 40 mit einem elastischen Mes-
serkanten-Kontakistab 124 versehen, gegen den die
geschéarfte Schneidkante 34 des Messers 26 in einer
ausgerichteten Position ohne eine Beschadigung
bewegt werden kann. Und wie zusatzlich und zuvor
ausgefuhrt wurde, wird die Messereinstell-Spannvor-
richtung 40 in Verbindung mit dem Messerausrichtungs-
Endanschlag 36 zum Einrichten einer geeigneten
Langspositionierung des Messers 26 eingesetzt. Auch
ist mit dem Messerausrichtungs-Endanschlag 36 und
dem Begrenzungsschalter 64 fur die Langsverschie-
bung des bewegbaren Messerhaltertragers, wie dies in
der Fig. 1 und den Fig. 11 und 12 nachfolgend darge-
stellt ist, die langs einstellbare Verschiebungsbegren-
zungs-Schalterfahrrolle 126, wodurch eine nach vorne
gerichtete Verschiebung des bewegbaren Messerhal-
tertragers 22 durch die Messerhonstation 28 in Relation
zu der Lange der geschérften Schneidkante 34 des
Messers 26, die gehont werden soll, einstellbar so ein-
gestellt, um umzukehren und zuriick zu dem Start zu
zyklen.

[0027] Auch sind in groBerem, strukturmaBigen und
betriebsmaBigen Detail in Fig. 10 die Messerklemmen
24 dargestellt, wobei jede solche Messerklemme 24 mit
einem Befestigungstrager 128 versehen ist, der wie-
derum an dem bewegbaren Messerhaltertrager 22 mit-
tels Tragerschrauben 130 montiert ist. Schwenkbar an
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jedem Trager 128 montiert ist ein nach oben vorsprin-
gender Klemmarm 132 mit Druck- bzw. Kompressions-
rolle 134, der kooperativ Uber einen Klemmhebelarm
136 betreibbar ist, um kompressionsmaBig eine elasti-
sche Kompressionsspitze 138 auf einem ausgerichtet
positionierten Messer 26 zum Honen auf dem beweg-
baren Messerhaltertrager 22 zu verriegeln, wobei fest-
gestellt werden wird, daB die elastische
Kompressionsspitze 138 vertikal mittels einer Gewinde-
welle 140 einstellbar ist, die eingeschraubt Uber das
Ende des Klemmhebelarms 136 montiert ist, um so
Messer 26 aufzunehmen, die rechiwinklige Messerkér-
per 84 unterschiedlicher Dicken besitzen.

[0028] Der vergroBerte SeitenschnittaufriB, der in Fig.
11 dargestellt ist, erlautert weiterhin den Betrieb der
Messereinstell-Spannvorrichtung 40, wobei die Ausfiih-
rung in durchgezogener Linie davon die Messerausrich-
tungsposition mit dem Betatigungszylinder 42 der
Messereinstell-Spannvorrichtung verlangert darstellt,
und die Lange der geschéarften Schneidkante 34 des
Messers 26 in fest ausgerichtetem Kontakt mit dem ela-
stischen Messerkanten-Kontakistab 124 positioniert,
wie dies dargestellt ist. Wenn das Messer 26 so in einer
winkelmaBigen Anordnung zu der Langsachse ausge-
richtet ist und sich das Einfihrende des Messers 26 in
einem fest anstoBenden Kontakt mit dem Messeraus-
richtungs-Endanschlag 36 angeordnet befindet, wie
dies zuvor und deutlicher in Fig. 10 dargestellt ist, wer-
den dann die Messerklemmen 24 geschlossen, um die
elastischen Kompressionsspitzen 138 jeweils davon
entlang der Lange des Messers 26 in kompressivem
Kontakt mit dem rechtwinkligen Messerkdrper 84 zu
bringen, und demzufolge wird das Messer 26 entspre-
chend kompressiv bzw. gedriickt in einer ausgerichte-
ten Position auf dem bewegbaren Messerhaltertrager
22 gesichert. Der Betatigungszylinder 42 der Messer-
einstell-Spannvorrichtung wird dann zuriickgezogen,
wie dies angedeutet dargestellt ist, und die Messerein-
stell-Spannvorrichtung 40, die daran Uber den Hebel-
arm 142 verbunden ist, schwenki sich um
Spannvorrichtungsgelenke 122 und wird in &hnlicher
Weise zuriickgezogen, wie dies auch angedeutet dar-
gestellt ist. Es sollte weiterhin festgestellt werden, daB
der Betatigungszylinder 42 der Messereinstell-Spann-
vorrichtung nicht fest befestigt ist, sondern in einer
schwenkbaren Verbindung zwischen dem Rahmend-
reh-bzw. Gelenkbolzen 144 und dem Hebelarmdreh-
bzw. Gelenkbolzen 146 schwebt.

[0029] Ein zusétzliches, betriebsmaBiges Merkmal
des Gerats 10, das in gré6Berem Detail in Fig. 10 darge-
stellt ist, ist der Honkopf-Energieversorgungsschalter
148, der dazu dient, die Energieversorgung zu den
Messerhonképfen 30 und 32 hin unter Abschluf3 eines
Messerhonzyklus abzuschalten. Auch sind ein oberer
und ein unterer Messerhonkopf-Offnungsnocken 150
und 152 mit einer Nockenwelle 154 und einem Nocken-
wellen-Betatigungszylinder 156 plus der Verbindung
158 der Zylinder-Nockenwellenverbindung, wodurch
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der obere und der untere Messerhonkopf 30 und 32
beim Abschluf3 der nach vorne gerichteten Phase eines
Honzyklus voneinander weg gespreizt werden, um
dadurch eine ungehinderte Riickkehr beim Zurlckzy-
klen des bewegbaren Messertragerhalters 22 zu der
Startposition zu erméglichen, gezeigt.

[0030] Die Aufmerksamkeit wird nun auf die vergré-
Berte SeitenschnittaufriBansicht gerichtet, die in Fig. 12
dargestellt ist, die &hnlich zu derjenigen ist, die zuvor
anhand der Fig. 11 dargestellt wurde, allerdings ist in
dieser Ansicht eine detailliertere Darstellung der Mes-
serhonstation 28 eingeschlossen, und zwar mit dem
Nockenwellen-Betéatigungszylinder 156 aktiviert und
den Messerhonkopféffnungsnocken 150 und 152
dadurch Gber die Verbindung 158 in dem Messerhon-
kopf 30 und 32 gespreizt profiliert, um besser die relati-
ven Beziehungen derselben zu dem ausgerichteten und
gesicherten Messer 26 und der gescharften Schneid-
kante 34 zum Honen zu konfigurieren. Wie dargestellt
ist, sind, wenn die Messerhonképfe 30 und 32 in dem
Spreizprofil, wie dies vorstehend beschrieben ist, konfi-
guriert sind, die jeweiligen Honmedium-Abrasivblatter
davon so angeordnet, um einen Freiraum fir einen
ungehinderten Durchgang des Messers 26 zu schaffen,
wie dies der Fall wahrend eines Riickkehrzyklus des
bewegbaren Messerhaltertragers 22 zu der Startposi-
tion unter AbschluB eines Messerhonens der Fall sein
wirde. Wéhrend eines Messerhonens allerdings wirde
sich der Nockenwellen-Betatigungszylinder in einer
zurtickgezogenen Position befinden, so daB sich die
jeweiligen Messerhonkdpfe 30 und 32 in einem nicht
gespreizten Profil befinden wiirden und die relativen,
betriebsmaBigen Positionen jeweils davon eine Funk-
tion des Nockens 76 sein wirden, der mit dem oberen
und unteren Messer-HonkopfnockenstdBel 160 und 162
eingreift, die wiederum mit den oberen und den unteren
Messerhonkopf-Tragearmen 118 und 120 durch deren
jeweilige obere und untere NockenstdBelverbindungs-
arme 164 und 166 verbunden sind. Der obere und der
untere Messerhonkopf-Tragearm 118 und 120 sind ver-
tikal auf deren jeweiligen Tragearm-Befestigungs- und
Zurlckhaltewellen 168 und 170 verschiebbar, wobei der
obere Messerhonkopf 30 mittels Nocken gegen die
Schwerkraft betatigt wird und der untere Messerhon-
kopf 32 gegen eine Federkraft der unteren Messerhon-
kopfspannfeder 172 betétigt wird. Auch istin Fig. 12 das
Honkopf-Umhillungsgehause bzw. -kabinett 174 dar-
gestellt, das dazu dient, sowohl eine Sicherheit flir den
Bediener als auch fir die Maschine zu schaffen.

[0031] Die Aufmerksamkeit wird nun auf Fig. 13
gerichtet, die eine vergréBerte Oberseitendraufsicht auf
die Messerhonstation 28 ist und in besserem Detail die
Relation des Einflihrendes 38 der Station des bewegba-
ren Messerhaltertrager-Honkopfs darstellt, und zwar mit
einem ausgerichteten und befestigten Messer 26 in
einer honenden Beziehung dazu. Es wird zuerst festge-
stellt werden, daB zwei Satze von oberen und unteren,
orbital angetriebenen Messerhonkdpfen 30 und 32 vor-
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handen sind, die Arbeitseinheiten der Messerhonstation
28 aufweisen. Dies wird nur als Beispiel betrachtet wer-
den, da die Vielzahl der Satze der Messerhonképfe 30
und 32 irgendeine Anzahl sein kbnnte, die fir am
besten geeignet entsprechend der Art der bestimmten
Messerhonarbeit, die vorgenommen werden soll,
befunden wird. In der vorliegenden Anmeldung aller-
dings ist experimentell bestimmt worden, daB ein voran-
fuhrender Satz eines Messerhonkopfs 30 und 32, der
mit einem abrasiven Blatt 110 mit relativ grobk&rnigem
Honmedium befestigt ist, um eine Entfernung des
Scharfgrats 90 von der gescharften Schneidkante 34
des Messers 26 und von der Querschneide 92 zu lie-
fern, wie dies zuvor in Fig. 5 dargestellt ist, gefolgt durch
einen nachlaufenden Satz Messerhonképfe 30 und 32,
von denen jeder mit einem abrasiven Blatt 110 eines
relativ feinkérnigen, Honmediums befestigt ist, um eine
Endbearbeitungshonung und das scharfe, verstarkte
Schneidkantenprofil 94 zu schaffen, wie dies auch
zuvor in Fig. 5 dargestellt ist, eine zufriedenstellende
und geeignete Kombination ist. Es wird als zweites fest-
gestellt werden, daB die winkelméBige Ausrichtung von
2 Grad des Messers 26 zu der Langsachsrichtung der
linearen Verschiebung "X" eine geschérfte Schneid-
kante 34 liefert, die eine Verschiebungsiibergangsein-
stellung durch einen Kontakt mit den abrasiven Blattern
110 mit Honmedium und daran vorbei liefert, um so das
Prospektieren eines Schneidens und Beschadigens
daran wahrend der Honvorgénge zu minimieren. Und
drittens sind die relativen Beziehungen der Betati-
gungsnockenelemente dargestellt, die der Nocken 76
betatigt, der an dem bewegbaren Messerhaltertrager
22 befestigt und damit verschiebbar ist, der sequentiell
in den oberen und unteren Messerhonkopf-Nockensté-
Bel 160 und 162 beim Bewirken einer Hon-Zyklusse-
quenz jeweils des oberen und des unteren orbital
angetriebenen Messerhonkopfs 30 und 32 eingreift,
und der obere und der untere Messerhonkopf-Ofi-
nungsnocken 150 und 152 dargestellt, die unter Aktivie-
ren des Nockenwellen-Betatigungszylinders an dem
Ende des Messerhonzyklus arbeiten, wenn sie durch
den Langsverschiebungs-Begrenzungsschalter 64 des
bewegbaren Messerhaltertragers getriggert werden,
um eine Spreizung des oberen und des unteren Mes-
serhonkopfs 30 und 32 zu bewirken, wie dies zuvor in
Fig. 12 dargestellt ist, und dadurch einen ungestérien
Ruckkehrzyklus des bewegbaren Messerhaltertragers
22 zu der Startposition zu erméglichen. Auch greift,
wenn der Nockenwellen-Betétigungszylinder 156 akti-
viert wird, die Verbindung 158 der Zylinder-Nockenwel-
lenverbindung in den Honkopf-Energieversorgungs-
schalter 148 ein und schaltet die Energieversorgung zu
den Messerhonképfen 30 und 32 ab. Eine deutlichere
Darstellung der Honkopf-Energieversorgungsabschal-
tung durch Eingriff des Honkopf-Energieversorgungs-
schalters 148 mit der Verbindung 158 der Zylinder-
Nockenwellenverbindung ist in durchgezogener Linien-
darstellung in Fig. 14 gezeigt.
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[0032] Die jeweiligen Ansichten, die in den Fig. 15 und
16 dargestellt sind, stellen betriebsméaBige Konfiguratio-
nen des oberen und des unteren Messerhonkopfs 30
und 32 des voranfilhrenden Messerhonkopfsatzes rela-
tiv zu dem bewegbaren Messerhaltertrager 22 unmittel-
bar vor der Einleitung eines Honzyklus eines Messers
26 dar, wobei diese Ansichten denjenigen entsprechen,
die entlang der Linien 15 - 15 und 16 - 16 der Fig. 13
vorgenommen sind. Auch sind in den Fig. 15 und 16 die
betriebsmaBigen Initiierungsbeziehungen des Messer-
honzyklus fir die Messerhonkdpfe 30 und 32 zu der
geschéarften Schneidkante 34 des Messers 26, das
gehont werden soll, der Nocken 76 zu den oberen und
den unteren Messerhonkopf-NockenstéBeln 160 und
162, und der oberen und der untere Messerhonkopf-
Offnungsnocken 150 und 152 zu den oberen und den
unteren Nockenst6Bel-Verbindungsarmen 164 und 166
dargestellt, wobei Fig. 15 zu denjenigen vereinfachten
oberen Honkopf-Betatigungssequenzansichten ent-
spricht, die mit Fig. 17 starten und darin dargestellt
sind, und Gber Fig. 21 einschlieBlich fortfihren, und Fig.
16 entspricht solchen vereinfachten Betriebssequenz-
ansichten des unteren Messerhonkopfs 32, die mit Fig.
22 beginnen und dargestellt sind und bis Fig. 26 ein-
schlieBlich fortfiuhren. Wie weiterhin anzumerken ist,
wird zu der Zeit einer Initierung eines Hon-Zyklus, wie
dies durch die Fig. 15 und 16 dargestellt ist, der obere
Messerhonkopf 30 in einer schwerkraftmaBigen Aus-
gangsposition mit dem Retentionskragen 180 des obe-
ren Honkopfs des Tragearms 118 an einer Ruheposition
gegen die obere Tragarmbefestigung und den Riickhal-
tewellenanschlag 182, und die federvorgespannte Aus-
gangsposition des unteren Messerhonkopfs 32 mit dem
oberen Retentionskragen 184 des unteren Honkopfs
des Tragearms 120 an einer komprimierten Position
gegen die untere Tragarmbefestigung und den Retenti-
onswellenanschlag 186 angeordnet.

[0033] Esist verstandlich, daB, obwohl die Ansichten
und die Beschreibung davon, wie sie in den Fig. 15 und
16 dargestellt sind, ebenso wie die entsprechenden
betriebsmaBigen Sequenzreihen der Fig. 17 bis 21, far
den oberen Messerhonkopf 30 fiir den voranfihrenden
Messerhonkopfsatz sind, und die entsprechenden
Betriebssequenzreihen der Fig. 22 bis 26 fur den unte-
ren Messerhonkopf 32 in dhnlicher Weise fiir den voran-
fohrenden Messerhonkopfsatz sind, wobei dieselben
auch fur die betriebsmaBigen Sequenzen der oberen
und unteren Messerhonképfe 30 und 32 der nachlau-
fenden Messerhonkopfsétze angewandt werden und
Giltigkeit besitzen, die eine Vielzahl davon innerhalb
der Messerhonstation 28 aufweisen. Es sollte auch ver-
standlich sein, daB, wahrend die jeweiligen betriebsma-
Bigen Sequenzen des voranfihrenden Messerhonk-
opfsatzes fiir den oberen Honkopf 30 in den Fig. 17 bis
21 und der untere Messerhonkopf 32 in den Fig. 22 bis
26 separat zu Zwecken der besseren Deutlichkeit in der
Darstellung und Beschreibung dargestellt und beschrie-
ben sind, bestimmte der entsprechenden betriebsmaBi-
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gen Sequenzen des oberen und des unteren
Messerhonkopfs 30 und 32 nebeneinander wéhrend
eines Honzyklus auftreten, der den bewegbaren Mes-
sertragerhalter 22 und den befestigten Nocken 76 durch
die Messerhonstation 28 nach vorne vorschiebt.

[0034] Es wird sich nun einer Betriebssequenz des
oberen Messerhonkopfs 30, wie dies in den Fig. 17 bis
21 dargestellt ist, zugewandt, wo die linksseitige Dar-
stellung jeder Figur eine vereinfachte Ansicht quer zu
der Linie der betriebsmaBigen Honzyklus-Verschiebung
des bewegbaren Messeriragerhalters 22 ist und die
rechtsseitige Darstellung jeder Figur eine entspre-
chende vereinfachte Ansicht entlang der Linie der
betriebsmaBigen Honzyklus-Verschiebung des beweg-
baren Messerhaltertragers 22 ist, das bedeutet, eine
Seite und eine entsprechende Endansicht der betriebs-
maBigen Sequenz des Kopfs 30 unter der Stufe der
Honzyklus-Verschiebung ist durch jede Figur darge-
stellt. Es wird festgestellt werden, daB die Stufe der
Honzyklussequenz, die in Fig. 17 dargestellt ist, so ist,
wie sie zuvor in dem vergréBerten, vereinfachten End-
aufriB des oberen Honkopfs 30 dargestellt wurde, wie er
in Fig. 15 dargestellt ist, das bedeutet der Kopf 30
mechanisch und das Messer 26 sind dazu ein Relati-
onsprofil, die sich so wie der bewegbare Messerhalter-
trager 22 in der anfangliche Phasen einer
betriebsmaBigen Honzyklus-Verschiebung unmittelbar
vor einem Beginn eines Messerhonens durch den vor-
anfihrenden Messerhonkopfsatz befinden. In Bezug
auf das Vorstehende wird gesehen werden, daB der
obere, orbital angetriebene Messerhonkopf 30 unter
Schwerkraft angeordnet ruht, wobei der untere Retenti-
onskragen 180 des oberen Honkopfs in Kontakt gegen
den oberen Tragearm-Befestigungs- und Retentions-
wellenanschlag 182 steht, wobei sich das abrasive Blatt
110 als Honmedium davon unterhalb des Niveaus der
gescharften Schneidkante 84 des Messers 26, das
gehont werden soll, befindet. Der Offnungsnocken 150
des oberen Messerhonkopfs befindet sich an einer neu-
tralen Position und die obere Fiihrungsflache des Nok-
kens 76 hat anfanglich den NockenstéBel 160 des
oberen Messerhonkopfs eingegriffen und damit begon-
nen, eine Anhebungsverschiebung auf den Tragearm
118 des oberen Messerhonkopfs auszuiiben, wenn der
Nocken 76 durch den bewegbaren Messerhaltertrager
22 nach vorne durch die Messerhonstation 28 getragen
wird. Energie zu dem oberen Honkopf 30 treibt das
abrasive Blatt 110 mit Honmedium in einer orbitalen
Bewegung in Bezug auf die geschéarfte Schneidkante
34, die gehont werden soll, an.

[0035] Die Ansichten, die in Fig. 18 dargestellt sind,
stellen eine fortlaufende, nach vorne gerichtete Ver-
schiebung des betriebsmaBigen Honzyklus des Nok-
kens 76 mit einer entsprechenden Anhebungsver-
schiebung des oberen Honkopfs weiter dar, wenn der
NockenstdBel 160 fortlaufend auf der oberen Flhrungs-
flache des Nockens 76 lauft, so daB die Flache des
abrasiven Blatts 110 als Honmedium die Kante des sich
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vorschiebenden Messers 26 frei macht, so daB der Kopf
30 danach abgesenkt werden kann und ein honender
Kontakt der Flache des abrasiven Blatts 110 auf der nun
unterlegenden, geschéarften Schneidkante 34 bewirkt
werden kann, um ein anféngliches Honen von oben zu
beginnen, wenn der NockenstéBel 160 die obere,
zurtickiretende Flache des Nockens 76 Uberquert.

[0036] In der Fig. 19 hat sich der Nocken 76 nach
vorne zu dem Punkt verschoben, wo der Nockenst6 el
160 auBer Eingriff von der oberen, zurlickiretenden Fla-
che davon getreten ist und der obere, orbital angetrie-
bene Honkopf 30 sein abrasives Blatt 110 aus
Honmedium unter der Schwerkraft des Kopfs 30 auf die
gescharfte Schneidkante 34 des Messers 26 anordnet,
um das Honen davon von oben zu bewirken. Es wird
festgestellt werden, daB der Offnungsnocken 150 des
oberen Messerhonkopfs in einem neutralen, nicht akti-
vierten Zustand verbleibt, wie dies dargestellt ist.
[0037] Die Ansichten, die in Fig. 20 dargestellt sind,
erlautern den AbschluB eines Honzyklusvorgangs
durch den oberen Honkopf 30 des voranfihrenden
Messerhonkopfsatzes, mit einer fortgefihrten, nach
vorne gerichteten Verschiebung des bewegbaren Mes-
serhaltertragers 22 und des Nockens 76, der dabei
durch die Messerhonstation 28 zu nachlaufenden Hon-
kopfsétzen gefluhrt wird, und ein Wiederholungszyklus
darauffolgender oberer Honkdpfe 30, wie dies vorste-
hend beschrieben ist, wird durchgefihrt, wobei es ver-
stdndlich werden wird, wie darauf zuvor Bezug
genommen wurde, daB das Honmedium der abrasiven
Blatter 110 des darauffolgenden Honkopfs 30 progras-
siv feiner werden, um die scharfkantige Querschneide
92 mit einem verstarkten Schneidkantenprofil 94 auf
dem endbearbeiteten, gehonten Messer 26 zu bilden.
Es wird auch festgestellt werden, daf3, wenn das Mes-
ser 26 von dem voranfihrenden Messerhonkopfsatz frei
kommt, sich der obere Honkopf 30 davon von der nach-
laufenden Kante des Messers 26 weg bewegt und zu
der unter Schwerkraft angeordneten Ausgangsprofil
zuriickgeht, wie dies angedeutet dargestellt ist, wobei
der untere Retentionskragen 180 des oberen Honkopfs
wiederum in Kontakt gegen den oberen Tragearmbefe-
stigungs- und Retentionswellenanschlag 182 und mit
dem abrasiven Blatt 110 aus Honmedium auch wie-
derum unterhalb des Niveaus der geschéarften Schneid-
kante 34 des Messers 26, das gerade dort hindurch
nach vorne bewegt worden ist, steht.

[0038] Wie nun die Ansichten zeigen, die in Fig. 21
dargestellt sind, die schematisch den AbschluB eines
automatisierten Honzyklusvorgangs darstellen, wobei
die Verschiebungsbegrenzungs-Schalterlaufrolle 126 in
den Begrenzungsschalter 64 eingegriffen und diesen
getriggert hat, wie dies in Fig. 1 dargestellt ist, um
dadurch anzuhalten und die Richtung des Verschie-
bungswegs des bewegbaren Messerhaltertragers 22
umzukehren, um zu der Startposition, wie dies auch in
Fig. 1 dargestellt ist, zurlickzuzyklen und den Nocken-
wellenbetéatigungszylinder 156 zu aktivieren, um eine
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Bewegung Uber die Verbindung 158 der Zylinder-Nok-
ken-Wellenverbindung auf die Nockenwelle 154 zu
tbertragen, die den Offnungsnocken 150 des oberen
Messerhonkopfs bewegt, um in den Tragearm 118 des
oberen Messerhonkopfs einzugreifen und diesen anzu-
heben und dadurch die oberen Képfe 30 der voranfiih-
renden und nachlaufenden Messerhonkopfsatze
anzuheben, um so einen zurlick zyklenden Riickkehr-
verschiebungsdurchgang des bewegbaren Messerhal-
tertrdgers 22 mit dem gehonten Messer 26, das
dadurch getragen wird, zu erméglichen. Auch wird,
wenn die Verbindung 158 der Zylinder-Nocken-Wellen-
verbindung aktiviert wird, ein Kontakt dadurch mit dem
Honkopfenergieversorgungsschalter 148, wie dies in
Fig. 1 und verschiedenen darauffolgenden Figuren dar-
gestellt ist, hergestellt, und Energie zu den oberen Hon-
képfen 30 wird unterbrochen. Dies vervollstédndigt dann
die betriebsmaBige Honzyklussequenz fir die oberen,
orbital angetriebenen Messerhonkdpfe 30, ob nun in
dem anfanglichen oder dem nachlaufenden Honkopf-
satz profiliert.

[0039] Es wird nun die betriebsmaBige Sequenz des
unteren Messerhonkopfs 32, wie dies in den Fig. 22 bis
26 dargestellt ist, betrachtet, wobei wie zuvor die links-
seitige Darstellung jeder Figur eine vereinfachte Ansicht
quer zu der Linie der betriebsméBigen Honzyklusver-
schiebung des bewegbaren Messerhaltertragers 22 ist
und die rechtsseitige Darstellung jeder Figur eine ent-
sprechende vereinfachte Ansicht entlang der Linie der
betriebsmaBigen Honzyklus-Verschiebung des beweg-
baren Messerhaltertragers 22 ist, die eine Seiten- und
eine entsprechende Endansicht der betriebsmaBigen
Sequenz des Kopfs 32 unter einer Verschiebungsstufe
des Honzyklus sind, wie dies durch jede Figur darge-
stellt ist. Es wird festgestellt werden, dafB die Stufe der
Honzyklussequenz, die in Fig. 22 dargestellt ist, so ist,
wie sie zuvor in dem vergréBerten, vereinfachten End-
aufri3 des unteren Honkopfs 32 dargestellt wurde, die in
Fig. 16 gezeigt ist, das bedeutet, der Kopf 32 des Profils
32 mechanisch und das Messer 26 sind dazu ein Rela-
tionsprofil, die sich so wie der bewegbare Messerhalter-
tréger 22 in der anfénglichen Phase einer Verschiebung
des betriebsmaBigen Honzyklus unmittelbar vor dem
Beginn eines Messerhonens durch den voranfiihrenden
Messerhonkopfsatz befinden. In der vorstehenden Hin-
sicht wird gesehen werden, daB sich der untere, orbital
angetriebene Messerhonkopf 32 in einer durch eine
Feder 172 spannungsmaBig vorgespannten Position
befindet, wobei der obere Retentionskragen 184 des
unteren Honkopfs in Kontakt gegen den Befestigungs-
und Retentionswellenanschlag 186 des unteren Trage-
arms befindet, wobei das abrasive Blatt 110 mit dem
Honmedium auf dem unteren Niveau der geschérften
Schneidkante 34 des Messers 26, das gehont werden
soll, befindet. Ein Einleiten einer Honung des Messers
26 durch den zusammenwirkenden oberen Messerhon-
kopf 30 des voranfihrenden Honkopfsatzes in dieser
Stufe wirde in den vollstédndigen Stufen, wie sie zuvor
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beschrieben sind, ablaufen, wenn der bewegbare Mes-
serhaltertrager 22 mit darin befestigtem Nocken 76 den
automatischen Messerhonzyklus fortfiihrt und sich
nach vorne in die Station des unteren, orbital angetrie-
benen Messerhonkopfs 32 des voranfihrenden Hon-
kopfsatzes, der hier dargestellt ist, schiebt. Wie auch
dargestellt ist, befindet sich der Offnungsnocken 152
des unteren Messerhonkopfs in einer neutralen Position
und die untere, voranfihrende Seite des Nockens 76
hat anfanglich in den Nockenst6Bel 162 des unteren
Messerhonkopfs eingegriffen und begonnen, eine abfal-
lende Bewegung zu dem Tragearm 120 des unteren
Messerhonkopfs gegen die Spannkraft der Feder 172
vorzunehmen, wenn der Nocken 76, der durch den
bewegbaren Messerhaltertrager 22 getragen wird, fort-
fahrt, sich nach vorne durch die Messerhonstation 28
zu bewegen. Energie zu dem unteren Messerhonkopf
32 treibt das abrasive Blatt 110 mit Honmedium in einer
orbitalen Bewegung in Bezug auf die geschérfte
Schneidkante, die gehont werden soll, an.

[0040] Die Ansichten, die in Fig. 23 dargestellt sind,
stellen die Vorwartsverschiebung eines fortgeflhrten,
betriebsmaBigen Honzyklus des Nockens 76 mit einer
entsprechenden absenkenden Verschiebung des unte-
ren Honkopfs 32 dar, wenn der NockenstéBel 162 fort-
fahrt, auf der unteren Fuhrungsflache des Nockens 76
zu laufen, so daB die Flache des abrasiven Blatts 110
aus Honmedium unterhalb der Kante des sich vorschie-
benden Messers 26 hangt und diese frei macht, so daB
der Kopf 32 danach durch die Spannung der Feder 172
angehoben werden kann und der honende Kontakt der
Flache des abrasiven Blatts 110 auf der nun Gberlegen-
den, gescharften Schneidkante 34 vorgenommen wer-
den kann, um ein anfangliches Honen von unten
auszufihren, wenn der NockenstdéBel 162 die untere,
zurtickiretende Flache des Nockens 76 Uberquert.
[0041] In Fig. 24 fahrt der Nocken 76 mit einer Ver-
schiebung nach vorne fort, wenn sich der NockenstdfBel
162 bewegt, um aus der unteren, zuriickiretenden Fla-
che davon auBer Eingriff zu gelangen, und der untere,
orbital angetriebene Honkopf 32 ordnet sein abrasives
Blatt 110 aus Honmedium unter der Spannung der
Feder 172 auf der Unterseite der geschérften Schneid-
kante 34 des Messers 26 an, um den AbschluB3 des
anfanglichen Honens davon von unten zu vervollstandi-
gen. Es wird festgestellt werden, daB der Offnungsnok-
ken 152 des unteren Messerhonkopfs in dem neutralen,
nicht aktivierten Zustand, wie dies dargestellt ist, ver-
bleibt. Die Ansichten, die in Fig. 25 dargestellt sind,
erlautern den AbschluB sowohl des Honzyklus-Vor-
gangs durch den unteren Honkopf 32 ebenso wie den-
jenigen des anfanglichen Honens des Messers 26
durch den voranfihrenden Honkopfsatz der Messer-
honstation 28. Von diesem Punkt aus gesehen ist eine
fortgeflihrte, nach vorne gerichtete Verschiebung des
bewegbaren Messertragerhalters 22 und des Nockens
76, der dadurach getragen ist, durch die Messerhonsta-
tion 28 zu nachlaufenden Honkopfsatzen und ein Wie-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10

derholungszyklus der darauffolgenden  unteren
Honképfe 32, wie dies vorstehend beschrieben ist, vor-
handen, wobei verstandlich werden sollte, daB, wie
zuvor darauf Bezug genommen ist, das abrasive Blatt
110 aus Honmedium des darauffolgenden Kopfs 32
progressiv feiner wird, um die sehr scharfe Quer-
schneide 92 eines verstarkten Schneidkantenprofils 94
auf dem endbearbeiteten, gehonten Messer 26 zu pro-
duzieren. Es wird auch festgestellt werden, daB, wie
angedeutet dargestellt ist, wenn das Messer 26 den
voranfihrenden Messerhonkopfsatz freimacht, sich der
untere Honkopf 32 davon von der nachlaufenden Kante
des Messers 26 weg bewegt und zu der durch die Feder
172 spannungsmaBig vorgespannten Position mit dem
oberen Retentionskragen 184 des unteren Honkopfs in
Kontakt gegen den Befestigungs-und Retentionswellen-
anschlag 186 des unteren Tragearms zuriickkehrt und
mit dem abrasiven Blatt 110 aus Honmedium auch
erneut oberhalb des Niveaus der geschéarften Schneid-
kante 34 des Messers 26, die gerade dort hindurch
nach vorne vorgeschoben worden ist, in Kontakt tritt.
[0042] Es wird nun auf die Ansichten Bezug genom-
men, die in Fig. 26 dargestellt sind, die schematisch den
AbschluB3 des automatischen Honzyklusvorgangs dar-
stellen, wobei die Verschiebungsgrenzschalter-Spur-
rolle 126 in den Verschiebungsgrenzschalter 64
eingegriffen und diesen getriggert hat, wie dies in Fig. 1
dargestellt ist, um dadurch gleichzeitig die Richtung des
Verschiebungswegs des bewegbaren Messerhaltertra-
gers 22 anzuhalten und zu der zurtickgezykelten Start-
position, wie dies auch in Fig. 1 dargestellt ist,
zurtickzukehren, und Aktivieren des Nockenwellenbeta-
tigungszylinders 156, um eine Bewegung durch die Ver-
bindung 158 der Zylinder-Nockenwellen-Verbindung auf
die Nockenwelle 154 zu tbertragen, die den Offnungs-
nocken 152 des unteren Messerhonkopfs bewegt, um in
den Tragearm 120 des unteren Messerhonkopfs einzu-
greifen und niederzudriicken und dadurch die unteren
Képfe 32 der voranfihrenden und nachlaufenden Mes-
serhonkopfsétze abzuhéngen, um so einen zuriickge-
zykelten Ruackkehrverschiebungsdurchgang des
bewegbaren Messerhaltertragers 22 mit dem gehonten
Messer 26, das dadurch getragen wird, zu erméglichen.
Auch wird, wenn die Verbindung 158 der Zylinder-Nok-
kenwellen-Verbindung aktiviert wird, ein Kontakt
dadurch mit dem Honkopfenergieversorgungsschalter
148, wie dies in Fig. 1 und bestimmten folgenden Figu-
ren dargestellt ist, hergestellt, und Energie zu den unte-
ren Honképfen 32 wird unterbrochen. Dies
vervollstédndigt dann die betriebsméaBige Honzyklusse-
quenz fir die unteren, orbital angetriebenen Messer-
honképfe 32, ob nun profiliert in dem anfanglichen oder
dem nachlaufenden Honkopfsatz.

[0043] Zuletzt wird die Aufmerksamkeit auf Fig. 27
gerichtet, die eine Oberseitendraufsicht einer alternati-
ven Ausfiihrungsform 10a des Gerats der vorliegenden
Erfindung fur ein automatisiertes Honen von langge-
streckten, geradkantigen Schneidmessern zeigt, wobei
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in dieser Ausfiihrungsform die Messerhonstation 28a
bewegbar ist, die mit dem Kabel bzw. Seil 52 verbunden
ist und hin- und herbewegend durch den pneu-
matischen Kolben 54 auf den beabstandeten, rohrférmi-
gen Schienen 48 angetrieben wird, um dadurch ein
Honen einer gescharften Schneidkante 34 eines lang-
gestreckten, geradkantigen Schneidmessers 26, das in
einer ausgerichteten Anordnung, in diesem Fall durch
eine Vielzahl von Messerklemmen 24 auf einem statio-
naren Messertragerhalter 22a, befestigt sind, zu bewir-
ken.

[0044] Der priméare, funktionale Zweck der alternati-
ven Ausfihrungsform 10a der vorliegenden Erfindung
ist derjenige, eine verfeinerte Modifikation einer veralte-
ten Messerscharfausristung in einer Messerhonma-
schine in einem automatisierten, einzelnen Zyklus
vorzunehmen. Und mit den Ausnahmen einer Verschie-
bung der bewegbaren Honkopfstation 28a an einem
stationaren Messertragerhalter 22a vorbei anstatt vice
versa, wird eine modifizierte, mechanische Betriebs-
weise der Messereinstell-Spannvorrichtung 40 in eine
solche nach oben und nach unten, anstelle eines
schwenkbaren Vorgangs, und des stationaren Nockens
anstelle bewegbarer Nocken, um den oberen und den
unteren, orbital angetriebenen Messerhonkopf 30 und
32 zu betatigen, durchgefuhrt, wobei die Maschine und
das Verfahren der Erfindung dieselben verbleiben.
[0045] Als nachstes wird die alternative Ausfihrungs-
form 10a der Betriebsweise der Messereinstell-Spann-
vorrichtung 40 betrachtet, wobei, wie zuvor, eine
abfallende, winkelmaBige Einstellung von 2 Grad der
geschéarften Schneidkante 34 des Messers 26, die
gehont werden soll, in Bezug auf die Langsachse einer
linearen Verschiebung X der bewegbaren Messerhon-
station 28a vorhanden ist. Eine Betriebsweise der Mes-
sereinstell-Spannvorrichtung 40 erfolgt nach oben und
nach unten innerhalb einer beabstandeten Einstellung
von Kanalfihrungsspuren 188, die an horizontalen
Rahmenteilen 14 an jedem longitudinalen bzw. Langs-
ende des Gestells der Messeereinstell-Spannvorrich-
tung 40 befestigt sind. In diesem Fall erfolgt die
Positionierung und Zuriickziehung der Spannvorrich-
tung 40, um die Verwendung des elastischen Messer-
kantenkontakistabs 124 zu Zwecken einer Messer-
ausrichtung vor der Einleitung eines Honzyklus zu
ermdglichen, und zwar mittels eines kooperativen Sat-
zes von Druck-Zug-Zylindern 190, die von der Steuerta-
fel 18 aus zyklisch bewegt werden, um das Gestell der
Spannvorrichtung 40 anzuheben und niederzudrticken.
Und es werden, wie zuvor in Verbindung mit dem Mes-
serausrichtungs-Endanschlag 36 beschrieben ist, das
Messer 26 und die gescharfte Schneidkante 34 davon
zum Honen mittels des Gestells der Spannvorrichtung
40 eingestellt, um so einen abfallenden Ubergang des
oberen und des unteren Messerhonkopfs 30 und 32
wéahrend einer Honzyklusverschiebung davon entlang
der Flache der gescharften Schneidkante 34 zum
Honen dadurch zu erzielen, um die Wahrscheinlichkeit
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einer Beschadigung der abrasiven Blatter 110 mit Hon-
medium zu reduzieren, wie dies zuvor erlautert wurde.
Die Betatigung der Druck-Zug-Zylinder 190 erfolgt mit-
tels der Aufund Ab-Schalter 44 und 46 fiir die Messer-
einstell-Vorspannvorrichtung der Steuertafel 18.

[0046] Der obere und der untere Messerhonkopf 30
und 32 werden zyklisch in derselben Art und Weise, wie
dies zuvor beschrieben ist, bewegt, was durch eine
Wechselwirkung der NockenstdBel 160 und 162 mit
dem Nocken 76, der an dem stationdren Messertrager-
halter 22a befestigt ist, erfolgt. In diesem Fall allerdings
werden die NockenstdBel 160 und 162 mit der beweg-
baren Messerhonstation 28a hinter den Nocken 76, der
in einer festgelegten Position befestigt ist, wie dies dar-
gestellt ist, auf dem stationaren Messertragerhalter 22a
verschoben.

[0047] Die Betatigung der Nockenwelle 154, um ein
Anheben und ein Niederdriicken des oberen und unte-
ren Messerhonkopfs 30 und 32 mittels der oberen und
unteren Messerhonkopféffnungsnocken 150 und 152
fir einen zyklisch zurlickgefihrten Ubergang der
bewegbaren Messerhonstation 28a zurlick zu der Start-
position zu bewirken, erfolgt durch eine Wechselwir-
kung des zyklisch zurtickfihrend aktivierten Hebels 192
mit der fest befestigen, zurlickzykelnden Nockenplatte
194, und an der Startposition, um die Képfe 30 und 32
mittels einer Wechselwirkung des zyklisch aktivieren-
den Hebels 196 mit der fest befestigen Zyklusnocken-
platte 198 zu schlieBen.

[0048] Mit der Ausnahme der vorstehend angefihrien
mechanischen Unterschiede sind die Betriebsweise
und das Verfahren der alternativen Ausflihrungsform
10a des Gerats dieselben wie dies zuvor fir eine
zusammenwirkende Wechselwirkung der oberen und
unteren Honké&pfe 30 und 32 der bewegbaren Honkopf-
station 28a in Verbindung mit dem stationaren Messer-
haltertrager 22a und dem befestigten Nocken 76
beschrieben wurde.

[0049] Obwohl das Gerat zum automatisierten Honen
langgestreckter, geradkantiger Schneidmesser in
sowohl einer bevorzugten als auch einer alternativen
Ausfihrungsform davon, einschlieBlich der jeweiligen
strukturellen Charakteristika und des Betriebsverfah-
rens davon, jeweils dargestellt und beschrieben worden
sind, ist dasjenige, was als die am praktikabelsten und
bevorzugtesten Kombinationen betrachtet wird, so zu
sehen, daB Abwandlungen davon jeweils innerhalb des
Schutzumfangs der Anspriiche vorgenommen werden
kénnen.

Patentanspriiche

1. Gerat (10, 10a) zum automatischen Honen langge-
streckter, geradkantiger Schneidmesser (26) mit

einem Tragrahmen (12), der daran montiert
einen Messerhalterirager (22, 22a) aufweist,
an dem eine Mehrzahl beabstandeter Klemm-
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einrichtungen (24) zum ausgerichteten Aufneh-
men mindestens eines geschéarften,
geradkantigen Schneidmessers (26) fur des-
sen automatisches Honen vorgesehen ist,
einer Einrichtung zum Erzeugen einer entlang
der Langsachse des Gerates (10, 10a) zykli-
schen, relativen Verschiebebewegung zwi-
schen dem Messerhaltertrager (22, 22a) und
einer Messerhonstation (28, 28a) sowie

einer Einrichtung zum automatischen zykli-
schen Zurickflhren des bewegbaren zyklisch
verschobenen Teils am Ende des einzelnen,
langsverschobenen Zyklus zu der Stelle des
Beginns,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Messerhonstation (28, 28a) eine Mehr-
zahl zusammenwirkender Honképfe (30, 32)
aufweist, die ausgebildet sind, nacheinander
auf das Schneidmesser (26) einzuwirken, um
die Schneidkante (34) fortschreitend in einem
einzigen Durchgang fertig zu honen.

Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Messerhaltertrager (22, 22a) mit einem
Messerausrichtungsendanschlag (36) an dem
Hohnkopfstation-Einfiihrende versehen ist, der
senkrecht zu der Langsachse des Geréates (10,
10a) positioniert ist.

Gerat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Messerhaltertrager (22, 22a) mit einer
Messereinstell-Spannvorrichtung (40) versehen ist.

Gerat nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Messereinstell-Spannvorrichtung (40)
unter einem kleinen Winkel schrag zur L&ngsachse
des Gerates (10, 10a) ausgerichtet ist.

Gerat nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Messereinstell-Spannvorrichtung
(40) mit einem elastischen Messerkantenkontakis-
tab (124) versehen ist, um die Schneidkante (34)
des Messers (26) unter einer entsprechenden win-
kelmaBigen Stellung zu der Langsachse des Gera-
tes (10, 10a) ausrichten zu kdnnen.

Geréat nach einem der Ansprihce 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Klemmeinrichtungen (24)
Kompressionsklemmen sind.

Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Messerhonstation (28)
und die zusammenwirkende Mehrzahl von deren
Messerhonképfen einen vorlaufenden Messerhon-
kopfsatz (30, 32) und mindestens einen nachlau-
fenden Messerhonkopfsatz (30, 32) aufweist.

Gerat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
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10.

11.

12

13.

14.

15.

16.

17.

18.

22

daB der vorlaufende Messerhonkopfsatz (30, 32)
einen oberen Messerhonkopf (30) und einen unte-
ren Messerhonkopf (32) aufweist.

Gerat nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der mindestens eine nachlaufende
Messerhonkopfsatz (30, 32) einen oberen Messer-
honkopf (30) und einen unteren Messerhonkopf
(32) aufweist.

Gerat nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB der vorlaufende, obere Messerhonkopf (30)
und der vorlaufende, untere Messerhonkopf (32)
mit jeweils einem abrasiven Blatt mit einem Honme-
dium versehen sind.

Gerat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB der nachlaufende, obere Messerhonkopf (30)
und der nachlaufende, untere Messerhonkopf (32)
mit jeweils einem abrasiven Blatt mit progressiv fei-
nerem Hornmedium versehen ist.

Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die zusammenwirkende
Mehrzahl der Messerhonképfe (30, 32) Antriebe
zum Ausfiihren einer kreisenden Honbewegung
aufweist.

Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die Messerhonstation (28)
fest am Tragerrahmen (12) montiert ist und der
Messerhaltertrager (22) gegeniiber der Messer-
honstation (28) zyklisch bewegbar ausgebildet ist.

Gerat nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
daB die Messereinstell-Spannvorrichtung (40)
schwenkbar am Tragerrahmen (12) befestigt ist.

Gerat nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB die Einrichtung zum zyklischen Ver-
schieben des bewegbaren Messerhaltertragers
(22) einen pneumatisch angetriebenen Kolben (54)
aufweist.

Gerat nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daf der pneumatisch angetriebene Kolben (54) mit
dem bewegbaren Messerhaltertrager (22) mittels
eines Kabels (52) verbunden ist.

Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB der Messerhaltertrager (22a)
fest am Tragerrahmen (12) montiert und die Mes-
serhonstation (28a) gegentber dem Messerhalter-
trager (22a) zyklisch bewegbar ausgebildet ist.

Gerat nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet,
daB die Messereinstell-Spannvorrichtung (40) am
Tragerrahmen (12) vertikal auf- und abbewegbar



19.

20.

21.

23
ausgebildet ist.

Gerat nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einrichtung zum zyklischen Ver-
schieben der bewegbaren Messerhonstation (28a)
einen pneumatisch angetriebenen Kolben (54) auf-
weist.

Gerat nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet,
daf der pneumatisch angetriebene Kolben (54) mit
der bewegbaren Messerhonstation (28a) durch ein
Kabel verbunden ist.

Verfahren zum Honen langgestreckter, geradkanti-
ger Schneidmesser mittels einer Vorrichtung nach
den Anspriichen 1 bis 20, wobei

- ein Schneidmesser (26) auf dem Messerhalter-
trager (22, 22a) ausgerichtet und festgespannt
wird,

- entweder der Messerhaltertrager (22) oder die
Messerhonstation (28a) aus einer Startposition
in Langsrichtung relativ zur feststehenden
Messerhonstation (28) bzw. zum feststehen-
den Messerhaltertrager (22a) bis in eine End-
station bewegt wird,

- wobei das Schneidmesser (26) eine Mehrzahl
zusammenwirkender Honkdpfe (30, 32) pas-
siert und die Schneidkante in einem einzigen
Durchgang von oben und unten fertiggehont
wird, und

- anschlieBend die oberen und unteren Hon-
képfe (30, 32) auseinandergespreizt und der
bewegliche Messerhaltertrager (22) bzw. die
bewegliche Messerhonstation (28a) in seine
bzw. ihre Startstellung zurtckgefahren wird.

Claims

Apparatus (10, 10a) for automatic honing of elon-
gated, straight-edged cutting blades (26) having a
support frame (12), which has mounted thereon a
blade holder support (22, 22a), on which is pro-
vided a plurality of spaced clamp devices (24) for
aligned receiving of at least one sharpened,
straight-edged cutting blade (26) for automatic hon-
ing thereof, a device for producing a cyclic, relative
displacing movement between the blade holder
support (22, 22a) and a blade honing station (28,
28a) along the longitudinal axis of the apparatus
(10, 10a), as well as a device for automatic cyclic
return of the movable cyclically displaced part at the
end of the single, longitudinally displaced cycle to
the start position, characterised in that the blade
honing station (28, 28a) has a plurality of co-operat-
ing honing heads (30, 32) which are designed to act
on the cutting blade (26) one after another to hone
the cutting edge (34) to completion progressively in
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10.

11.

12

24
a single passage.

Apparatus according to claim 1, characterised in
that the blade holder support (22, 22a) is provided
with a blade alignment end stop (36) at the intro-
ductory end of the honing head station and is posi-
tioned vertically to the longitudinal axis of the
apparatus (10, 10a).

Apparatus according to claim 2, characterised in
that the blade holder support (22, 22a) is provided
with a blade adjusting jig (40).

Apparatus according to claim 3, characterised in
that the blade adjusting jig (40) is aligned at an
small angle inclined to the longitudinal axis of the
apparatus (10, 10a).

Apparatus according to claim 3 or 4, characterised
in that the blade adjusting jig (40) is provided with a
resilient blade edge contact bar (124) in order to be
able to align the cutting edge (34) of the blade (26)
at an appropriate angular position to the longitudi-
nal axis of the apparatus (10, 10a).

Apparatus according to one of claims 1 to 5, char-
acterised in that the clamping devices (24) are com-
pression clamps.

Apparatus according to one of claims 1 to 6, char-
acterised in that the blade honing station (28) and
the co-operating plurality of its blade honing heads
have a leading blade honing head set (30, 32) and
at least one trailing blade honing head set (30, 32).

Apparatus according to claim 7, characterised in
that the leading blade honing head set (30, 32) has
an upper blade honing head (30) and a lower blade
honing head (32).

Apparatus according to claim 7 or 8, characterised
in that the at least one trailing blade honing head
set (30, 32) has an upper blade honing head (30)
and a lower blade honing head (32).

Apparatus according to claim 8, characterised in
that the leading, upper blade honing head (30) and
the leading, lower blade honing head (32) are pro-
vided in each case with an abrasive sheet with a
honing medium.

Apparatus according to claim 9, characterised in
that the trailing, upper blade honing head (30) and
the trailing, lower blade honing head (32) is pro-
vided in each case with an abrasive sheet with pro-
gressively finer honing medium.

Apparatus according to one of claims 1 to 11, char-
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17.

18.

19.

20.

21.
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acterised in that the co-operating plurality of blade
honing heads (30, 32) have drives for executing an
circular honing movement.

Apparatus according to one of claims 1 to 12, char-
acterised in that the blade honing station (28) is
mounted to be fixed on the support frame (12) and
the blade holder support (22) is designed to be
movable cyclically with respect to the blade honing
station (28).

Apparatus according to claim 13, characterised in
that the blade adjusting jig (40) is attached pivotably
to the support frame (12).

Apparatus according to claim 13 or 14, character-
ised in that the device for cyclic displacement of the
movable blade holder support (22) has a pneumat-
ically driven piston (54).

Apparatus according to claim 15, characterised in
that the pneumatically driven piston (54) is con-
nected to the movable blade holder support (22) by
means of a cable (52).

Apparatus according to one of claims 1 to 12, char-
acterised in that the blade holder support (22a) is
mounted to be fixed to the support frame (12) and
the blade honing station (28a) is designed to be
movable cyclically with respect to the blade holder
support (22a).

Apparatus according to claim 17, characterised in
that the blade adjusting jig (40) is designed to be
movable vertically up and down on the support
frame (12).

Apparatus according to claim 17 or 18, character-
ised in that the device for cyclic displacement of the
movable blade honing station (28a) has a pneumat-
ically driven piston (54).

Apparatus according to claim 19, characterised in
that the pneumatically driven piston (54) is con-
nected to the movable blade honing station (28a) by
a cable.

Process for honing elongated, straight-edged cut-
ting blades by means of a device according to
claims 1 to 20, wherein

- acutting blade (26) is aligned and tightened on
the blade holder support (22, 22a),

- either the blade holder support (22) or the
blade honing station (28a) is moved from a
starting position in the longitudinal direction rel-
ative to the fixed blade honing station (28) or to
the fixed blade holder support (22a) into an end
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station,

- wherein the cutting blade (26) passes a plural-
ity of co-operating honing heads (30, 32) and
the cutting edge is honed to completion in a
single passage from the top and bottom, and
then the upper and lower honing heads (30, 32)
are spread away from one another and the
movable blade holder support (22) or the mov-
able blade honing station (28a) is driven back
to its starting position.

Revendications

Appareil (10, 10a) pour affiler de maniére automati-
que des lames de coupe (26) longues, droites,
comprenant

un bati (12) avec, monté sur celui-ci, un sup-
port porte-lame de coupe (22, 22a) sur lequel
sont prévus plusieurs dispositifs de serrage
(24) pour recevoir, correctement positionnée,
au moins une lame de coupe (26) longue,
droite, en vue de son affilage,

un dispositif pour produire un mouvement rela-
tif cyclique de translation suivant I'axe longitu-
dinal de I'appareil (10, 10a) entre le support
porte-lame de coupe (22, 22a) et un poste
d'afflage de lame de coupe (28, 28a), ainsi
qu'un dispositif pour ramener automatique-
ment, de maniére cyclique, au point de départ
I'élément mobile déplacé de maniére cyclique,
a la fin de chaque cycle de déplacement longi-
tudinal,

caractérisé par le fait que le poste d'affilage de
lame de coupe (28, 28a) comporte plusieurs
tétes d'affilage (30, 32) qui coopérent les unes
avec les autres et agissent successivement sur
la lame de coupe (26) aux fins d'affiler I'aréte
de coupe (34) au cours d'une passe unique.

2. Appareil selon la revendication 1, caractérisé par le

fait que le support porte-lame de coupe (22, 22a), a
I'extrémité d'entrée du poste d'affilage, est équipé
d'une butée de positionnement de lame de coupe
(36) qui peut étre positionnée perpendiculairement
a l'axe longitudinal de I'appareil (10, 10a).

Appareil selon la revendication 2, caractérisé par le
fait que le support porte-lame de coupe (22, 22a)
est pourvu d'un dispositif de réglage-serrage de
lame de coupe (40).

Appareil selon la revendication 3, caractérisé par le
fait que le dispositif de réglage-serrage de lame de
coupe (40) est positionné avec un petit angle d'incli-
naison par rapport a l'axe longitudinal de I'appareil
(10, 10a).
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Appareil selon la revendication 3 ou 4, caractérisé
par le fait que le dispositif de réglage-serrage de
lame de coupe (40) est pourvu d'une barre de con-
tact d'aréte de lame de coupe (124) afin de permet-
tre le calage de I'aréte coupante (34) de la lame de
coupe (26) dans une position angulaire correspon-
dante par rapport a I'axe longitudinal de l'appareil
(10, 10a).

Appareil selon une des revendications 1 a 5, carac-
térisé par le fait que les dispositifs de serrage (24)
sont des pinces 4 compression.

Appareil selon une des revendications 1 & 6, carac-
térisé par le fait que le poste d'affilage des lames de
coupe (28) et les tétes d'affilage de lame de coupe
qui coopérent les unes avec les autres compren-
nent un ensemble de tétes d'affilage d'entrée (30,
32) et au moins un ensemble de tétes d'affilage de
sortie (30, 32).

Appareil selon la revendication 7, caractérisé par le
fait que I'ensemble de tétes d'affilage d'entrée (30,
32) comprend une téte d'affilage (30) supérieure et
une téte d'affilage (32) inférieure.

Appareil selon la revendication 7 ou 8, caractérisé
par le fait que I'ensemble de tétes d'affilage de sor-
tie (30, 32), au nombre d'au moins un, comprend
une téte d'affilage (30) supérieure et une téte
d'affilage (32) inférieure.

Appareil selon la revendication 8, caractérisé par le
fait que la téte d'affilage (30) d'entrée supérieure et
la téte d'affilage (32) d'entrée inférieure sont
munies chacune d'une plaque abrasive avec un
produit de polissage.

Appareil selon la revendication 9, caractérisé par le
fait que la téte d'affilage (30) de sortie supérieure et
la téte d'affilage (32) de sortie inférieure sont
munies chacune d'une plaque abrasive avec un
produit de polissage a finesse croissante.

Appareil selon une des revendications 1 a 11,
caractérisé par le fait que la pluralité de tétes
d'affilage (30, 32) qui coopérent les unes avec les
autres présentent des mécanismes d'entrainement
pour exécuter un mouvement de polissage circu-
laire.

Appareil selon une des revendications 1 a 12,
caractérisé par le fait que le poste d'affilage de
lame de coupe est monté fixe sur le bati (12) et que
le support porte-lame de coupe (22) peut étre
déplacé de maniere cyclique par rapport au poste
d'affilage de lame de coupe (28).
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Appareil selon la revendication 13, caractérisé par
le fait que le dispositif de réglage-serrage de lame
de coupe (40) est monté pivotant sur le le bati (12).

Appareil selon la revendication 13 ou 14, caracté-
risé par le fait que le dispositif pour déplacer de
maniéere cyclique le support porte-lame de coupe
(22) mobile comporte un piston (54) mQ par voie
pneumatique.

Appareil selon la revendication 15, caractérisé par
le fait que le piston (54) mii par voie pneumatique
est lié au support porte-lame de coupe (22) mobile
au moyen d'un cable (52).

Appareil selon une des revendications 1 a 12,
caractérisé par le fait que le support porte-lame de
coupe (22a) est monté fixe sur le bati (12) et que le
poste d'affilage de lame de coupe (28a) peut étre
déplacé de maniére cyclique par rapport au sup-
port porte-lame de coupe (22a).

Appareil selon la revendication 17, caractérisé par
le fait que le dispositif de réglage-serrage de lame
de coupe (40) peut étre déplacé verticalement vers
le haut et vers le bas sur le bati (12).

Appareil selon la revendication 17 ou 18, caracté-
risé par le fait que le dispositif pour le déplacement
cyclique du poste d'affilage de lame de coupe (28a)
mobile, comprend un piston (54) m( par voie pneu-
matique.

Appareil selon la revendication 19, caractérisé par
le fait que le piston (54) mii par voie pneumatique
est lié au poste d'affilage de lame de coupe (28a)
mobile au moyen d'un céble.

Procédé pour affiler des lames de coupe longues,
droites, a l'aide d'un dispositif selon les revendica-
tions 1 & 20, selon lequel

- onpositionne et on fixe une lame de coupe (26)
sur le support porte-lame de coupe (22, 22a),

- ondéplace soit le support porte-lame de coupe
(22), soit le poste d'affilage (28a) par rapport
au poste d'affilage (28) fixe ou au support
porte-lame de coupe (22a), dans la direction
longitudinale, depuis une position de départ
jusqu'a une position finale,

- lalame de coupe (26) passant par une pluralité
de tétes d'affilage (30,32) et I'aréte de coupe
étant affilée en une passe unique par le dessus
et par le dessous puis

- on éloigne l'une de l'autre les tétes d'affilage
(30,32) supérieure et inférieure et on raméne le
support porte-lame de coupe (22) mobile ou le
poste d'affilage (28a) mobile a sa position de
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