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(54)  Plateau  en  carton,  mis  à  plat  après  usage  

(57)  Le  fond  présente  un  orifice  central  25  et  des 
lignes  de  prédécoupe  26,  27,  28,  29  disposées  entre 

l'orifice  central  25  et  les  angles  du  fond  1  pour  permettre 
le  découpage  du  fond  à  partir  de  l'orifice  central  25,  et 
la  mise  à  plat  du  plateau. 
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Description 

L'invention  concerne  un  plateau  en  carton,  mis  à 
plat  après  usage  en  un  nombre  minime  de  gestes. 

Les  plateaux  en  carton  sont  couramment  utilisés 
pour  le  transport  des  produits  jusqu'à  leur  mise  en  rayon 
dans  les  lieux  de  vente.  Ces  plateaux  sont  en  général 
constitués  d'un  fond  sur  lequel  s'articulent  quatre  faces 
latérales.  Deux  de  ces  faces,  en  général  les  faces  trans- 
versales,  portent  des  rabats  d'extrémités  destinés  à  être 
fixés  sur  les  autres  faces,  en  général  longitudinales, 
pour  constituer  une  ceinture  rigide. 

Pour  faciliter  leur  gerbage,  ces  plateaux  peuvent 
comporter  des  échancrures  et  des  tenons,  par  exemple 
au  milieu  de  leurs  faces  transversales  de  sorte  que  les 
tenons  d'un  plateau  inférieur  se  placent  dans  les  échan- 
crures  d'un  plateau  supérieur  pour  guider  et  bloquer  les 
plateaux  les  uns  par  rapport  aux  autres  en  empêchant 
leur  déplacement  relatif. 

Lorsqu'un  plateau  doit  être  mis  à  plat  en  vue  de  son 
stockage  et  de  son  élimination,  il  est  nécessaire  de  dé- 
chirer  les  quatre  angles,  ce  qui  impose  des  manipula- 
tions  multiples. 

Un  but  de  l'invention  est  de  proposer  un  plateau 
susceptible  d'être  mis  à  plat  après  usage,  en  vue  de  son 
stockage  et  de  son  élimination,  et  ne  nécessitant  qu'un 
nombre  restreint  de  manoeuvres. 

Un  autre  but  de  l'invention  est  de  proposer  un  pla- 
teau  en  carton  ondulé  apte  à  recevoir  des  produits  dont 
la  hauteur  peut  varier. 

L'invention  a  pour  objet  un  plateau  en  carton,  replia- 
ble  après  usage,  obtenu  par  découpe  d'un  flan,  compor- 
tant  un  fond  et,  articulées  sur  le  fond,  quatre  faces  laté- 
rales  susceptibles  d'être  assemblées  au  moyen  de  ra- 
bats  d'extrémités  pour  constituer  une  ceinture,  caracté- 
risé  en  ce  que  le  fond  présente  des  lignes  de  prédécou- 
pe  aboutissant  à  chacun  des  angles  du  fond,  de  façon 
à  permettre  le  découpage  du  fond  le  long  des  lignes  de 
prédécoupe,  et  la  mise  à  plat  de  la  ceinture. 

Selon  d'autres  caractéristiques  de  l'invention: 

les  faces  latérales  présentent  des  encoches  aux 
angles  du  fond,  dans  lesquelles  aboutissent  les  li- 
gnes  de  prédécoupe  ; 

les  faces  latérales  transversales  portent  des  tenons 
susceptibles  de  coopérer  avec  les  encoches  d'un 
plateau  supérieur  pour  assurer  le  guidage  et  le  ca- 
lage  réciproque  des  plateaux  les  uns  par  rapport 
aux  autres; 

chacun  des  angles  du  fond  comporte  une  échan- 
crure; 

le  fond  présente  un  orifice  duquel  partent  les  lignes 
de  prédécoupe  ; 

ledit  orifice  est  un  orifice  central  ; 

les  lignes  de  prédécoupe  présentent  une 
intersection  ; 

de  part  et  d'autre  de  ladite  intersection,  deux  sec- 
5  teurs  du  fond  présentent  chacun  un  orifice  de  pré- 

hension; 

la  hauteur  desdits  tenons  est  telle  que  le  plateau 
reçoit  des  produits  de  hauteur  variable  ; 

10 
les  faces  latérales  présentent  des  découpes  qui, 
avec  les  encoches  assurent  la  ventilation  des  pro- 
duits  contenus  dans  le  plateau. 

15  D'autres  caractéristiques  ressortent  de  la  descrip- 
tion  qui  suit  faite  avec  référence  au  dessin  annexé  dont 
la  figure  unique  représente  une  vue  à  plat  d'un  flan  de 
carton  découpé  pour  constituer  un  plateau  susceptible 
d'être  mis  à  plat  après  usage,  selon  un  mode  de  réali- 

20  sation  de  l'invention. 
Sur  la  figure,  le  flan  de  carton  est  déforme  générale 

sensiblement  rectangulaire.  Il  se  compose  d'un  fond  1 
sur  lequel  s'articulent  quatre  faces  latérales,  deux  faces 
transversales  2,  3  et  deux  faces  longitudinales  4,  5. 

25  Chacune  des  faces  transversales  2,  3  porte  deux  rabats 
d'extrémités,  respectivement  6,  7  et  8,  9.  Ces  rabats 
d'extrémités  s'articulent  sur  des  lignes  de  pliage  corres- 
pondant  aux  arêtes  verticales  du  plateau  une  fois  mon- 
té,  respectivement  10,  11,  12,  13.  Achevai  sur  ces  li- 

30  gnes  de  pliage  sont  disposés  des  tenons  14,  15,  16,  17 
en  saillie  vers  l'extérieur,  et  des  encoches  18,  1  9,  20,  21 
à  la  partie  inférieure  des  faces  transversales  et  des  ra- 
bats  d'extrémités.  Les  faces  longitudinales  présentent 
des  encoches  correspondantes.  De  plus,  les  angles  du 

35  fond  1  sont  échancrés.  Ainsi  lorsque  deux  plateaux  sont 
superposés,  les  tenons  14  à  17  du  plateau  inférieur  coo- 
pèrent  avec  les  encoches  1  8  à  21  et  les  échancrures  du 
fond  du  plateau  supérieur  pour  assurer  le  guidage  et  le 
calage  des  plateaux. 

40  Les  faces  latérales  2,  3,  4,  5  présentent  chacune  un 
bord  libre  pourvu  d'une  découpe  dans  sa  région  centra- 
le,  respectivement  36,  37,  38,  39. 

Au  milieu  des  faces  transversales  2,  3,  au  voisinage 
immédiat  de  leur  ligne  d'articulation  sur  le  fond,  sont  pré- 

45  vues  des  lumières  22,  23,  respectivement,  pour  la  pré- 
hension  des  plateaux. 

Dans  l'exemple  de  réalisation  de  la  figure,  le  fond  1 
présente  en  son  centre  un  orifice  25.  Entre  cet  orifice 
25  et  chacun  des  angles  du  fond  1  sont  disposées  des 

so  lignes  prédécoupées  26,  27,  28,  29. 
Ces  lignes  prédécoupées  peuvent  être  disposées 

sensiblement  selon  les  diagonales  du  fond  1  ,  mais  cette 
disposition  n'est  pas  obligatoire.  Ces  lignes  prédécou- 
pées  définissent  des  secteurs  30,  31,  32,  33,  qui  ont 

55  chacun  pour  base  l'un  des  côtés  du  fond  1  ,  c'est-à-dire 
que  chaque  secteur  est  solidaire  d'une  face  latérale  du 
plateau  monté. 

Le  montage  du  plateau  à  partir  du  flan  découpé  de 
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la  figure  unique  est  réalisé  par  des  moyens  automati- 
ques  ou  manuels.  Les  faces  latérales  longitudinales  4 
et  5  sont  redressées  perpendiculairement  au  fond,  puis 
les  faces  transversales  2  et  3.  Les  rabats  d'extrémités 
6,  7,  8  et  9  sont  alors  repliés  par  l'extérieur  contre  les 
faces  latérales  longitudinales  et  y  sont  fixés,  par  exem- 
ple  par  collage  ou  agrafage,  ou  par  retour  sur  tête  ou 
sur  face. 

Selon  une  variante  de  réalisation,  les  faces  trans- 
versales  2,  3  sont  redressées  en  premier,  puis  les  rabats 
6  à  9  sont  repliés  et  ensuite  les  faces  longitudinales  4, 
5  sont  redressées  et  fixées  aux  rabats  6  à  9  par  collage 
ou  agrafage,  par  exemple. 

Les  plateaux  selon  la  présente  invention  sont  par- 
ticulièrement  adaptés  au  transport  de  produits  suffisam- 
ment  rigides  pour  supporter  les  plateaux  supérieurs  en 
cas  de  gerbage  des  plateaux.  De  tels  produits  sont  par 
exemple  des  pots  en  verre  ou  en  matière  plastique. 

Ces  produits  ont  une  hauteur  au  moins  égale  à  celle 
des  faces  latérales  et  des  rabats  d'extrémité.  Selon  l'in- 
vention,  ils  peuvent  avoir  une  hauteur  supérieure,  jus- 
qu'à  30%  environ,  à  la  hauteur  des  faces  latérales.  A 
titre  d'exemple,  un  plateau  selon  l'invention  dont  la  hau- 
teur  des  faces  latérales  est  de  100mm  est  apte  à  rece- 
voir  des  produits  dont  la  hauteur  peut  varier  entre 
100mm  et  130mm.  La  raison  en  est  que  les  tenons  14 
à  17  ont  une  hauteur  significative,  par  exemple  45mm 
dans  l'exemple  chiffré  précédent,  ce  qui  assure  le  gui- 
dage  et  le  calage  du  plateau  supérieur  sur  une  hauteur 
de  tenon  allant  de  45  à  15mm  lorsque  la  hauteur  des 
produits  va  de  1  00  à  1  30mm. 

Après  leur  utilisation,  les  plateaux  sont  mis  à  plat. 
Selon  l'invention,  lefond  1  est  déchiré  par  traction  à  par- 
tir  de  l'orifice  central  25,  par  exemple  simultanément  sur 
deux  secteurs  opposés  tels  que  31  et  33.  La  déchirure 
se  fait  le  long  des  lignes  de  prédécoupe  26  à  29  de  telle 
sorte  que  les  quatre  secteurs  30  à  33  du  fond  sont  sé- 
parés  les  uns  des  autres.  De  ce  fait,  le  plateau  n'a  plus 
de  rigidité  dans  le  plan  du  fond  et  la  ceinture  constituée 
par  les  quatre  faces  latérales  2  à  5  peut  être  mise  à  plat, 
chacun  des  secteurs  30,  31,  32,  33  se  plaçant  dans  le 
même  plan  que  la  face  latérale  dont  il  est  solidaire,  res- 
pectivement  2,  4,  3,  5. 

Ainsi,  avec  une  seule  manipulation,  la  traction  si- 
multanée  vers  l'extérieur  à  partir  de  l'orifice  central,  sur 
deux  secteurs  opposés  du  fond,  le  plateau  est  mis  à  plat. 

Au  lieu  d'un  orifice  central  25,  le  plateau  peut  pré- 
senter  un  orifice  décalé  du  centre.  Il  peut  aussi  ne  pas 
présenter  d'orifice  à  la  croisée  des  lignes  de  prédécou- 
pe  26  à  29.  Dans  ce  dernier  cas,  les  lignes  de  prédé- 
coupe  sont  avantageusement  des  lignes  de  coupe  à 
leur  intersection,  et  deux  orifices  de  préhension  sont  dis- 
posés  symétriquement,  sur  deux  secteurs  opposés  tels 
que  31  et  33,  au  voisinage  de  ladite  intersection. 

Dans  l'exemple  représenté,  chacune  des  lignes  de 
prédécoupe  26  à  29  aboutit  dans  un  angle  du  fond.  Il 
suffit  que  la  ligne  de  prédécoupe  aboutisse  en  un  point 
du  bord  libre  du  coin  du  fond,  c'est-à-dire,  pour  la  ligne 

26,  entre  les  points  34  et  35,  pour  que  la  mise  à  plat  du 
plateau  soit  assurée. 

Le  plateau  selon  l'invention  est  particulièrement 
destiné  au  transport  des  produits  jusqu'à  leur  mise  en 

s  rayon  sur  le  lieu  de  vente.  Il  peut  être  réalisé  en  carton 
plat,  ondulé  ou  compact.  La  forme  et  la  dimension  des 
traits  de  prédécoupe  des  lignes  26  à  29  sont  adaptées 
au  poids  du  contenu  du  plateau.  La  forme  des  échan- 
crures  des  coins  du  fond  1  n'est  pas  impérative  ,  car  le 

10  guidage  et  le  calage  des  plateaux  peuvent  s'effectuer 
par  coopération  des  tenons  1  4  à  1  7  avec  les  arêtes  ver- 
ticales  des  encoches  18  à  21.  Les  échancrures  des 
coins  du  fond  peuvent  ainsi  être  en  quart  de  cercle,  par 
exemple,  à  concavité  tournée  vers  le  centre  du  plateau 

15  ou  vers  l'extérieur. 
Dans  le  plateau  selon  l'invention,  la  ventilation  des 

produits  est  assurée,  au  voisinage  du  fond  1,  par  les 
encoches  1  8  à  21  prévues  dans  les  faces  latérales  dans 
les  angles  du  plateau,  ainsi  que  par  les  lumières  22,  23 

20  des  faces  transversales  2  et  3,  et,  en  haut  du  plateau, 
par  les  découpes  36  à  39  des  faces  latérales.  L'ensem- 
ble  de  ces  ouvertures  est  suffisant  pour  assurer  une 
ventilation  satisfaisante  des  produits  contenus  dans  le 
plateau,  ce  qui  évite  de  prévoir  des  trous  d'aération  dans 

25  les  faces  latérales,  dont  l'inconvénient  est  de  diminuer 
la  rigidité  du  plateau. 

Dans  le  cas  d'un  plateau  en  carton  ondulé,  pour  as- 
surer  la  résistance  mécanique  des  tenons  14  à  17,  la 
cannelure  doit  être  disposée  selon  la  dimension  trans- 

30  versale  du  plateau,  afin  d'être  horizontale  dans  les  te- 
nons.  Dans  ce  cas,  pour  un  bon  découpage  du  fond,  la 
traction  doit  être  exercée  sur  les  secteurs  31  et  33  plutôt 
que  sur  les  secteurs  30  et  32. 

Lorsque  les  plateaux  sont  gerbés,  les  découpes  36 
35  à  39  des  faces  latérales  constituent  autant  de  fenêtres 

de  visualisation  pour  l'identification  du  contenu  des  pla- 
teaux. 

Du  fait  qu'un  plateau  selon  l'invention  est  adapté  à 
recevoir  des  produits  de  hauteur  variable  dans  des  pro- 

40  portions  importantes,  le  nombre  de  plateaux  de  hau- 
teurs  différentes  à  fabriquer  se  trouve  limité,  ce  qui  en- 
traîne  des  économies  de  coût  de  fabrication  car  les  sé- 
ries  fabriquées  sont  plus  longues. 

45 
Revendications 

1.  Plateau  en  carton,  mis  à  plat  après  usage,  obtenu 
par  découpe  d'un  flan,  comportant  un  fond  et,  arti- 

50  culées  sur  le  fond,  quatre  faces  latérales  suscepti- 
bles  d'être  assemblées  pour  constituer  une  ceintu- 
re,  caractérisé  en  ce  que  le  fond  (1)  présente  des 
lignes  de  prédécoupe  (26,  27,  28,  29)  aboutissant 
à  chacun  des  angles  du  fond  (1),  de  façon  à  per- 

55  mettre  le  découpage  du  fond  (1)  le  long  des  lignes 
de  prédécoupe  (26,  27,  28,  29)  et  la  mise  à  plat  de 
la  ceinture. 
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2.  Plateau  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce 
que  les  faces  latérales  (2,  3,  4,  5)  présentent  des 
encoches  (18,  19,  20,  21)  aux  angles  du  fond  (1), 
dans  lesquelles  aboutissent  les  lignes  de  prédécou- 
pe  (26,  27,  28,  29).  5 

3.  Plateau  selon  la  revendication  2,  caractérisé  en  ce 
que  les  faces  latérales  transversales  (2,  3)  portent 
des  tenons  (14,  15,  16,  17)  susceptibles  de  coopé- 
rer  avec  les  encoches  (18,  1  9,  20,  21  )  d'un  plateau  10 
supérieur  pour  assurer  le  guidage  et  le  calage  des 
plateaux  les  uns  par  rapport  aux  autres. 

4.  Plateau  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce 
que  chacun  des  angles  du  fond  (1)  comporte  une  15 
échancrure. 

5.  Plateau  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce 
que  le  fond  présente  un  orifice  duquel  partent  les 
lignes  de  prédécoupe  (26,  27,  28,  29).  20 

6.  Plateau  selon  la  revendication  5,  caractérisé  en  ce 
que  ledit  orifice  est  un  orifice  central  (25). 

7.  Plateau  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce  25 
que  les  lignes  de  prédécoupe  (26,  27,  28,  29)  pré- 
sentent  une  intersection. 

8.  Plateau  selon  la  revendication  7,  caractérisé  en  ce 
que  de  part  et  d'autre  de  ladite  intersection,  deux  30 
secteurs  (31  ,  33)  du  fond  (1  )  présentent  chacun  un 
orifice  de  préhension. 

9.  Plateau  selon  la  revendication  3,  caractérisé  en  ce 
que  la  hauteur  desdits  tenons  (14,  15,  16,  17)  est  35 
telle  que  le  plateau  reçoit  des  produits  de  hauteur 
variable. 

10.  Plateau  selon  la  revendication  2,  caractérisé  en  ce 
que  les  faces  latérales  (2,  3,  4,  5)  présentent  des  40 
découpes  (36,  37,  38,  39)  qui,  avec  les  encoches 
(18,  19,  20,  21)  assurent  la  ventilation  des  produits 
contenus  dans  le  plateau. 

50 
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