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(54)  Procédé  de  fabrication  d'un  arçon  de  selle  et  arçon  réalisé 

(57)  La  présente  invention  a  pour  objet  un  procédé 
de  fabrication  d'un  arçon  de  selle  et  l'arçon  ainsi  réalisé. 
Le  procédé  selon  l'invention  de  fabrication  d'un  arçon 
de  selle  comprenant  un  pommeau  (1)  ou  garrot  avant 
et  des  bandes  latérales  (2)  avec  troussequin  arrière  (3), 
le  garrot  étant  cintré  se  caractérise  essentiellement  en 
ce  que  le  pommeau  ou  garrot  et  les  bandes  latérales 
sont  des  pièces  réalisées  séparément  en  un  matériau 

composite  comprenant  au  moins  un  pli  de  bois  supé- 
rieur  (7),  au  moins  un  pli  de  bois  inférieur  (8)  et  intercalés 
entre  les  plis  (9)  des  couches  de  fibres  naturelles  ou 
synthétiques  et/ou  de  bois  et  que  le  pommeau  (1  )  et  les 
bandes  latérales  avec  troussequin  sont  ensuite  collées 
avec  interposition  entre  les  pattes  du  pommeau  et  les 
bandes  latérales  d'une  paroi  en  métal  en  forme  de  "L" 
sur  laquelle  sont  fixées  de  chaque  côté  de  l'arçon  les 
portes  étrivières. 
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Description 

La  présente  invention  a  pour  objet  un  procédé  de 
fabrication  d'un  arçon  de  selle  et  l'arçon  ainsi  réalisé. 

Un  arçon  traditionnel  comprend  deux  pièces,  le 
pommeau  ou  garrot  à  l'avant  et  le  troussequin  à  l'arrière 
qui,  reliés  par  des  bandes  latérales,  constituent  la  struc- 
ture  de  la  selle. 

Le  pommeau  ou  garrot,  le  troussequin  et  les  bandes 
latérales  sont  usuellement  réalisés  en  bois. 
Le  bois  permet  la  fixation  facile  des  sangles  constituant 
le  siège  et  plus  généralement  de  toute  la  partie  sellerie 
en  cuir. 

Dans  les  arçons  traditionnels,  des  bandes  d'acier 
rivetées  au  bois  viennent  renforcer  l'arçon. 
Ce  mode  traditionnel  de  réalisation  de  l'arçon  outre  son 
poids  présente  un  certain  nombre  d'inconvénients. 

Les  bandes  en  acier  doivent  être  conformées  au 
moyen  d'un  outillage  spécifique,  ce  qui  augmente  le 
coût  de  fabrication. 
La  fixation  de  ces  bandes  au  bois  par  rivetage  affaiblit 
l'arçon. 

En  outre,  l'adjonction  d'un  renfort  métallique  trans- 
versal  au  garrot  rigidifie  celui-ci  qui  présente  de  ce  fait 
une  cassure  accentrice  inesthétique  avec  risque  de 
blessure  de  garrot  du  cheval  en  raison  de  la  rigidité  du 
renfort  métallique. 

Des  solutions  ont  été  proposées  faisant  usage  de 
matériaux  synthétiques  du  type  matières  plastiques  ou 
résines,  par  exemple  résine  moulée  armée  de  fibre  de 
verre. 

La  demande  de  brevet  européen  n°  0  260  1  92  décrit 
un  arçon  de  ce  type  qui  est  formé  d'une  pièce  par  une 
bande  mince  d'un  matériau  composite  et  qui  comprend 
une  arcade  rigide  se  terminant  à  ses  extrémités  latéra- 
les  avant  par  des  patins  plats  flexibles  et  une  partie  ar- 
rière  en  "u"  incurvé. 

Un  arçon  de  ce  type  est  destiné  à  recevoir  une  par- 
tie  supérieure  ou  assise  qui  est  elle-même  moulée  et 
collée. 
Si  l'on  veut  tendre  sur  un  arçon  de  ce  type  une  assise 
traditionnelle,  il  est  nécessaire  de  recourir  au  travail  tra- 
ditionnel  du  sellier  par  un  sanglage  qui  risque  de  défor- 
mer  l'arçon  et  de  le  rendre  impropre  à  une  assise  cor- 
recte. 

La  tolérance  à  la  déformation  de  ces  arçons  est  fai- 
ble,  ce  qui  réduit  les  possibilités  d'adaptation  de  la  forme 
de  la  selle. 
De  plus,  ces  arçons  moulés  ont  tous  la  même  forme. 

L'invention  vise  à  remédier  à  ces  inconvénients  en 
réalisant  un  arçon  gardant  l'aspect  de  l'arçon  tradition- 
nel  sur  lequel  un  sellier  professionnel  puisse  intervenir 
pour  réaliser  la  selle  complète  et  qui  tout  en  étant  léger 
présente  l'avantage  d'être  plus  résistant  que  l'arçon  tra- 
ditionnel. 

A  cet  effet,  le  procédé  selon  l'invention  de  fabrica- 
tion  d'un  arçon  de  selle  comprenant  un  pommeau  ou 
garrot  avant  et  des  bandes  latérales  avec  troussequin 

arrière,  le  garrot  étant  cintré  se  caractérise  essentielle- 
ment  en  ce  que  le  pommeau  ou  garrot  et  les  bandes 
latérales  sont  réalisés  en  un  matériau  composite  com- 
prenant  au  moins  un  pli  de  bois  supérieur,  au  moins  un 

s  pli  de  bois  inférieur  et  intercalés  entre  ces  plis  de  bois 
des  couches  de  fibres  naturelles  ou  synthétiques  et/ou 
de  bois. 

Avantageusement,  l'arçon  selon  l'invention  est 
constitué  en  une  seule  pièce  monobloc. 

10  Suivant  encore  une  autre  caractéristique  de  l'inven- 
tion,  le  pommeau  ou  garrot  et  les  bandes  latérales  avec 
troussequin  sont  des  pièces  réalisées  séparément. 
Comme  défini  plus  haut,  en  matériau  composite  bois  et 
fibres  naturelles  ou  synthétiques  et/ou  de  bois  qui  sont 

15  ensuite  collés  avec  apposition  sur  les  pattes  du  pom- 
meau  ou  garrot  et  les  bandes  latérales  d'une  paroi  en 
métal  en  forme  de  "L"  sur  laquelle  sont  fixées  de  chaque 
côté  de  la  selle  les  portes  étrivières. 

Ces  dispositions  permettent  de  réaliser  une  selle  à 
20  aspect  traditionnel  très  légère  et  qui  puisse  recevoir  fa- 

cilement  le  sanglage  du  siège  et  la  couverture  tradition- 
nelle. 

D'autres  avantages  et  caractéristiques  de  l'inven- 
tion  apparaîtront  à  la  lecture  de  la  description  ci-après 

25  de  l'invention  donnée  à  titre  d'exemple  non  limitatif  et 
illustrée  par  les  dessins  joints  dans  lesquels  : 

la  figure  1  est  une  vue  en  plan  d'un  arçon  de  l'art 
antérieur, 

30  -  la  figure  2  est  une  vue  schématique  en  coupe  re- 
présentant  la  composition  du  composite  utilisé  pour 
réaliser  le  pommeau  ou  garrot  et  les  bandes  latéra- 
les  avec  troussequin, 
la  figure  3  est  une  vue  en  éclaté  du  pommeau  ou 

35  garrot, 
la  figure  4  est  une  vue  en  éclaté  d'une  bande  laté- 
rale, 
la  figure  5  est  une  vue  de  l'assemblage  du  pom- 
meau  ou  garrot  et  des  bandes  latérales. 

40  -  la  figure  6  est  une  vue  en  éclaté  du  montage  des 
bandes  latérales  et  du  pommeau  ou  garrot. 

Tel  que  représenté  en  figure  1  ,  un  arçon  traditionnel 
de  l'art  antérieur  comprend  le  pommeau  1  cintré,  les 

45  bandes  latérales  préformées  2  et  le  troussequin  en  con- 
treplaqué  préformé  ou  multipli  3. 
Le  cintrage  du  pommeau  ou  garrot  et  du  troussequin 
s'effectue  en  arc  de  courbe  de  part  et  d'autre  de  l'axe 
médian  longitudinal  de  l'arçon. 

so  Ces  pièces  sont  réalisées  en  bois. 
Il  est  d'usage  de  les  renforcer  par  des  bandes 

métalliques  ;  une  4  au  niveau  du  garrot,  une  5  au  niveau 
du  troussequin  et  d'autres  6  au  niveau  des  bandes  la- 
térales. 

55  Ces  bandes  métalliques  doivent  être  préalablement  fa- 
çonnées  puis  sont  rivetées  au  bois. 
Ce  type  d'arçon  lourd  est  cependant  fragile  du  fait  du 
rivetage  notamment  des  bandes  métalliques  de  renfort. 

35 

2 



3 EP  0  744  376  A1 4 

Selon  le  procédé  objet  de  l'invention,  le  pommeau 
ou  garrot  1  et  les  bandes  latérales  2  sont  réalisés  en  un 
matériau  composite  tel  qu'illustré  à  la  figure  1  . 
Le  troussequin  3  peut  être  réalisé  de  toute  manière  con- 
nue.  Ce  matériau  obtenu  par  pressage  et/ou  moulage 
comprend  au  moins  un  pli  supérieur  7  en  bois  et  au 
moins  un  pli  inférieur  8  en  bois  entre  lesquels  sont  dis- 
posés  des  plis  9  de  couches  de  fibres  de  matériaux  syn- 
thétiques  avec  résines  telles  que  des  fibres  de  verre  ou 
des  fibres  de  carbone  ou  kevlar  ou  toutes  autres  fibres 
naturelles  ou  synthétiques  avec  un  liant. 
Avantageusement,  le  pli  supérieur  7  et  le  pli  inférieur  8 
comprennent  le  même  nombre  de  couches  de  bois. 

Suivant  une  disposition  préférée  de  l'invention  entre 
les  couches  9  intermédiaires  de  fibre  est  disposée  une 
couche  1  0  de  bois  constituée  par  une  feuille  de  contre- 
plaque  ou  multipli  présentant  "n"  plis  de  bois  par  exem- 
ple  au  nombre  de  9. 
Les  plis  de  bois  sont  réalisés  à  fibres  croisées,  ce  qui 
permet  d'obtenir  une  très  bonne  rigidité  en  torsion. 

Ces  dispositions  de  l'invention  permettent  de  dimi- 
nuer  le  gauchissement  de  l'arçon  lors  de  la  torsion  ulté- 
rieure  de  sangles  de  la  selle  ou  en  cas  de  mauvaise  im- 
plantation  de  celles-ci. 
En  fonction  des  critères  recherchés,  il  est  fait  usage  de 
multipli  ou  de  contreplaqué. 

En  figure  3  est  représentée  une  vue  en  éclaté  du 
pommeau  1  ou  garrot  avec  les  plis  supérieur  7  et  infé- 
rieur  8  en  bois,  les  couches  9  de  fibres  et  la  couche  10 
de  bois  en  contreplaqué  ou  multipli. 

Les  couches  de  fibres  sont  constituées  de  tout  type 
de  fibres,  synthétiques  et/ou  naturelles  et  de  tous  liants 
adaptés. 

La  couche  supérieure  de  fibre  est  de  préférence  un 
composite  fibre  de  verre  et  résine  et  la  couche  inférieure 
de  fibre  par  rapport  à  la  couche  médiane  de  contrepla- 
qué  ou  multipli,  est  de  préférence  une  couche  de  com- 
posite  à  base  de  fibre  synthétique  par  exemple  de  fibre 
de  carbone  ou  de  kevlar  et  de  verre  et  de  résine  ou  de 
toute  autre  composition  à  qualités  équivalentes. 

En  figure  4  est  représentée  une  vue  d'une  bande 
latérale  2  cintrée  à  l'arrière  pour  former  un  demi-trous- 
sequin  3. 
Les  bandes  latérales  disposées  de  part  et  d'autre  de 
l'axe  peuvent  être  ou  ne  pas  être  jointives  au  niveau  du 
troussequin. 

Dans  l'exemple  de  réalisation  représenté,  elles  ne 
le  sont  pas. 
Comme  représenté,  cette  bande  latérale  comprend  des 
plis  bois  supérieur  7  et  inférieur  8. 
Une  couche  de  contreplaqué  ou  multipli  en  bois  en  plu- 
sieurs  épaisseurs  et  deux  couches  intermédiaires  de 
matériau  composite  en  fibres  naturelles  et/ou  synthéti- 
ques  et  de  tous  liants  adaptés,  entre  les  couches  de 
bois. 
Les  fibres  peuvent  être  des  fibres  de  verre  et  le  liant  une 
résine. 

Le  garrot  ou  pommeau  et  les  bandes  latérales  sont 

réalisés  à  la  presse  pour  l'assemblage  et  la  mise  en  for- 
me  puis  sont  découpés  par  tout  système  et  procédé 
connu. 
Le  pommeau  ou  garrot  peut  présenter  une  échancrure 

s  1  1  en  arc  de  cercle  à  l'avant  et  présente  deux  pattes  1  2 
de  part  et  d'autre  de  l'échancrure  11. 

Comme  représenté  en  figure  5,  les  bandes  latérales 
2  sont  fixées  par  collage  aux  pattes  12  avec  addition 
d'une  pièce  1  3  métallique  qui  peut  être  rivetée  en  L  dont 

10  la  branche  verticale  est  dans  l'axe  de  la  patte  12  et  la 
branche  horizontale  est  dans  l'axe  de  la  bande. 

En  figure  6  est  représentée  la  fixation  en  éclaté  des 
pattes  du  garrot  et  des  bandes  latérales  qui  se  fait  par 
des  entures  14  à  mi-bois. 

15  Le  porte  étrivière  est  riveté  à  la  fois  par  la  pièce  mé- 
tallique  1  3  en  "L"  et  sur  la  patte  1  2  ainsi  que  sur  la  bande 
latérale. 
L'ensemble  de  l'arçon  selon  l'invention  peut  également 
être  réalisé  en  monobloc  par  pressage  d'un  composite 

20  tel  qu'énoncé. 

Revendications 

25  1.  Procédé  de  fabrication  d'un  arçon  comprenant  un 
pommeau  ou  garrot  avant  et  des  bandes  latérales 
caractérisé  en  ce  que  le  pommeau  (1)  ou  garrot  et 
les  bandes  latérales  (2)  sont  des  pièces  réalisées 
en  un  matériau  composite  comprenant  au  moins  un 

30  pli  bois  supérieur  (7),  au  moins  un  pli  bois  inférieur 
(8)  et  intercalés  des  couches  (9)  de  matériaux  en 
fibres  naturelles  ou  synthétiques  et/ou  multipli  de 
bois  et  que  sur  les  pattes  (12)  du  pommeau  et  les 
bandes  est  montée  une  paroi  en  métal  (13)  en  for- 

35  me  de  "L",  les  portes  étrivières  étant  fixées  à  cha- 
que  patte  et  bande. 

2.  Procédé  de  fabrication  d'un  arçon  selon  la  revendi- 
cation  1  comprenant  un  pommeau  ou  garrot  (1) 

40  avant  et  des  bandes  latérales  (2)  caractérisé  en  ce 
que  le  pommeau  ou  garrot  et  les  bandes  latérales 
sont  des  pièces  réalisées  séparément  en  un  maté- 
riau  composite  comprenant  au  moins  un  pli  bois  su- 
périeur  (7),  au  moins  un  pli  bois  inférieur  (8)  et  in- 

45  tercalés  des  couches  de  matériaux  (9)  en  fibres  na- 
turelles  et/ou  synthétiques  et  liant  et/ou  multipli  de 
bois  et  que  le  pommeau  et  les  bandes  latérales  sont 
ensuite  montés  sur  les  pattes  du  pommeau  et  les 
bandes  d'une  paroi  en  métal  en  forme  de  "L",  les 

50  portes  étrivières  étant  fixées  à  chaque  patte  de  ban- 
de. 

3.  Arçon  réalisé  par  mise  en  oeuvre  des  revendica- 
tions  1  et  2  caractérisé  en  ce  que  le  pommeau  ou 

55  garrot  et  les  bandes  latérales  avec  troussequin  sont 
en  un  matériau  composite  comprenant  au  moins 
une  épaisseur  supérieure  ou  pli  supérieur  de  bois 
(7),  au  moins  une  épaisseur  inférieure  au  pli  infé- 

25  1. 
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rieur  de  bois  (8)  et  intercalés  entre  les  plis  de  bois 
des  couches  (9)  de  matériaux  synthétiques. 

Arçon  selon  les  revendications  1  et  2  caractérisé  en 
ce  que  le  pommeau  ou  garrot  et  les  bandes  latéra-  s 
les  avec  troussequin  sont  constitués  d'au  moins  un 
pli  supérieur  (7)  et  d'au  moins  un  pli  inférieur  (8)  de 
bois  entre  lesquels  sont  intercalées  des  couches  (9) 
de  matériau  en  fibres  naturelles  ou  synthétiques  et 
liant  et  entre  celles-ci  une  feuille  (10)  de  plusieurs  10 
plis  de  bois  collés  croisés. 

Arçon  selon  les  revendications  1  ,  2,  3  et  4  caracté- 
risé  en  ce  que  le  pommeau  ou  garrot  comprend  un 
pli  de  plusieurs  couches  de  bois  (2),  une  couche  de  15 
matériau  (9)  composite  à  base  de  fibres  naturelles 
ou  synthétiques  telles  que  fibres  de  verre  et  de  ré- 
sine,  une  feuille  de  plusieurs  couches  de  bois  con- 
treplaqué  (10),  une  couche  d'un  matériau  composi- 
te  à  base  de  fibre  de  carbone  (9)  et  de  résine  et  un  20 
pli  de  bois  inférieur  (8). 

Arçon  selon  la  revendication  5  caractérisé  en  ce 
que  chaque  bande  latérale  avec  troussequin  est 
constitué  d'un  pli  supérieur  de  bois  (7),  d'une  cou-  25 
che  de  matériau  composite  à  base  de  fibres  natu- 
relles  ou  synthétiques  telles  que  fibres  de  verre  et 
de  résine  (9),  d'une  feuille  de  bois  (10)  contreplaqué 
en  plusieurs  couches  ou  pli,  d'une  couche  d'un  ma- 
tériau  composite  à  base  de  fibre  de  verre  et  de  ré-  30 
sine  (9)  et  d'un  pli  inférieur  de  bois  (8). 
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