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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Fiillen von Hiilsen mit Rauchmaterial

(57)  Beschrieben wird ein Verfahren und eine Vor-
richtung zum Fllen von Hilsen (3) mit Rauchmaterial,
insbesondere von Hilsen aus Zigarettenpapier mit
Schnittabak.

Die Erfindung wird darin gesehen, daf3 die Hllsen (3)
aufeinanderfolgend in Mulden (2) einer Muldentrommel
(1) geférdert werden, und dafB an einer Fiillstation (4)
ein in eine Hulse eintretendes Einschubmittel (23) eine

Tabakportion (27) einbringt und danach wieder aus der
Hilse austritt, wonach die geflllte Hulse abgeférdert
wird. In besonders vorteilhafter weiterer Ausgestaltung
kann die Hulse wahrend ihrer Fillung mit einer Tabak-
portion in der Fullstation zuséatzlich auf ihrer der aufneh-
menden Mulde (2) abgewandten Seite gehalten
werden.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fiillen von
Halsen mit Rauchmaterial, insbesondere von Hulsen
aus Zigarettenpapier mit Schnittabak.

Die Erfindung betrifft auBerdem eine Vorrichtung
zum Fullen von Halsen mit Rauchmaterial, insbeson-
dere von Hulsen aus Zigarettenpapier mit Schnittabak.

Zum Ftillen/Stopfen von Hulsen aus Zigarettenpa-
pier mit Schnittabak ist es durch die DE-PS 398 521
bekannt, die auf einer Trommel geférderten leeren Hil-
sen an einer Flllstation axial auf einen sogenannten
"Schnabel” zu schieben, durch den jeweils ein Tabak-
strang in eine Hilse eingebracht wird. Danach werden
die gefilliten Hulsen wieder zuriickgezogen und abge-
férdert.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
besteht darin, ein neues Verfahren der Hulsenfillung
und eine dazu geeignete Vorrichtung vorzusehen.
Nach dem Verfahren geméaf der Erfindung wird diese
Aufgabe dadurch gelést, daB die Hllsen aufeinanderfol-
gend in Mulden einer Muldentrommel geférdert werden
und daf an einer Fllstation ein in eine Hilse eintreten-
des Einschubmittel eine Tabakportion einbringt und
danach wieder aus der Hilse austritt, wonach die
gefillte Hilse abgefdrdert wird.

Weiterbildungen und weitere Ausgestaltungen des Ver-
fahrens gemas der Erfindung sind den untergeordneten
Verfahrensanspriichen zu entnehmen.

Die eingangs genannte Vorrichtung ist gekenn-
zeichnet durch eine angetriebene Muldentrommel zum
aufeianderfolgenden Fordern der Hualsen zu einer Fll-
station, an der ein zum Einbringen von Tabakportionen
in eine Hilse eintretendes und danach wieder austre-
tendes Einschubmittel angeordnet ist. Weiterbildungen
und weitere Ausgestaltungen der Vorrichtung gemaB
der Erfindung sind den untergeordneten Vorrichtungs-
ansprichen zu entnehmen.

Die Erfindung weist den Vorteil auf, daB Zigaretten
hoher Qualitat und Leistung hergestellt werden kénnen,
z. B. weil die Hiilsen beim Einbringen des Tabaks grof3-
flachig in ihren Positionen gehalten werden. AuBerdem
kénnen deformierte Hilsenenden vor dem Einfiillen des
Tabaks wieder gerundet werden.

Die Erfindung wird anhand eines Ausfuhrungsbei-
spieles naher erlautert.

Es zeigen:

Figur 1 eine Fullvorrichtung fir eine Hllse aus
Zigarettenpapier in Ausgangsposition vor
dem Einfallen einer Tabakportion in einer

Seitenansicht,
Figur 2 einen Schnitt entlang Linie A-A in Figur 1,
Figur 3 die axial verschobene Hiuilse,
Figur 4 einen Schnitt entlang Linie A-A in Figur 3,
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Figur 5 den Beginn des Einflllvorganges einer
Tabakportion mittels einer Fillmulde,

Figur 6 einen Schnitt nach Linie A-A in Figur 5,

Figur 7 den weitgehend durchgefihrten Einflllvor-
gang und den Beginn der axialen Rickbe-
wegung der Hulse durch die Fllmulde,

Figur 8 einen Schnitt nach Linie A-A in Figur 7,

Figur 9 die fertig gefillte Hilse in ihrer Endposi-
tion, die mit der Ausgangsposition Giberein-
stimmt, und mit noch in der Hulse
befindlicher Fillmulde,

Figur 10 einen Schnitt nach Linie A-A in Figur 9,

Figur 11 die fertig gefiillte Hilse mit der aus der
Hulse entfernten Flllmulde,

Figur 12 einen Schnitt nach Linie A-A in Figur 11.

In den Figuren 1 und 2 ist mit 1 eine takiweise
umlaufende Muldentrommel angedeutet, in deren Mul-
den 2 (von denen nur eine dargestellt ist) Hilsen 3 in
queraxialer Richtung zu der dargestellten Fiillstation 4
herangeférdert werden. Die Hilsen 3 bestehen aus
Zigarettenpapier 6 und einem angeklebten Filterstopfen
7.

Einzelheiten der Muldentrommel 1 einschlieBlich
ihrer Befiillung mit Hilsen zeigt die DE-Patentanmel-
dung P 44 33 850.3 der Anmelderin vom 22.09.1994, so
daB sie nicht mehr besonders dargestellt zu werden
brauchen.

Vor der Muldentrommel 1 befindet sich eine
Scheibe 8 mit einer Bohrung 9, durch die ein von einem
nicht dargestellten Antrieb in Richtung des Doppelpfeils
10 hin- und herbewegbarer Schieber oder StéBel 11
hindurch auf die Filterstopfen 7 der Hiilse 3 einwirken
kann, um letztere in axialer Rich tung entsprechend
Pfeil 12 zu verschieben. Auf der dem StéBel 11 abge-
wandten Seite der Muldentrommel 1 befindet sich ein
Mundstick 13 mit einem konischen Teil 14 und einem
anschlieBenden zylindrischen Teil 16, in die das Hul-
senende 15 eintreten kann und deren Zweck spéater
erlautert wird. Der konische Teil 14 hat leicht gréBeren
Durchmesser als die Hilse 3, der zylindrische Teil 16
hat zumindest anndhernd den Durchmesser der Hilse
3. AnschlieBend an das Mundsttick 13 befindet sich ein
Gehéduse 17 mit Wanden 18, 19, die Durchlasse 21
bzw. 22 zum Durchbewegen eines Einschubmittels far
Tabakportionen in Form einer Mulde 23 mit einer Spitze
23a aufweisen. Die Mulde 23 ist an einem St6Bel 26
befestigt, der von einem nicht dargestellten Antrieb ent-
sprechend dem Doppelpfeil 24 hin- und herwegbar ist.
Die Mulde 23 tragt eine Tabakportion 27 aus Schnitta-
bak, die an der Fullstation 4 in die Hilse 3, d.h. deren
Zigarettenpapier 6 eingebracht werden soll, um diese
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zu flllen/zu stopfen. Die Lange der Mulde 23 entspricht
zumindest annahernd der Lange des Zigarettenpapiers
6 der Hiilse 3.

Einzelheiten der Bildung von Portionen 27 zeigt die
DE-Patentanmeldung P 44 33 848.1 vom 22.09.1994,
so daB sie nicht mehr besonders dargestellt zu werden
brauchen.

Figur 2 zeigt zuséatzlich eine Halteeinrichtung in
Form einer Leiste 28, die um eine Achse 32 schwenk-
bar ist und an ihrem wirksamen Endbereich 29 eine
Halteflache 31 aufweist. Letztere erstreckt sich senk-
recht zur Zeichenflache Gber eine Lange, die etwas kar-
zer als die Lange der Hulse 3 ist (vgl. Figur 3). Die
Leiste 28 ist von einem nicht dargestellten Antrieb in
Richtung des Doppelpfeils 32 auf die Hllse 3 zu oder
von ihr weg bewegbar.

Die Wirkungsweise der in den Figuren 1 und 2 in
der Ausgangslage dargestellten Fullvorrichtung an der
Fullstation 4 wird anhand der folgenden Figuren 3 ... 12
beschrieben, wobei das Zigarettenpapier 6 als durch-
sichtig dargestellt ist.

In den Figuren 3 und 4 ist dargestellt, wie der St6-
Bel 11, angetrieben von seinem L&ngsantrieb, durch die
Bohrung 9 in der Scheibe 8 in die Mulde 2 der Mulden-
trommel 1 eingetreten ist, auf den Filterstopfen 7 aufge-
troffen ist und diesen entsprechend Pfeil 12 verschoben
hat. Das Hiilsenende 15 ist dabei durch das Mundstuick
13 hindurchgeschoben worden, wobei in dessen koni-
schem Teil 14 etwaige Unrundheiten, z.B. eine ovale
Form, gerundet wurden und im zylindrischen Teil 16
eine Stabilisierung des Hulsenendes 15, das sich
auBerdem an der Kante 36 der Wand 18 abstiitzt,
erreicht wird. Wie insbesondere Figur 4 zeigt, ist die Lei-
ste 28 von ihrem nicht dargestellten Antrieb entspre-
chend Pfeil 37 um die Achse 33 nach unten
geschwenkt, so daB ihre Halteflache 31 beim Verschie-
ben der Hilse 3 entsprechend Pfeil 12 als Fiihrungsfla-
che wirkt.

In Figur 3 ist die Uberdeckungsflache von 31 und deren
Lange in axialer Richtung ersichtlich.

Die Figuren 5 und 6 zeigen den Beginn eines Full-
vorganges, durch den die in der Mulde 23 befindliche
Tabakportion 27 in die Hiilse 3, genauer deren Papier-
teil 6, eingebracht wird. Hierzu bewegt der nicht darge-
stellte Antrieb den St6Bel 26 und damit die Mulde 23
entsprechend dem Pfeil 38, so daB die Mulde 23
zusammen mit der von ihr getragenen Tabakportion 27
in den Hilsenteil 6 eintreten kann. Die Halteflache 31
der Leiste 28 liegt an der Hilse 3 an und stabilisiert
diese beim Eintritt der Mulde 23.

Die Figuren 7 und 8 zeigen den weitgehend abge-
schlossenen Fllvorgang. Die Mulde 23 ist soweit in die
Hulse 3, d.h. deren Papierteil 6, eingetreten, daB ihre
Spitze 23a den Filterstopfen 7 von innen berthrt und
ihn, d.h. die gesamte Hulse 3, bei weiterer Bewegung in
Richtung des Pfeils 38 in die in Figur 1 ersichtliche Aus-
gangsposition verschiebt. Der StéBel 11 wird von sei-
nem Antrieb in Richtung des Pfeils 39 aus der Mulde 2
herausbewegt. Die Leiste 28 wird von ihrem Antrieb ent-
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sprechend Pfeil 41 angehoben und damit die Flache 31
auBer Bertihrung mit der Hilse 3 gebracht.

Die Figuren 9 und 10 zeigen den abgeschlossenen
Fullvorgang. Die Mulde 23 und damit die Hulse 3 sind
nunmehr in ihren Endstellungen, bezogen auf die
Bewegungsrichtung entsprechend Pfeil 38, so daB
auch die Tabakportion 27 sich in der Hilse 3 befindet.
Die Leiste 28 ist an ihrem Antrieb entsprechend Pfeil 37
nach unten bewegt, so daB ihre Flache 31 in Kontakt mit
der Hulse 3 ist und beim anschlieBenden Austreten der
Mulde 23 aus der Hiilse 3 letztere halt und stabilisiert.

Die Figuren 11 und 12 zeigen die Fullvorrichtung
gemanB der Erfindung mit entsprechendem Pfeil 42 aus
der Hilse 3 entfernter Mulde 23, die sich wieder in ihrer
Ausgangsstellung befindet, in der ihr eine neue Tabak-
portion zugeflhrt wird. Als letztes wird die Leiste 28 ent-
sprechend Pfeil 43 in ihre aus Figur 2 ersichtliche
Stellung bewegt.

Damit ist ein Fullvorgang wahrend der Stillstands-
zeit zwischen zwei Férderschritten durchgefiihrt. Die
fertige mit Tabak gefillte Filterzigarette wird in einem
Forderschritt aus der Fullstation 4 entfernt und im glei-
chen Férderschritt eine neue leere Hilse zugefdrdert,
die dann auf die beschriebene Weise mit einer neuen
Tabakportion gefllt wird.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Fillen von Hiilsen mit Rauchmate-
rial, insbesondere von Hilsen aus Zigarettenpapier
mit Schnittabak, dadurch gekennzeichnet, daB die
Hilsen aufeinanderfolgend in Mulden einer Mul-
dentrommel geférdert werden und daB3 an einer
Fllstation ein in eine Hillse eintretendes Einschub-
mittel eine Tabakportion einbringt und danach wie-
der aus der Hilse austritt, wonach die gefllte
Hilse abgeférdert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Hilse wahrend ihrer Fillung mit einer
Tabakportion in der Fullstation auf ihrer der sie auf-
nehmenden Mulde abgewandten Seite zusatzlich
gehalten wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf die Hilse vor dem Einbringen
einer Tabakportion axial in ihrer Mulde verschoben
und dabei ein etwa deformierters Hulsenende
gerundet wird.

4. Vorrichtung zum Fillen von Hilsen mit Rauchmate-
rial, insbesondere von Hilsen aus Zigarettenpapier
mit Schnittabak, gekennzeichnet durch eine ange-
triebene Muldentrommel (1) zum aufeinanderfol-
genden Férdern der Hulsen (3) zu einer Fillstation
(4), an der ein zum Einbringen von Tabakportionen
(27) in eine Hulse eintretendes und danach wieder
austretendes Einschubmittel (23) angeordnet ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine beim Einbringen von Tabakpor-
tionen (27) in eine Hilse (3) auf diese zubewegbare
und sie haltende Halteeinrichtung (28, 31) vorgese-
hen ist. 5

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der wirksame Teil der Haltevorrich-
tung (28) eine gerundete Halteflache (31) ist, deren
Rundung etwa der Rundung der zu haltenden 710
Hilse (3) entspricht.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspri-

che 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Ein-
schubmittel eine die einzubringende Tabakportion 15
(27) aufnehmende Mulde (23) aufweist, deren
Lange zumindest annahernd der Lange einer Hilse

(3) entspricht.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspra- 20
che 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da zum
Runden des etwa unrunden offenen Endes (15)
einer Hilse (3, 6) ein Mundstiick (13) mit einem
konischen Teil (14) und mit einem zylindrischen Teil

(16) vorgesehen ist, durch die das Hilsenende 25
axial bewegt wird.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-

zeichnet, daB zur Axialbewegung einer Hulse (3)

durch das Mundsttick (13) ein Schieber (11) und 30

zur Ruckbewegung die Mulde (23) vorgesehen ist.
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