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Description

[0001] La présente invention concerne un nouveau
procédé de reliure.

[0002] Depuis fort longtemps, les hommes ont réalisé
des reliures pour fabriquer soit des livres, soit des volu-
mes ou registres de toutes épaisseurs et de tous for-
mats. Pour ce faire, la technique antérieure, qui n'a pas
évoluée depuis de trés nombreuses années, consiste,
aprés avoir empilé les différentes feuilles ou feuillets, a
procéder a un encollage du dos, puis a l'application
d'une toile ou d'une couture avec du fil de lin. Il s'ensuit
une mauvaise résistance de la reliure qui, aprés plu-
sieurs ouvertures successives, provoque une déchirure
et une détérioration rapide du livre ou du registre qui,
certaines fois, doit &tre soumis a de trés nombreuses
manipulations. C'est, par exemple, le cas des registres
de documents officiels comme les avis d'état civil ou les
actes notariés.

[0003] Le document DE-B- 1096865 concerne un pro-
cédé de reliure permettant de relier un ensemble de
feuilles ou de cahiers, et consistant

- a aligner toutes les bordures des feuilles empilées
du cété ou doit étre faite la reliure, de fagon & pré-
parer un bloc dont le dos se trouve dans un plan
perpendiculaire au plan général de chacune des
feuilles,

- a procéder a un assemblage des bordures de
feuilles par une couture faite avec un fil en matériau
élastique,

- et 4 faire pénétrer de la colle entre chacune des
feuilles en bordure du plan du dos de la reliure.

[0004] Les documents FR-A- 1262514 et US-A-
1908083 décrivent également des procédés de reliure
comprenant la combinaison d'une couture et d'un col-
lage des feuilles.

[0005] Le document FR-A-999414 mentionne un pro-
cédé de reliure par encollage aprés bergage avant et
arriére des feuilles. Il n'y a pas de couture préalable
avec un fil élastique.

[0006] La présente invention veut donc résoudre les
inconvénients rencontrés avec les procédés tradition-
nels de reliure et propose un nouveau procédé selon
lequel on fait pénétrer de la colle entre les bordures des
feuilles au niveau de la reliure, cette opération se faisant
par bergage.

[0007] Le procédé selon l'invention est caractérisé en
ceque:

- onprocede, aprés la préparation du bloc, a un col-
lage en bordure du dos d'un premier onglet sur la
premiére page du bloc, et un deuxiéme onglet sur
la derniére page du bloc,

- on pratique par pergage a l'aide d'un foret de faible
diameétre une succession de trous dans la totalité
de I'épaisseur du bloc et des onglets,
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- le fil élastique est ensuite introduit dans les trous
pour réaliser une sorte de couture d'assemblage
des feuilles,

- on réalise un encollage du dos avec de la colle en
plagant les feuilles en éventail,

- on effectue un bergage avant et arriere du dos
encollé pour forcer la colle a se placer entre toutes
les feuilles dans la zone en bordure du dos ,

- onreplace ensuite le bloc encollé et bercé dans sa
position droite pour réaligner la bordure de chacune
des feuilles,

- et on procéde finalement & un nouvel encollage
avec de la colle a reliure, avant de procéder au
séchage de la colle.

[0008] L'assemblage des bordures des feuilles par
une couture faite avec un fil élastique est effectué avan-
tageusement avec un matériau a base de latex recou-
vert de fibres textiles.

[0009] D'autres caractéristiques et avantages de
linvention se dégageront de la description qui va suivre
enregard des dessins annexés qui ne sont donnés qu'a
titre d'exemples non limitatifs :

[0010] les figures 1 & 18 représentent de fagon sché-
matique les différentes étapes du procédé selon l'inven-
tion.

- lafigure 1 est une vue en bout montrant la premiére
étape qui consiste a aligner les feuilles ;

- les figures 2 et 3 sont des illustrations de la
deuxiéme étape qui consiste a coller des onglets, la
figure 2 étant une vue en perspective représentant
le collage d'un onglet, tandis que la figure 3 montre
dans une vue en bout le bloc avec ses deux onglets

- lesfigures 4, 5 et 6 représentent la troisiéme étape
selon laquelle le bloc de feuilles avec ses deux
onglets est percé de part en part. La figure 4 est
une vue en perspective de I'opération de pergage,
tandis que les figures 5 et 6 représentent le bloc
avec ses deux onglets percé dans une vue en bout,
figure 5, et dans une vue en plan, figure 6 ;

- les figures 7 et 8 représentent la quatriéme étape
du procédé, la figure 7 illustrant I'opération propre-
ment dite, tandis qu'a la figure 8 est représenté le
bloc avec ses deux onglets ayant subi la quatriéme
étape ;

- lafigure 9 est une vue en bout montrant ce qui est
réalisé lors de la cinquiéme étape ;

- lafigure 10 est une vue illustrant la sixiéme étape
selon laquelle il est prévu un encollage du dos ;

- lesfigures 11 a 14 illustrent I'étape suivante selon
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laquelle il est procédé a un bergage avant et un ber-
cage arriére (figures 12 et 13), les figures 11 et 14
montrant des phases intermédiaires de cette étape

- lafigure 15 montre le bloc encollé et bercé dans sa
position normale non en éventail pour réaligner la
bordure ;

- les figures 16 et 17 sont des vues illustrant respec-
tivement I'encollage du dos de la reliure, et I'étape
de séchage ;

- la figure 17 montre lI'opération de séchage, tandis
que la figure 18 est une vue représentant en détails
la reliure ;

[0011] Dans le procédé de reliure selon l'invention, il
est exécuté les différentes étapes successives suivan-
tes.

[0012] Dans une premiére étape ou étape préliminaire
représentée a la figure 1, on aligne toutes les bordures
des feuilles du c6té ou doit étre faite la reliure, de fagon
a préparer un bloc (1) dont le dos (2) se trouve dans un
plan (P) perpendiculaire au plan général de chacune
des feuilles. Il va de soi que préalablement les feuilles
ont été empilées les unes sur les autres.

[0013] Lors de la deuxiéme étape illustrée a la figure
2 et 4 la figure 3, on procéde au collage de deux
onglets, a savoir, un premier onglet (3a) sur la premiére
page (4a) et un deuxiéme onglet (3b) sur la derniére
page (4b). Chacun des onglets (3a, 3b) est une bande
de faible largeur, par exemple en toile fine, qui est collée
en bordure du dos (2) de la reliure.

[0014] Dans I'étape suivante qui est la troisieme
étape, on pratique par pergage a l'aide d'un foret de fai-
ble diamétre (5) une succession de trous (6) dans la
totalité de I'épaisseur du volume. Les trous sont percés
a proximité du plan (P) dans les onglets (3a, 3b) précé-
demment positionnés par collage, cette étape étant
représentée de fagon schématique aux figures 4, 5 et 6.
[0015] Lors de la quatriéeme étape, on utilise un fil
élastique (7), par exemple un fil de latex recouvert de
fibres textiles connu sous la marque déposée LASTEX,
pour exécuter une sorte de couture par passages suc-
cessifs du fil de latex dans les différents trous, tel que
cela est illustré aux figures 7 et 8, les extrémités du fil de
latex étant fixées par des petits noeuds (7a, 7b). Bien
entendu, lI'opération peut étre faite manuellement ou a
l'aide d'une machine. Dans lillustration, la couture est
faite manuellement grace a une aiguille (30).

[0016] Ensuite, dans une cinquiéme étape, on colle
une feuille de garde sur chacune des pages extérieures.
Ainsi, sur la premiére page (4a), il est collé une pre-
miére feuille de garde (8a), tandis que sur la derniére
page (4b), il est collé une deuxiéme feuille de garde
(8b), cette opération étant illustrée a la figure 9. Les
feuilles de garde sont destinées a renforcer la premiére
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feuille et la derniére feuille de I'empilage, et & masquer
les onglets et la couture en fil élastique.

[0017] Puis, lors d'une sixieme étape illustrée a la
figure 10, on encolle le dos (2) de la reliure avec de la
colle relativement fluide (Cl) en plagant les feuilles en
éventail, comme sur la figure diillustration. Pendant
I'encollage, on aura pris soin de protéger le plan de tra-
vail par une plaque de protection (31). Notons que c'est
grace a I'élasticité du fil de latex (7) qu'il est possible de
placer les feuilles en éventail, lesquelles, malgré tout,
restent reliées par ce fil.

[0018] Dans I'étape suivante ou septiéme étape, on
réaligne les feuilles, tel quiillustré a la figure 11 et on
procéde a un bergage en avant (figure 12) et en arriére
(figure 13) du bloc encollé. Pour ce faire, on pose la par-
tie encollée (2) sur la plaque de protection (31) comme
indiqué a la figure 11, et on déplace sur celle-ci le dos
encollé dans une position telle que les feuilles du bloc
soient en éventail. Aprés les deux bergages, on réaligne
les feuilles tel qu'illustré a la figure 14.

[0019] On replace ensuite le bloc encollé puis bercé
dans sa position normale non en éventail, pour réali-
gner la bordure de chacune des feuilles dans la hui-
tiéme étape. Pour cette opération, on peut utiliser la
panne (10) d'un marteau (11) que I'on déplace en trans-
lation sur le dos (2) du bloc encollé, lequel est posé sur
une table (12) pour dépasser légérement, comme cela
est illustré a la figure 15. Dans une neuviéme étape, on
encolle le dos de la reliure avec de la colle épaisse (C2),
comme cela est représenté schématiquement a la
figure 16.

[0020] La dixiéme étape est I'étape de séchage du
bloc lors de laquelle ce dernier est disposé entre deux
planchettes, une planchette inférieure (13a), et une
planchette supérieure (13b), le dos ayant une épaisseur
(E2) plus importante que I'épaisseur (E1) de I'empilage
de feuilles étant mis en saillie extérieurement aux plan-
chettes, comme cela est représenté a la figure 17. Afin
de permettre de maintenir I'empilage de feuilles reliées,
on prendra soin de poser une masse (M) sur la plan-
chette supérieure (13b).

[0021] Le bergage de I'empilage prévu a la septiéme
étape du procédé permet a la colle (CI) de se placer
entre les différentes feuilles au niveau de la bordure, tel
que cela est illustré plus particulierement a la figure 18,
la colle pouvant aller jusqu'a la couture ou méme au-
dela de cette derniére.

[0022] Ajoutons qu'il est possible pour de gros volu-
mes de procéder a la couture avec un double fil, et que
I'on peut aussi ajouter des onglets d'épaisseur a l'inté-
rieur de I'empilage, en bordure du dos.

[0023] Aprés séchage, on place la couverture éven-
tuelle selon une procédure connue en soi par 'homme
de métier, et qui ne sera donc ni représentée, ni décrite.

Revendications

1. Procédé de reliure permettant de relier un ensem-
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ble de feuilles ou de cahiers, consistant :

- aaligner toutes les bordures des feuilles empi-
lées du cbté ou doit étre faite la reliure, de
fagon a préparer un bloc (1) dont le dos (2) se
trouve dans un plan (P) perpendiculaire au
plan général de chacune des feuilles,

- aprocéder a un assemblage des bordures de
feuilles par une couture faite avec un fil (7) en
matériau élastique,

- et a faire pénétrer de la colle (Cl) entre cha-
cune des feuilles en bordure du plan (P) du dos
(2) de la reliure,

- caractérisé par les étapes successives suivan-
tes:

- on procéde, aprés la préparation du bloc (1), &
un collage en bordure du dos (2) d'un premier
onglet (3a) sur la premiére page (4a) du bloc
(1), et un deuxiéme onglet (3b) sur la derniére
page (4b) du bloc (1);

- on pratique par pergage a l'aide d'un foret de
faible diamétre (5) une succession de trous (6)
dans la totalité de I'épaisseur du bloc (1) et des
onglets,

- lefil élastique (7) est ensuite introduit dans les
trous (6) pour réaliser une sorte de couture
d'assemblage des feuilles,

- on réalise un encollage du dos (2) avec de la
colle (C1) en plagant les feuilles en éventail,

- on effectue un bergage avant et arriére du dos
(2) encollé pour forcer la colle & se placer entre
toutes les feuilles dans la zone en bordure du
dos,

- on replace ensuite le bloc encollé et bercé
dans sa position droite pour réaligner la bor-
dure de chacune des feuilles,

- etonprocéde finalement & un nouvel encollage
avec de la colle a reliure (C2), avant de procé-
der au séchage de la colle.

Procédé de reliure selon la revendication 1, carac-
térisé en ce qu'on colle une feuille de garde (8a, 8b)
sur chacune des pages extérieures (4a, 4b) du bloc
(1) et sur les onglets (3a, 3b).

Procédé de reliure selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que lefil (7) en matériau élastique est
en latex recouvert de fibre textile.

Claims

A method for binding enabling a set of sheets of
paper or exercise books to be bound, consisting:

- in aligning all the edges of the stacked sheets
of paper on the side where the binding is to be
performed, so as to prepare a block (1) whose
back (2) is located in a plane (P) perpendicular
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to the general plane of each of the sheets,

- in proceeding with assembly of the sheet
edges by a stitching performed with a thread
(7) made of elastic material,

- and in making glue (C1) penetrate between
each of the sheets at the edge of the plane (P)
of the back (2) of the binding,

- characterized by the following stages:

- after preparation of the block (1), a first guard
(3a) is glued onto the first page (4a) of the
block (1) at the edge of the back (2), and a sec-
ond guard (3b) is glued onto the last page (4b)
of the block (1),

- a succession of holes (6) are drilled through
the whole thickness of the block (1) and guards
by means of a bit of small diameter (5),

- the elastic thread (7) is then inserted in the
holes (6) to achieve a sort of stitching for
assembling the sheets,

- sticking of the back (2) is performed with glue
(C1) placing the sheets fanned out,

- the glued back (2) is riffled frontwards and
backwards to force the glue to penetrate
between all the sheets of paper in the area at
the edge of the back,

- theglued and riffled block is then replaced in its
straight position to realign the edge of each of
the sheets,

- and finally a new gluing operation is performed
with binding glue (C2) before proceeding with
drying of the glue.

The method for binding according to claim 1, char-
acterized in that a fly-sheet (8a, 8b) is glued onto
each of the external pages (4a, 4b) of the block (1)
and onto the guards (3a, 3b).

The method for binding according to claim 1, char-
acterized in that the thread (7) made of elastic
material is made of latex covered with textile fibre.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Binden, das es erlaubt, einen Satz
von Blattseiten oder Heften zusammenzubinden,
und das darin besteht :

- alle Rander der aufeinandergeschichteten
Blatter auf der Seite gerade auszurichten, auf
welcher das Einbinden ausgefiihrt werden soll,
s0 um einen Stapel (1) vorzubereiten, dessen
Rucken (2) sich auf einer senkrechten Ebene
(P) zu der allgemeinen Ebene jedes der Blatter
befindet,

- das Zusammenfligen der Blattrdnder durch
eine mit einem Faden (7) aus elastischem
Material ausgefiihrte Naht vorzunehmen,

- und den Leim (Cl) zwischen jedes Blatt am
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Rand der Ebene (P) des Ruckens (2) des Bin-
destapels einzufiigen, gekennzeichnet durch
die folgenden aufeinanderfolgenden Etappen :

- man unternimmt nach Vorbereitung des Sta-
pels (1) ein Leimen am Rande des Riickens (2) 5
eines ersten Ansatzfalzes (3a) auf der ersten
Seite (4a) des Stapels (1) und eines zweiten
Ansatzfalzes (3b) auf der letzten Seite (4b) des
Stapels (1);

- man bohrt mit Hilfe eines Bohrers von gerin- 70
gem Durchmesser (5) eine Reihe von Léchern
(6) in der gesamten Dicke des Stapels (1) und
der Falze,

- dann wird der elastische Faden (7) in die
Lécher (6) eingefihrt, um eine Art Zusammen- 15
heft-Naht der Blatter vorzunehmen,

- man unternimmt ein Einleimen des Riickens
(2) mit dem Leim (C1) und ordnet die Blatter
dabei facherartig an,

- man fiihrt ein Schwenken nach vorne und nach 2o
hinten des eingeleimten Riickens (2) aus, um
den Leim zu zwingen, sich zwischen alle Blat-
ter in dem Randbereich des Ruckens zu vertei-
len,

- dann wird der eingeleimte und geschwenkte 25
Stapel wieder in seine rechte Lage gebracht,
um den Rand jedes Blattes auf einer Linie aus-
zurichten,

- und schliesslich unternimmt man ein neues
Einleimen mit Bindeleim (C2) bevor mit dem 30
Trocknen des Leims begonnen wird.

Verfahren zum Binden, gemass Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass man ein Deckblatt
(8a, 8b) auf jede der dusseren Seiten (4a, 4b) des 35
Stapels (1) und auf die Falze (3a, 3b) klebt.

Verfahren zum Binden gemass Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Faden (7) aus
elastischem Material aus mit Textilfaser beschichte- 40
tem Latex besteht.
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