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Description 

L'invention  concerne  un  dispositif  d'ouverture  facile 
d'un  emballage  en  un  film  souple  présentant  une  ligne 
de  plus  faible  résistance  à  l'arrachement  ;  un  paquet 
constitué  d'un  contenu  et  d'un  emballage  pourvu  d'un 
tel  dispositif  ;  une  pièce  d'ouverture  facile  destinée  à  un 
tel  dispositif  ;  un  procédé  de  réalisation  d'un  tel  paquet  ; 
un  procédé  de  réalisation  d'un  film  d'emballage  pourvu 
d'une  pièce  d'ouverture  facile  ;  le  film  tubulaire  ainsi  réa- 
lisé. 

Le  document  WO-A-87/07580  révèle  un  ensemble 
comprenant  un  conteneur  destiné  à  un  produit  et  une 
étiquette.  Cet  ensemble  permet  de  disperser  le  produit. 
Le  conteneur  a  un  volet  s'ouvrant  par  pivotement  le  long 
d'une  ligne  formant  charnière.  L'étiquette  est  pourvue 
d'un  adhésif  permanent  couvrant  totalement  le  volet  et 
au-delà  de  sa  ligne  formant  charnière.  Ainsi,  l'étiquette 
est  associée  en  permanence  au  volet  et  au  conteneur 
au-delà  de  la  ligne  formant  charnière.  L'étiquette  est 
également  pourvue  d'un  motif  fin  et  léger  d'adhésif  en- 
tourant  le  volet,  constituant  des  moyens  d'association 
au  conteneur  destinés  à  refermer  le  volet.  Selon  ce  do- 
cument,  il  est  également  prévu,  à  l'opposé  du  volet,  que 
l'étiquette  soit  recouverte  totalement  d'un  adhésif  per- 
manent.  Et,  adjacent  à  cette  zone,  est  prévu  un  cordon 
d'arrachage.  Le  problème  à  la  base  de  ce  document  est 
donc  celui  de  la  fermeture  du  conteneur  -en  l'occurrence 
une  boîte  en  carton-  après  chaque  usage  et  ce,  grâce 
à  une  étiquette  assurant  tout  à  la  fois,  sur  une  zone,  une 
liaison  permanente  et,  sur  une  autre  zone,  une  liaison 
amovible  répétitive. 

Le  document  EP-A-51  7  566  concerne  une  étiquette 
de  fermeture  d'un  paquet  dont  les  bords  libres  de  l'en- 
veloppe  sont  rapprochés,  rabattus  ou  repliés.  Selon  une 
réalisation  envisagée,  l'étiquette  permet  aussi  des 
ouvertures  et  fermetures  successives. 

On  connaît  par  ailleurs  des  paquets  constitués  d'un 
contenu  et  d'un  emballage  en  un  film  souple  fermé  sur 
lui-même.  Une  telle  situation  se  rencontre  par  exemple 
dans  le  domaine  de  l'agro-alimentaire,  dans  le  cas  de 
portions  de  fromages  ou  spécialités  fromagères  pré- 
emballées  ou  dans  le  cas  des  boîtes  de  confiserie  ou 
autres  gourmandises,  ou  dans  le  domaine  des  produits 
non  alimentaires,  dans  le  cas  des  produits  de  papeterie. 

Dans  une  telle  situation,  le  film  souple  comporte 
une  ou  plusieurs  lignes  de  soudure.  Par  exemple,  une 
soudure  par  ultra-sons,  une  soudure  thermique,  ou  une 
soudure  électrostatique. 

Le  paquet  peut  être  plus  spécialement  du  type  dans 
lequel  le  film  est  posé  tendu  sur  le  contenu  de  façon 
mécanique  ou  il  peut  être  tendu  sur  le  contenu  par  une 
étape  de  rétraction  à  la  chaleur.  Dans  ce  cas,  il  est  gé- 
néralement  difficile  de  déchirer  le  film  pour  accéder  au 
contenu.  En  effet,  aucune  prise  n'existe  sur  le  film. 

L'invention  vise  à  remédier  à  ces  inconvénients  et 
à  cet  effet  elle  propose  selon  un  premier  aspect  un  dis- 
positif  d'ouverture  facile  spécialement  adapté  à  un  em- 

ballage  en  un  film  souple  présentant  une  ligne  de  plus 
faible  résistance  à  l'arrachement  caractérisé  en  ce  qu'il 
comporte  une  pièce  souple  et  substantiellement  inex- 
tensible  telle  qu'une  étiquette,  une  pellicule  ou  un  mor- 

5  ceau  de  film,  rapportée  sur  la  face  externe  du  film,  pla- 
cée  à  cheval  sur  la  ligne  de  plus  faible  résistance,  com- 
portant,  au  regard  de  cette  ligne,  des  moyens  de  sépa- 
ration  de  la  pièce  en  deux  parties,  normalement  inactifs 
lorsque  l'emballage  est  fermé  et  rendus  actifs  par  suite 

10  d'une  traction  suffisante  exercée  par  l'utilisateur,  des 
moyens  de  solidarisation  réciproque  du  film  et  de  la  piè- 
ce,  de  part  et  d'autre  de  la  ligne  de  plus  faible  résistance 
et  à  l'endroit  des  deux  parties  de  la  pièce  ;  et  des 
moyens  de  saisie  manuelle  d'au  moins  une  des  deux 

15  parties  aptes  à  permettre  une  fois  mis  en  oeuvre  et  les 
moyens  de  séparation  rendus  actifs,  l'écartement  des 
deux  parties  de  la  pièce  et  l'ouverture  de  l'emballage. 

Selon  une  première  réalisation  la  pièce  est  en  une 
partie  unique  et  comporte  alors  lesdits  moyens  de  sé- 

20  paration.  Selon  une  seconde  réalisation,  la  pièce  est  en 
deux  parties,  avec  entre  elles  une  séparation,  et  est  dé- 
pourvue  des  moyens  de  séparation. 

Selon  un  deuxième  aspect,  l'invention  concerne 
également  un  paquet  constitué  d'un  contenu  et  d'un  em- 

25  ballage  pourvu  d'un  tel  dispositif  d'ouverture  facile. 
Selon  un  troisième  aspect  de  l'invention,  il  est  pro- 

posé  une  pièce  d'ouverture  facile  destinée  au  dispositif 
précédemment  mentionné  caractérisée,  selon  une  pre- 
mière  réalisation,  en  ce  qu'elle  est  souple,  substantiel- 

30  lement  inextensible  et  comporte  des  moyens  de  sépa- 
ration  en  deux  parties,  chaque  partie  comprenant  deux 
zones  à  savoir  une  première  zone  attenante  aux 
moyens  de  séparation,  pourvue  de  moyens  de  solidari- 
sation  avec  le  film  ou  apte  à  être  solidarisée  avec  le  film 

35  grâce  à  de  tels  moyens  et  une  seconde  zone  attenante 
à  la  première  zone  est  aux  bords  libres  de  la  pièce,  dé- 
pourvue  de  moyens  de  solidarisation  avec  le  film  ou 
inapte  à  être  solidarisé  au  film  ou  solidarisé  au  film  tout 
en  pouvant  être  aisément  désolidarisé  de  lui. 

40  La  pièce  en  question,  dans  une  seconde  réalisation 
est  caractérisée  en  ce  qu'elle  est  dépourvue  de  moyens 
de  séparation  et  est  réalisée  en  deux  parties. 

Selon  un  quatrième  aspect,  l'invention  concerne  un 
procédé  de  réalisation  d'un  film  d'emballage  dans  lequel 

45  on  part  d'un  film  conformé  en  tube  et  pourvu  d'une  sou- 
dure  longitudinale  ou  d'un  collage  longitudinal  et  on  ap- 
plique  sur  la  face  externe  du  film,  une  pièce  pour  l'ouver- 
ture  facile  de  l'emballage,  de  manière  à  d'une  part  po- 
sitionner  les  moyens  de  séparation  de  la  pièce  ou  la  sé- 

so  paration  entre  les  deux  parties  de  pièce  au  regard  de  la 
ligne  de  soudure  réalisée  sur  le  film,  d'autre  part,  à  so- 
lidariser  les  deux  parties  de  la  pièce  au  film  notamment 
par  pression  réciproque,  la  pièce  étant  apposée  à  l'en- 
droit,  respectivement  de  part  et  d'autre,  d'une  zone  de 

55  moindre  résistance  de  la  ligne  de  soudage  ou  collage 
du  film. 

Comme  conséquence  et  selon  un  cinquième  as- 
pect,  l'invention  concerne  un  film  tubulaire  caractérisé 
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par  le  fait  qu'il  comporte  une  pluralité  de  pièces  d'ouver- 
ture  facile  espacées. 

Selon  un  sixième  aspect,  l'invention  concerne  un 
procédé  de  réalisation  d'un  paquet  dans  lequel  on  en- 
veloppe  le  contenu  avec  le  film  celui-ci  étant  pourvu  d'un 
dispositif  d'ouverture  facile. 

Selon  une  première  réalisation,  on  appose  la  pièce 
d'ouverture  facile  sur  le  film  une  fois  que  celui-ci  est  ap- 
posé  et  fermé  sur  le  contenu. 

Selon  une  seconde  réalisation  on  part  d'un  film  con- 
formé  en  tube,  pourvu  d'une  soudure  longitudinale  ou 
d'un  collage  longitudinal  et  d'une  pièce  d'ouverture 
facile  ;  on  place  le  contenu  dans  un  tronçon  découpé  du 
film  tubulaire  ;  on  ferme  le  film  tubulaire  sur  lui-même. 

L'invention  permet  donc  de  réaliser  une  ouverture 
facile  d'un  emballage  en  film  souple  présentant  une  li- 
gne  de  plus  faible  résistance  (soudure,  collage  ou 
autre). 

L'invention  sera  bien  comprise  grâce  à  la  descrip- 
tion  qui  suivra  en  référence  aux  dessins  annexés  dans 
lesquels  : 

la  figure  1  est  une  vue  en  perspective  d'un  paquet 
comportant  un  emballage  en  un  film  souple  pourvu 
d'un  dispositif  d'ouverture  facile  selon  l'invention 
avec  une  pièce  en  une  partie  unique. 
La  figure  2  est  une  vue  schématique,  partielle,  à 
plus  grande  échelle,  du  dispositif  représenté  sur  la 
figure  1  . 
La  figure  3  est  une  vue  de  dessous  de  la  pièce 
d'ouverture  facile  représentée  sur  la  figure  2. 
La  figure  4  est  une  vue  schématique  en  coupe  à 
plus  grande  échelle  selon  la  ligne  4  de  la  figure  1  . 
Les  figures  5a,  5b,  5c  et  5d  sont  des  figures  sché- 
matiques  en  coupe  correspondant  à  la  figure  4 
montrant  les  étapes  successives  d'ouverture  de 
l'emballage. 
La  figure  6  est  une  vue  en  élévation  d'une  forme  de 
réalisation  possible  d'une  pièce  d'ouverture  facile. 
La  figure  7  est  une  vue  similaire  à  la  figure  1  illus- 
trant  une  autre  variante  de  réalisation  avec  une  piè- 
ce  en  deux  parties  séparées. 

On  se  réfère  maintenant  plus  spécialement  à  la  fi- 
gure  1  qui  illustre  un  paquet  1  constitué  d'un  contenu  2 
et  d'un  emballage  3. 

Le  contenu  2  peut  se  présenter,  par  exemple,  sous 
la  forme  d'un  bloc  de  fromage  ou  de  spécialité  froma- 
gère.  Cependant,  cette  application  n'est  nullement  limi- 
tative. 

L'emballage  comprend  essentiellement  un  film  sou- 
ple  en  matière  plastique.  Le  film  peut  être  non-orienté, 
mono-orienté  ou  bi-orienté.  Il  peut  être  étirable,  rétrac- 
table  à  la  chaleur  ou  encore  thermofixé  par  la  chaleur 
(heat-set),  transparent  ou  opaque,  éventuellement  im- 
primé  et,  le  cas  échéant,  de  qualité  alimentaire. 

Les  matières  plastiques  utilisées  ainsi  que  les  pro- 
cédés  pour  la  production  de  ces  films  peuvent  donc  être 

choisis  notamment  parmi  ceux  qui  sont  connus  dans  ce 
domaine  et  optimisés  afin  d'obtenir  les  propriétés  dési- 
rées  mentionnées  ci-dessus  et  appropriées  en  fonction 
de  la  destination.  En  ce  qui  concerne  les  couches  ex- 

5  ternes  qui  doivent  être  aptes  à  être  soudées,  collées  ou 
jointes  et  solidarisées  l'une  à  l'autre  par  soudure  élec- 
trostatique,  on  peut  citer  comme  matériau  possible,  de 
façon  non  limitative,  les  polyoléfines,  et  les  polyamides. 

Le  film  est  fermé  sur  lui-même  au  moyen  d'une  ou 
10  plusieurs  lignes  de  soudure  4  qui  peuvent  être  de  type 

soudure  par  ultrasons,  ou  soudure  thermique  ou  soudu- 
re  électrostatique. 

De  préférence,  la  soudure  est  réalisée  par  ultra- 
sons. 

15  En  variante,  le  film  est  fermé  par  collage. 
L'expression  "ligne  de  plus  faible  résistance"  cou- 

vre  donc  les  différentes  variantes  de  réalisation. 
Le  film  3  présente  une  ligne  de  plus  faible  résistan- 

ce  à  l'arrachement.  Par  nature,  une  ligne  de  soudure  4 
20  remplit  cette  condition.  Le  cas  échéant,  il  peut  être  prévu 

une  zone  spécifique  d'une  ligne  de  soudure  4  présen- 
tant  une  plus  faible  résistance  à  l'arrachement  que  la 
partie  restante  de  la  soudure. 

Le  dispositif  d'ouverture  facile  selon  l'invention 
25  comprend  également  une  pièce  d'ouverture  facile  5. 

La  pièce  5  se  présente  sous  la  forme  d'une  étiquet- 
te,  d'une  pellicule  ou  d'un  morceau  de  film.  La  pièce  5 
est  souple  mais  substantiellement  inextensible  lors 
d'une  traction  manuelle  exercée  par  l'utilisateur.  La  piè- 

30  ce  5  est  réalisée  en  ou  à  partir  de  papier,  matière  plas- 
tique,  carton  ou  combinaison  de  tels  matériaux. 

La  pièce  5  est  rapportée  sur  la  face  externe  du  film 
3,  de  l'emballage  c'est-à-dire  à  l'opposé  du  contenu  2. 

La  pièce  5  est  placée  à  cheval  sur  la  ligne  4  de  plus 
35  faible  résistance  du  film  3. 

Dans  la  suite  de  la  description,  on  assimile  cette  li- 
gne  de  plus  faible  résistance  à  une  ligne  de  soudure  4 
ou  plus  particulièrement  à  une  zone  d'une  ligne  de  sou- 
dure  4  présentant  une  plus  faible  résistance. 

40  La  pièce  5  dans  la  réalisation  de  la  figure  1  est  en 
une  partie  et  comprend  des  moyens  6  de  séparation  en 
deux  parties  7a,  7b.  Par  conséquent,  la  pièce  5  est  réa- 
lisée  en  un  matériau  de  nature  ou  de  conformation  apte 
à  permettre  cette  séparation. 

45  Ces  moyens  de  séparation  6  sont  normalement 
inactifs  lorsque  l'emballage  3  est  fermé.  Ils  sont  rendus 
actifs  par  suite  d'une  traction  suffisante  exercée  par  l'uti- 
lisateur  sur  ces  moyens. 

Lorsque  les  moyens  de  séparation  6  sont  inactifs 
50  les  deux  parties  7a,  7b  de  la  pièce  5  sont  solidaires  l'une 

de  l'autre. 
En  revanche,  lorsque  l'emballage  3  est  ouvert,  les 

moyens  de  séparation  6  sont  actifs  et  les  deux  parties 
7a,  7b  sont  distinctes  et  écartées  l'une  de  l'autre. 

55  Le  dispositif  d'ouverture  facile  comprend  également 
des  moyens  8  de  solidarisation  réciproque  du  film  3  et 
de  la  pièce  5,  de  part  et  d'autre  de  la  ligne  de  plus  faible 
résistance  4  et  à  l'endroit  des  deux  parties  7a,  7b.  Ces 

3 
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moyens  8  sont  représentés  notamment  sur  la  figure  4 
et  6. 

Ces  moyens  de  solidarisation  8  sont  par  exemple 
un  adhésif  ou  un  soudage.  Par  exemple  la  pièce  5  peut 
comporter,  venu  de  fabrication,  un  adhésif  situé  dans 
une  zone  ou  ayant  une  configuration  appropriée,  ainsi 
qu'il  est  décrit  par  la  suite. 

Le  dispositif  d'ouverture  facile  comprend  également 
des  moyens  9  de  saisie  manuelle  par  l'utilisateur  d'au 
moins  une  des  deux  parties  7a,  7b. 

Les  moyens  de  saisie  9  sont  tels  qu'ils  sont  aptes 
à  permettre,  une  fois  mis  en  oeuvre  et  les  moyens  de 
séparation  6  rendus  actifs,  l'écartement  des  deux  par- 
ties  7a,  7b  et  donc  l'ouverture  de  l'emballage  3  à  l'endroit 
de  la  ligne  4  de  plus  faible  résistance. 

Dans  la  forme  de  réalisation  représentée  sur  les 
dessins,  la  pièce  5  a  une  forme  générale  rectangulaire 
ou  pseudo-rectangulaire  délimitée  par  deux  bords  libres 
transversaux  10  et  deux  bords  libres  longitudinaux  11. 

Dans  la  réalisation  particulière  objet  de  la  figure  6, 
la  pièce  5  a  une  forme  générale  de  losange  dont  les 
pointes  les  plus  étroites  sont  tronquées  pour  former  les 
bords  libres  transversaux  10. 

Les  bords  libres  longitudinaux  11  comportent  donc, 
dans  ce  cas,  deux  tronçons  formant  un  angle. 

Dans  la  réalisation  représentée  sur  les  dessins,  la 
pièce  5  présente  un  plan  de  symétrie  longitudinal. 

Selon  un  mode  particulier  de  réalisation  représenté 
sur  les  dessins,  les  moyens  de  séparation  6  se  présen- 
tent  sous  la  forme  d'une  languette  1  2. 

Cette  languette  12  est  arrachable  mais  intégrée  à 
la  pièce  5.  Elle  s'étend  entre  ses  deux  bords  libres  op- 
posés  10. 

La  languette  12  est  interposée  entre  et  définit  les 
deux  parties  7a,  7b.  Elle  est  séparée  d'elles  par  deux 
lignes  de  plus  faible  résistance  respectivement  13a, 
13b. 

Par  conséquent,  la  partie  7a  est  limitée,  vers  le  cen- 
tre  de  la  pièce  5  par  la  ligne  de  plus  faible  résistance 
1  3  ;  vers  l'extérieur  de  la  pièce  5  par  le  bord  libre  longi- 
tudinal  11  correspondant  ;  et,  à  ses  deux  extrémités,  par 
les  bords  libres  transversaux  10. 

La  situation  est  symétrique  en  ce  qui  concerne  la 
partie  7b. 

Les  lignes  de  plus  faible  résistance  13a,  13b  peu- 
vent  être  continues  ou  discontinues.  Elles  peuvent  être 
réalisées  par  rainurage,  poinçonnage,  percement,  ou 
de  tout  autre  façon  appropriée.  Préférentiellement,  ces 
lignes  sont  rectilignes. 

La  languette  12  comporte  à  au  moins  une  de  ses 
deux  extrémités  une  zone  de  préhension  14  saillant  du 
bord  libre  transversal  1  0  de  la  pièce.  Cette  zone  1  4  peut 
être  renflée  de  manière  à  assurer  une  prise  suffisante 
par  l'utilisateur  étant  donné  que  la  languette  12  peut 
avoir  -  quant  à  elle  -  une  faible  largeur. 

Selon  un  autre  mode  de  réalisation,  non  représen- 
té,  les  moyens  de  séparation  6  comprennent  une  ou  plu- 
sieurs  lignes  de  plus  faible  résistance  ménagées  sur  la 

pièce  5  et  s'étendant  entre  les  deux  bords  10.  Cette  ou 
ces  lignes  de  plus  faible  résistance  sont  fracturées  par 
une  action  de  l'utilisateur  soit  directement  sur  cette  li- 
gne,  soit  indirectement  par  l'intermédiaire  des  moyens 

s  de  solidarisation  8. 
Selon  un  autre  mode  de  réalisation,  non  représen- 

té,  les  moyens  de  séparation  6  se  présentent  sous  la 
forme  d'au  moins  un  fil,  ruban  ou  équivalent,  rapporté 
sur  la  pièce  5  sur  sa  face  15  tournée  vers  le  film  3.  Cette 

10  face  15  est  qualifiée  d'interne.  Elle  est  tournée  vers  le 
contenu  2  et  est  normalement  invisible  par  l'utilisateur 
lorsque  l'emballage  3  est  fermé.  A  l'opposé,  la  pièce  5 
a  une  face  16,  externe,  visible  de  l'utilisateur. 

Le  fil,  ruban  ou  équivalent  s'étend  entre  les  deux 
15  bords  libres  transversaux  10  en  étant  interposé  entre 

les  deux  parties  7a,  7b. 
Ce  fil,  ruban  ou  équivalent  comprend  une  zone  de 

préhension  émergeant  de  la  pièce  5  de  manière  à  per- 
mettre  à  l'utilisateur  une  saisie  puis  une  traction.  Par  une 

20  traction  suffisante  sur  ce  fil,  ruban  ou  équivalent,  il  est 
alors  possible  de  déchirer  la  pièce  5  de  part  en  part. 

Le  film  3  et  la  pièce  5,  à  l'endroit  de  la  ligne  de  plus 
faible  résistance  4  et  des  moyens  de  séparation  6,  ne 
sont  pas  solidarisés  l'un  à  l'autre  par  adhésivage,  sou- 

25  dage  ou  autre  ou  ne  sont  solidarisés  l'un  à  l'autre 
qu'avec  une  force  de  solidarisation  nettement  plus  faible 
que  la  force  de  solidarisation  de  chaque  partie  7a,  7b 
au  film  3. 

Par  conséquent,  la  séparation  de  la  pièce  5  en  deux 
30  parties  7a,  7b  distinctes  l'une  de  l'autre  n'est  pas  empê- 

chée  par  suite  d'une  telle  éventuelle  solidarisation  à  l'en- 
droit  de  la  ligne  de  plus  faible  résistance  4  et  des 
moyens  de  séparation  6. 

Le  défaut  de  solidarisation  de  la  pièce  5  au  film  3  à 
35  l'endroit  de  la  ligne  de  soudure  4  n'est  nullement  un  in- 

convénient  d'autant  que  la  ligne  de  plus  faible  résistan- 
ce  4  peut  présenter  des  reliefs.  Le  cas  échéant,  à  cet 
endroit,  la  pièce  5  est  incurvée. 

Selon  un  autre  mode  de  réalisation  possible  de  l'in- 
40  vention  représenté  en  figure  7,  la  pièce  5  en  une  partie 

unique  précédemment  décrite  est  réalisée  en  deux  par- 
ties  5a  et  5b  -  de  préférence  symétriques  et  placées  sy- 
métriquement  par  rapport  à  la  ligne  de  plus  faible  résis- 
tance  4  -  fixées  sur  le  paquet  1  à  savoir  sur  la  face  ex- 

45  terne  du  film  3.  Elles  sont  rendues  physiquement  non 
solidaires  l'une  de  l'autre.  Ces  parties  5a,  5b  sont  as- 
semblées,  de  préférence,  en  même  temps  sur  le  paquet 
1  mais  sont  séparées  l'une  de  l'autre  et  placées  de  part 
et  d'autre  de  la  ligne  de  plus  faible  résistance  4.  Ces 

50  deux  parties  5a,  5b  remplacent  la  pièce  5  en  une  partie 
unique  précédemment  décrite.  La  fonction  de  ce  mode 
de  réalisation  est  identique  à  celle  décrite  ci-dessus  à 
la  différence  près  que  les  moyens  de  séparation  6  com- 
prenant  la  languette  1  2  et  la  zone  de  préhension  1  4  sont 

55  supprimés.  Par  conséquent,  les  deux  parties  5a  et  5b 
sont  souples  et  substantiellement  inextensibles.  Les 
deux  parties  5a  et  5b,  normalement  inactives  lorsque 
l'emballage  3  est  fermé,  sont  rendues  actives  par  suite 

4 
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d'une  traction  suffisante  exercée  par  l'utilisateur.  Des 
moyens  23a  et  23b  assurent  la  solidarisation  réciproque 
du  film  3  et  des  deux  parties  5a,  5b  de  pièce  de  part  et 
d'autre  de  la  ligne  de  plus  faible  résistance  4.  Des 
moyens  de  saisie  manuelle  24a  et  24b  sont  aptes  à  per- 
mettre,  une  fois  mis  en  oeuvre,  l'écartement  des  deux 
parties  5a,  5b  et  l'ouverture  de  l'emballage. 

Dans  la  variante  représentée  sur  les  dessins  où  les 
moyens  de  séparation  6  comprennent  une  languette  1  2, 
celle-ci  a  préférentiellement  une  largeur  suffisante  pour 
recouvrir  convenablement  la  soudure  de  la  ligne  de  plus 
faible  résistance  4. 

Les  moyens  de  saisie  9  sont,  dans  leur  généralité, 
une  zone  17  d'une  partie  7a,  7b.  Cette  zone  17  a  pour 
caractéristique  de  n'être  pas  solidarisée  au  film  3  ou  en- 
core  de  pouvoir  être  aisément  désolidarisée  du  film  3. 
Par  exemple,  on  peut  prévoir  entre  la  pièce  5  et  le  film 
3,  dans  la  zone  1  7,  un  point  de  colle  ayant  pour  but  d'évi- 
ter  un  déplacement  intempestif  de  la  zone  1  7  de  la  pièce 
5  par  rapport  au  film  3. 

Chacune  des  deux  parties  7a,  7b  de  la  pièce  5  com- 
prend  donc  au  moins  une  première  zone  18  attenante 
aux  moyens  de  séparation  6  et  une  seconde  zone  17 
attenante  à  la  première  zone  18  et  formant  les  moyens 
9.  Les  deux  zones  17,  18  sont  séparées  l'une  de  l'autre 
par  une  ligne  19.  Cette  ligne  19  peut  soit  être  matériali- 
sée  comme  telle,  soit  non  matérialisée  mais  constituée 
par  la  frontière  entre  les  zones  17  et  18. 

La  première  zone  18  est  solidarisée  au  film  3  par 
les  moyens  de  solidarisation  8.  Cette  première  zone  18 
est  délimitée  vers  le  centre  de  la  pièce  5  par  l'une  des 
lignes  de  plus  faible  résistance  13a,  13b  ;  vers  l'exté- 
rieur  de  la  pièce  5  par  une  ligne  telle  que  1  9  ;  et,  de  part 
et  d'autre  par  les  bords  10. 

La  seconde  zone  1  7  est  délimitée  vers  l'intérieur  de 
la  pièce  5  par  une  ligne  telle  que  19.  Elle  est  attenante 
à  un  bord  libre  11  de  la  pièce.  Le  cas  échéant,  elle  est 
délimitée,  de  part  et  d'autre  par  un  bord  libre  transversal 
10. 

Dans  la  réalisation  de  la  figure  6,  la  ligne  19  a  au 
moins  une  zone  20  proche  des  moyens  de  séparation 
6  notamment  de  la  ligne  de  plus  faible  résistance  cor- 
respondante  1  3a,  1  3b  et  au  moins  une  zone  21  éloignée 
de  ces  moyens  de  séparation  6.  Toutefois,  cette  forme 
de  réalisation  n'est  pas  exclusive  d'autres. 

Dans  la  réalisation  objet  de  la  figure  6,  la  zone  20 
est  située  dans  la  partie  médiane  de  la  pièce  5  sensi- 
blement  à  égale  distance  des  bords  10.  Dans  cette  va- 
riante,  il  est  prévu  deux  zones  21  éloignées,  attenantes 
aux  deux  bords  10. 

Préférentiellement  et  dans  le  cas  où  la  pièce  5  est 
symétrique  ou  sensiblement  symétrique  de  part  et 
d'autre  des  moyens  de  séparation  6,  chacune  des  deux 
parties  7a,  7b  comporte  des  moyens  de  saisie  manuelle 
tels  que  9. 

Une  pièce  5  telle  qu'elle  vient  d'être  décrite  peut  être 
réalisée  en  matière  plastique  notamment  à  base  de  po- 
lyoléfine  ou  en  un  complexe  à  base  de  polyamide.  Elle 

peut  également  être  réalisée  en  papier  ou  en  carton.  El- 
le  peut  être  un  complexe. 

Selon  une  réalisation  possible,  la  pièce  5  constitue 
également  une  étiquette  pour  le  paquet  1  et  reçoit,  à  cet 

s  effet,  des  impressions  22  informatives,  décoratives,  pu- 
blicitaires  ou  fonctionnelles.  Parmi  ces  impressions, 
peuvent  figurer  des  mentions  concernant  la  mise  en 
oeuvre  du  dispositif  d'ouverture  facile  tel  que  des  flè- 
ches  (voir  figure  1  ). 

10  Selon  un  aspect  de  l'invention  concernant  la  réali- 
sation  d'un  film  d'emballage  on  part  d'un  film  3  conformé 
en  tube  et  pourvu  d'une  soudure  longitudinale  ou  colla- 
ge  longitudinal  4  et  on  applique  sur  la  face  externe  du 
film  3,  une  pièce  5  pour  l'ouverture  facile  de  l'emballage, 

15  de  manière  à  d'une  part  positionner  les  moyens  de  sé- 
paration  6  de  la  pièce  5  ou  la  séparation  entre  les  deux 
parties  5a,  5b  de  pièce  5  au  regard  de  la  ligne  de  sou- 
dure  ou  collage  4  réalisée  sur  le  film,  d'autre  part,  à  so- 
lidariser  les  deux  parties  7a,  7b  de  la  pièce  5  au  film  3 

20  notamment  par  pression  réciproque,  la  pièce  5  étant  ap- 
posée  l'endroit  respectivement  de  part  et  d'autre  d'une 
zone  de  moindre  résistance  de  la  ligne  de  soudage  ou 
collage  4  du  film  3. 

Dans  cette  réalisation,  on  réalise  le  film  avant  sa 
25  mise  en  place  sur  un  contenu  à  emballer. 

Préférentiellement  et  dans  le  cadre  d'un  processus 
industriel  on  applique  sur  le  film  3  une  pluralité  de  pièces 
d'ouverture  facile  5  espacées  à  intervalles  appropriés 
en  fonction  de  l'emballage  à  réaliser. 

30  Le  film  3  pourvu  des  pièces  d'ouverture  facile  5  est 
enroulé  en  bobine  en  vue  de  son  utilisation  ultérieure. 

L'invention  vise  également  le  film  tubulaire  réalisé 
par  ce  procédé. 

Un  procédé  de  réalisation  d'un  paquet  1  tel  qu'il  a 
35  été  décrit  est  tel  qu'on  enveloppe  le  contenu  2  avec  le 

film  3  celui-ci  étant  pourvu  d'un  dispositif  d'ouverture  fa- 
cile. 

Selon  une  première  réalisation  possible  on  enve- 
loppe  d'abord  le  contenu  2  avec  le  film  3  et  on  ferme  le 

40  film  3  sur  lui-même  notamment  par  soudage  ou  collage 
et  en  particulier  par  une  technique  de  soudure  ultra- 
sons,  puis,  éventuellement,  on  procède  à  une  rétraction 
par  la  chaleur  afin  de  bien  plaquer  le  film  3  autour  du 
contenu  2. 

45  Puis,  le  film  3  étant  ainsi  apposé  et  fermé,  on  appli- 
que  sur  sa  face  externe  une  pièce  d'ouverture  facile  telle 
que  5. 

Selon  une  seconde  réalisation  possible  on  part  d'un 
film  3  conformé  en  tube,  pourvu  d'une  soudure  longitu- 

50  dinale  ou  collage  longitudinal  4  et  d'une  pièce  d'ouver- 
ture  facile,  grâce  au  procédé  décrit  précédemment. 

Lors  de  l'emballage,  la  bobine  de  film  est  déroulée 
sur  la  longueur  de  tube  3  souhaitée  qui  correspond  à  la 
distance  prédéterminée  sur  laquelle  le  dispositif 

55  d'ouverture  facile  a  été  apposé  et  elle  est  coupée  selon 
cette  longueur.  Le  contenu  2  à  emballer  est  ensuite  pla- 
cé  à  l'intérieur  du  film  tubulaire  3  ainsi  découpé.  En  der- 
nier  lieu,  les  ouvertures  du  film  tubulaire  3  sont  soudées 

5 
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ou  collées,  avec  possibilité  d'évacuer  l'air  avant  l'étape 
finale  de  fermeture. 

La  pièce  5  est  placée  de  manière  à  d'une  part  po- 
sitionner  les  moyens  de  séparation  6  au  regard  de  la 
ligne  de  soudure  ou  collage  4.  Et  à,  d'autre  part,  solida- 
riser  les  deux  parties  7a,  7b  au  film  3  notamment  dans 
les  zones  18. 

Afin  que  l'ouverture  soit  rendue  plus  facile  encore, 
on  applique  la  pièce  5  à  l'endroit  d'une  zone  de  moindre 
résistance  d'une  ligne  de  soudage  ou  collage  du  film  3. 

Une  pièce  d'ouverture  facile  destinée  au  dispositif 
qui  vient  d'être  décrit  présente  donc,  dans  l'une  des  réa- 
lisations  considérées  les  caractéristiques  suivantes  :  el- 
le  est  souple  mais  substantiellement  inextensible  et  se 
présente  sous  la  forme  d'une  étiquette,  une  pellicule  ou 
un  morceau  de  film.  Elle  comporte  des  moyens  de  sé- 
paration  6  en  deux  parties  7a,  7b. 

Chaque  partie  7a,  7b  comprend  deux  zones  à  sa- 
voir  une  première  zone  1  8  et  une  seconde  zone  17.  Pour 
la  partie  7a,  ces  zones  sont  référencées  17a  et  18a. 
Pour  la  partie  7b,  elles  sont  référencées  17b  et  18b. 

Les  zones  18a,  18b  attenantes  aux  moyens  6  sont 
solidarisées  au  film  3  grâce  aux  moyens  de  solidarisa- 
tion  8.  Les  zones  17a,  17b  sont  attenantes  aux  zones 
18a,  18b  respectivement  ainsi  qu'aux  bords  libres  lon- 
gitudinaux  11  de  la  pièce  5.  Elles  ne  sont  pas  solidari- 
sées  au  film  3  ou  peuvent  être  aisément  désolidarisées 
de  lui.  Par  conséquent,  la  pièce  5  est  dépourvue,  dans 
les  zones  1  8a,  1  8b  des  moyens  de  solidarisation  8  dont 
elle  est  pourvue  dans  les  zones  17a,  17b. 

Ainsi  qu'il  a  été  mentionné,  la  pièce  5  peut  aussi 
avoir  la  forme  de  réalisation  de  la  figure  7  dans  laquelle 
elle  est  réalisée  en  deux  parties  distinctes  tout  en  étant 
alors  dépourvue  -  pour  cette  raison  -  des  moyens  de 
séparation  6. 

Dans  ce  cas,  outre  les  modes  de  réalisation  déjà 
décrits  selon  lesquels  (i)  on  peut  apposer  les  deux  par- 
ties  de  la  pièce  5  sur  le  film  3  une  fois  que  celui-ci  en- 
veloppe  le  contenu  2  ou  (ii)  on  peut  apposer  les  deux 
parties  de  la  pièce  5  sur  un  film  3  conformé  en  tube  et 
pourvu  d'une  soudure  longitudinale  ou  d'un  collage  lon- 
gitudinal,  on  peut  aussi  prévoir  que  les  deux  parties  de 
la  pièce  5  soient  apposées  sur  un  film  3  plat,  à  intervalles 
réguliers,  de  manière  à  ce  que  dans  le  procédé  d'em- 
ballage,  lorsqu'on  déroule  la  bobine  de  film  plat  puis  que 
l'on  conforme  le  film  autour  du  contenu  2  et  qu'on  le  fer- 
me  par  soudure  longitudinale  ou  collage  longitudinal,  les 
deux  parties  de  la  pièce  5  se  retrouvent  placées  de  part 
et  d'autre  de  la  ligne  de  soudure  ou  de  collage  du  film 
pour  permettre  l'ouverture  facile  selon  la  présente  in- 
vention. 

Pour  l'ouverture  d'un  paquet  1  ,  tel  qu'il  vient  d'être 
décrit,  on  procède  de  la  manière  suivante  : 

On  rend  tout  d'abord  actifs  les  moyens  de  sépara- 
tion  6  lorsqu'ils  sont  prévus.  Par  exemple,  on  saisit  la 
zone  de  préhension  14  et  on  tire  sur  elle,  le  paquet  1 
étant  maintenu  par  ailleurs,  de  manière  à  déchirer  la  lan- 
guette  1  2  à  l'endroit  des  lignes  de  plus  faible  résistance 

13a,  13b. 
Cette  opération  étant  faite,  la  pièce  5  comporte 

deux  parties  7a,  7b  distinctes. 
Il  est  à  noter  que  l'arrachage  de  la  languette  12  ne 

s  permet  pas  la  désolidarisation  de  la  pièce  5  du  film  3  à 
l'endroit  des  zones  18a,  18b  étant  donné  que  les 
moyens  de  solidarisation  8  sont  toujours  actifs  et  assu- 
rent  une  solidarisation  suffisante  de  la  pièce  5  au  film  3. 

Cette  étape  de  mise  en  oeuvre  des  moyens  de  so- 
10  lidarisation  6  est  illustrée  schématiquement  sur  la  figure 

5a. 
Puis,  l'utilisateur  peut  saisir  les  moyens  de  saisie  9 

à  savoir  les  zones  17a,  17b.  Cette  saisie  est  réalisée 
par  exemple  entre  les  pouces  et  les  index  de  l'utilisateur 

15  ainsi  que  cela  est  représenté  schématiquement  sur  la 
figure  5b  avec  la  référence  D. 

La  saisie  des  zones  17a,  17b  est  rendue  d'autant 
plus  facile  que  celles-ci  ne  sont  pas  solidarisées  au  film 
3  ou  ne  sont  que  faiblement  solidarisées,  ainsi  qu'il  a 

20  été  mentionné. 
L'utilisateur  peut  alors  tirer  sur  les  deux  parties,  7a, 

7b  dans  le  sens  des  flèches  F  (figure  5),  en  vue  de  les 
écarter  l'une  de  l'autre. 

Cette  opération  est  rendue  d'autant  plus  aisée  que 
25  la  pièce  5  présente  une  certaine  souplesse  permettant 

d'être  pliée  ou  incurvée  à  l'endroit  des  lignes  19. 
Puis,  (figure  5c)  l'utilisateur  continuant  sa  traction 

dans  le  sens  de  l'écartement  des  deux  parties  7a,  7b, 
la  ligne  de  plus  faible  résistance  4  peut  être  fracturée. 

30  Cela  est  rendu  possible  par  le  fait  que  la  force  de  soli- 
darisation  exercée  par  les  moyens  de  solidarisation  8 
est  nettement  supérieure  à  la  force  de  solidarisation  du 
film  3  sur  lui-même  à  l'endroit  de  la  ligne  de  soudure  4. 

Enfin,  l'utilisateur  peut  en  continuant  la  traction  déjà 
35  mentionnée  écarter  progressivement  le  film  3  du  conte- 

nu  2  pour,  finalement,  dégager  totalement  le  contenu. 
Dans  le  cas  de  la  variante  de  réalisation  de  la  figure 

7,  on  procède  comme  précédemment,  sauf  l'étape  ini- 
tiale  consistant  à  déchirer  la  languette  12  (figure  5a). 

40 

Revendications 

1  .  Dispositif  à  ouverture  facile  spécialement  adapté  à 
45  un  emballage  en  un  film  (3)  souple  présentant  une 

ligne  de  plus  faible  résistance  à  l'arrachement  (4) 
caractérisé  en  ce  qu'il  comporte  une  pièce  (5)  sou- 
ple  et  substantiellement  inextensible  telle  qu'une 
étiquette,  une  pellicule  ou  un  morceau  de  film,  rap- 

so  portée  sur  la  face  externe  du  film  (3),  placée  à  che- 
val  sur  la  ligne  de  plus  faible  résistance  (4),  com- 
portant,  au  regard  de  cette  ligne  (4),  des  moyens 
de  séparation  (6)  de  la  pièce  (5)  en  deux  parties 
(7a,  7b),  normalement  inactifs  lorsque  l'emballage 

55  (3)  est  fermé  et  rendus  actifs  par  suite  d'une  traction 
suffisante  exercée  par  l'utilisateur  ;  des  moyens  (8) 
de  solidarisation  réciproque  du  film  (3)  et  de  la  pièce 
(5),  de  part  et  d'autre  de  la  ligne  de  plus  faible  ré- 
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sistance  (4)  et  à  l'endroit  des  deux  parties  (7a,  7b)  ; 
et  des  moyens  (9)  de  saisie  manuelle  d'au  moins 
une  des  deux  parties  (7a,  7b)  aptes  à  permettre, 
une  fois  mis  en  oeuvre  et  les  moyens  de  séparation 
(6)  rendus  actifs,  l'écartement  des  deux  parties  (7a, 
7b)  et  l'ouverture  de  l'emballage. 

2.  Dispositif  selon  la  revendication  1  caractérisé  par 
le  fait  que  les  moyens  de  séparation  (6)  se  présen- 
tent  sous  la  forme  d'une  languette  (12),  arrachable, 
intégrée  à  la  pièce  (5),  s'étendant  entre  ses  deux 
bords  libres  (10)  opposés  en  étant  interposés  entre 
ses  deux  parties  (7a,  7b)  et  séparées  d'elles  par 
deux  lignes  de  plus  faible  résistance  (13a,  13b). 

3.  Dispositif  selon  la  revendication  (2)  caractérisé  par 
le  fait  que  la  languette  (12)  comporte  à  au  moins 
une  extrémité  une  zone  de  préhension  (14)  saillant 
du  bord  libre  (10)  de  la  pièce  (5). 

4.  Dispositif  selon  la  revendication  1  caractérisé  par 
le  fait  que  les  moyens  de  séparation  (6)  compren- 
nent  au  moins  une  ligne  de  plus  faible  résistance 
de  la  pièce  (5)  s'étendant  entre  ses  deux  bords  li- 
bres  (10)  opposés,  fracturés  par  une  action  de  l'uti- 
lisateur  notamment  directement  sur  cette  ligne  ou 
indirectement  par  l'intermédiaire  des  moyens  de  so- 
lidarisation  (8). 

5.  Dispositif  selon  la  revendication  1  caractérisé  par 
le  fait  que  les  moyens  de  séparation  (6)  se  présen- 
tent  sous  la  forme  d'au  moins  un  fil,  ruban  ou  équi- 
valent,  rapporté  sur  la  pièce  (5)  sur  sa  face  (15) 
tournée  vers  le  film  (3),  s'étendant  entre  ses  deux 
bords  libres  opposés  (1  0)  en  étant  interposés  entre 
ses  deux  parties  (7a,  7b),  ce  fil,  ruban  ou  équivalent 
ayant  une  zone  de  préhension  émergeant  de  la  piè- 
ce(s). 

6.  Dispositif  selon  la  revendication  1  caractérisé  par 
le  fait  que  le  film  (3)  et  la  pièce  (5),  à  l'endroit  de  la 
ligne  de  plus  faible  résistance  (4)  du  film  (3)  et  des 
moyens  de  séparation  (6)  de  la  pièce  (5)  ne  sont 
pas  solidarisés  l'un  à  l'autre  par  adhésivage,  sou- 
dage,  ou  autre. 

7.  Dispositif  selon  la  revendication  1  caractérisé  par 
le  fait  que  le  film  (3)  et  la  pièce  (5),  à  l'endroit  de  la 
ligne  de  plus  faible  résistance  (4)  du  film  (3)  et  des 
moyens  de  séparation  (6)  de  la  pièce  (5)  sont  soli- 
darisés  l'un  à  l'autre  avec  une  force  nettement  plus 
faible  que  laforce  de  solidarisation  de  chaque  partie 
(7a,  7b)  de  la  pièce  (5)  au  film  (3). 

8.  Dispositif  selon  la  revendication  1  caractérisé  par 
le  fait  que  les  moyens  de  solidarisation  réciproques 
(8)  du  film  et  de  la  pièce  (5)  sont  un  adhésif  ou  une 
soudure. 

9.  Dispositif  selon  la  revendication  1  caractérisé  par 
le  fait  que  les  moyens  de  saisie  manuelle  (9)  sont 
une  zone  (17)  d'une  partie  (7a,  7b)  de  la  pièce  (5) 
non  solidarisée  au  film  (3)  ou  pouvant  être  aisément 

s  désolidarisée  du  film  (3). 

10.  Dispositif  selon  la  revendication  9  caractérisé  par 
le  fait  que  chacune  des  deux  parties  (7a,  7b)  de  la 
pièce  (5)  comprend  au  moins  une  première  zone 

10  (18)  attenante  aux  moyens  de  séparation  (6),  soli- 
darisée  au  film  (3)  et  une  seconde  zone  (17)  atte- 
nante  à  la  première  zone  (18)  et  écartée  des 
moyens  de  séparation  (6),  cette  première  zone  (1  7) 
n'étant  pas  solidarisée  au  film  (3)  ou  pouvant  être 

15  aisément  désolidarisée  du  film  (3)  et  apte  à  en  être 
écartée  pour  pouvoir  être  saisie  par  l'utilisateur. 

11.  Dispositif  selon  la  revendication  9  caractérisé  par 
le  fait  que  la  seconde  zone  (17)  est  attenante  à  un 

20  bord  libre  (1  1  )  de  la  pièce  (5). 

12.  Dispositif  selon  la  revendication  (9)  caractérisé  par 
le  fait  que  la  première  et  la  seconde  zones  (17,  18) 
sont  séparées  l'une  de  l'autre  par  une  ligne  (19) 

25  ayant  au  moins  une  zone  (20)  proche  et  au  moins 
une  zone  (21)  éloignée  des  moyens  de  séparation 
(6). 

13.  Dispositif  selon  la  revendication  1  caractérisé  par 
30  le  fait  que  la  pièce  (5)  est  sensiblement  symétrique 

de  part  et  d'autre  des  moyens  de  séparation  (6), 
chacune  de  ses  deux  parties  (7a,  7b)  comportant 
des  moyens  de  saisie  manuelle  (9). 

35  14.  Dispositif  selon  la  revendication  1  caractérisé  par 
le  fait  que  la  ligne  de  plus  faible  résistance  (4)  du 
film  (3)  est  réalisée  par  soudure  notamment  soudu- 
re  ultrasons,  ou  par  collage. 

40  15.  Dispositif  selon  la  revendication  (1)  caractérisé  par 
le  fait  que  la  pièce  (5)  est  réalisée  en  ou  à  partir  de 
papier,  carton,  matière  plastique  notamment  à  base 
de  polyoléfine  ou  en  un  complexe  à  base  de  poly- 
amide. 

45 
16.  Dispositif  selon  la  revendication  1  caractérisé  par 

le  fait  que  le  film  (3)  est  en  matière  plastique  notam- 
ment  à  base  de  polyoléfine  ou  en  un  complexe  à 
base  de  polyoléfine. 

50 
17.  Dispositif  selon  la  revendication  1  caractérisé  par 

le  fait  que  la  pièce  (5)  constitue  également  une  éti- 
quette  recevant  des  impressions  (22)  informatives, 
décoratives,  publicitaires  ou  fonctionnelles. 

55 
18.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 

tions  1  à  17,  caractérisé  en  ce  que  la  pièce  5  est  en 
une  partie. 
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19.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  ,  6  à  17  caractérisé  par  le  fait  qu'il  est  dépour- 
vu  des  moyens  de  séparation  (6),  la  pièce  (5)  étant 
en  deux  parties  (5a,  5b)  avec  entre  elles  une  sépa- 
ration,  les  deux  parties  (5a,  5b)  étant  placées  de 
part  et  d'autre  de  la  ligne  de  plus  faible  résistance 
(4). 

20.  Paquet  constitué  d'un  contenu  (2)  et  d'un  emballa- 
ge  pourvu  d'un  dispositif  d'ouverture  (3,5)  facile  se- 
lon  l'une  quelconque  des  revendications  1  à  19. 

21  .  Paquet  selon  la  revendication  20  dans  lequel  le  film 
(3)  est  posé  tendu  sur  le  contenu  (2). 

22.  Pièce  d'ouverture  facile  d'un  emballage  en  un  film 
souple  présentant  une  ligne  de  plus  faible  résistan- 
ce  à  l'arrachement  destiné  au  dispositif  selon  l'une 
quelconque  des  revendications  1  à  1  9,  caractérisée 
en  ce  qu'elle  est  souple,  substantiellement  inexten- 
sible  et  comporte  des  moyens  (6)  de  séparation  en 
deux  parties  (7a,  7b),  chaque  partie  (7a,  7b)  com- 
prenant  deux  zones  à  savoir  une  première  zone 
(18)  attenante  aux  moyens  de  séparation  (6),  pour- 
vue  de  moyens  de  solidarisation  (8)  avec  le  film  (3) 
ou  apte  à  être  solidarisée  avec  le  film  grâce  à  de 
tels  moyens  (8)  et  une  seconde  zone  (17)  attenante 
à  la  première  zone  (18)  et  au  bord  libre  (11)  de  la 
pièce  (5),  dépourvue  de  moyens  de  solidarisation 
(8)  avec  le  film  (32)  ou  inapte  à  être  solidarisée  au 
film  (3)  ou  solidarisée  au  film  (3)  tout  en  pouvant 
être  aisément  désolidarisée  de  lui. 

26.  Procédé  selon  l'une  quelconque  des  revendications 
24,  25,  caractérisé  en  ce  qu'on  applique  sur  le  film 
(3)  une  pluralité  de  pièces  d'ouverture  facile  (5)  es- 
pacées  à  intervalles  appropriés  en  fonction  de  l'em- 

5  ballage  à  réaliser. 

27.  Procédé  selon  la  revendication  26  caractérisé  en 
ce  que  le  film  (3)  pourvu  des  pièces  d'ouverture  fa- 
cile  (5)  est  enroulé  en  bobine  en  vue  de  son  utilisa- 

10  tion  ultérieure. 

28.  Film  tubulaire  caractérisé  par  le  fait  qu'il  comporte 
une  pluralité  de  pièces  d'ouverture  facile  (5)  espa- 
cées. 

15 
29.  Procédé  de  réalisation  d'un  paquet  selon  l'une  des 

revendications  20,  21  dans  lequel  on  enveloppe  le 
contenu  (2)  avec  le  film  (3)  celui-ci  étant  pourvu  d'un 
dispositif  d'ouverture  facile  selon  l'une  quelconque 

20  des  revendications  1  à  19. 

30.  Procédé  selon  la  revendication  29,  caractérisé  en 
ce  qu'on  appose  la  pièce  d'ouverture  facile  (5)  sur 
le  film  (3)  une  fois  que  celui-ci  est  apposé  et  fermé 

25  sur  le  contenu  (2). 

31.  Procédé  selon  la  revendication  29  ,  caractérisé  en 
ce  qu'on  part  d'un  film  conformé  en  tube,  pourvu 
d'une  soudure  longitudinale  et  d'une  pièce  d'ouver- 

30  ture  facile  (5)  ;  on  place  le  contenu  (2)  dans  un  tron- 
çon  découpé  du  film  (3)  tubulaire  ;  on  ferme  le  film 
tubulaire  sur  lui-même. 

25 

23.  Pièce  d'ouverture  facile  selon  la  revendication  22 
destinée  à  un  dispositif  d'ouverture  facile  selon  la  35 
revendication  19,  caractérisée  par  le  fait  qu'elle  est 
dépourvue  de  moyens  de  séparation  (6)  et  est  réa- 
lisée  en  deux  parties  (5a,  5b). 

24.  Procédé  de  réalisation  d'un  film  d'emballage  dans  40 
lequel  on  part  d'un  film  (3)  conformé  en  tube  et  pour- 
vu  d'une  soudure  longitudinale  (4)  et  on  applique 
sur  la  face  externe  du  film  (3),  une  pièce  (5)  pour 
l'ouverture  facilede  l'emballage,  de  manière  àd'une 
part  positionner  les  moyens  de  séparation  (6)  de  la  45 
pièce  (5)  ou  la  séparation  entre  les  deux  parties  (5a, 
5b)  de  pièce  (5)  au  regard  de  la  ligne  de  soudure 
(4)  réalisée  sur  le  film,  d'autre  part,  à  solidariser  les 
deux  parties  (7a,  7b)  de  la  pièce  (5)  au  film  (3)  no- 
tamment  par  pression  réciproque,  la  pièce  (5)  étant  so 
apposée  à  l'endroit  respectivement  de  part  et 
d'autre  d'une  zone  de  moindre  résistance  de  la  ligne 
de  soudage  ou  collage  (4)  du  film  (3). 

25.  Procédé  selon  la  revendication  24,  caractérisé  en  55 
ce  qu'on  réalise  le  film  avant  sa  mise  en  place  sur 
un  contenu  à  emballer. 
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