EP 0749 131 A1

Europdéisches Patentamt

European Patent Office

(19) p)

Office européen des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
18.12.1996 Patentblatt 1996/51

(21) Anmeldenummer: 96108841.6

(22) Anmeldetag: 01.06.1996

(11) EP 0749 131 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) Int. c1.5: HO1B 13/02

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHDEDKES FIFRGBGRIEITLINL PT
SE

(30) Prioritat: 06.06.1995 AT 962/95

(71) Anmelder: Seibert, Gerhard
2500 Baden (AT)

(72) Erfinder: Seibert, Gerhard, Dipl.-Ing.
2500 Baden (AT)

(74) Vertreter: Mende, Eberhard, Dipl.-Ing.
c/o Alcatel Kabel Beteiligungs-AG
Kabelkamp 20
30179 Hannover (DE)

(54)

(57)  Vorrichtung zur Herstellung einer Kabelversei-
lung aus z.B. sektorférmigen sehr steifen isolierten
elektrischen Leitern in wechselnder Schlagrichtung.
Nichtrunde Drahte miissen in jedem Schlag einmal in
der eigenen Achse verdrillt werden. Die dabei erforder-
liche formschliissige Fihrung muB8 den kunststoffiso-
lierten Draht sehr eng umfassen und beschéadigt die
Isolierung.

Verfahren zur Herstellung einer Kabelverseilung

Um die groBen Verdrehkréfte ohne Beschadigung
der Leiterisolation (aus Kunststoff) aufzubringen, wer-
den die einzelnen Leiterelemente im Legekopf bogen-
férmig aus ihrer gestreckten Lage heraus umgelenkt,
sodaB jeder Leiter einen Hebelarm fir seine eigene
Verdrillung im Verseilpunkt bildet.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung
einer Kabelverseilung (4) aus Einzeladern - insbeson-
dere Adern nichtrunden Querschnitts wie z.B. fur Hoch-
spannungskabel aus drei oder vier sektorfdrmigen
Leitern (1) aus Kupfer oder Aluminium mit groBen Quer-
schnitten mit einer Kunststoffisolierung (2) - mit wech-
selnder Schlagrichtung.

Vorrichtungen zum Verseilen mit wechselnder
Schlagrichtung sind fur runde Adern bekannt. Sektor-
férmige Drahte missen jedoch, anders als runde
Drahte, wegen ihrer Passform im Seil zuséatzlich einmal
pro Schlag (Umdrehung) um ihre Achse verdrillt werden
(Verseilen ohne Riickdrehung). Das bedeutet, daB
hohe Drehmomente auf die einzelnen Drahte/Adern
(bezogen auf deren Langsachsen) aufgebracht werden
mussen.

Die EP-A1-0582802 beschreibt eine Verseilma-
schine mit wechselnder Schlagrichtung flr Drahte run-
den Querschnitts. Sie besteht aus einer feststehenden
Einlauffihrung in einen Drallpeicher und einem hin- und
herrotierenden Legekopf mit Fahrungen fir jeden
Draht. Wenn nun die Drahte um ihre Achse verdrillt wer-
den sollen, dann missen sie im Legekopf drehfest
gehalten werden. Es ist naheliegend, dafir formschliis-
sig zum Drahtquerschnitt angepaBte Fuhrungen und
Fahrungsrollen einzusetzen. Jedoch ist das, abhangig
von der Festigkeit und Art (Al, Cu - eindrahtig massiv
oder mehrdrahtig verseilt) des verwendeten Leiters,
praktisch kaum méglich, ohne daB die Leiterisolierung
aus Kunststoff beschadigt wird. Zumal die Form der
kreissektorférmigen Leiterquerschnitte mit 90° oder
120° Sektorwinkel durch relativ groBe Abrundungen an
den Ecken nur wenig "Angriff” fir eine Profilfihrung bie-
tet.

Bei der vorliegenden Erfindung werden die, die
Drehkraft aufbringenden Profilrollen (5, 6) am Legekopf
(3) so in einem Bogen angeordnet, daB fir das Verdre-
hen der Adern (1...Leiter, 2...Isolierung) ein Kurbelarm
gebildet wird, mit dem Radius R, sodaB die jeweilige
Umfangkraft P, so klein wird, daB die Aderisolierung
aus Kunststoff nicht beschadigt wird.

Fig. 1 und Fig 2 zeigen beispielhaft einen solchen
Legekopf (3), wobei der, in Drahtlaufrichtung (7) davor-
liegende "gestreckte Drallspeicher” nicht dargestellt ist.
Der Legekopf (3) ist in den Lagerstellen (10, 11) dreh-
bar gelagen, er wird vom Motor (12) und dem Riemen-
antrieb (13) oszilierend angetrieben. Die einzelnen
Drahte (1) mit ihrer Isolierung (2) kommen in Durchlauf-
richtung (7) aus dem "Drallspeicher”.

Um nun die nétige Drehkraft zuin Verdrillen der stei-
fen Drahte um ihre LAngsachsen nicht an den abgerun-
deten Ecken (14) der Drahte angreifen zu lassen,
werden die Drahte aus ihrer eigentlich idealen gestreck-
ten Lage bogenfdérmig nach auBBen gefihrt, sodaf jeder
Draht (1) einen Hebelarm mit dem Radius R bildet. Die
erforderliche Umfangskraft P, wird dadurch weitaus
kleiner, sie hat dann die ganze Querschnittsh6he als
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Angriffslinie, sodaB die spezifische Flachenpressung
klein genug wird, um die Isolierung (2) nicht zu besché-
digen. Die Verseilung wird im Verseilnippel (9) gebildet
und lauft in Richtung 8 in eine "Drallsperre” bekannter
Art.

In der dargestellten Fig. 1 wird beispielhaft die
bogenférmige Fuhrung aus mehreren kleineren Rollen
dargestellt das verkleinert die BaugréBe des Verseil-
kopfes. Es kénnte aber auch jeweils nur eine einzige
Rolle eventuell groBeren Durchmessers (der Steifigkeit
der Verseilelemente entsprechend) ausgefiihrt werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Herstellung einer Kabelverseilung
(4) mit wechselnder Schlagrichtung aus Einzel-
drahten (1) runden oder vornehmlich nicht runden
Querschnitts, welche ohne Ruckdrehung verseilt
werden sollen, dadurch gekennzeichnet, daB der
in wechselnder Drehrichtung antreibbare Legekopf
(3) fur jeden Draht eine bogenférmige Rollenfih-
rung aufweist, deren Rollenprofil (5) an die Quer-
schnittsform der Drahte (1) angepaBt ist.

2. \Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB, in Laufrichtung (7) der Drahte (1)
gesehen, vor dem Legekopf (3) ein Drallspeicher
fur die einzelnen Elemente (1) der Verseilung vor-
gesehen ist, der aus drehbar gelagerten Fihrungs-
scheiben gebildet wird und die Fihrungsscheiben
dem Profil der Drahte angepafBte Flhrungsrollen
aufweisen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fuhrungsscheiben synchron
zum Verseilkopf, Gber eine Transmissionswelle mit
abgesetzt unterschiedlichen Ubersetzungen ange-
trieben werden.

4. \Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB die feststehende Einlauffihrung in
den Drallspeicher, in gleicher Art wie der Legekopf
nach Anspruch 1, fir jeden Draht eine bogenfér-
mige Rollenfiihrung aufweist, deren Rollenprofil an
die Querschnittsform der Drahte angepaft ist.
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