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(57) Beim Verpacken von empfindlichen einzelnen
Produkten wie etwa Pralinen (10) in einer gréBereren
Umverpackung werden die Produkte haufig in soge-
nannten Cups aus Papier in der Umverpackung (3)
abgelegt. Um dabei jedes einzelne Produkt méglichst
gut geschitzt und dennoch leicht entnehmbar in der
Umverpackung zu deponieren, wird vorgeschlagen,

Cups (2) und eine zugehorige Tragerplatte (1) zu ver-
wenden, die so gestaltet sind, daB beim Absenken der
Cups mit dem eingelegten einzelnen Produkt in die Off-
nungen (5) der Tragerplatte (1) sich die Wande (14) des
Cups oben gegeneinander annahern und damit der
Cup oben weitestgehend geschlossen ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft das Verpacken von empfindli-
chen, einzelnen Produkten wie etwa Pralinen, welche in
Einzelbehaltern innerhalb einer gréBeren Umver-pak-
kung angeordnet sind, um aus dieser vorzugsweise mit
Hilfe der Einzelverpackungen schonend entnommen
werden zu kdnnen.

Es ist bekannt, insbesondere Pralinen in Cups aus
Papier aufzunehmen und die so gefiillten Cups inner-
halb einer gréBeren Pralinenschachtel anzuordnen.

Unter dem Begriff "Cup” soll dabei jede das Produkt
unten und seitlich, also becherartig, dicht umschlie-
Bende, wenigstens im Bereich der seitlichen Wande fle-
xible Umhiillung verstanden werden, insbesondere mit
ebenem Boden.

Far die vorliegende Erfindung missen dabei die
Wande der Cups so hoch sein, daB die einander gegen-
Uberliegenden Bereiche der oberen Rander oberhalb
des aufgenommenen Produktes gegeneinander bis
zum Kontakt angenahert werden kénnen.

In der Regel bestehen derartige Cups aus Papier
oder einer dinnen Kunststoff-Folie. Sie werden aus fla-
chigem Material erzeugt, in dem entweder durch zick-
zack- oder wellenférmiges Auffalten die Wande von der
Ebene des Bodens aus zylindrisch oder konisch nach
oben sich 6ffnend nach oben verformt werden, oder
ohne definierte Verformung die radial &uBeren Bereiche
des Flachenmateriales um das Produkt herum als
Wande nach oben gebogen und dort verschnart ver-
knotet oder verzwirnt werden.

Bei einem Zubinden oder Verzwirnen ist jedoch far
diese Arbeitsgénge ein relativ hoher Automatisierungs-
aufwand notwendig.

Bei oben offenen Cups besteht das Problem darin,
daB sich von der Oberflaiche des Produkties leicht
Iésende Partikel wie etwa Streusel oder Ahnliches bei
einem wahrend des Transportes vorkommenden Wan-
den der gesamten Umverpackung herausfallen, oder
auch gleich das gesamte Produkt, wenn innerhalb der
Umverpackung hierfir ausreichend Raum vorhanden
ist.

Es ist daher die Aufgabe gemaB der vorliegenden
Erfindung, ein Verfahren sowie eine Vorrichtung zum
Unterbringen einzelner empfindlicher Produkte in einer
Umver-packung mit Hilfe einer Einzelverpackung jedes
Produktes zu schaffen, die bei méglichst geringem Ver-
packungsaufwand das einzelne Produkt méglichst
sicher und abgeschlossen gegenltber dem Ubrigen
Raum der Umverpackung in der Einzelverpackung
gehalten wird.

Diese Aufgabe ist durch die kennzeichnenden
Merkmale der Anspriche 1 und 6 gelést. Vorteilhafte
Ausfuhrungsformen ergeben sich aus den Unteranspri-
chen.

Durch das Aufsetzen oder nur geringfiigig tiefe Ein-
setzen der leeren Cups in die entsprechend dimensio-
nierten Offnungen der Tragerplatte sind die Cups nach
oben mit nach oben gréBer werdendem Querschnitt
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offen, sodaB die Produkte, z. B. die Pralinen, von oben
her einfach z. B. mit Hilfe eines Pickers in den Cups
abgelegt werden kénnen.

Durch das anschlieBende Verlagern der gefullten
Cups innerhalb der Offnungen nach unten werden die
Wande der Cups, die vorher entweder schrag nach
oben auBen gezeigt haben, oder radial eben nach
auBen gewiesen haben (was beim Auflegen des rein
flachenhaften Materiales fiir die Cups auf die Offnungen
der Tragerplatte der Fall ist) zunehmend nach innen
bewegt, bis sich zun&chst im wesentlichen eine zylindri-
sche Kontur der Wande der Cups ergibt, und spéater
durch weiteres Neigen der Wéande nach innen eine
kegelstumpfférmige oder gar kegelige Form der Cups
im oberen Bereich.

Dadurch kénnen - entsprechende Abstimmung der
Form und Dimension der Offnung gegentiber Form und
Dimension der Cups und der darin befindlichen Pralinen
vorausgesetzt - die oberen Randbereiche der Wande
der Cups mit den einander gegenutberliegenden Seiten
bis auf Kontakt aneinander angenahert werden.

Dadurch ist das einzelne Produkt in dem einzelnen
Cup sehr gut gegentber dem Ubrigen Rauminhalt der
Umverpackung abgetrennt, und selbst bei einem Stuir-
zen der Umverpackung fallen innerhalb des nach oben
geschlossenen Cups lose befindliche Teile wie geldster
Streusel, geltster Zucker oder ahnliches nicht aus dem
einzelnen Cup heraus, sodaB beim Zurtckdrehen der
Umverpackung in die Soll-Lage nach dem Abheben des
Deckels der Umverpackung kein verschmutzter Innen-
raum der Umverpackung zwischen den einzelnen Cups
zu sehen ist.

Eine dichte Verpackung der einzelnen Produkte
kann erzielt werden, wenn die nach innen weisenden
Seiten der oberen Rander der Cups mit einem Haftmit-
tel beschichtet werden oder gar mit Klebstoff, was aus
lebensmittelrechtlichen Griinden méglich ist, da eine
Berahrung dieser Bereiche mit den Pralinen nicht erfol-
gen kann.

Far den Benutzer liegen nun die einzeln verpackten
Pralinen mit kegelig oben geschlossenen Cups in den
einzelnen Offnungen der Stutzplatte, die fir den Benut-
zer wie Vertiefungen wirken.

Um eine Praline aus der Verpackung zu nehmen,
muB lediglich das obere Ende des geschlossenen Cups
ergrifien und die Praline damit aus der Offnung der
Stutzplatte herausgezogen werden, woraufhin beim
Loslassen der Cup automatisch oben 6&ffnet.

Selbst bei einem vorhandenen Haftmittel kann des-
sen Haftkraft so eingestellt werden, das sie geringer ist
als die Eigenspannung des Materiales der Cups. Damit
liegt die Praline nun frei zugénglich in einem sich nach
oben stark erweiternden Cup, und kann somit leicht
ergriffen werden.

Eventuell von der Praline bereits geldste Teile wie
Streusel, etc., kénnen mit dem Cup anschlieBend weg-
geworfen werden.

Beim Verpacken kann die Verlagerung der Cups in
der Héhe innerhalb der Offnungen dabei sehr vorteilhaft
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mit Hilfe eines Unterdruck-Saugers geschehen, der den
Cup von der Unterseite seines Bodens, welcher im
wesentlichen eben gestaltet sein wird, ergreifen kann.
Zu diesem Zweck kann die Stitzplatte zwar an ihren
Randern vorzugsweise einen Stiitzrand aufweisen,
nicht jedoch im Bereich unterhalb der Offnungen, um
hier das Angreifen der Sauger nicht zu erschweren.

Nach vollstandigem Befiillen kann die Stltzplatte
im ganzen in eine Umverpackung umgesetzt werden.

Eine andere Méglichkeit ist die Héhenverstellung
der Cups von der Oberseite her, also entweder direkt
mit Hilfe des die Praline anliefernden und auf der Ober-
seite der Praline angreifenden Pickers, der durch
Absenken gleichzeitig als Stempel wirken kann, oder
mit Hilfe eines separaten Stempels.

Fur die Gestaltung der Wénde der Cups bieten sich

ebenfalls mehrere Méglichkeiten an:
Eine Méglichkeit besteht - wie ansich bekannt - darin,
aus einem flachigen, im wesentlichen runden, schei-
benférmigen Papierausschnitt einen Cup zu schaffen, in
dem die Wande in der Aufsicht betrachtet zu einem
zickzack-férmigen Zylinder oder Kegelstumpf gefaltet
werden, dessen einzelne Falten nach oben breiter wer-
den.

Anstelle einer solchen zickzackférmigen Kanten-
kontur kann auch eine andere Faltung, oder ohne harte
Kanten eine wellenférmige Kontur erzeugt werden, oder
es wird Uberhaupt keine definierte Faltenlegung oder
Faltung der Wande angestrebt, sondern ein zufalls-
bedingtes Zusammenfalten der Wande angestrebt.

Die Offnungen in der Stitzplatte missen auf den in
der Aufsicht betrachteten Querschnitt des Produktes
sowie der Cups abgestimmt sein. In der Regel wird der
Cup einen Bodendurchmesser aufweisen, der geringfi-
gig groBer ist als das darin aufzunehmende Produkt.

Die Offnungen in der Stiitzplatte sind entweder
rund, oval oder eckig, ie nach Form der Aufsicht des
Produktes bzw. der Cups. Wenn von diesem Umfang
keine nach innen vorspringenden Fortsatzen abragen,
wird der Durchmesser der Offnung geringflgig gréBer
sein als der Durchmesser des Produktes, jedoch noch
etwas kleiner als der AuBendurchmesser der zickzack-
oder wellenférmig gefalteten Wande, wenn diese - ohne
ein aufgenommenes Produkt - zu einer zylindrischen
Kontur hochgefaltet sind.

Dadurch wird die Faltung der Wande, die ja in
radialer Richtung einen bestimmten Bereich benétigt -
beim Hindurchdriicken des mit dem Produkt gefllten
Cups - teilweise flach an das Produkt herangedrickt.

Wenn die horizontale Ebene mit dem gréBten
Durchmesser des Produktes jedoch die Stltzplatte
nach unten durchstoBen hat, wird sich die gefaltete
Wand mit ihrem AuBendurchmesser an der Kontur der
Offnung anlegen, aufgrund des radialen Raumbedarfes
der Faltung wird sich jedoch der innere Rand der
Wande weiter nach innen erstrecken als der &uBere
Rand des aufgenommenen Produktes. Dadurch nahern
sich die Wande der Cups nach oben hin der senkrech-
ten Symetrielinie des Cups an, und bei ausreichender
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Hoéhe der Wande werden sich die einander gegeniiber-
liegenden Bereiche der Wéande vollstandig aneinander
annahern bis zum gegenseitigen Kontakt.

Gerade bei zickzackférmig gefalteten Wanden
kann dadurch eine plane Anlage definierter, oberer
Randbereiche der Wande aneinander erzielt werden.

Eine andere Moglichkeit der Gestaltung der Off-
nung besteht darin, daB die Offnung nach innen, zur
Mitte der Offnung hin, weisende Fortsétze aufweist, die
hinsichtlich Anzahl und Tiefe auf die Faltung der Wande
der Cups abgestimmt sind.

Wenn dabei das Material der Stitzplatte und des-
sen Dicke entsprechend gewahlt ist, haben diese Fort-
satze eine Eigenelastizitat, sodaB der zwischen ihren
freien Enden verbleibende Querschnitt kleiner sein
kann als der Durchmesser des Produktes.

Beim Hindurchdriicken des Cups mit dem darin
befindlichen Produkt werden somit diese Fortsétze
schrdg nach unten und auBen umgebogen, nach
Durchlaufen der dicksten Stelle des Produktes durch
die Stutzplatte bewegen sich diese Fortsatze aufgrund
ihrer Eigenelastizitat jedoch wieder wenigstens teil-
weise in ihre urspringliche, etwa waagrechte Aus-
gangsposition zuriick.

Durch die Abstimmung der Form, der Anzahl und
der Abmessung dieser Fortsatze mit der Faltung der
Wande foérdern diese Fortsatze oberhalb des Produktes
nicht nur die definierte Faltung der Wénde, sondern
drticken diese auch in einem besonders groen Winkel
kegelférmig nach innen zur Mitte auf die senkrechte
Symetrieachse des Cups hin, um die oberen Bereiche
der Rander der Cups in gegen-seitigen Kontakt zuein-
ander zu bringen.

Eine Ausfahrungsform gemaB der Erfindung ist im
folgenden beispielhaft naher anhand der Figur
beschrieben:

In der Figur sind die einzelnen Zusténde, wie sie beim
Fullen der Verpackung nacheinander eingenommen
werden, mit den Buchstaben A bis D bezeichnet.

Dabei ist in der unteren Halfte die Tragerplatte 1 mit
den darin befindlichen Cups 2 und gegebenenfalls Pro-
dukten 10 im Querschnitt zu erkennen.

Die Tragerplatte 1 steht dabei mit ihrem doppelt
gekropften Stitzrand 14 auf dem Untergrund auf, und
kann so nach dem Befllen auch in eine nur gestrichelt
angedeutete Schachtel 3 gesetzt werden.

Oberhalb der jeweiligen Querschnittsdarstellungen
sind die Cups 2 im jeweiligen Zustand in der Aufsicht
dargestellt, wegen der klareren Darstellung jedoch
ohne einem darin befindlichen Produkt 10.

Von den Aufsichtdarstellungen im oberen Bereich

der Figur sind in der rechten und damit letzten Position
die beiden Méglichkeiten der Konturierung der Offnung
5 dargestellt:
Wahrend in der rechten Halfte die Offnung 5 als runde
Offnung - teilweise - dargestellt ist, ist in der linken Bild-
hélfte die Kontur 6 der Offnung 5 mit nach innen ragen-
den, in die Faltung der Wande 4 -eingreifenden,
Fortsatzen 7 dargestellt.
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Analog ist auch in den Querschnittsdarstellungen in
der unteren Bildhalfte jeweils von der rechten Seite an
die Cups heranreichend eine Offnung 5 mit rundem
Querschnitt bzw. ohne nach innen weisende Fortsétze
7 dargestellt, und auf der linken Seite der Cups mit in
die Faltung der Cups 2 eingreifenden Fortsétzen 7.

Das Verpacken der Produkte 10 erfolgt in der Rei-
henfolge der Schritte A bis D, wobei das Einsetzen der
Produkte 10 wahlweise vor oder nach dem Schritt A,
also dem Aufsetzten bzw. Einsetzen der Cups 2 in/auf
die Offnungen 5 der Tragerplatte 1 erfolgen kann.

In Position B streben die zickzackférmig gefalteten
Wande 4 der Cups 2 vom Umfang des Bodens 12 des
Cups 2 noch kegelstumpfférmig schrag nach oben
auBen, sodaB von oben her der Querschnitt des
Bodens 12 ohne Einschrankung sichtbar ist, und damit
auch ein Einsetzen des Produktes 10 von oben her mit-
tels eines Saugpickers oder &hnlichem jederzeit még-
lich ist.

In diese Stellung werden die Wande 4 beim Schritt
A gehalten, indem der Cup 2 nur geringfligig tief, etwa
10 - 20 % seiner Hohe, in der Offnung 5 sitzt, die wie-
derum etwas gréBer ist als die Faltung der Wande 4
knapp oberhalb des Bodens 12.

Nach dem Einsetzen des Produktes 10 wird mittels
eines z. B. von der Unterseite am Boden 12 des Cups 2
angreifenden Saugers 9 der Cup zusammen mit dem
Produkt 10 weiter nach unten gezogen, wodurch bei in
die Faltung der Wande 4 eingreifenden Fortsatzen 7
vom Umfang der Offnung 5 her, wie auf der linken Seite
in Schritt B dargestellt, diese Fortsatze 7 durch das Pro-
dukt 10 nach unten hin umgebogen werden, sofern das
Produkt 10 einen gréBeren Durchmesser aufweist als
der freie innere Durchmesser zwischen den freien
Enden der Fortsatze 7.

Um in diesem Fall Gberhaupt ein Herabsinken des
Produktes 10 bis auf den Boden 12 des Cups 2 zu errei-
chen, und nicht nur ein Aufliegen des Produktes 10 auf
den nach innen ragenden Fortsatzen 7, kann im Boden
12 des Cups 2 eine Offnung vorgesehen sein, mittels
welcher der vom Sauger 9 erzeugte Unterdruck auch
auf die Unterseite des Produktes 10 direkt einwirkt, und
dieses heransaugt. Eine andere Méglichkeit ist das Her-
abdriicken des Produktes 10 von oben her mit Hilfe
eines nicht dargestellten Stempels, oder auch des das
Produkt anliefernden Pickers, was jedoch bei empfindli-
cher Oberseite des Produktes 10 nicht méglich ist.

In Schritt C hat die Horizontalebene mit dem groB-
ten Durchmesser des Produktes 10 die Ebene der Tra-
gerplatte 1 bereits durchlaufen. Die Faltung der Wande
4, die sich an diesem dicksten Punkt des Produktes 10
diunn zwischen dem AuBenumfang des Produktes 10
und dem Innenumtang der Offnung 5 anlegt, entfaltet
sich oberhalb dieser dicksten Stelle wieder und nimmt
ihre normale radiale Erstreckung ein, die auBen von der
Offnungskontur 6 der Offnung 5 begrenzt wird, und sich
damit nur zur Mitte hin ausdehnen kann, wodurch sich
die Wéande 4 nach oben hin zur Mitte gegeneinander
annahern.
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Die nach innen ragenden Fortsétze 7 gehen dabei
bereits wieder aus der steil nach unten ragenden Stel-
lung aufgrund ihrer Eigenelastizitat etwas nach oben in
Richtung auf die waagerechte Stellung zurtick.

Die endgiltige Eintauchtiefe 11 - wie in Position D
dargestellt - ist dann erreicht, wenn die oberen, einan-
der gegenlberliegenden Bereiche der Wande 4 einan-
der berihren. Vorzugsweise sollite diese endgiiltige
Eintauchtiefe dabei gleich oder nur geringflgig kleiner
sein als die Hohe des Stiitzrandes 14.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Verpacken von empfindlichen, ein-
zelnen Produkten, insbesondere Pralinen, in Ein-
zelverpackungen sowie mehreren
Einzelverpackungen in einer Umverpackung,
dadurch gekennzeichnet, daB

- als Einzelverpackungen Cups (2) auf oder mit
geringer Eintauchtiefe in Offnungen (5) der Tra-
gerplatte (1) eingesetzt werden,

- indie Cups (2) jeweils ein Produkt (10) gesetzt
wird und

- die Cups (2) mit den darin befindlichen Produk-
ten (10) tiefer in die Offnungen (5) hineinverla-
gert werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB
die geftllten Cups (2) soweit in die Offnungen (5)
hinein verlagert werden, daB die einander gegen-
Uberliegenden Bereiche der oberen Rander (8) der
Cups (2) in Kontakt zueinander kommen.

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspra-
che,
dadurch gekennzeichnet, daB
die geftllten Cups (2) soweit in die Offnungen (5)
hinein verlagert werden, daB die dickste Stelle der
Produkte (10) - in einer zur Tragerplatte (1) paralle-
len Ebene - tiefer als die Tragerplatte (1) liegt.

4. \Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,
dadurch gekennzeichnet, daB
das Einsetzen der ungeftiliten Cups (2) in die Off-
nungen (5) der Tragerplatte (1) durch Ansaugen
mittels eines Saugers (9) von der Unterseite des
Cups (2) her geschieht und/oder das Absenken der
gefillten Cups (2) in den Offnungen (5) durch
Ansaugen mittels eines Saugers (9) von der Unter-
seite des Bodens (12) her erfolgt.

5. \Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspra-
che,
dadurch gekennzeichnet, daB
das Einsetzen der ungeftiliten Cups (2) in die Off-
nungen (5) der Tragerplatte (1) durch Aufliegen des
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flachigen Materials fur die Cups (2) und Hineindrik-
ken des flachigen Materials mittels eines Stempels
von der Oberseite der Cups her erfolgt und/oder
das Absenken der gefiillten Cups (2) in den Offnun-
gen (5) durch Heraodriicken mittels des einzule-
genden Produktes (10) sowie des das Produkt (10)
tragenden Pickers (13) von der Oberseite her
erfolgt.

Verpackung, insbesondere zur Durchflihrung Ver-

fahrens nach einem der vorhergehenden Anspri-

che, fur Einzelprodukte, insbesondere Pralinen, mit

- einer Umverpackung, insbesondere einer
Schachtel (3),

- einer darin befindlichen, im Abstand zum
Untergrund gehaltenen, Tragerplatte (1),

- Offnungen (5) in der Tragerplatte (1), deren
GroBe an die GroBe der aufzunehmenden Pro-
dukte (10) und/oder der die einzelnen Produkte
(10) aufnehmenden Cups (2) angepaft ist und

- in die Offnungen (5) einsetzbare Cups (2),

dadurch gekennzeichnet, daB

die GroBe und/oder Kontur der Offnung (5)
und/oder der Cups (2) und/oder der Produkte (10)
s0 aneinander angepaft sind, daB bei einem Ein-
setzen jeweils eines mit einem Produkt (10) gefdll-
ten Cups (2) in eine Offnung (5) der Tragerplatte (1)
sich mit zunehmend tieferem Einsetzen die oberen
Rénder (8) der Wande (14) des Cups (2) mit den
einander gegenulberliegenden Bereichen gegen-
einander anndhern und letztendlich miteinander in
Kontakt kommen.

Verpackung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Boden (12) der Cups (2) geringfligig gréBeren
Durchmesser als der Durchmesser des aufzuneh-
menden Produktes (10).

Verpackung nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Offnung (5) groBer ist als das Produkt (10),
jedoch kleiner als der Boden (12) des Cups (2).

Verpackung nach einem der vorhergehenden Vor-
richtungsanspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Fortsatze (15) elastisch und in die Ebene der
Tragerplatte (1) wenigstens teilweise zurtickfe-
dernd ausgebildet sind.

Verpackung nach einem der vorhergehenden Vor-
richtungsanspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB

der freie Querschnitt zwischen den freien Enden
der Fortsatze (15) kleiner ist als der Durchmesser
des Produktes (10) und ein Stempel (16) zum Ein-
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11.

12

13.

setzen der ungeflliten Cups (2) eine Kontur ent-
sprechend der Kontur der Offnungen (5) aufweist.

Verpackung nach einem der vorhergehenden Vor-
richtungsanspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Stempel (12) zum Einsetzen der ungefillten
Cups (2) in die Offnungen (5) von unten nach oben
gleichbleibenden oder sich kegelstumpfférmig
erweiternden Querschnitt aufweist.

Verpackung nach einem der vorhergehenden Vor-
richtungsanspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Cups (2) auf der nach innen weisenden Seite
der Wande (4) in deren oberen Bereich mit gut haf-
tendem Material, insbesondere mit Kileber,
beschichtet sind.

Verpackung nach einem der vorhergehenden Vor-
richtungsanspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Wande (4) der Cups (2) eine solche Erstrek-
kung aufweisen, daB sie bei vollstandig auf den
Boden der Schachtel (3) niedergedriickten Cups
(2) noch deutlich tber die Tragerplatte (1) hinaus
nach oben ragen und somit langer sind als der
Stutzrand (14) der Tragerplatte (1).
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