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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein zur Errichtung von Hoch-
bauten bestimmtes, geschoBhohes, vorgefertigtes
Wandelement aus einem vor dem Abbinden gieBféhi-
gen Baustoff mit eingebetteter Bewehrung. Die Erfin-
dung bezieht sich des weiteren auf ein Verfahren zur
Herstellung eines solchen Wandelementes, auf eine
Stahlschalung zur Durchflihrung des Verfahrens, auf
ein Verfahren zur Errichtung von Hochbauten unter Ver-
wendung von Wandelementen nach der Erdindung,
sowie schlieBlich auf eine Justiervorrichtung zum Set-
zen eines Wandelementes nach dem zuletzt genannten
Verfahren.

Vorgefertigte Wandelemente wurden bisher ledig-
lich im Rahmen der sog. Plattenbauweise in gréBerem
Umfang zur Errichtung von Hochbauten eingesetzt. Die
Nachteile dieser Bauweise sind allgemein bekannt und
haben zu einem nicht unerheblichen Umfang ihre Ursa-
che darin, daB die vorgefertigten Wandelemente im
wesentlichen lediglich aneinander und geschoBweise
Ubereinander gesetzt wurden, ohne dafB3 zwischen den
Elementen eine den Erfordernissen der Baustatik ent-
sprechende, kraftschliissige Verbindung geschaffen
wurde. Diese Bauweise ist deshalb weitgehend aufge-
geben worden.

Vorgefertigte Wandelemente kénnten insbeson-
dere fir die Errichtung von Innenwénden verwendet
werden, weil diese bekanntlich keine Atmungsakdivitat
haben missen. Dies wirde erhebliche Rationalisie-
rungsvorteile mit sich bringen, vor allein wenn von der
Moglichkeit Gebrauch gemacht wird, nicht nur etwaige
Durchbriiche, insbesondere fir Tiren, sondern auch
die gesamte Elektro- und ggfs. die Sanitarinstallation in
die Vorfertigung des jeweiligen Wandelementes einzu-
beziehen. Hierflir kénnten die Mdglichkeiten der
CAD/CAM-Technik genutzt und dementsprechend auch
nachtrégliche Planénderungen kurzfristig und fehlerfrei
berlcksichtigt werden, dies insbesondere, wenn die
Plane unmittelbar auf die Innenwand der Schalung pro-
jiziert werden, die zur Herstellung des Wandelementes
ohnehin erforderlich ist. Eine noch weitergehende Auto-
matisierung der Vorfertigung lieBe sich durch Einsatz
von EDV-gesteuerten Industrierobotern auch zum Ein-
legen der Bewehrung und der etwaigen Installations-
teile sowie zum Anbringen von Platzhaltern far
Durchbriiche und dergl. erreichen.

Ziel der Erfindung ist es daher, ein den Erfordernis-
sen der Baustatik entsprechendes, vorgefertigtes
Wandelement sowie ein Verfahren zu dessen Herstel-
lung und eine Schalung zur Durchfihrung des Verfah-
rens zu schaffen, ebenso wie ein geeignetes Verfahren
zur Errichtung von Hochbauten aus solchen Wandele-
menten und eine die Durchflihrung des letztgenannten
Verfahrens erméglichende Justiervorrichtung, die es
ermdglicht, das Wandelement vor seiner dauerhaften
Verbindung mit den anschlieBenden Teilen des Baukér-
pers korrekt auszurichten.

Erfindungsgeman wird ein vorgefertigtes Wandele-
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ment vorgeschlagen, bei dem die Bewehrung tber die
untere Stirnflache und die obere Stirnflache des Wand-
elementes als AnschluBbewehrung Ubersteht und bei
dem die lastaufnehmenden Randstreifen der oberen
Stirnflache plan sind, wobei in die untere Stirnflache
voneinander beabstandete, langenverstellbare Nivel-
liermittel fir das Wandelement eingebettet sind. Das so
hergestellte Wandelement ist einerseits im Bereich aller
Sichtflachen plan und hat saubere, gerade Kanten,
wéhrend es andererseits mittels der Uberstehenden
Bewehrung nach unten und nach oben in baustatisch
einwandfreier Weise an angrenzende, gleichartige
Wandelemente oder an andere vorgefertigte oder in
Ortbeton hergestellte Baukorperteile angeschlossen
werden kann. Insbesondere bietet das Wandelement
auch einen sauberen, praktisch fugenlosen Ubergang
zur GeschoBdecke ohne aufwendige Nacharbeiten.
Das Wandelement braucht auch nicht verputzt zu wer-
den, um wie bei konventionell hergestellten Wanden
UnregelmaBigkeiten und Ungenauigkeiten auszuglei-
chen und/oder Schlitze und Offnungen fiir Installationen
zu Uberdecken.

Vor allem die Nivelliermittel sorgen dafiir, daBB zwi-
schen der unteren Stirnflache des Wandelements und
dessen Aufstandsflache ein ausreichend groBer Spalt
bleibt, der nicht nur den Anschlu3 der Gberstehenden
Bewegung an diejenige des darunterbefindlichen Bau-
elementes erleichtert, sondern auch gentigend Raum
fur das AusgieBen dieses AnschluBbereiches z.B. mit-
tels Ortbeton, bei dem es sich insbesondere um den
Deckenbeton handeln kann, schafft.

Zur Vereinfachung der Handhabung des Wandele-
mentes, das in aller Regel mittels eines Krans aus der
Schalung entnommen und am Einbauort gesetzt wird,
kann zumindest die obere Stirnflache mit von der Uber-
stehenden AnschluBbewehrung unabhéngigen, vonein-
ander beabstandeten Ankermitteln zur Befestigung von
Hebezeugmitteln versehen sein.

Zur horizontal kraftschliissigen Verbindung seitlich
aneinandergrenzender Wandelemente kbénnen im
Bereich der seitlichen Stirnflache sich nach dem Einbau
genau gegenuberliegende Hohlkehlen vorhanden sein,
die dann nach dem Setzen der Wandelemente mit
Beton ausgegossen werden.

Zur Vereinfachung der Installation kénnen die
Installationsteile wie insbesondere Leerrohre Uber die
jeweiligen Stirnflachen des Wandelementes (iberste-
hen.

Die langenverstellbaren Nivelliermittel kénnen vor-
teilhaft aus Gewindestangen und letztere Uber einen
Teil ihrer Ladnge aufnehmenden Schraubhiilsen beste-
hen, wobei entweder die Gewindestangen oder die ent-
sprechenden Schraubhiilsen kraftlibertragend in die
untere Stirnflache des Wandelementes eingebettet
sind.

Die Herstellung von vorgefertigten Wand- oder
auch Deckenelementen in wiederverwendbaren Stahl-
schalungen ist Stand der Technik. Das mit der Erfin-
dung vorgeschlagene Wandelement 1aBt sich jedoch
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am besten dadurch herstellen, daB in die stehende,
offene Schalung in kopfstehender Orientierung die
Bewehrung und die Nivelliermittel, sonstige Montage-
hilfsmittel, gofs. Installationsteile, Platzhalter fiir Durch-
briche und/oder Warmedammplatten eingelegt,
positioniert und fixiert werden, daB dann die Schalung
geschlossen sowie der Baustoff eingegossen und ggfs.
geruttelt wird, und daB nach dem Aushérten des Bau-
stoffes das Wandelement entschalt wird. Durch die Her-
stellung des Wandelementes in kopfstehender
Orientierung ergeben sich sowohl die angestrebte,
plane obere Stirnflaiche (oder zumindest deren plane
Randstreifen) als auch die notwendige Rauhigkeit und
vorzugsweise ein leicht konvexes Profil der unteren
Stirnflache des Wandelementes von selbst. Das fertige
Wandelement muB zwar vor dem Einbau gewendet
werden; dies bedeutet jedoch keinen oder zumindest
keinen nennenswerten Zusatzaufwand, denn unabhén-
gig davon ob das Wandelement werkseitig oder auf der
Baustelle vorgefertigt wird, ist in aller Regel ein Zwi-
schentransport und/oder eine Zwischenlagerung ohne-
hin erforderlich.

Die erfindungsgemaf vorgeschlagene Stahlscha-
lung zur Durchfihrung des Herstellverfahrens des
Wandelementes hat zumindest in ihrem Boden Durch-
tritte fur die AnschluBbewehrung. Der Boden der Scha-
lung liegt also um mindestens das MaB des
Uberstandes der Bewehrung, also die Lange der
AnschluBbewehrung, héher als die Aufstandsfléache der
Stahlschalung.

Je nach Art des Baustoffs, genauer gesagt abhan-
gig von seiner Konsistenz, sollten die Durchtritte im
Boden der Schalung gegen ein Auslaufen des Baustof-
fes gummielastisch abgedichtet sein.

Die bevorzugte Konstruktion der Schalung zeichnet
sich dadurch aus, daB deren Bodenflache zumindest
teilweise aus den oberen Schenkelflachen von zwei
parallelen, liegend angeordneten U-Profilen besteht,
die zwischen sich die Durchtritte in Form eines durchge-
henden Spaltes freilassen, und an denen jeweils ein
elastisches Dichiprofil befestigt ist, und daB die beiden
Dichtprofile mit ihren einander zugewandten Stirnfla-
chen die Durchtritte fiir die AnschluBbewehrung aodich-
ten.

Die Effindung bezieht sich des weiteren auf ein Ver-
fahren zur Errichtung von Hochbauten unter Verwen-
dung von Wandelementen der hier vorgeschlagenen
Art. Hierzu wird vorgeschlagen, daB das jeweilige
Wandelement in seine Einbauorientierung gebracht, auf
jeder seiner beiden GrofBflachen mit mindestens einer
Vorrichtung zur lotrechten Justierung versehen und
Uber der oberen Stirnflache des Wandelementes des
darunterliegenden GeschoBes positioniert sowie in den
Spalt zwischen zwei sich auf dieser oberen Stirnflache
abstitzenden Deckenelementen dieses unteren
GeschoBes abgesenkt wird, bis die Nivelliermittel auf
dieser oberen Stirnflache aufstehen, daB das so posi-
tionierte Wandelement mit Hilfe der Nivelliermittel in der
Horizontalen und mit Hilfe der Justiervorrichtung in der
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Vertikalen ausgerichtet wird, daB dann der verbleibende
Spalt zwischen der unteren Stirnflache des positionier-
ten Wandelementes und der Stirnflache des darunter
befindlichen Wandelementes mit Ortbeton aufgefillt
und ggfs. gerittelt wird, und daB nach dem Aushérten
die Justiervorrichtung entfernt wird.

Als im Rahmen dieses Verfahrens vorteilhafte
Justiervorrichtung zum Setzen des Wandelementes
eignen sich zwei etwa L-férmige Winkel, die sich, mit
ihren langen Schenkeln vertikal ausgerichtet, an gegen-
Uberliegenden GroBflachen des Wandelementes vor-
zugsweise gegen zumindest einen kleinflachigen
Bereich abstiitzen und an dem jeweiligen freien Ende
ihrer kurzen Schenkel je einen héhenverstellbaren FuB
haben. Die Abstitzung Uber kleinflachige Bereiche der
betreffenden GroBflachen des Wandelementes hat
dabei den Vorteil, unginstigstenfalls entstehende, ober-
flachliche Schaden auf den GroBflachen des Wandele-
mentes auf die betreffenden Bereiche zu beschranken.

Die Handhabung der Justiervorrichtung vereinfacht
sich, wenn die langen Schenkel der L-féormigen Winkel
beidseits des Wandelementes Uber dessen Oberrand
und/oder dessen Unterrand miteinander verbunden
sind. Mindestens eine der Verbindungen kann Iésbar
ausgebildet sein.

Die héhenverstellbaren FiBe an den jeweiligen
freien Enden der kurzen Schenkel der Justiervorrich-
tung kénnen inshesondere je eine in einer Gewinde-
bluchse aufgenommene Gewindestange, die in einem
kegelférmigen StitzfuB endet, umfassen. Nach dem
Aufbringen des Ortbetons und dessen Aushértung, also
dann, wenn die Justiervorrichtungen entfernt werden
kénnen, bleiben dann lediglich kegeliérmige Vertiefun-
gen zurlck, die nur mit Spachtelmasse oder dergl. auf-
gefillt zu werden brauchen, bevor der Estrich
aufgebracht wird.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeich-
nung naher erlautert, die jedoch als vereinfacht, sche-
matisch und nur beispielhaft zu verstehen ist. Es
zeigen:

Fig. 1 eine getffnete Stahlschalung zur Vorferti-
gung eines Wandelementes

Fig. 2 die geschlossene Stahlschalung wahrend
des Einflllens des Baustoffes

Fig. 2a einen Teilschnitt durch die Stahlschalung
entsprechend der Linie lla-lla in Fig. 2

Fig. 3 eine Einzelheit der Stahlschalung zur Ver-
anschaulichung deren Abdichtung

Fig. 4 das Wandelement nach dem Eniformen

Fig. 5 einen Schnitt durch das Wandelement ent-
sprechend der Linie V-V in Fig. 4

Fig. 6 das zum Zwischenlagern oder zum Einbau
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vorbereitete Wandelement

Fig. 7 einen Schnitt zur Veranschaulichung der
Einbausituation des Wandelementes

Fig. 8 eine perspektivische Darstellung dieser Ein-
bausituation

Fig. 9 das eingebaute Wandelement wahrend des
Einbringens des Ortbetons

Fig. 10 das eingebaute Wandelement nach Fertig-
stellung der GeschoBdecke einschlieBlich
des Estrichs und

Fig. 11 eine vereinfachte Aufsicht auf seitlich anein-

ander anschlieBende derartige Wandele-
mente

Figur 1 zeigt eine gedfinete Stahlschalung mit den
Schalungswanden 1 und 2, einer seitlichen AbschluB3-
wand 3 mit daran befestigtem Profilstreifen 3a zur Aus-
bildung einer Hohlkehle in der seitlichen Stirnflache des
spateren Wandelementes, sowie mit einem spater
naher erlduterten Boden 4. In diesem Beispiel projiziert
ein Projektor 5 einen Plan des Wandelementes auf die
Innenseite der ruckwaértigen Schalungswand 1. In die
Schalung bereits eingelegt sind Bewehrungsmatten 7
und 8, eine durchgehende Hiilse 9, sowie Elektroinstal-
lationsdosen 10 mit Leerrohren 11. Aus dem oberen
Leerrohr 11 fihrt ein durch zwei Leiter symbolisiertes,
elektrisches Kabel 12, dessen Funktion noch erlautert
werden wird. Die Ublichen Abstandhalter usw. sind der
Einfachheit halber nicht dargestellt. Die Installations-
rohre 11 sowie andere, nicht gezeichnete Einlegeteile
einschlieBlich etwaiger Warmedammplatten oder Platz-
halter far Tardéffnungen, Installationsschachte und
dergl. werden in bekannter Weise an den Bewehrungen
7 und/oder 8 ausreichend festgelegt.

Figur 2 zeigt schematisch die geschlossene Stahl-
schalung unmittelbar vor dem Ende des Einfllens des
Betons 13. Die linke Seitenwand der Stahlschalung ist
weggelassen.

Figur 2a zeigt eine vorteilhafte Méglichkeit zur
Fixierung der Installationsdose 10 mittels eines Elekiro-
magneten 14, der bei Speisung Uber das Kabel 12 an
der Schalungswand 2 unverrtickbar haftet und damit die
Dose 10 fixiert. Die Speisespannung wird vor dem Off-
nen der Schalung abgeschaltet. Nach dem Entfernen
der Schalungswand 2 wird der Elektromagnet 14 samt
Kabel 12 zur Wiederverwendung entnommen.

Figur 3 veranschaulicht die Ausbildung des Boden-
bereiches, ggfs. auch der beiden Seitenwande der
Stahlschalung in der Weise, daf ein Teil der Bewehrung
7, 8 als AnschluBbewehrung tiber das fertige Wandele-
ment Ubersteht. Im einzelnen dienen hierzu ein mittiges
Vierkantrohr 41, an das seitlich U-Profile 42, 43
anschlieBen, denen gleichartige U-Profile 44, 45
gegenuberstehen. Die Schenkellange der U-Profile 44
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und 45 entspricht dem genormten Abstand der Beweh-
rungsmatten 7, 8 von den jeweiligen WandauBenfla-
chen. Jedes der U-Profile 42 bis 45, die zwischen sich
paarweise einen Spalt entsprechend der Dicke der
Bewehrungsstabe freilassen, umschlieBt ein dauerela-
stisches Kunststoffdichtprofil 46. Die in Querrichtung
gemessene Dicke der Dichtprofile 46 ist so gewahlt,
daf die Dichtprofile im Einbauzustand mit den einander
zugewandten Flachen gegeneinander anliegen.
Dadurch umschlieBen die Dichiprofile 46 die durch die
Spalte hindurchtretenden Bewehrungsstabe, dichten
jedoch die Spalte im (ibrigen vollstandig ab.

In den Figuren 4 und 5 ist das fertige Wandelement
so dargestellt, wie es aus der Stahlschalung kommt.
Fig. 4 zeigt u.a., daB die seitlichen Stirnflaichen des
Wandelementes Hohlkehlen 20 haben. In Fig. 5 erkennt
man das vorzugsweise leicht konvexe Profil der oberen
Stirnflache, die dariiberhinaus ihre nattrliche Rauhig-
keit behalt, so daB sich spater ein inniger Verbund mit
dem Ortbeton ergibt, wie noch erlautert werden wird.
Das Element umfaBt einige der Einfachheit halber in
den Fig. 1 und 2 weggelassene Einlegeteile, die den
Transport, ggfs. das Zwischenlagern und insbesondere
das Setzen des Wandelementes am Einbauort vereinfa-
chen. Im einzelnen sind dies oben zwei Nivellierstiitzen,
die jeweils aus einer Gewindestange 15 mit darauf fest-
gesetzter Mutter 15a und einer in den Beton biindig ein-
gebetteten Schraubhtilse 16 bestehen, sowie unten
zwei ebenfalls eingebettete Gewindebtichsen 17 zum
Eindrehen von Krandsen. AuBerdem sind in das Wand-
element nahe dessen Oberrand zwei weitere Gewinde-
6sen 18 eingebettet, deren Zweck noch erlautert
werden wird. Stattdessen kénnten auch kurze Beweh-
rungsstabe oder Gewindestangen, die durch die in das
Wandelement eingebetteten Hilsen 9 (vgl. Fig. 1) hin-
durchgeschoben oder in diese eingedreht werden, Ver-
wendung finden. Des weiteren kann ein Teil der
Uberstehenden Bewehrung als geschlossene U-Blgel
19 ausgebildet sein. Alle erwahnten Teile sind handels-
Ublich erhéltlich.

Figur 6 zeigt das Wandelement in gegentber den
Figuren 4 und 5 gewendeter und damit in der der spate-
ren Einbausituation entsprechenden Orientierung. Alle
Sichtflachen sind plan, ebenso die lastaufnehmenden
Randstreifen der oberen Stirnflache, so daB sich ein
sauberer Ubergang zu der anschlieBenden GeschoB-
decke (siehe auch Fig. 7 und folgende) ergibt. Das
Wandelement ist mit zwei Justiervorrichtungen 21 und
22 versehen, deren Konstruktion identisch ist, so daB
nachfolgend nur die Justiervorrichtung 21 néher erlau-
tert wird. Diese umfaBt zwei L-férmige Winkel, deren
lange Schenkel 21a, 21b an ihren oberen Enden Uber
eine durch Muttern gesicherte Gewindestange 21¢ ver-
bunden sind. An den unteren Enden haben die langen
Schenkel 21a, 21b Lécher fur den Durchtritt von
Schrauben 18a, die in die Gewindehllsen 18 (vgl. Fig.
4, 5) eingreifen, womit die Justiervorrichtung 21 auch in
ihrein unteren Ende fixiert ist. Am Ende des jeweiligen
kurzen L-Schenkels 21d, der an dem langen Schenkel
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21b Uber eine Diagonaliraverse 21e abgestitzt ist,
befindet sich ein hdhenverstellbarer Fu3 in Form einer
Gewindestange 25, die ein Gewinde oder eine Gewin-
deblchse in dem kurzen Schenkel 21d durchgreit,
oberseitig Schltsselflachen hat und unterseitig in einem
kegelférmigen StiitzfuB 26 endet.

Die Fig. 7 und 8 veranschaulichen die Situation
wahrend des Setzens eines neuen, vorgefertigten
Wandelementes B auf ein gleichartiges, vorgefertigtes
Wandelement A des darunterliegenden GeschofRes.
Man erkennt, daB an dieses untere Wandelement A die
GeschoBdecke, hier in Form einer teilvorgefertigten
Decke 30 mit aufgelegter Bewehrung 31, glatt und
nahezu fugenlos anschliet. Wahrend des Setzens wird
das neue Wandelement mittels der Nivellierstiitze 16 in
die Horizontale nivelliert. Hierzu umfaBt die Nivellier-
stltze eine Gewindestange 15 mit darauf festgesetzter
Mutter zum Ansetzen eines Schlussels. Die ausrei-
chend langen Ubersténde der Bewehrungen 7, 8, hier
sowohl des unteren als auch des oberen Wandelemen-
tes, Uberlappen sich (vgl. Fig. 7) und kdénnen im
Bedarfsfall auch mittels an sich bekannter Gewindehuil-
sen, Ankerhilsen und dergl. aneinander angeschlossen
werden. Sofern aus baustatischen Griinden notwendig,
kénnen alternativ oder zusétzlich in sich Uberlappende
U-Bulgel 19 der Wandelemente A, B kurze Bewehrungs-
eisen 33 eingelegt werden, vgl. insbesondere Fig. 8.
Die Gberstehenden Enden der Elektroinstallationsrohre
11 werden miteinander verbunden. Ebenso wird mit
etwaiger Sanitarinstallation (nicht dargestellt) verfahren.

Das Wandelement wird, wie Fig. 9 veranschaulicht,
mittels der Justiervorrichtungen 21, 22 (letztere in der
Figur nicht sichtbar) in der Vertikalen ausgerichtet. Man
erkennt, daB die kurzen L-Schenkel 21d der Justiervor-
richtung so bemessen sind, daB die StltzfuBe 26 sich
genau Uber den Stiitzen 32 der Decke 30 des darunter
befindlichen GeschoBes befinden. Fig. 9 zeigt auBer-
dem das Aufbringen des Ortbetons 35 der GeschoB-
decke. (Die Deckenbewehrung ist der Einfachheit
halber hier nicht dargestellt). Dieser Ortbeton fillt auch
vollstandig den Zwischenraum zwischen dein Unterrand
des gerade gesetzten Wandelementes B und dem
Oberrand des Wandelementes A des darunterliegen-
den GeschoBes aus.

Da das obere mit dem unteren Wandelement nach
dem Ausharten des Ortbetons 35 kraftschliissig und
baustatisch einwandfrei verbunden ist, kénnen dann die
Justiervorrichtungen 21, 22 entfernt werden.

AnschlieBend werden die von den Fif3en 26 der
Justiervorrichtungen zurtckbleibenden, kegelférmigen
Vertiefungen mit Beton 36 ausgefillt, vgl. Fig. 10.
Danach wird der Estrich aufgebracht, der gewéhnlich
aus einer Dammschicht 37 und dem eigentlichen Est-
rich 38 besteht. Wie aus Figur 10 deutlich wird, ergibt
sich dann auch ein glatter Ubergang vom Estrich 38 zur
jeweiligen Wandflache, der nicht nachgearbeitet zu we
rden braucht. Insbesondere verdeckt der Estrich 38
auch die Offnungen der Gewindehilsen 18 (oder der
Hilsen 9 in Fig. 1) in dem Wandelement, die zur Fixie-
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rung der Justiervorrichtungen dienten.

Fig. 11 zeigt eine geschnittene Aufsicht auf drei
aneinanderstoBende Wandelemente, wovon zwei eine
Ecke bilden. Da die Wandelemente genau maBhaltig
und mit planen Flachen (ausgenommen die spatere
untere Stirnflache) in Sichtbetonqualitat aus der Scha-
lung kommen, lassen sie sich praktisch fugenlos und
genau fluchtend aneinandersetzen. Die sich jeweils
gegeniberliegenden Hohlkehlen 20 bilden geschlos-
sene Kanale. In diese Kanéle dringt beim Fertigbetonie-
ren der jeweiligen, dartberliegenden GeschoBdecke
der Ortbeton 35 ein und bildet nach dem Ausharten die
sog. Plombe, die den KraftschluB3 zwischen den Wand-
elementen in horizontaler Richtung sicherstellt.

Patentanspriiche

1. Zur Errichtung von Hochbauten bestimmtes,
geschoBhohes, vorgefertigtes Wandelement aus
einem vor dem Abbinden gieBfahigen Baustoff mit
eingebetteter Bewehrung, dadurch gekennzeich-
net, daB die Bewehrung (7,8) Uber die untere Stirn-
fliche und die obere Stirnfliche des
Wandelementes als AnschluBbewehrung tber-
steht, daB die lastaufnehmenden Randstreifen der
oberen Stirnflache plan sind, und daB in die untere
Stirnflache voneinander beabstandete, langenver-
stellbare Nivelliermittel (15, 16) fur das Wandele-
ment eingebettet sind.

2. Wandelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zumindest die obere Stirnflache
zuséatzlich zumindest zwei voneinander beabstan-
dete Ankermittel (17) zur Befestigung von Hebe-
zeugmitteln hat.

3. Wandelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB3 im Bereich wenigstens einer
der beiden seitlichen Stirnflachen eine Hohlkehle
(20) vorhanden ist.

4. Wandelement nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB in das Wandelement
eingebettete Leerrohre (11) Uber die jeweiligen
Stirnflachen des Wandelementes Uberstehen.

5. Wandelement nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die langenverstellba-
ren Nivelliermittel (15,16) aus Gewindestangen
(15) und diese Uber einen Teil ihrer LAnge aufneh-
menden Schraubhilsen (16) bestehen, und entwe-
der die Gewindestange oder die entsprechende
Schraubhilse kraftlbertragend in die untere Stirn-
flache des Wandelementes eingebettet ist.

6. Verfahren zur Herstellung eines Wandelementes
nach einem der Anspriiche 1 bis 5 in einer wieder-
verwendbaren Stahlschalung, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in die stehende, offene Schalung
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(1,2) in kopfstehender Orientierung die Bewehrung
(7,8) und die Nivelliermittel (15,16), sonstige Mon-
tagehilfsmittel (3a, 17, 18, 19), ggfs. Installations-
teile (10,11), Platzhalter far Durchbriiche und/oder
Warmedammplatten eingelegt, positioniert und
fixiert werden, daB dann die Schalung geschlossen
sowie der Baustoff (13) eingegossen und ggfs.
gerdttelt wird, und daBl nach dem Aushérten des
Baustoffes das Wandelement entschalt wird.

Stahlschalung zur Durchfilhrung des Verfahrens
nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB
zumindest der Boden (4) der Schalung (1,2) Durch-
tritte fOr die AnschluBbewehrung hat.

Schalung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, daB die Durchtritte gegen Auslaufen des Bau-
stoffs gummielastisch abgedichtet sind.

Schalung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, daB ihre Bodenflache zumindest
teilweise aus den oberen Schenkelflachen von par-
allelen, liegend angeordneten U-Profilen (42 bis 45)
besteht, die zwischen sich die Durchtritte in Form
eines durchgehenden Spalts freilassen, und an
denen jeweils ein elastisches Dichtprofil (46) befe-
stigt ist, und daB die beiden Dichtprofile mit ihren
einander zugewandten Stirnflachen die Durchtritte
fur die AnschluBbewehrung abdichten.

Verfahren zur Errichtung von Hochbauten unter
Verwendung von Wandelementen nach einem der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf
das jeweilige Wandelement in seine Einbauorien-
tierung gebracht, auf jeder seiner beiden Groffla-
chen mit mindestens einer Vorrichtung (21,22) zur
lotrechten Justierung versehen und Gber der obe-
ren Stirnflache des Wandelementes des darunter-
liegenden Geschosses positioniert sowie in den
Spalt zwischen zwei sich auf dieser oberen Stirnfla-
che abstltzenden Deckenelementen (30) dieses
unteren Geschosses abgesenkt wird, bis die Nivel-
liermittel (15,16) auf dieser oberen Stirnflache auf-
stehen, daB das so positionierte Wandelement mit
Hilfe der Nivelliermittel (15,16) in der Horizontalen
und mit Hilfe der Justiervorrichtung (21,22) in der
Vertikalen ausgerichtet wird, daB dann der verblei-
bende Spalt zwischen der unteren Stirnflaiche des
positionierten Wandelements und der Stirnflache
des darunter befindlichen Wandelements mit Ort-
beton (35) aufgefillt und ggf. gerittelt wird, und
daB nach dem Aushérten die Justiervorrichtung
(21,22) entfernt wird.

Justiervorrichtung zum Setzen eines Wandelemen-
tes nach dem Verfahren gemaB Anspruch 10,
gekennzeichnet durch zwei etwa L-férmige Winkel,
die sich, mit ihren langen Schenkeln (21a, 21b) ver-
tikal ausgerichtet, an gegentberliegenden Groffla-
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chen des Wandelementes vorzugsweise Uber
zumindest je einen kleinflachigen Bereich abstit-
zen und an dem jeweiligen freien Ende ihrer kurzen
Schenkel (21d) je einen hohenverstellbaren FuB
(25, 26) haben.

Justiervorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die langen Schenkel (21a,
21b) der L-férmigen Winkel beidseits des Wandele-
mentes Uber dessen Oberrand und/oder dessen
Unterrand miteinander verbunden sind.

Justiervorrichtung nach Anspruch 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, daB der héhenverstell-
bare FuB eine in einem Gewinde der kurzen Schen-
kel (21d) aufgenommene Gewindestange (25), die
in einem kegelférmigen StutzfuB (26) endet,
umfaft.
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Fig.6
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Fig.7
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Fig.8
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Fig.10
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