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(54)  Dispositif  d'ouverture  facile  d'un  emballage  forme  d'une  pellicule  de  film  déchirable, 
procédé  et  machine  pour  doter  un  emballage  de  ce  dispositif 

(57)  L'invention  concerne  un  dispositif  d'ouverture 
facile  pour  l'emballage  d'un  objet  ou  groupe  d'objets  (1  ) 
sous  pellicule  (2)  au  moins  partiellement  enveloppante 
de  film  synthétique  déchirable  comprenant  une  incision 
(3)  en  forme  de  portion  de  droite,  et  une  languette 
d'ouverture  (5)  ayant  une  portion  de  préhension  (8)  pro- 

longeant  la  portion  d'ancrage  dans  une  direction  per- 
pendiculaire  à  l'incision  (3).  L'invention  concerne  égale- 
ment  un  emballage  comprenant  ce  dispositif,  un  objet 
ou  groupe  d'objets  comprenant  cet  emballage,  un  pro- 
cédé  et  une  machine  pour  doter  cet  emballage  d'un  dis- 
positif  selon  l'invention. 
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Description 

L'invention  concerne  un  dispositif  d'ouverture  facile 
pour  un  emballage  d'objets  ou  de  groupes  d'objets  sous 
pellicule  au  moins  partiellement  enveloppante  de  film 
synthétique  déchirable.  En  particulier,  l'invention  con- 
cerne  l'emballage  d'articles  de  consommation  courante 
tels  que  les  articles  proposés  à  la  vente  dans  les  gran- 
des  surfaces  de  distribution  (produits  alimentaires,  li- 
vres,  cassettes,  disques,  cigarettes,  ...). 

De  nombreux  objets  ou  groupes  d'objets  sont  em- 
ballés  dans  des  pellicules  au  moins  partiellement  enve- 
loppantes,  c'est-à-dire  en  général  totalement  envelop- 
pantes  ou  parfois  uniquement  partiellement  envelop- 
pantes,  d'un  film  synthétique  d'emballage  ou  de  surem- 
ballage  qui  doit  être  déchiré  par  l'utilisateur.  Il  peut  s'agir 
par  exemple  d'un  film  en  PVC,  polyéthylène,  polypropy- 
lène...  En  particulier,  parmi  les  films  déchirables,  on  ren- 
contre  les  films  d'emballage  du  type  mono-orientés,  et 
notamment  les  films  thermorétractables  placés  autour 
de  l'objet  ou  du  groupe  d'objets  par  thermorétraction,  ou 
les  films  pliés  autour  de  l'objet  ou  groupe  d'objets. 

Les  emballages  connus  sous  pellicule  au  moins 
partiellement  enveloppante  de  film  synthétique  déchira- 
ble  donnent  satisfaction,  mais  posent  le  problème  de 
l'ouverture  ultérieure  de  l'emballage,  notamment  par  le 
consommateur. 

Dans  le  cas  des  films  synthétiques  déchirables,  et 
plus  particulièrement  dans  le  cas  des  films  thermoré- 
tractables,  on  a  toujours  renoncé  jusqu'à  maintenant  à 
ménager  une  incision  ou  une  perforation  à  travers  le 
film,  et  ce  pour  plusieurs  raisons.  Tout  d'abord,  un  tel 
film  est  en  général  appliqué  au  contact  étroit  de  l'objet 
ou  du  groupe  d'objets  à  emballer.  En  conséquence,  pour 
ne  pas  agresser  ou  détériorer  l'objet  ou  groupe  d'objets, 
on  considère  qu'il  est  indispensable  de  ménager  une 
éventuelle  incision  ou  perforation  avant  d'effectuer  l'éta- 
pe  de  thermorétraction  ou  d'application  étroite  du  film 
sur  l'objet.  Or,  lors  de  cette  application,  notamment  par 
thermorétraction,  il  en  résulte  soit  un  agrandissement 
rédhibitoire  de  l'incision  ou  perforation,  soit  une  déchi- 
rure  de  la  pellicule  de  film  lors  de  l'application.  En  outre, 
la  fragilité  de  tels  films  est  telle  qu'on  estime  que  la  pré- 
sence  d'une  incision  ou  d'une  perforation  serait  suscep- 
tible  d'endommager  l'emballage  ou  d'affecter  de  façon 
trop  considérable  sa  résistance  ultérieure  aux  manipu- 
lations. 

On  connaît  déjà  des  emballages  prémunis  d'inci- 
sions  ou  de  perforations  réalisant  des  amorces  de  dé- 
chirures  et/ou  des  prédécoupes.  Néanmoins,  ces  inci- 
sions  ou  perforations,  réalisées  avant  l'application  de 
l'emballage  autour  de  l'objet  ou  du  groupe  d'objets,  sont 
réservées  aux  matières  d'emballages  résistantes  et 
dont  les  dimensions  générales  ne  sont  pas  modifiées 
lors  de  l'application  sur  l'objet  ou  groupe  d'objets  (flanc 
de  carton,  plastique  rigide  moulé,  film  ni  étiré  ni  thermo- 
rétracté  et  non  déchirable,  ...).  La  fabrication  de  ces  em- 
ballages  nécessite  le  traitement  de  grandes  longueurs 

de  film  ou  carton,  avant  l'opération  d'emballage,  pour 
ménager  les  incisions  ou  perforations.  En  outre,  il  est 
nécessaire  de  positionner  précisément  les  incisions  ou 
perforations  sur  le  film  ou  carton.  Le  procédé  est  donc 

s  peu  commode  et  peu  flexible. 
Avec  les  films  de  type  déchirable,  on  a  déjà  pensé 

à  faciliter  l'ouverture  en  ménageant  par  exemple  une 
découpe  en  V  à  la  périphérie  d'une  bande  marginale  de 
la  pellicule  (emballage  de  café  en  poudre,  feuilles  d'em- 

10  ballage  pour  tablettes  de  chocolat,  ...).  Néanmoins,  la 
découpe  n'est  pas  toujours  visible,  n'est  pas  toujours 
suffisante  pour  amorcer  de  façon  efficace  une  amorce 
de  déchirure,  et  n'est  pas  applicable  aux  emballages 
dont  la  pellicule  ne  comporte  pas  de  bande  marginale 

15  apte  à  recevoir  une  telle  découpe.  Dans  ce  dernier  cas, 
on  incorpore  en  général  une  bande  ou  un  cordon  de  dé- 
chirure  entre  l'objet  ou  groupe  d'objets  à  emballer  et  la 
pellicule  de  film  qui  le  recouvre.  Une  portion  extrême 
libre  de  la  bande  ou  du  cordon  est  accessible  de  l'exté- 

20  rieur  par  l'utilisateur  (paquet  de  cigarettes,  cassette,  li- 
vre  ou  disque...).  Un  tel  dispositif  est  néanmoins  délicat 
et  coûteux  à  réaliser,  et  est  réservé  à  des  objets  ou  grou- 
pes  d'objets  de  forme  générale  simple  et  fabriqués  et 
emballés  en  très  grande  série.  En  outre,  selon  la  nature 

25  du  film  d'emballage  utilisé,  l'ouverture  n'est  pas  toujours 
commode,  même  à  l'aide  de  ladite  bande  ou  dudit  cor- 
don  de  déchirure. 

Dans  d'autres  cas,  l'emballage  sous  pellicule  de 
film  synthétique  déchirable  n'est  doté  d'aucun  dispositif 

30  d'ouverture  facile  particulier,  de  sorte  que  le  consomma- 
teur  est  contraint  d'utiliser  un  outil  coupant  ou  tranchant, 
au  risque  de  se  blesser  ou  de  détériorer  le  produit  em- 
ballé. 

Le  brevet  US-A-3  442  436  a  décrit,  en  1  967,  un  pro- 
35  cédé  pour  former  des  moyens  d'ouverture  facile  d'une 

pellicule  de  film  thermo  rétracté  après  ou  avant  thermo- 
rétraction,  dans  lequel  un  poinçon  est  apporté  et  appli- 
qué  contre  le  film  pour  le  couper  ou  le  brûler  selon  une 
ligne  de  coupure  brisée  formant  au  moins  un  triangle, 

40  le  sommet  de  chaque  triangle  définissant  une  extrémité 
libre  et  la  base  de  chaque  triangle  étant  reliée  solidaire 
du  film,  de  sorte  que  chaque  triangle  constitue  une  patte 
pouvant  être  tirée  pour  ouvrir  le  film. 

Ensuite,  un  dispositif  d'application  d'étiquette  est 
45  apporté  pour  poser  une  étiquette  au-dessus  de  la  ligne 

de  coupure.  Malgré  l'ancienneté  de  ce  document,  la  so- 
lution  qu'il  préconise  n'est  pas  exploitée  car  elle  pose 
de  nombreux  problèmes.  Tout  d'abord,  il  n'est  pas  pos- 
sible  en  pratique  de  réaliser  la  ligne  de  coupure  brisée 

so  en  appliquant  un  poinçon  sans  détériorer  le  produit  em- 
ballé,  sauf  éventuellement  de  façon  entièrement  ma- 
nuelle.  En  outre,  si  l'on  réalise  la  coupure  avant  la  pose 
du  film  autour  du  produit  ou  avant  thermorétraction,  cel- 
le-ci  se  déforme  et  engendre  une  détérioration  du  film 

55  et  de  l'emballage  sous  l'effet  des  contraintes  appliquées 
lors  de  la  pose  du  film  autour  du  produit,  notamment  en 
cas  de  thermorétraction.  Ainsi,  il  n'est  pas  possible  de 
réaliser  de  façon  industrielle  et  automatique,  précisé- 
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ment,  en  série,  et  à  un  coût  raisonnable,  les  moyens 
d'ouverture  facile  décrits  dans  ce  document. 

L'invention  vise  à  pallier  ces  inconvénients  en  pro- 
posant  un  dispositif  d'ouverture  facile  d'un  emballage 
formé  d'une  pellicule  de  film  synthétique  déchirable  -no- 
tamment  de  film  thermorétractable-enveloppant  au 
moins  partiellement  un  objet  ou  groupe  d'objets,  ce  dis- 
positif  étant  particulièrement  simple,  efficace,  adaptable 
à  toute  forme  ou  nature  d'objet  ou  de  groupe  d'objets  et 
de  pellicules,  et  pouvant  être  réalisé  de  façon  industriel- 
le,  automatiquement,  en  série,  sans  détériorer  l'objet  ou 
groupe  d'objets  emballé. 

L'invention  vise  également  à  proposer  un  procédé 
pour  doter  un  objet  ou  groupe  d'objets  emballé  sous  pel- 
licule  au  moins  partiellement  enveloppante  de  film  syn- 
thétique  déchirable  -notamment  de  film  thermorétracta- 
ble-  d'un  dispositif  d'ouverture  facile,  adaptable  à  toute 
forme  ou  nature  d'objet  ou  de  groupe  d'objets  et  de  pel- 
licules,  et  pouvant  être  réalisé  de  façon  industrielle, 
automatiquement,  en  série,  sans  détériorer  l'objet  ou 
groupe  d'objets  emballé. 

L'invention  vise  plus  particulièrement  à  proposer  un 
tel  procédé  pouvant  être  mis  en  oeuvre  en  continu,  en 
cadence,  et  alors  que  les  objets  ou  groupe  d'objets  sont 
en  mouvement.  L'invention  vise  aussi  à  proposer  un  tel 
procédé  pouvant  être  mis  en  oeuvre  sur  une  machine 
automatique  compacte  et  fonctionnant  sans  interrup- 
tion,  en  cadence,  similaire  à  une  étiqueteuse  automati- 
que. 

L'invention  vise  aussi  à  proposer  une  machine  pour 
la  mise  en  oeuvre  de  ce  procédé.  L'invention  vise  plus 
particulièrement  à  proposer  une  telle  machine  compac- 
te  pouvant  fonctionner  à  haute  cadence,  notamment  si- 
milaire  à  une  étiqueteuse  automatique. 

L'invention  vise  aussi  à  proposer  un  dispositif 
d'ouverture  facile  obtenu  par  un  procédé  de  l'invention, 
un  emballage  et  un  objet  ou  groupe  d'objets  emballé  do- 
té  d'un  dispositif  d'ouverture  facile  selon  l'invention. 

L'invention  vise  également  à  proposer  un  tel  procé- 
dé  permettant  de  doter  l'emballage  d'un  dispositif 
d'ouverture  facile  qui  n'affecte  pas  les  qualités  de  l'em- 
ballage  ainsi  réalisé,  notamment  du  point  de  vue  de 
l'herméticité,  de  l'étanchéité,  de  la  préservation  des  ob- 
jets  ou  groupes  d'objets  emballés... 

L'invention  vise  aussi  à  proposer  un  tel  procédé  et 
un  dispositif  d'ouverture  facile  ainsi  obtenu  qui  puissent 
être  utilisés  avec  toutes  sortes  d'objets,  et  notamment 
avec  des  objets  mous  tels  que  les  produits  alimentaires 
(portions  de  fromage,  café,  ...),  ou  avec  des  objets  durs 
(cassettes  magnétiques  enregistrées,  disques,  paquets 
de  cigarettes...)  et  ce  sans  endommager  ni  polluer  les 
objets. 

Pour  ce  faire,  l'invention  concerne  un  dispositif 
d'ouverture  facile  d'un  emballage  formé  d'une  pellicule 
de  film  synthétique  déchirable  enveloppant  au  moins 
partiellement  un  objet  ou  groupe  d'objets,  ce  dispositif 
comprenant  une  incision  ménagée  à  travers  la  pellicule 
et  une  languette  d'ouverture  comprenant  une  portion 

d'ancrage  soudée  ou  collée  sur  la  face  extérieure  de  la 
pellicule  en  recouvrant  l'incision,  et  une  portion  de  pré- 
hension  s'étendant  libre  en  prolongement  de  la  portion 
d'ancrage,  caractérisé  en  ce  que  : 

5 
l'incision  est  en  forme  de  portion  de  droite, 
la  languette  d'ouverture  est  orientée  et  posée  sur  la 
pellicule  avec  sa  portion  de  préhension  (8)  qui  pro- 
longe  la  portion  d'ancrage  dans  une  direction  au 

10  moins  sensiblement  perpendiculaire  à  la  direction 
principale  de  l'incision. 

On  a  en  effet  pu  mettre  en  évidence  le  fait  qu'une 
incision  droite  combinée  à  une  languette  posée  de  façon 

15  à  exercer  une  traction  au  moins  sensiblement  perpen- 
diculairement  à  l'incision  permet  d'obtenir  une  ouverture 
aisée  et  complète  avec  des  déchirures  divergentes  de 
la  pellicule,  et  ce  quasiment  avec  toute  sorte  de  film, 
notamment  avec  les  films  pliés  et/ou  thermorétractés. 

20  Ainsi,  contrairement  à  ce  qu'indiquait  US-A-3  442  436, 
les  inventeurs  ont  démontré  qu'il  n'est  pas  nécessaire 
de  former  une  patte  avec  la  coupure  réalisée  dans  le 
film  en  ligne  brisée  pour  pré-orienter  les  lignes  de  dé- 
chirure.  En  outre,  cette  forme  simplifiée  de  dispositif 

25  d'ouverture  facile  selon  l'invention  peut  être  fabriquée 
et  posée  automatiquement  en  série  de  façon  extrême- 
ment  simple  et  peu  coûteuse  et  peut  être  mise  en  pra- 
tique  à  l'échelle  industrielle. 

Avantageusement  et  selon  l'invention,  le  dispositif 
30  est  caractérisé  en  ce  que  la  languette  d'ouverture  est 

orientée  et  posée  de  telle  sorte  que  l'incision  est  plus 
proche  du  bord  commun  de  la  portion  d'ancrage  et  de 
la  portion  de  préhension  que  du  bord  extrême  opposé 
de  la  portion  d'ancrage.  Autrement  dit,  la  portion  d'an- 

35  crage  s'étend  perpendiculairement  à  l'incision,  et  à  par- 
tir  de  l'incision,  sur  une  distance  plus  importante  à  l'op- 
posé  de  la  portion  de  préhension  que  vers  la  portion  de 
préhension.  Ainsi,  la  partie  de  la  portion  d'ancrage 
s'étendant  à  partir  de  l'incision,  perpendiculairement  à 

40  l'incision  et  à  l'opposé  de  la  portion  de  préhension  cor- 
respond  à  plus  de  la  moitié  de  la  portion  d'ancrage. 

L'invention  concerne  également  un  emballage 
comprenant  une  pellicule  au  moins  partiellement  enve- 
loppante  de  film  synthétique  déchirable  -notamment 

45  une  pellicule  de  film  thermorétracté-,  caractérisé  en  ce 
qu'il  est  doté  d'un  dispositif  d'ouverture  facile. 

L'invention  concerne  également  un  objet  ou  groupe 
d'objets  emballé  avec  au  moins  un  emballage  selon  l'in- 
vention  doté  d'un  dispositif  d'ouverture  facile  selon  l'in- 

50  vention. 
L'invention  concerne  aussi  un  procédé  pour  doter 

un  emballage  d'un  dispositif  d'ouverture  facile  selon  l'in- 
vention,  c'est-à-dire  un  procédé  de  pose  d'un  dispositif 
d'ouverture  facile  à  la  fin  d'un  procédé  d'emballage  d'un 

55  objet  ou  groupe  d'objets  par  ladite  pellicule. 
L'invention  concerne  ainsi  un  procédé  pour  doter  un 

emballage  formé  d'une  pellicule  de  film  synthétique  dé- 
chirable  au  moins  partiellement  enveloppante,  préala- 

3 
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blement  placée  et  façonnée  autour  d'un  objet  ou  groupe 
d'objets,  d'un  dispositif  d'ouverture  facile  comprenant 
une  incision  ménagée  à  travers  la  pellicule  et  une  lan- 
guette  d'ouverture  comprenant  une  portion  d'ancrage 
soudée  ou  collée  sur  la  face  extérieure  de  la  pellicule 
en  recouvrant  l'incision,  et  une  portion  de  préhension 
s'étendant  libre  en  prolongement  de  la  portion  d'ancra- 
ge,  caractérisé  en  ce  que  : 

on  ménage  à  travers  la  pellicule  l'incision  en  lui  don- 
nant  la  forme  d'une  portion  de  droite, 
on  pose  et  on  oriente  la  languette  d'ouverture  sur 
la  pellicule  avec  sa  portion  de  préhension  qui  pro- 
longe  la  portion  d'ancrage  dans  une  direction  au 
moins  sensiblement  perpendiculaire  à  la  direction 
principale  de  l'incision. 

Avantageusement  et  selon  l'invention,  on  pose  et 
on  oriente  la  languette  d'ouverture  de  telle  sorte  que  l'in- 
cision  est  plus  proche  du  bord  commun  de  la  portion 
d'ancrage  et  de  la  portion  de  préhension  que  du  bord 
extrême  opposé  de  la  portion  d'ancrage. 

Avantageusement  et  selon  l'invention,  on  effectue 
les  étapes  de  réalisation  de  l'incision  et  de  pose  de  la 
languette  d'ouverture  successivement  sur  des  objets  ou 
groupes  d'objets  emballés  que  l'on  entraîne  en  dépla- 
cement  continu  sans  interruption  en  translation  selon 
une  direction  au  moins  sensiblement  perpendiculaire  à 
la  direction  principale  de  l'incision  à  réaliser. 

Avantageusement  et  selon  l'invention,  pour  réaliser 
l'incision,  on  utilise  un  couteau  rotatif  autour  d'un  axe  au 
moins  sensiblement  parallèle  à  la  direction  de  déplace- 
ment  des  objets  ou  groupes  d'objets  emballés. 

Avantageusement  et  selon  l'invention,  pour  réaliser 
l'incision,  on  utilise  un  couteau  comprenant  une  lame 
montée  sur  un  support  mobile  définissant  une  portée  de 
protection  apte  à  venir  au  contact  de  la  pellicule  pour 
limiter  la  hauteur  de  pénétration  de  la  lame  à  travers  la 
pellicule. 

L'invention  concerne  aussi  une  machine  pour  la  mi- 
se  en  oeuvre  d'un  procédé  selon  l'invention,  caractéri- 
sée  en  ce  qu'elle  comprend  : 

des  moyens  d'entraînement  et  de  guidage  des  ob- 
jets  ou  groupes  d'objets  préalablement  emballés 
par  une  pellicule  de  film  synthétique  au  moins  par- 
tiellement  enveloppante,  en  déplacement  continu 
de  translation  les  uns  à  la  suite  des  autres, 
un  poste  de  découpe  d'une  incision  en  forme  de 
portion  de  droite  à  travers  la  pellicule  de  chaque  ob- 
jet  ou  groupe  d'objets, 
à  l'aval  de  ce  poste  de  découpe,  un  poste  de  pose 
d'une  languette  d'ouverture  formée  d'une  étiquette 
comprenant  une  portion  d'ancrage  et  une  portion  de 
préhension  s'étendant  en  prolongement  de  la  por- 
tion  d'ancrage,  ce  poste  de  pose  d'une  languette 
d'ouverture  comprenant  des  moyens  automatiques 
de  pose  d'une  étiquette  sur  la  pellicule  de  chaque 

objet  ou  groupe  d'objets  avec  la  portion  de  préhen- 
sion  qui  prolonge  la  portion  d'ancrage  dans  une  di- 
rection  au  moins  sensiblement  perpendiculaire  à  la 
direction  de  l'incision  telle  que  ménagée  par  le  pos- 

5  te  de  découpe  d'une  incision, 
des  premiers  moyens  de  détection  de  la  présence 
d'un  objet  ou  groupe  d'objets  emballés  en  regard 
du  poste  de  découpe  d'une  incision, 
des  seconds  moyens  de  détection  de  la  présence 

10  d'un  objet  ou  groupe  d'objets  emballés  en  regard 
du  poste  de  pose  d'une  languette  d'ouverture, 
des  moyens  adaptés  pour  actionner  le  poste  de  dé- 
coupe  d'une  incision  lorsque  les  premiers  moyens 
de  détection  détectent  la  présence  d'un  nouvel  ob- 

15  jet  ou  groupe  d'objets, 
des  moyens  adaptés  pour  actionner  le  poste  de  po- 
se  d'une  languette  d'ouverture  lorsque  les  seconds 
moyens  de  détection  détectent  la  présence  d'un 
nouvel  objet  ou  groupe  d'objets. 

20 
Une  machine  selon  l'invention  est  extrêmement 

compacte,  simple,  peu  coûteuse  et  peut  travailler  en 
continu  à  haute  cadence.  Avantageusement  et  selon 
l'invention,  le  poste  de  découpe  d'une  incision  com- 

25  prend  un  couteau  mobile  actionné  par  un  vérin  pneu- 
matique,  et  le  poste  de  pose  d'une  languette  d'ouverture 
comprend  un  dispositif  d'étiquetage  électrique  ou  élec- 
tropneumatique. 

La  machine  selon  l'invention  peut  ainsi  être  réalisée 
30  de  façon  similaire  à  une  simple  étiqueteuse  automati- 

que. 
L'invention  concerne  aussi  un  dispositif  d'ouverture 

facile,  un  emballage,  un  objet  ou  groupe  d'objets,  un 
procédé  et  une  machine,  caractérisés  en  ce  qu'ils  com- 

35  prennent  en  combinaison  tout  ou  partie  des  caractéris- 
tiques  mentionnées  ci-dessus  ou  ci-après. 

D'autres  caractéristiques  et  avantages  de  l'inven- 
tion  apparaîtront  à  la  lecture  de  la  description  suivante 
se  référant  aux  figures  annexées  qui  illustrent  un  exem- 

40  pie  non  limitatif  de  réalisation  de  l'invention,  et  dans 
lesquelles  : 

la  figure  1  est  une  vue  schématique  en  perspective 
d'un  objet  emballé  avec  un  emballage  doté  d'un  dis- 

45  positif  d'ouverture  facile  selon  l'invention, 
la  figure  2  est  une  vue  schématique  en  perspective 
de  l'objet  de  la  figure  1  dont  l'emballage  est  en  cours 
d'ouverture, 
les  figures  3a  à  3d  sont  des  vues  schématiques  en 

50  coupe  verticale  d'une  machine  selon  l'invention  re- 
présentant  respectivement  différentes  étapes  chro- 
nologiques  d'un  procédé  selon  l'invention, 
les  figures  4a  à  4d  sont  des  vues  schématiques  en 
perspective  représentant  l'objet  emballé  respecti- 

fs  vement  au  cours  des  étapes  du  procédé  représen- 
tées  aux  figures  3a  à  3d, 
les  figures  5a  à  5c  sont  des  vues  en  élévation  re- 
présentant  les  différentes  positions  du  couteau  ro- 
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tatif  du  poste  de  découpe  d'une  incision  d'une  ma- 
chine  selon  l'invention, 
la  figure  6  est  une  vue  schématique  partielle  en 
perspective  de  dessous  d'une  variante  de  réalisa- 
tion  d'une  machine  selon  l'invention, 
la  figure  7  est  une  vue  de  détail  en  coupe  selon  la 
ligne  VI  I  -VI  I  de  la  figure  8,  par  un  plan  vertical  per- 
pendiculaire  à  l'axe  de  rotation  d'une  première  va- 
riante  d'un  couteau  de  découpe  d'incision  d'une  ma- 
chine  selon  l'invention, 
la  figure  8  est  une  vue  en  coupe  selon  la  ligne  VIII- 
VIII  de  la  figure  7, 
la  figure  9  est  une  vue  similaire  à  la  figure  7  illustrant 
une  variante  de  réalisation  du  couteau  de  découpe. 

Sur  la  figure  1  ,  on  a  représenté  un  article  1  (en  poin- 
tillés),  de  forme  globalement  parallélépipédique,  embal- 
lé  sous  une  pellicule  2  d'un  film  synthétique  déchirable. 
L'invention  est  aussi  applicable  pour  emballer  des  ob- 
jets  ou  articles  1  de  toute  autre  forme,  soit  individuelle- 
ment,  soit  par  groupes.  La  pellicule  2  peut  former  soit 
un  conditionnement  primaire,  soit  un  conditionnement 
secondaire,  soit  un  emballage  ou  un  suremballage... 

La  pellicule  2  est  placée  et  façonnée  entièrement 
autour  de  l'article  1  ,  et  présente  donc  la  forme  et  l'aspect 
définitifs  de  l'emballage.  Dans  l'exemple  représenté,  la 
pellicule  2  est  formée  d'un  film  thermorétracté.  L'inven- 
tion  est  applicable  à  tout  film  synthétique  déchirable. 
Parmi  les  films  synthétiques  déchirables,  on  peut  citer 
les  films  synthétiques  mono-orientés,  et  plus  particuliè- 
rement  et  avantageusement  les  films  pliables  et/ou  ther- 
morétractables.  Une  telle  pellicule  2  est  en  général  ap- 
pliquée  étroitement  au  contact  de  l'article  1.  Cet  article 
1  peut  être  un  produit  alimentaire  généralement  mou 
(portion  de  fromage,  viande...)  ou  non-alimentaire  pou- 
vant  être  dur  et  rigide  (cassette,  livre,  disque,  paquet  de 
cigarettes,  ...). 

L'article  1  emballé  comprend  un  dispositif  3,5 
d'ouverture  facile  de  l'emballage  formé  de  la  pellicule  2. 
Ce  dispositif  comprend  une  incision  3  rectiligne,  c'est- 
à-dire  en  forme  de  portion  de  droite,  ménagée  à  travers 
la  pellicule  2  sur  au  moins  une  partie  de  son  épaisseur, 
et  en  général  sur  toute  son  épaisseur  dans  le  cas  d'un 
film  mince  (classiquement  de  l'ordre  de  10  urn),  et  une 
languette  d'ouverture  5.  La  languette  d'ouverture  5  com- 
prend  une  portion  d'ancrage  6  soudée  ou  collée  sur  la 
face  extérieure  7  de  la  pellicule  2,  en  recouvrant  l'inci- 
sion  3,  et  une  portion  de  préhension  8  permettant  à  l'uti- 
lisateur  désirant  ouvrir  l'emballage  de  saisir  la  languette 
d'ouverture  5.  L'orientation  et  l'emplacement  de  l'inci- 
sion  3  sur  la  pellicule  2  et  par  rapport  à  l'objet  1  n'ont 
pas  d'importance  dans  le  cadre  de  la  présente  invention 
et  peuvent  être  quelconques.  La  portion  de  préhension 
8  est  une  portion  de  la  languette  5  qui  est  adjacente  à 
la  portion  d'ancrage  6  et  qui  s'étend  libre  en  prolonge- 
ment  de  la  portion  d'ancrage  6,  et  la  languette  d'ouver- 
ture  5  est  orientée  et  posée  sur  la  pellicule  2  par  rapport 
à  l'incision  3  avec  sa  portion  de  préhension  8  qui  pro- 

longe  la  portion  d'ancrage  6  dans  une  direction  au  moins 
sensiblement  perpendiculaire  à  la  direction  principale 
selon  laquelle  l'incision  3  droite  est  ménagée.  Ainsi, 
lorsque  l'utilisateur  saisit  la  portion  de  préhension  8  et 

s  qu'il  exerce  une  traction  sur  la  languette  5  d'ouverture 
tendant  à  écarter  la  portion  de  préhension  8  de  la  pelli- 
cule  2,  il  décolle  tout  d'abord  la  partie  12  de  la  portion 
d'ancrage  6  qui  s'étend  entre  l'incision  3  et  le  bord  9 
commun  de  la  portion  d'ancrage  6  et  de  la  portion  de 

10  préhension  8.  Lorsque  ce  décollement  aboutit  à  l'inci- 
sion  3,  les  deux  bords  en  regard  de  l'incision  3  ont  ten- 
dance  à  s'écarter,  ce  qui  déclenche  la  déchirure  du  film 
selon  des  lignes  de  déchirure  généralement  divergen- 
tes,  comme  représenté  figure  2.  L'incision  3  droite  est 

15  donc  formée  d'une  fente  fine  droite  unique  ménagée  à 
travers  le  film  qui  forme  une  amorce  pour  deux  lignes 
de  déchirure  14,  15  à  partir  respectivement  des  deux 
extrémités  16,  17  de  l'incision  3. 

La  languette  d'ouverture  5  est  adaptée  et  associée 
20  de  telle  façon  que  la  portion  d'ancrage  6  recouvre  l'inci- 

sion  3  entièrement.  Ainsi,  on  préserve  l'étanchéité  entre 
le  contenu  de  l'emballage  (article  1)  et  l'extérieur. 

A  titre  de  languette  d'ouverture  5,  on  peut  utiliser 
une  étiquette  formée  d'un  film  synthétique  apposée  à 

25  recouvrement  de  l'incision  3.  Cette  étiquette  est  dotée 
d'une  colle  ou  d'un  auto-adhésif  10  sur  au  moins  une 
portion  de  sa  surface  de  façon  à  pouvoir  être  collée  sur 
la  pellicule  2  et  former  ladite  portion  d'ancrage  6.  La  por- 
tion  de  préhension  8  est  une  portion  de  l'étiquette  qui 

30  est  adjacente  à  la  portion  d'ancrage  6,  et  qui  est  dépour- 
vue  de  colle  ou  d'auto-adhésif,  ou  dotée  d'un  revête- 
ment  (vernis,  papier,  film...)  neutralisant  la  colle  ou 
l'auto-adhésif,  ou  dotée  d'un  adhésif  de  type  reposition- 
nable,  c'est-à-dire  autorisant  un  décollage  manuel  ulté- 

35  rieurfacile.  De  cette  façon,  cette  portion  8  de  préhension 
n'est  pas  collée  à  la  pellicule  2  de  façon  définitive  et  peut 
être  facilement  agrippée  par  l'utilisateur  en  vue  de 
l'ouverture  de  l'emballage. 

La  portion  d'ancrage  6  de  la  languette  d'ouverture 
40  5  sur  la  pellicule  2  peut  être  fixée  par  collage  avec  une 

colle  ou  un  adhésif  1  0  qui  peut  être  de  toute  nature  (ther- 
mocolle,  adhésif  de  contact...).  Egalement,  on  peut  fixer 
la  portion  d'ancrage  6  à  la  pellicule  2  par  thermosouda- 
ge  ou  de  toute  autre  façon  équivalente. 

45  Quoiqu'il  en  soit,  la  colle  et/ou  l'adhésif  et/ou  la  sou- 
dure  utilisé  pour  fixer  la  portion  d'ancrage  6  à  la  pellicule 
2  est  adapté  pour  autoriser  la  dissociation  ultérieure 
d'une  partie  1  2  de  cette  portion  d'ancrage  6  lorsque  l'uti- 
lisateur  exerce  une  traction  sur  la  portion  de  préhension 

50  8,  de  sorte  que  la  languette  d'ouverture  5  se  détache  de 
la  pellicule  2  jusqu'à  l'incision  3,  comme  décrit  ci-des- 
sus.  Mais  la  colle  et/ou  l'adhésif  et/ou  la  soudure  sont 
suffisamment  résistants  pour  maintenir  une  partie  1  3  ré- 
siduelle  de  la  portion  d'ancrage  6  associée  à  la  pellicule 

55  2,  pour  autoriser  la  déchirure  ultérieure  amorcée  par  l'in- 
cision  3,  par  traction  de  l'utilisateur  sur  la  languette  5,  la 
partie  1  3  résiduelle  de  la  portion  d'ancrage  6  restant  at- 
tachée  au  film,  comme  représenté  figure  2. 

5 
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Avantageusement  et  selon  l'invention,  la  languette 
d'ouverture  5  est  orientée  et  posée  de  telle  sorte  que 
l'incision  3  est  plus  proche  du  bord  commun  9  de  la  por- 
tion  d'ancrage  6  et  de  la  portion  de  préhension  8  que  du 
bord  extrême  11  opposé  de  la  portion  d'ancrage  6.  Si 
nécessaire,  on  peut  prévoir  que  la  colle  ou  l'adhésif  re- 
couvrant  la  portion  d'ancrage  6  sur  une  partie  opposée 
à  la  portion  de  préhension  8  -notamment  sur  ladite  partie 
1  3  résiduelle-  soit  plus  résistant  que  la  colle  ou  l'adhésif 
recouvrant  le  reste  de  la  portion  d'ancrage  6  -notam- 
ment  la  partie  12  de  la  portion  d'ancrage  s'étendant  en- 
tre  l'incision  3  et  le  bord  commun  9-  .  Par  exemple,  la 
portion  de  préhension  8,  et  la  partie  12  adjacente  de  la 
portion  d'ancrage  6  jusqu'à  l'incision  3  sont  dotées  d'un 
adhésif  repositionnable  alors  que  la  partie  résiduelle  13 
est  dotée  d'un  adhésif  permanent  irréversible  qui  ne 
peut  pas  ultérieurement  être  décollé.  En  pratique,  cela 
n'est  en  général  pas  nécessaire  car  la  résistance  oppo- 
sée  par  le  film  devient  beaucoup  moins  importante  dès 
que  l'incision  3  est  découverte  et  que  les  lignes  de  dé- 
chirure  14,  15  sont  amorcées. 

Dans  le  cas  d'un  article  alimentaire,  la  portion  d'an- 
crage  6  peut  présenter  une  zone  de  sa  surface  de  con- 
tact  avec  la  pellicule  2  qui  est  exempte  de  colle  ou 
d'auto-adhésif  ou  dotée  d'un  revêtement  (vernis,  papier, 
film...)  neutralisant  la  colle  ou  l'auto-adhésif  en  regard 
de  l'incision  3.  De  la  sorte,  cette  zone  est  inerte  chimi- 
quement  et  biologiquement  de  façon  à  pouvoir  être  pla- 
cée  en  contact  hygiénique  avec  un  produit  alimentaire. 
En  variante  ou  en  combinaison,  on  peut  utiliser  une  colle 
ou  un  adhésif  de  qualité  alimentaire. 

Avantageusement,  la  languette  d'ouverture  5  est 
formée  d'une  étiquette  adhésive  dont  la  portion  d'ancra- 
ge  6  est  dotée  d'un  adhésif,  la  portion  de  préhension  8 
étant  formée  d'une  portion  de  cette  étiquette  où  l'adhésif 
est  supprimé  ou  neutralisé.  Généralement,  les  étiquet- 
tes  se  présentent  associées  à  un  support  46  (figure  4d) 
duquel  elles  peuvent  être  détachées  (en  général,  une 
bande  de  film  siliconé).  La  portion  de  préhension  8  peut 
être  alors  également  constituée  d'une  portion  en  regard 
de  laquelle  le  support  46  détachable  de  l'étiquette  est 
découpé  et  laissé  en  place  lorsque  la  languette  d'ouver- 
ture  5  est  appliquée  et  collée  sur  la  pellicule  2. 

Avantageusement  et  selon  l'invention,  la  longueur 
de  la  portion  d'ancrage  6  selon  la  direction  perpendicu- 
laire  à  l'incision  3  et  à  partir  de  l'incision  3  à  l'opposé  de 
la  portion  de  préhension  8,  c'est-à-dire  la  longueur  de 
ladite  partie  13  résiduelle  opposée  à  la  portion  de  pré- 
hension  8,  est  supérieure  à  5  mm  -notamment  comprise 
entre  10  mm  et  50  mm-  .  En  outre,  la  longueur  de  l'inci- 
sion  3  est  comprise  entre  2  mm  et  50  mm  -notamment 
entre  5  mm  et  15  min-  .  Par  ailleurs,  la  longueur  de  l'in- 
cision  3  est  de  l'ordre  de  50  %  à  90  %  de  la  largeur  de 
la  portion  d'ancrage  6  selon  la  même  direction.  On  a  en 
effet  pu  constater  que  ces  dimensions  et  proportions 
sont  particulièrement  avantageuses  et  efficaces  avec  la 
majorité  des  pellicules  2  de  film  déchirable  (quelles  que 
soient  leurs  nature  et  dimensions),  et  avec  une  languet- 

te  d'ouverture  5  formée  d'une  étiquette  adhésive  tradi- 
tionnelle. 

Dans  le  mode  de  réalisation  représenté  sur  les  fi- 
gures,  avantageusement  et  selon  l'invention,  la  largeur 

s  de  la  portion  de  préhension  8  parallèlement  à  l'incision 
3  est  inférieure  à  celle  de  la  portion  d'ancrage  6.  De  la 
sorte,  on  réalise  une  économie  de  matière,  et  on  facilite 
le  repérage  de  la  portion  de  préhension  8  et  du  sens 
dans  lequel  la  traction  doit  être  exercée  par  l'utilisateur. 

10  Ainsi,  l'utilisation  du  dispositif  d'ouverture  facile  selon 
l'invention  est  particulièrement  simple  et  intuitive.  Ega- 
lement,  il  est  avantageux  de  prévoir  que  la  largeur  de  la 
portion  de  préhension  8  parallèlement  à  l'incision  3  est 
inférieure  à  la  longueur  de  l'incision  3  selon  la  même 

15  direction.  En  effet,  de  la  sorte,  la  traction  exercée  par 
l'utilisateur  sur  la  portion  de  préhension  8  a  pour  effet 
d'écarter  de  façon  plus  rapide  les  deux  bords  en  regard 
de  l'incision  3  lorsque  celle-ci  vient  à  être  découverte. 
Avantageusement,  la  portion  d'ancrage  est  centrée 

20  axialement  par  rapport  à  l'incision  3,  et  la  portion  de  pré- 
hension  8  est  centrée  axialement  par  rapport  à  la  portion 
d'ancrage  6  et  à  l'incision  3. 

Sur  les  figures,  on  a  représenté  un  exemple  de  réa- 
lisation  du  procédé  et  de  la  machine  selon  l'invention 

25  permettant  de  doter  un  emballage  formé  d'une  pellicule 
2  de  film  synthétique  déchirable  au  moins  partiellement 
enveloppante,  préalablement  placée  et  façonnée 
autour  d'un  objet  ou  groupe  d'objets  (article  1  )  d'un  dis- 
positif  d'ouverture  facile  3,  5  tel  que  décrit  ci-dessus.  Il 

30  est  à  noter  que  le  procédé  selon  l'invention  est  effectué 
après  avoir  placé  et  façonné  ladite  pellicule  2  autour  du- 
dit  objet  ou  groupe  d'objets  1  ,  jusqu'à  lui  donner  sa  for- 
me  et  son  aspect  définitifs  pour  l'emballage  dudit  objet 
ou  groupe  d'objets.  Ce  procédé  peut  être  intégré  dans 

35  un  procédé  d'emballage,  en  phase  finale  ou  intermédiai- 
re  (dans  le  cas  où  un  autre  emballage  est  ensuite  posé), 
ou  au  contraire  est  exécuté  de  façon  indépendante  et 
séparée  du  procédé  d'emballage  lui-même  de  l'objet 
consistant  à  placer  et  à  façonner  la  pellicule  2  de  film 

40  synthétique  déchirable  autour  de  l'objet  ou  du  groupe 
d'objets.  Ainsi,  la  machine  selon  l'invention  est  alimen- 
tée  en  objets  ou  groupes  d'objets  préalablement  embal- 
lés  sous  pellicule  2,  comme  représenté  figure  4a.  A  par- 
tir  de  ces  objets  ou  groupes  d'objets  préalablement  em- 

45  ballés,  le  procédé  selon  l'invention  consiste  à  les  doter 
d'un  dispositif  d'ouverture  facile  3,  5. 

La  machine  selon  l'invention  représentée  sur  les  fi- 
gures  se  présente  sous  la  forme  générale  d'une  étique- 
teuse  automatique.  Dans  l'exemple  représenté,  l'article 

50  1  emballé  est  supposé  être  de  forme  globalement  pa- 
rallélépipédique.  Néanmoins,  cette  forme  n'est  en 
aucun  cas  obligatoire  et  la  machine  et  le  procédé  de  l'in- 
vention  peuvent  être  également  appliqués  à  toutes 
autres  formes  d'objets  ou  de  groupes  d'objets.  La  ma- 

55  chine  selon  l'invention  se  compose  essentiellement  d'un 
bâti  20  portant  un  convoyeur  inférieur  21  motorisé,  par 
exemple  par  un  moteur  électrique  57,  apte  à  entraîner 
et  à  guider  les  objets  ou  groupes  d'objets  1  préalable- 
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ment  emballés  en  déplacement  continu  en  translation 
les  uns  à  la  suite  des  autres,  à  vitesse  constante.  Le 
convoyeu  r  21  est  avantageusement  formé  de  deux  tapis 
de  convoyage  sans  fin  21a,  21b,  de  même  largeur,  pa- 
rallèles  l'un  à  l'autre,  et  distants  l'un  de  l'autre  de  façon 
à  permettre  le  passage  entre  eux  les  outils  de  découpe 
de  l'incision  3  et  de  pose  de  la  languette  d'ouverture  5. 

Sous  le  convoyeur  21  est  disposé  un  poste  de  dé- 
coupe  22  de  l'incision  3  en  forme  de  portion  droite,  et, 
un  peu  plus  à  l'aval  selon  la  direction  et  le  sens  d'entraî- 
nement  des  objets  ou  groupes  d'objets  1  ,  un  poste  de 
pose  23  de  la  languette  d'ouverture  5. 

La  machine  comprend  en  outre  un  premier  détec- 
teur  24  de  la  présence  d'un  objet  ou  groupe  d'objets  em- 
ballé  1  en  regard  du  poste  de  découpe  22,  et  un  second 
détecteur  25  de  la  présence  d'un  objet  ou  groupe  d'ob- 
jets  emballé  1  en  regard  du  poste  de  pose  23.  De  pré- 
férence,  les  détecteurs  24,  25  sont  de  type  optique  (cel- 
lules  photo-électriques). 

Les  articles  1  emballés  sont  guidés  et  maintenus 
sur  le  convoyeur  inférieur  21  grâce  à  un  convoyeur  su- 
périeur  39  à  bande  et  à  rouleaux  montés  élastiquement 
selon  la  direction  verticale  qui  vient  les  appliquer  contre 
le  convoyeur  inférieur  21  .  Le  convoyeur  39  est  entraîné 
en  synchronisme  avec  le  convoyeur  inférieur  21.  Le 
convoyeur  supérieur  39  s'étend  au  moins  en  regard  des 
postes  22,  23  de  découpe  d'une  incision  3  et  de  pose 
d'une  languette  d'ouverture  5.  En  outre,  ce  convoyeur 
supérieur  39  est  avantageusement  fixé  par  rapport  au 
bâti  par  l'intermédiaire  d'une  console  de  réglage  40  per- 
mettant,  grâce  à  une  manivelle  41  associée  à  une  vis 
sans  fin  et  à  des  coulisses  verticales,  d'en  régler  la  po- 
sition  verticale  par  rapport  au  convoyeur  inférieur  21, 
selon  l'épaisseur  des  articles  1  à  traiter.  Egalement,  des 
guides  latéraux  42  sont  prévus  de  chaque  côté  du  con- 
voyeur  21  ,  pour  guider  latéralement  les  articles  1  en  dé- 
placement.  Ces  guides  latéraux  sont  formés  de  rampes 
montées  par  rapport  au  bâti  20  par  des  moyens  58  de 
fixation  réglables  permettant  de  faire  varier  leur  écarte- 
ment  relatif. 

En  outre,  la  machine  est  équipée  de  moyens  auto- 
matiques  (électroniques  et/ou  informatiques)  adaptés 
pour  actionner  le  poste  de  découpe  22  lorsque  le  pre- 
mier  détecteur  détecte  la  présence  d'un  nouvel  objet  ou 
groupe  d'objets  1  ,  et  de  moyens  automatiques  (électro- 
niques  et/ou  informatiques)  adaptés  pour  actionner  le 
poste  de  pose  23  lorsque  le  second  détecteur  détecte 
la  présence  d'un  nouvel  objet  ou  groupe  d'objets  1  .  Une 
console  de  commande  26  permet  d'effectuer  les  régla- 
ges  et  de  commander  en  général  la  machine. 

Les  figures  5a  à  5c  illustrent  plus  en  détails,  le  poste 
de  découpe  de  l'incision  22.  Celui-ci  comprend  un  cou- 
teau  27  mobile  rotatif  autour  d'un  axe  horizontal  28.  Cet 
axe  28  est  fixe  par  rapport  au  bâti  20  et  s'étend  parallè- 
lement  à  la  direction  d'entraînement  en  translation  des 
articles  1  par  le  convoyeur  21.  De  la  sorte,  le  plan  de 
débattement  du  couteau  27  est  un  plan  vertical  perpen- 
diculaire  à  la  direction  de  déplacement  du  convoyeur  21  , 

c'est-à-dire  un  plan  transversal  vertical.  Ce  couteau  27 
est  contrôlé  dans  ses  mouvements  de  rotation  autour 
de  l'axe  28  grâce  à  un  vérin  pneumatique  dont  le  corps 
29  est  fixé  au  bâti  20  et  dont  la  tige  30  d'actionnement 

s  est  reliée  à  une  bielle  31  ,  elle-même  reliée  à  une  mani- 
velle  32  solidaire  du  couteau  27.  Le  mécanisme  bielle/ 
manivelle  ainsi  constitué  permet  d'entraîner  le  couteau 
en  rotation  lors  des  mouvements  alternatifs  de  transla- 
tion  du  vérin.  L'axe  28  du  couteau  27  est  placé  par  rap- 

10  port  au  convoyeur  21  ,  et  l'ensemble  du  mécanisme  est 
réglé  de  telle  sorte  que  lorsque  la  tige  30  du  vérin  se 
déploie  (de  la  figure  5a  à  la  figure  5c),  le  couteau  27 
décrit  un  arc  de  cercle  en  passant  à  travers  une  fente 
33  ménagée  à  travers  une  plaque  34  médiane  du  con- 

15  voyeur  21  montée  fixe  par  rapport  au  bâti  20  et  s'éten- 
dant  longitudinalement  entre  les  deux  brins  supérieurs 
des  tapis  21a,  21b.  Ce  faisant,  le  couteau  27  a  son  ex- 
trémité  coupante  qui  saille  au-dessus  de  la  face  supé- 
rieure  de  la  plaque  34,  de  façon  à  venir  au  contact  de 

20  la  face  inférieure  de  l'article  1  emballé  en  regard  pour 
ménager  à  travers  la  pellicule  2  de  cet  article  1  ,  une  in- 
cision  droite  3  selon  la  direction  transversale,  c'est-à- 
dire  perpendiculairement  à  la  direction  d'avance  du  con- 
voyeur  21.  La  longueur  de  l'incision  3  ainsi  ménagée 

25  dépend  de  la  longueur  du  couteau  27  par  rapport  à  son 
axe  28  de  rotation  et  de  la  profondeur  de  pénétration  du 
couteau  dans  l'article  1  emballé. 

Le  couteau  27  est  avantageusement  constitué 
d'une  lame  35  montée  sur  un  support  36  mobile  en  ro- 

30  tation  autour  de  l'axe  28.  La  manivelle  32  est  solidaire 
du  support  36.  Par  exemple,  elle  est  constituée  d'un  pro- 
longement  du  support  36.  Le  support  36  est  lui-même 
monté  rotatif  autour  de  l'axe  28  et  définit  une  portée  37 
de  protection  apte  à  venir  au  contact  de  la  pellicule  2 

35  pour  limiter  la  pénétration  de  la  lame  35  à  travers  la  pel- 
licule  2.  Dans  le  cas  d'un  couteau  rotatif,  comme  repré- 
senté,  la  portée  de  protection  37  est  une  portion  de  sur- 
face  de  révolution  autour  de  l'axe  28,  notamment  une 
portion  de  cylindre  de  révolution. 

40  La  lame  35  est  avantageusement  montée  par  rap- 
port  au  support  36  de  façon  réglable  de  sorte  que  la  hau- 
teur  de  cette  lame  35  en  saillie  par  rapport  à  la  portée 
37,  et  donc  la  profondeur  de  pénétration  du  couteau  27 
dans  l'article  1  emballé,  peut  être  réglée.  En  outre,  la 

45  lame  35  est  montée  de  façon  à  pouvoir  être  changée  et 
remplacée.  L'axe  28  est  porté  par  une  pièce  de  support 
38  elle-même  fixée  sur  le  bâti  20  par  l'intermédiaire  de 
moyens  de  réglage  en  hauteur  de  sa  position  (par  exem- 
ple  deux  lumières  oblongues  verticales  traversées  par 

50  des  boulons  de  serrage,  comme  représenté  figures  5a 
à  5c). 

En  réglant  la  hauteur  de  la  lame  35  en  saillie  par 
rapport  à  son  support  36  et  la  position  du  support  38  par 
rapport  au  bâti  20,  on  peut  ainsi  régler  la  longueur  de 

55  l'incision  réalisée  à  travers  la  pellicule  2. 
Il  est  à  noter  que  l'incision  3  est  réalisée  à  travers 

la  pellicule  2  alors  que  l'article  1  emballé  est  entraîné 
en  déplacement  continu  sans  interruption  en  translation 
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par  le  convoyeur  21  perpendiculairement  à  la  direction 
principale  de  l'incision  3  ainsi  réalisée  (la  vitesse  de 
fonctionnement  du  vérin  29  étant  très  largement  supé- 
rieure  à  la  vitesse  d'avancement  des  articles  1  sur  le 
convoyeur  21). 

Un  exemple  de  réalisation  des  moyens  de  réglage 
de  la  hauteur  de  la  partie  saillante  de  la  lame  35  à  l'ex- 
térieur  du  support  36,  apparaît  des  figures  7  à  9.  La  lame 
35  est  en  forme  générale  de  plaquette  présentant  un 
chant  inférieur  rectiligne.  La  partie  coupante  de  la  lame 
35  présente  un  angle  aigu  52  coupant  saillant  hors  du 
support  36  pour  la  découpe  de  l'incision  3.  Le  support 
36  comporte  une  gorge  49  médiane  de  réception  de  la 
lame  35  entre  deux  flancs  59  du  support  36  qui  est  donc 
en  forme  générale  de  chape.  La  gorge  49  présente  un 
fond  plan  50  recevant  le  chant  inférieur  de  la  lame  35. 
Ce  fond  50  est  incliné  de  telle  sorte  qu'en  faisant  cou- 
lisser  la  lame  35  sur  ce  fond  50,  l'angle  aigu  52  coupant 
de  la  lame  35  saille  plus  ou  moins  à  l'extérieur  du  sup- 
port  36  par  rapport  à  la  portée  37.  Une  vis  de  serrage 
48  est  vissée  dans  un  taraudage  traversant  de  l'un  des 
flancs  59  du  support  36,  de  sorte  que  l'extrémité  de  cette 
vis  48  vient  en  appui  contre  la  lame  35  pour  la  serrer  en 
position  contre  l'autre  flanc  59.  Dans  la  variante  de  réa- 
lisation  de  la  figure  9,  on  peut  régler  la  lame  35  en  toute 
position  par  rapport  au  fond  50.  Dans  la  variante  de  réa- 
lisation  représentée  aux  figures  7  et  8,  il  est  prévu  éga- 
lement  un  perçage  traversant  les  deux  flancs  59,  et  une 
goupille  51  de  calage  permettant,  à  chaque  change- 
ment  de  lame  35,  de  replacer  une  nouvelle  lame  35  sans 
nécessiter  un  nouveau  réglage.  Ainsi,  une  fois  un  pre- 
mier  réglage  de  la  position  de  la  lame  35  déterminé  à 
partir  du  couteau  représenté  figure  9,  on  réalise  le  per- 
çage  et  on  place  une  goupille  51  pour  obtenir  la  variante 
des  figures  7  et  8  permettant  de  conserver  aisément  ce 
réglage  lors  du  changement  ultérieur  de  la  lame  35  par 
une  lame  neuve  identique.  La  goupille  51  sert  égale- 
ment  de  butée  pour  le  chant  arrière  53  de  la  lame  35 
perpendiculaire  au  fond  50,  de  sorte  que  la  lame  35  est 
mieux  bloquée  en  position,  sans  rotation  possible,  dans 
le  support  36. 

La  fente  33  ménagée  à  travers  la  plaque  34  du  con- 
voyeur  21  est  d'une  largeur  telle  qu'elle  laisse  passer  la 
lame  35,  et  la  portée  37  de  protection.  De  la  sorte,  lors 
de  la  rotation  du  couteau  27,  la  portée  de  protection  37 
vient  en  contact  de  la  pellicule  2. 

Le  fonctionnement  du  poste  de  découpe  22  et  du 
vérin  est  déclenché  par  le  premier  détecteur  24  dès  que 
celui-ci  détecte  la  présence  d'un  article  1  en  regard 
transversalement  de  ce  premier  détecteur  24.  Le  détec- 
teur  24  est  placé  selon  une  position  longitudinale  par 
rapport  à  la  fente  33  de  la  plaque  34,  et  donc  par  rapport 
au  couteau  27,  de  façon  appropriée  pour  permettre  la 
réalisation  de  l'incision  3  à  l'endroit  souhaité  de  la  pelli- 
cule  2  de  l'article  1  emballé. 

Dès  que  le  premier  détecteur  24  ne  détecte  plus  la 
présence  de  l'article  1  sur  lequel  l'incision  3  vient  d'être 
ménagée  (figures  3c  et  4c),  le  couteau  27  est  replacé 

en  position  initiale  pour  réaliser  une  nouvelle  incision  3 
sur  un  nouvel  article  1  subséquent,  et  ce  grâce  à  une 
programmation  appropriée  desdits  moyens  automati- 
ques  adaptés  pour  actionner  le  poste  de  découpe  22. 

s  En  variante,  le  couteau  27  peut  être  du  type  bidirection- 
nel,  de  façon  à  pouvoir  réaliser  une  incision  3  alternati- 
vement  dans  les  deux  sens  de  rotation  autour  de  l'axe 
28. 

Le  poste  de  pose  23  d'une  languette  d'ouverture  5 
10  comprend  des  moyens  automatiques  de  pose  d'étiquet- 

tes  sur  la  pellicule  2  de  chaque  objet  ou  groupe  d'objets 
1  ,  et  est  donc  constitué  d'un  dispositif  d'étiquetage  dont 
la  constitution  générale  et  le  fonctionnement  sont  con- 
nus  en  eux-mêmes.  Ce  poste  de  pose  23  est,  comme 

15  le  poste  de  découpe  22,  disposé  sous  le  convoyeur  in- 
férieur  21  ,  et  présente  une  plaque  de  présentation  et  de 
distribution  43  d'étiquettes  disposée  sous  une  lumière 
44  rectangulaire  de  dimensions  correspondantes,  mé- 
nagée  à  travers  la  plaque  34  du  convoyeur  21  .  En  va- 

20  riante  non  représentée,  un  dispositif  pneumatique  ou 
électropneumatique  peut  aussi  être  prévu  pour  récupé- 
rer  chaque  étiquette  de  la  bande  support  46  et  l'appli- 
quer  sur  la  pellicule  2.  Le  poste  de  pose  23  des  étiquet- 
tes  formant  les  languettes  d'ouverture  5  est  actionné  par 

25  un  moteur  électrique. 
Les  languettes  d'ouverture  5  sont  formées  d'éti- 

quettes  adhésives  qui  se  présentent  sous  la  forme  d'un 
rouleau  d'étiquettes  placées  les  unes  à  la  suite  des 
autres  sur  une  bande  de  support  46  enroulée  sur  elle- 

30  même  en  spirale,  de  façon  traditionnelle.  La  bande  46 
est  guidée  par  une  série  de  galets  ou  rouleaux  jusqu'au 
bord  extrême  de  la  plaque  43  de  présentation  et  de  dis- 
tribution  des  étiquettes  à  travers  la  lumière  44.  La  bande 
de  support  46  est  repliée  autour  de  ce  bord,  puis  guidée 

35  par  des  galets  ou  rouleaux  jusqu'à  un  tambour  47  mo- 
torisé  de  réception.  Lorsque  le  tambour  47  s'enroule,  la 
bande  46  se  déplace  le  long  du  bord  de  la  plaque  43, 
ce  qui  a  pour  effet  de  dégager  une  nouvelle  étiquette, 
c'est-à-dire  une  nouvelle  languette  d'ouverture  5  qui 

40  vient  s'appliquer  et  se  coller  contre  la  pellicule  2  d'un 
article  1  passant  en  regard  de  la  lumière  44  (figure  4d). 

Les  languettes  d'ouverture  5  sont  placées  sur  leur 
bande  46  de  support  détachable  de  façon  que  la  portion 
de  préhension  8  prolonge  la  portion  d'ancrage  6  adhé- 

45  sive  dans  une  direction  perpendiculaire  à  la  direction  de 
l'incision  3  telle  qu'elle  a  été  ménagée  préalablement 
par  le  poste  de  découpe  22.  De  même,  le  bord  de  la 
plaque  43  de  présentation  et  de  distribution  des  languet- 
tes  d'ouverture  5  est  perpendiculaire  à  la  direction 

50  d'avance  du  convoyeur  1  et  à  l'axe  28  de  rotation  du 
couteau  27.  Lorsque  le  second  détecteur  25  détecte  la 
présence  d'un  article  1  emballé,  lesdits  moyens  auto- 
matiques  adaptés  pour  actionner  le  poste  de  pose  23 
actionnent  le  moteur  électrique  d'entraînement  en  rota- 

55  tion  du  tambour  47,  de  sorte  qu'une  languette  d'ouver- 
ture  5  est  appliquée  sur  la  pellicule  2  de  l'article  1  en 
regard.  Là  encore,  le  détecteur  25  est  placé  dans  la  di- 
rection  longitudinale  d'entraînement  du  convoyeur  21 
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par  rapport  à  la  plaque  43  de  présentation  et  de  distri- 
bution  des  languettes  d'ouverture  5,  de  façon  appro- 
priée  pour  apposer  la  languette  d'ouverture  5  convena- 
blement  comme  décrit  ci-dessus,  par  rapport  à  l'incision 
3. 

Dans  la  variante  de  réalisation  représentée  figure 
6,  on  place  le  poste  de  découpe  22  aussi  proche  que 
possible,  dans  la  direction  longitudinale,  du  poste  de  po- 
se  23.  Pour  ce  faire,  la  plaque  43  de  présentation  et  de 
distribution  des  étiquettes  qui  est  montée  solidaire  du 
carter  55  du  dispositif  d'étiquetage,  présente  une  partie 
verticale  54  de  hauteur  au  moins  égale  à  celle  du  poste 
de  découpe  22  (vérin  29,  30  et  couteau  27)  de  façon  à 
le  jouxter,  et  une  portion  extrême  56  inclinée  vers  l'aval 
par  rapport  au  plan  de  la  plaque  34  du  convoyeur  21 
pour  l'application  des  languettes  d'ouverture  5.  Les  rou- 
leaux  ou  galets  de  guidage  de  la  bande  46  d'étiquettes 
sont  portés  par  la  plaque  43  et/ou  par  le  carter  55.  Les 
détecteurs  24,  25  sont  également  rapprochés  de  façon 
correspondante.  De  la  sorte,  la  pose  de  la  languette 
d'ouverture  5  intervient  immédiatement  après  la  décou- 
pe  de  l'incision  3,  ce  qui  améliore  la  précision  de  la  pose 
de  la  languette  d'ouverture  5  par  rapport  à  l'incision  3. 
Avec  ce  mode  de  réalisation,  si  un  retour  du  couteau  27 
en  position  initiale  est  prévu  (étape  des  figures  3c  et  4c), 
celui-ci  n'est  effectué  qu'après  la  pose  de  la  languette 
d'ouverture  5  (étape  des  figures  3d  et  4d). 

L'ensemble  du  dispositif  d'étiquetage  est  monté  par 
rapport  au  bâti  20  sur  un  support  commun  dont  la  posi- 
tion  verticale  par  rapport  à  la  plaque  34  du  convoyeur 
21  est  réglable,  par  exemple  à  l'aide  d'une  console  à 
manivelle,  vis  sans  fin  et  coulisse,  similaire  à  celle  per- 
mettant  le  réglage  du  convoyeur  supérieur  39.  De  la  sor- 
te,  on  peut  ajuster  la  position  de  la  plaque  43,  notam- 
ment  de  sa  portion  extrême  56  par  rapport  à  la  lumière 
44  et  aux  articles  1  emballés. 

Les  différents  articles  1  emballés  se  succèdent  les 
uns  après  les  autres,  avec  un  espacement  entre  eux 
suffisant  pour  permettre  le  fonctionnement  des  détec- 
teurs  24,  25  et  des  postes  22,  23  de  découpe  et  de  pose. 

Dans  le  procédé  selon  l'invention,  on  ménage  donc 
à  travers  la  pellicule  2,  une  incision  3  unique  en  lui  don- 
nant  la  forme  d'une  portion  de  droite  et  on  pose  et  on 
oriente  la  languette  d'ouverture  5  sur  la  pellicule  2  avec 
sa  portion  de  préhension  8  qui  prolonge  la  portion  d'an- 
crage  6  dans  une  direction  au  moins  sensiblement  per- 
pendiculaire  à  la  direction  principale  de  l'incision  3.  On 
effectue  les  étapes  de  découpe  de  l'incision  3  et  de  pose 
de  la  languette  d'ouverture  5  successivement  sur  des 
objets  ou  groupes  d'objets  1  emballés  que  l'on  entraîne 
en  déplacement  continu  sans  interruption,  en  transla- 
tion  selon  une  direction  au  moins  sensiblement  perpen- 
diculaire  à  la  direction  principale  de  l'incision  3. 

Revendications 

1.  Dispositif  d'ouverture  facile  d'un  emballage  formé 

d'une  pellicule  (2)  de  film  synthétique  déchirable  en- 
veloppant  au  moins  partiellement  un  objet  ou  grou- 
pe  d'objets  (1),  ce  dispositif  comprenant  une  inci- 
sion  (3)  ménagée  à  travers  la  pellicule  (2)  et  une 

s  languette  d'ouverture  (5)  comprenant  une  portion 
d'ancrage  (6)  soudée  ou  collée  sur  la  face  extérieu- 
re  (7)  de  la  pellicule  (2)  en  recouvrant  l'incision  (3), 
et  une  portion  de  préhension  (8)  s'étendant  libre  en 
prolongement  de  la  portion  d'ancrage  (6),  caracté- 

10  risé  en  ce  que  : 

l'incision  (3)  est  en  forme  de  portion  de  droite, 
la  languette  d'ouverture  (5)  est  orientée  et  po- 
sée  sur  la  pellicule  (2)  avec  sa  portion  de  pré- 

15  hension  (8)  qui  prolonge  la  portion  d'ancrage 
(6)  dans  une  direction  au  moins  sensiblement 
perpendiculaire  à  la  direction  principale  de  l'in- 
cision  (3). 

20  2.  Dispositif  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en 
ce  que  la  languette  d'ouverture  (5)  est  orientée  et 
posée  de  telle  sorte  que  l'incision  (3)  est  plus  proche 
du  bord  commun  (9)  de  la  portion  d'ancrage  (6)  et 
de  la  portion  de  préhension  (8)  que  du  bord  (1  1  )  ex- 

25  trême  opposé  de  la  portion  d'ancrage. 

3.  Dispositif  selon  l'une  des  revendications  1  et  2,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  la  languette  d'ouverture  (5)  est 
formée  d'une  étiquette  adhésive,  la  portion  d'ancra- 

30  ge  (6)  étant  dotée  d'un  adhésif,  la  portion  de  pré- 
hension  (8)  étant  formée  d'une  portion  de  l'étiquette 
où  l'adhésif  est  supprimé  ou  neutralisé  ou  d'une 
portion  en  regard  de  laquelle  un  support  (46)  de  l'éti- 
quette  est  découpé  et  laissé  en  place. 

35 
4.  Dispositif  selon  l'une  des  revendications  1  à  3,  ca- 

ractérisé  en  ce  que  la  longueur  de  la  portion  d'an- 
crage  (6)  à  partir  de  l'incision  (3)  et  à  l'opposé  de  la 
portion  de  préhension  (8)  est  supérieure  à  5  mm 

40  -notamment  comprise  entre  10  mm  et  50  mm-  . 

5.  Dispositif  selon  l'une  des  revendications  1  à  4,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  la  longueur  de  l'incision  (3)  est 
comprise  entre  2  mm  et  50  mm  -notamment  entre 

45  5  mm  et  15  mm-  . 

6.  Dispositif  selon  l'une  des  revendications  1  à  5,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  la  longueur  de  l'incision  (3)  est 
de  l'ordre  de  50  %  à  90  %  de  la  largeur  de  la  portion 

50  d'ancrage  (6)  dans  la  même  direction. 

7.  Dispositif  selon  l'une  des  revendications  1  à  6,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  la  largeur  de  la  portion  de  pré- 
hension  (8)  parallèlement  à  l'incision  (3)  est  infé- 

55  rieure  à  celle  de  la  portion  d'ancrage  (6). 

8.  Dispositif  selon  l'une  des  revendications  1  à  7,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  la  largeur  de  la  portion  de  pré- 
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hension  (8)  parallèlement  à  l'incision  (3)  est  infé- 
rieure  à  la  longueur  de  l'incision  (3). 

9.  Emballage  comprenant  une  pellicule  au  moins  par- 
tiellement  enveloppante  de  film  synthétique  déchi-  s 
rable  -notamment  une  pellicule  de  film  thermoré- 
tracté-,  caractérisé  en  ce  qu'il  est  doté  d'un  dispo- 
sitif  d'ouverture  facile  (3,5)  selon  l'une  des  revendi- 
cations  1  à  8. 

10 
10.  Objet  ou  groupe  d'objets  emballé  avec  au  moins  un 

emballage  selon  la  revendication  9. 

11.  Procédé  pour  doter  un  emballage  formé  d'une  pel- 
licule  de  film  synthétique  déchirable  au  moins  par-  15 
tiellement  enveloppante,  préalablement  placée  et 
façonnée  autour  d'un  objet  ou  groupe  d'objets,  d'un 
dispositif  d'ouverture  facile  comprenant  une  inci- 
sion  (3)  ménagée  à  travers  la  pellicule  (2)  et  une 
languette  d'ouverture  (5)  comprenant  une  portion  20 
d'ancrage  (6)  soudée  ou  collée  sur  la  face  extérieu- 
re  (7)  de  la  pellicule  (2)  en  recouvrant  l'incision  (3), 
et  une  portion  de  préhension  (8)  s'étendant  libre  en 
prolongement  de  la  portion  d'ancrage  (6),  caracté- 
risé  en  ce  que  :  25 

on  ménage  à  travers  la  pellicule  (2)  l'incision 
(3)  en  lui  donnant  la  forme  d'une  portion  de  droi- 
te, 
on  pose  et  on  oriente  la  languette  d'ouverture  30 
(5)  sur  la  pellicule  (2)  avec  sa  portion  de  pré- 
hension  (8)  qui  prolonge  la  portion  d'ancrage 
(6)  dans  une  direction  au  moins  sensiblement 
perpendiculaire  à  la  direction  principale  de  l'in- 
cision  (3).  35 

12.  Procédé  selon  la  revendication  11,  caractérisé  en 
ce  qu'on  pose  et  on  oriente  la  languette  d'ouverture 
de  telle  sorte  que  l'incision  (3)  est  plus  proche  du 
bord  (9)  commun  de  la  portion  d'ancrage  (6)  et  de  40 
la  portion  de  préhension  (8)  que  du  bord  (11)  extrê- 
me  opposé  de  la  portion  d'ancrage  (6). 

1  3.  Procédé  selon  l'une  des  revendications  11  et  1  2,  ca- 
ractérisé  en  ce  qu'on  effectue  les  étapes  de  décou-  45 
pe  de  l'incision  (3)  et  de  pose  de  la  languette 
d'ouverture  (5)  successivement  sur  des  objets  ou 
groupes  d'objets  (1)  emballés  que  l'on  entraîne  en 
déplacement  continu  sans  interruption  en  transla- 
tion  selon  une  direction  au  moins  sensiblement  per-  so 
pendiculaire  à  la  direction  principale  de  l'incision  (3) 
à  réaliser. 

14.  Procédé  selon  la  revendication  13,  caractérisé  en 
ce  que  pour  réaliser  l'incision,  on  utilise  un  couteau  55 
(27)  rotatif  autour  d'un  axe  (28)  parallèle  à  la  direc- 
tion  de  déplacement  des  objets  ou  groupes  d'objets 
(1)  emballés. 

1  5.  Procédé  selon  l'une  des  revendications  11  à  1  4,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  pour  réaliser  l'incision  (3),  on 
utilise  un  couteau  (27)  comprenant  une  lame  (35) 
montée  sur  un  support  (36)  mobile  définissant  une 
portée  de  protection  (37)  apte  à  venir  au  contact  de 
la  pellicule  (2)  pour  limiter  la  hauteur  de  pénétration 
de  la  lame  (35)  à  travers  la  pellicule  (2). 

16.  Machine  pour  la  mise  en  oeuvre  d'un  procédé  selon 
l'une  des  revendications  11  à  15,  caractérisée  en 
ce  qu'elle  comprend  : 

des  moyens  (21,  39,  42)  d'entraînement  et  de 
guidage  des  objets  ou  groupes  d'objets  (1) 
préalablement  emballés  par  une  pellicule  (2)  de 
film  synthétique  au  moins  partiellement  enve- 
loppante,  en  déplacement  continu  de  transla- 
tion  les  uns  à  la  suite  des  autres, 
un  poste  de  découpe  (22)  d'une  incision  (3)  en 
forme  de  portion  de  droite  à  travers  la  pellicule 
(2)  de  chaque  objet  ou  groupe  d'objets, 
à  l'aval  de  ce  poste  de  découpe  (22),  un  poste 
de  pose  (23)  d'une  languette  d'ouverture  (5) 
formée  d'une  étiquette  comprenant  une  portion 
d'ancrage  (6)  et  une  portion  de  préhension  (8) 
s'étendant  en  prolongement  de  la  portion  d'an- 
crage  (6),  ce  poste  de  pose  (23)  d'une  languet- 
te  d'ouverture  (5)  comprenant  des  moyens 
automatiques  de  pose  d'une  étiquette  sur  la 
pellicule  (2)  de  chaque  objet  ou  groupe  d'objets 
avec  la  portion  de  préhension  (8)  qui  prolonge 
la  portion  d'ancrage  (6)  dans  une  direction  au 
moins  sensiblement  perpendiculaire  à  la  direc- 
tion  de  l'incision  (3)  telle  que  ménagée  par  le 
poste  de  découpe  (21)  d'une  incision, 
des  premiers  moyens  (24)  de  détection  de  la 
présence  d'un  objet  ou  groupe  d'objets  embal- 
lés  en  regard  du  poste  de  découpe  (22)  d'une 
incision, 
des  seconds  moyens  (25)  de  détection  de  la 
présence  d'un  objet  ou  groupe  d'objets  embal- 
lés  en  regard  du  poste  de  pose  (23)  d'une  lan- 
guette  d'ouverture  (5), 
des  moyens  adaptés  pour  actionner  le  poste  de 
découpe  (22)  d'une  incision  lorsque  les  pre- 
miers  moyens  (24)  de  détection  détectent  la 
présence  d'un  nouvel  objet  ou  groupe  d'objets, 
des  moyens  adaptés  pour  actionner  le  poste  de 
pose  (23)  d'une  languette  d'ouverture  lorsque 
les  seconds  moyens  (25)  de  détection  détec- 
tent  la  présence  d'un  nouvel  objet  ou  groupe 
d'objets. 

17.  Machine  selon  la  revendication  16,  caractérisée  en 
ce  que  le  poste  de  découpe  (22)  d'une  incision  com- 
prend  un  couteau  (27)  rotatif  autour  d'un  axe  (28) 
au  moins  sensiblement  parallèle  à  la  direction  de 
déplacement  des  objets  ou  groupes  d'objets  embal- 
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lés. 

18.  Machine  selon  l'une  des  revendications  16  et  17, 
caractérisée  en  ce  qu'elle  comprend  des  moyens 
adaptés  pour  replacer  le  poste  de  découpe  (22)  s 
d'une  incision  en  position  pour  réaliser  une  nouvelle 
incision  (3)  après  avoir  effectué  la  découpe  d'une 
incision  (3),  lorsque  les  premiers  moyens  (24)  de 
détection  ne  détectent  plus  la  présence  de  l'objet 
ou  groupe  d'objets.  10 

19.  Machine  selon  l'une  des  revendications  16  à  18,  ca- 
ractérisée  en  ce  que  les  moyens  (21  ,  39,  42)  d'en- 
traînement  et  de  guidage  comprennent  un  con- 
voyeur  inférieur  (21  ),  en  ce  que  les  postes  (22,  23)  15 
de  découpe  d'une  incision  et  de  pose  d'une  languet- 
te  d'ouverture  sont  disposés  sous  le  convoyeur  in- 
férieur  (21)  doté  de  lumières  (33,  44)  en  regard  de 
ces  postes  (22,  23),  et  en  ce  que  les  moyens  d'en- 
traînement  et  de  guidage  comprennent,  au  moins  20 
en  regard  des  postes  (22,  23)  de  découpe  d'une  in- 
cision  et  de  pose  d'une  languette  d'ouverture,  un 
convoyeur  supérieur  (39). 

20.  Machine  selon  l'une  des  revendications  16  à  19,  ca-  25 
ractérisée  en  ce  que  le  poste  de  découpe  (22)  d'une 
incision  comprend  un  couteau  (27)  mobile  actionné 
par  un  vérin  (29,  30)  pneumatique,  et  en  ce  que  le 
poste  de  pose  (23)  d'une  languette  d'ouverture 
comprend  un  dispositif  d'étiquetage  électrique  et/ou  30 
électropneumatique. 
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