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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Zentrierglocke flr eine
Kegelstellmaschine mit einem geschlossenwandigen
Glockenkorper aus Kunststoff.

Derartige Zentrierglocken sind bei einer Kegelstell-
maschine Uber dem Kegelfeld an einer Platte ange-
bracht. Nach Beendigung eines Spiels werden die
gefallenen und stehengebliebenen Kegel durch Zugs-
eile in die Zentrierglocken eingezogen, worauf sie aus
den Zentrierglocken wieder auf das Kegelfeld abgesetzt
werden. Beim Einziehen der Kegel in die Zentrierglok-
ken ergibt sich eine betrachtliche Gerduschentwicklung
dadurch, daB die Kegel an den Glockenkérper anschla-
gen, der aus VerschleiBgrinden aus hartem, wider-
standsfahigem Material besteht. Wenn die Zugseile
gefallener Kegel verwickelt sind, werden sie erst im Ver-
laufe des Einziehens der Kegel voneinander gelést,
wobei haufig ein starker Ruck auftritt, durch den die
Gerauschentwicklung beim Anschlagen der Kegel an
der Zentrierglocke noch verstarkt wird. Am Ende der
Einzugsbewegung schlagt der Kegelkopf an einem
Anschlag am oberen Ende der Zentrierglocke an.

Aufgrund der Forderung nach Reduzierung der
Gerauschentwicklung  solcher Kegelstellmaschinen
wurden verschiedene Versuche unternommen, eine
wirksame Schalldampfung an Zentrierglocken aus
Kunststoff zu erreichen.

Bei einer bekannten Ausflihrungsform besteht der
untere Abschnitt der Zentrierglocke aus relativ weichem
Kunststoffmaterial, das von der Aufnahmedffnung aus
nach oben kegelstumpfférmig erweitert ist. Es schlieBt
sich ein sich nach oben etwas verjlingendes Oberteil
aus Kunststoff mit nahezu kugelférmig abgerundeter
oberer Begrenzungswand an, in die ein separates
Kunststoffteil mit der Seilfihrungsrolle eingesetzt ist.
Wegen des auf halber Hohe vergréBerten Durchmes-
sers des Glockenkorpers kann diese Zentrierglocke
nicht einsttickig durch SpritzgieBen hergestellt werden,
weswegen Ober- und Unterteil des Glockenkérpers
gesondert ausgebildet und mittels Schrauben miteinan-
der und an der Platte der Stellmaschine befestigt wer-
den. Diese im Mittelteil bauchige Gestaltung des
Glockenkorpers fuhrt in Verbindung mit einem geson-
dert angebrachten Anschlag aus weichem Material fir
den Kegelkopf und einem ebenfalls gesondert ange-
brachten Zentrierring aus relativ weichem Material an
der Aufnahmedffnung zu einer wirksamen Schalldamp-
fung beim Einziehen eines Kegels. Da das Zugseil
eines Kegels Uber den Rand der Aufnahmedffnung
gezogen wird und dadurch ein erheblicher Verschleif3
an der Zentrierglocke auftritt, ist bei dieser bekannten
Ausfiihrungsform aufgrund des relativ weichen Materi-
als des Zentrierrings an der Aufnahmedffnung ein
gesonderter Stahlring eingelegt, der den Zentrierring
versteift und den Rand der Aufnahmeéffnung des Glok-
kenkérpers vor frihzeitigem VerschleiB schitzt. Durch
diese bekannte Ausfliihrungsform wird zwar eine gute
Schalldampfung erzielt, allerdings unter Inkaufnahme
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eines aufwendigen, aus mehreren Einzelteilen beste-
henden Aufbaus, der in der Herstellung und Montage
entsprechend teuer ist.

Die in der Zeichnung wiedergegebene Ausfih-
rungsform einer schlanken, einstiickigen Zentrierglocke
aus hartem Kunststoffmaterial ist mit einem geschlos-
senwandigen Glockenkoérper seit langem bekannt und
in Gebrauch. Es wurde versucht, eine Schalldampfung
dadurch zu erreichen, daB der Glockenkérper mit einem
schallschluckenden Material wie Schaumstoff umgeben
wurde. Dies fiihrte aber nicht zu einer nennenswerten
Schalldampfung. Das Anbringen eines weichen Materi-
als innen am Anschlag des Kegelkopfes brachte nur
eine Reduzierung des Anschlaggerdusches des Kegel-
kopfes, nicht aber der wesentlich starkeren Gerausch-
entwicklung beim Anschlagen des Kegels an der
Glockenwand. Ebensowenig brachte ein weiches Mate-
rial fir den Zentrierring an der Aufnahmedffnung eine
spurbare Verbesserung.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Zentrierglocke, die auch aus hartem, verschleiBfestem
Kunststoff bestehen kann, so auszubilden, daB mit ein-
fachen Mitteln eine wirksame Gerauschdampfung beim
Einziehen eines Kegels erreicht wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemal dadurch
gelost, daB tber den Umfang des Glockenkérpers ver-
teilt Aussparungen vorgesehen sind.

Durch diese einfache MaBnahme wird in CUberra-
schender Weise eine gute Schallddmpfung erreicht.
Auch bei einem mit Rucksicht auf VerschleiB harten
Kunststoff, der beim Anschlagen eines Kegels beson-
ders laute Gerausche abgibt, wird durch Aussparungen
am Glockenkoérper in nicht vorhersehbarer Weise eine
Reduktion der Gerduschentwicklung erzielt, die der ver-
minderten Gerduschentwicklung bei der zuvor
beschriebenen aufwendigen Ausfihrungsform ent-
spricht.

Die Erfindung wird beispielsweise anhand der
Zeichnung naher erlautert. Es zeigen

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Zentrierglocke,

Fig. 2 einen Querschnitt langs der Linie A-A in Fig.
1,

Fig. 3 einen Langsschnitt 1angs der Linie B-B in
Fig. 2,

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Zentrierglocke nach
Fig. 5, und

Fig. 5 in einer teilweise aufgeschnittenen Seitenan-
sicht eine an einer Platte montierte Zentrier-
glocke,

Die in Fig. 1 wiedergegebene Zentrierglocke

besteht aus einem einteiligen, durch SpritzgieBen her-
gestellten Kunststoffkérper. Der Glockenkorper 1 weist
im mittleren und unteren Teil einen im wesentlichen
zylindrischen Wandabschnitt auf, an den sich ein kegel-
stumpffdérmiger, sich nach oben verjlingender Abschnitt
anschlieBt, der in einen wiederum zylindrischen
Abschnitt kleineren Durchmessers (bergeht, der oben
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durch schrag nach innen verlaufende Wandabschnitte
geschlossen ist und eine Bohrung 2 (Fig. 4) fur den
Durchtritt des Zugseils aufweist. Am Oberteil sind beab-
standete Flansche 3 angeformt, zwischen denen eine
nicht dargestellte Seilrolle eingesetzt wird, deren Achse
in Bohrungen 4 in den Flanschen 3 eingesetzt wird. Bei
5 sind quer zu den Flanschen 3 verlaufende Verstei-
fungsrippen am Oberteil angeformt. Der untere, nach
auBen leicht erweiterte Abschnitt des Glockenkérpers 1
ist an drei in gleichem Winkelabstand angordneten Stel-
len des Umfangs mit radial nach auBen sich erstrecken-
den Wandabschnitten 6 versehen, die in der
Querschnittsansicht nach Fig. 2 etwa dreieckiérmig
angeformt sind und eine Bohrung 7 umschlieBen, die
sich etwa Uber die untere Halfte des zylindrischen
Abschnitts des Glockenkorpers und im wesentlichen
parallel zur Achse des Glockenkérpers erstreckt. Diese
Bohrungen 7 dienen zur Aufnahme von Befestigungs-
schrauben 8 (Fig. 5), mittels denen die Zentrierglocke
an einer Platte 9 befestigt wird, wobei sich der obere
Abschnitt der Zentrierglocke durch eine Bohrung in der
Platte erstreckt und die Stirnseiten der Wandabschnitte
6 an der Plattenunterseite anliegen. Zugleich wird mit-
tels der Schrauben 8 ein Zentrierring 10 am Glocken-
kérper 1 befestigt, der aus einem widerstandsfahigen
Kunststoffmaterial besteht und die Aufnahmeéffnung
des Glockenkérpers 1 umgibt. Dieser Zentrierring 10
kann ausgewechselt werden, wenn ein Zentrierring mit
z.B. kleinerem oder gréBerem Durchmesser fir einen
schlankeren oder dickeren Kegel benétigt wird, oder
wenn durch das an dem Zentrierring 10 scheuernde
Zugseil ein VerschleiB auftritt. Mit 11 sind radial verlau-
fende Versteifungsrippen in dem im Querschnitt etwa U-
férmig gestalteten Zentrierring 10 bezeichnet.

Der beschriebene Aufbau der Zentrierglocke mit
geschlossener Wand des Glockenkoérpers ist an sich
bekannt, wobei die Zentrierglocke aus einem harten,
verschleiBfesten Kunststoffmaterial durch SpritzgieBen
in einem Formvorgang hergestellt wird.

Nachdem die aus hartem Kunststoff bestehende
Zentrierglocke beim Einziehen eines Kegels sehr laute
Schlaggerausche abgab und eine Ummantelung des
Glockenkorpers aus schallschluckendem Schaumstoff-
material zu keiner nennenswerten Verminderung der
Gerauschentwicklung fiihrte, wurden auf dem Umfang
des Glockenkérpers 1 im Bereich des Oberteils Uber
den Umfang verteilt Ausnehmungen oder Aussparun-
gen 12 ausgebildet, die ohne weitere Anderungen an
der Zentrierglocke zu einer betrachtlichen Reduktion
der Gerauschentwicklung fuhrten. Dies war nicht vor-
hersehbar, weil durch die Aussparungen 12 eher ein
verstarkter Schallaustritt aus der Zentrierglocke zu ver-
muten war.

Bei dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel erstrek-
ken sich die Aussparungen 12 etwa von der halben
Hohe des Glockenkdrpers nach oben in den kegel-
stumpffdrmigen Abschnitt hinein, wobei ber den
Umfang vier solcher nach oben langgestreckter Aus-
sparungen 12 vorgesehen sind.
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Die Aussparungen auf dem Umfang des Glocken-
kérpers kénnen auch eine andere Form haben und
anders als dargestellt angeordnet werden. So kénnen
sich die Aussparungen auch in den unteren Abschnitt
des Glockenkorpers 1 erstrecken oder nur im unteren
Abschnitt vorgesehen werden. Auch ist das Vorsehen
solcher Aussparungen 12 nicht auf die dargestellte und
beschriebene Form einer Zentrierglocke beschrankt,
vielmehr kénnen solche Aussparungen auch bei ande-
ren bekannten Ausflhrungsformen vorgesehen wer-
den, beispielsweise bei der eingangs geschilderten
mehrteiligen Ausfihrungsform einer Zentrierglocke. Die
Anordnung und Form der Aussparungen kann dabei je
nach Gestaltung der Zentrierglocke ausgebildet wer-
den. Bei der in der Zeichnung wiedergegebenen Zen-
trierglocke sind aufgrund der vorhandenen Flansche 3
und Versteifungsrippen 5 am Umfang vier Aussparun-
gen 12 vorgesehen. Bei einer anderen Gestaltung der
Zentrierglocke kénnen auch mehrere Aussparungen
oder weniger, aber daflir gr6Bere Aussparungen vorge-
sehen werden.

In der Querschnittsansicht nach Fig. 2 sind auf dem
Innenumfang verteilt flache Versteifungsrippen 13
angeformt, welche die Aussparungen 12 in Langsrich-
tung begrenzen und sich bis zur Aufnahmeéffnung am
unteren Rand des Glockenkorpers 1 erstrecken kén-
nen, wie Fig. 3 zeigt.

Die Aussparungen 12 werden vorzugsweise in dem
Abschnitt des Glockenkérpers 1 vorgesehen der einen
groBen Durchmesser aufweist. Es ist auch méglich,
zusétzliche Aussparungen im engeren Oberteil der
Zentrierglocke vorzusehen. In gleicher Weise kénnen
Uber die Lange der Zentrierglocke verteilt mehrere ein-
zelne Offnungen bzw. Aussparungen vorgesehen wer-
den, soweit hierdurch die Stabilitat der Zentrierglocke
nicht beeintrachtigt wird. Zur Verbesserung der Stabili-
tat kénnen entsprechend den Rippen 13 auf dem Innen-
umfang auch Versteifungsrippen auf dem AuBenumfang
des Glockenkérpers 1 vorgesehen werden, wenn durch
die Flache der Aussparungen die verbleibenden Stege
am Glockenkorper 1 die erforderliche Stabilitdat nicht
mehr gewéhrleisten wirden.

Es ist auch maéglich, den Glockenkérper durch in
Achsrichtung verlaufende, beabstandete Stege auszu-
bilden, wobei die Stege an den beiden Enden durch
Ringkérper miteinander verbunden sind. Die Ausspa-
rungen im Glockenkérper werden hierbei durch den
Abstand der Stege in Umfangsrichtung ausgebildet.

Die in der Zeichnung wiedergegebene Zentrier-
glocke kann dadurch in einfacher Weise ausgebildet
werden, daB in die vorhandene Form der Zentrierglocke
in axialer Richtung von oben Einschibe eingesetzt wer-
den, welche beim Ausformen der Zentrierglocke durch
SpritzgieBen die in der Zeichnung wiedergegebenen
Aussparungen 12 ergeben. Es wird somit mit einfach-
sten Mitteln und damit entsprechend kostengiinstig eine
unerwartet starke Reduktion der Gerauschentwicklung
erreicht.

Hierbei ist es fur die Geraduschdampfung nicht
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erforderlich, am Anschlag des Kegelkopfes im Oberteil
des Glockenkérpers ein weiches Material einzusetzen.
Die Reduktion der Gerauschentwicklung durch die Aus-
sparungen wird auch dann erreicht, wenn die Zentrier-
glocke einteilig, d.h. ohne zusétzliche Einbauten, aus 5
hartem Kunststoffmaterial besteht, das auch den
Anschlag fur den Kegelkopf bildet.

Patentanspriiche
10
1. Zentrierglocke fir eine Kegelstellmaschine, mit
einem einteilig aus Kunststoff hergestellten Glok-
kenkérper,
dadurch gekennzeichnet,
daB zur Gerauschdampfung beim Einziehen eines 15
Kegels in den Glockenkérper (1) zwischen Unter-
und Oberteil des Glockenkérpers (1) Durchbriiche
(12) im Glockenkérper (1) ausgebildet sind, die
Uber den Umfang des Glockenkoérpers (1) verteilt
sind. 20

2. Zentrierglocke nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Aussparungen
(12) auf dem Abschnitt des Glockenkérpers (1)
ausgebildet sind, der einen gréBeren Durchmesser 25
aufweist.

3. Zentrierglocke nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Aussparungen
(12) sich in Achsrichtung des Glockenkérpers (1) 30
erstrecken.

4. Zentrierglocke nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zur Ver-
steifung des Glockenkérpers (1) auf den zwischen 35
den Aussparungen (12) verbleibenden Abschnitten
Versteifungsrippen (13) auf dem Innen- und/oder
AuBenumfang des Glockenkorpers (1) ausgebildet
sind.

40

5. Zentrierglocke nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Glockenkoérper (1) durch in Achsrichtung verlau-
fende, beabstandete Stege ausgebildet ist, die an
den Enden durch Ringkérper miteinander verbun- 45
den sind.
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