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Description 

Domaine  technique 

[0001]  L'invention  appartient  au  domaine  des  sports 
de  glisse,  notamment  le  ski  de  fond  et  le  surf  de  neige, 
mais  aussi  le  patinage  sur  glace  ou  à  roulettes  ou 
encore  la  marche.  Elle  vise  plus  précisément  une  nou- 
velle  structure  de  chaussure  particulièrement  avanta- 
geuse  en  ce  qui  concerne  son  montage  et  sa 
fabrication. 

Techniques  antérieures 

[0002]  De  manière  connue,  les  chaussures  de  ski  de 
fond  ou  de  surf  sont  formées  d'une  tige  habillant  le  pied 
et  le  bas  de  la  jambe  et  sous  laquelle  est  collée  une 
semelle  rigide.  De  manière  générale,  la  tige  est  réalisée 
par  montage  sur  une  forme. 
[0003]  Les  différentes  parties  composant  la  tige  sont 
modelées  sur  la  forme  et  solidarisées  à  une  première 
de  montage  qui  forme  le  dessous  de  la  tige.  Cette  soli- 
darisation  s'effectue  soit  par  collage,  soit  par  cloutage. 
On  conçoit  aisément  que  ce  type  de  montage  nécessite 
une  main  d'oeuvre  précise  et  minutieuse,  ce  qui  engen- 
dre  des  coûts  élevés. 
[0004]  Par  ailleurs,  il  est  bien  connu,  pour  fabriquer 
des  chaussures  de  bas  de  gamme,  une  technique  de 
fabrication  consistant  à  monter  la  tige  à  partir  d'une 
pièce  plane  découpée  selon  un  contour  particulier  en 
vue  de  former  le  volume  de  la  partie  supérieure  de  la 
tige.  Cette  technique  est  communément  appelée  cou- 
ture  de  type  "STROEBEL",  du  nom  de  la  société  fabri- 
cant  les  machines  permettant  ce  type  de  couture.  Dans 
ce  cas,  le  "fond"  de  la  tige  est  constitué  d'une  pièce  de 
tissu  dont  on  vient  coudre  le  contour  sur  les  bords  infé- 
rieurs  de  la  partie  basse  de  la  tige.  Bien  entendu,  on 
conçoit  que  ce  genre  de  montage  ne  peut  aboutir  qu'à 
une  forme  de  tige  peu  esthétique,  notamment  en  ce  qui 
concerne  sa  partie  supérieure  du  dessus  du  pied.  Cette 
semelle  souple  ne  contribue  pas  aux  caractéristiques 
techniques  de  la  chaussure. 
[0005]  Le  problème  que  s'est  fixé  de  résoudre  l'inven- 
tion  est  de  permettre  le  montage  d'une  tige  de  chaus- 
sure  de  sport  de  glisse  combinant  les  avantages  du 
montage  traditionnel  sur  forme  avec  la  facilité  de  réali- 
sation  du  montage  par  couture.  Elle  se  propose  égale- 
ment  de  typer  les  chaussures  en  fonction  des  qualités 
recherchées  propres  au  sport  pratiqué. 

Brève  description  de  l'invention 

[0006]  L'invention  concerne  une  chaussure  pour  la 
pratique  de  la  marche,  d'un  sport  de  glisse  ou  de  pati- 
nage,  du  type  comportant  : 

une  tige  destinée  à  enserrer  le  pied  et  le  bas  de  la 
jambe,  ladite  tige  étant  composée  d'une  empeigne 

et  de  deux  flancs  latéraux  se  rejoignant  à  l'arrière, 
une  semelle  comportant  des  éléments  techniques 
notamment  ceux  permettant  la  marche,  ladite 
semelle  étant  solidaire  du  dessous  de  la  tige, 

s  et  dans  laquelle  les  bords  inférieurs  de  l'empeigne 
et  des  flancs  latéraux  sont  cousus  sur  une  prése- 
melle. 

[0007]  Cette  chaussure  est  remarquable  en  ce  que  la 
10  présemelle  présente  : 

une  zone  périphérique  de  faible  épaisseur,  apte  à 
être  traversée  par  les  coutures, 
une  zone  centrale  d'épaisseur  supérieure  à  celle  de 

15  la  zone  périphérique  et  présentant  des  moyens 
aptes  à  conférer  à  la  semelle  une  répartition  de  rigi- 
dité. 

[0008]  Autrement  dit,  la  tige  d'une  chaussure  con- 
20  forme  à  l'invention  est  réalisée  en  deux  parties,  à  savoir 

une  partie  haute  et  une  présemelle  qui  est  cousue  sur 
les  bords  de  cette  partie  haute  et  forme  le  fond  de  la 
tige.  De  cette  manière,  la  tige  est  montée  de  manière 
indépendante,  ce  qui  diminue  les  temps  d'exécution  et 

25  optimise  sa  réalisation.  En  outre,  cette  disposition  faci- 
lite  le  transport  et  le  stockage  des  parties  hautes  de 
tige,  sans  nécessiter  l'immobilisation  sur  une  forme. 
[0009]  L'invention  consiste  donc  à  donner  à  la  prése- 
melle  une  géométrie  lui  permettant  sa  couture  sous  la 

30  partie  haute  de  la  tige. 
[0010]  Dans  une  première  forme  de  réalisation,  les 
zones  centrale  et  périphérique  de  la  semelle  sont  réali- 
sées  par  moulage  d'une  matière  plastique. 
[001  1  ]  Dans  une  autre  forme  de  réalisation,  la  prése- 

35  melle  est  composée  d'une  feuille  textile  sur  une  face  au 
moins  de  laquelle  est  injectée  une  matière  plastique 
pour  former  la  zone  centrale,  les  parties  débordantes  de 
la  feuille  textile  constituant  la  zone  périphérique  de  la 
présemelle. 

40  [0012]  De  cette  manière,  on  donne  à  la  semelle  une 
répartition  de  rigidité  optimale  pour  le  sport  auquel  se 
destine  la  chaussure,  tout  en  conservant  les  aptitudes  à 
la  couture  de  la  zone  périphérique  débordante  en 
matière  textile. 

45  [001  3]  Pour  conférer  à  la  semelle  de  la  chaussure  des 
aptitudes  à  la  flexion,  les  moyens  aptes  à  conférer  à  la 
semelle  une  répartition  de  rigidité  sont  constitués  par 
des  zones  transversales  flexibles,  disposées  au  moins 
au  niveau  de  l'articulation  métatarsophalangienne.  De 

50  cette  manière,  lorsque  la  présemelle  est  recouverte  de 
la  semelle  définitive,  les  zones  transversales  flexibles 
constituent  des  zones  d'articulation  et  de  pliage  de  la 
semelle. 
[0014]  Dans  une  première  forme  d'exécution,  les 

55  zones  de  flexion  sont  constituées  par  des  rainures  creu- 
sées  transversalement  dans  la  présemelle. 
[0015]  Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 
les  moyens  aptes  à  conférer  à  la  semelle  une  répartition 
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de  rigidité  sont  constitués  par  des  zones  réalisées  en 
matériaux  possédant  des  propriétés  mécaniques  diffé- 
rentes. 
[001  6]  Pour  améliorer  les  capacités  mécaniques  de  la 
chaussure,  et  notamment  augmenter  la  raideur  de  la 
semelle  durant  les  phases  d'appui  lors  de  la  pratique  du 
pas  de  patineur,  la  présemelle  présente  une  bande  dia- 
gonale  rigide  reliant  les  régions  correspondant  respecti- 
vement  à  la  base  du  gros  orteil  et  à  la  face  externe  du 
talon,  ladite  bande  diagonale  étant  insérée  dans  le  reste 
de  la  présemelle.  De  cette  manière,  lors  des  appuis 
latéraux,  la  semelle  présente  une  rigidité  dirigée  selon 
la  direction  des  efforts. 
[0017]  Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 
la  face  inférieure  de  la  présemelle  présente  des  zones 
en  excroissance  ou  des  éléments  rapportés  destinées  à 
traverser  la  semelle.  Avantageusement,  il  peut  s'agir 
d'un  plot  de  fixation  implanté  sous  la  voûte  plantaire  et 
issu  de  moulage  dans  l'application  de  l'invention  à  une 
chaussure  de  surf,  ou  d'un  axe  transversal  avant  dans  le 
cas  d'une  chaussure  de  ski  de  fond  ou  encore  de  cha- 
pes  d'ancrage  de  roulettes  sur  des  patins. 
[0018]  Pour  faciliter  la  mise  en  place  de  la  présemelle 
et  sa  couture,  les  bords  inférieurs  de  l'empéigne  et  les 
flancs  latéraux  de  la  tige  sont  recourbés  sous  la  prése- 
melle. 

Description  sommaire  des  dessins 

[001  9]  La  manière  de  réaliser  l'invention  ainsi  que  les 
avantages  qui  en  découlent  ressortiront  bien  de  la  des- 
cription  du  mode  d'exécution  qui  suit,  à  l'appui  des  figu- 
res  annexées. 

La  figure  1  est  une  vue  en  perspective  sommaire  de 
la  partie  haute  de  la  tige  sur  laquelle  va  être  cousue 
la  présemelle. 
La  figure  2  est  une  vue  en  perspective  sommaire 
d'une  présemelle  montrée  en  coupe  transversale  à 
la  figure  3. 
La  figure  4  est  une  vue  en  coupe  d'une  présemelle 
selon  une  variante  d'exécution. 
La  figure  5  est  une  vue  de  dessous  en  perspective 
sommaire  d'une  présemelle  comportant  des  zones 
de  flexion. 
La  figure  6  est  une  vue  en  coupe  selon  les  flèches 
VI  -  VI'  de  la  figure  5. 
La  figure  7  est  une  vue  en  coupe  d'une  variante 
d'exécution. 
La  figure  8  est  une  vue  de  dessous  en  perspective 
sommaire  d'une  présemelle  comportant  une  bande 
diagonale  de  la  rigidif  ication. 
La  figure  9  représente  la  coupe  longitudinale  de  la 
figure  8  selon  les  flèches  IX-IX'. 
La  figure  1  0  est  une  vue  de  dessous  en  perspective 
sommaire  d'une  semelle  présentant  une  combinai- 
son  de  deux  matériaux  selon  son  épaisseur. 
La  figure  1  1  est  une  coupe  transversale  selon  les 

axes  XI-XI'  de  la  figure  1  0. 
La  figure  12  est  une  vue  de  dessus  en  perspective 
sommaire  d'une  présemelle  comportant  un  élément 
de  renfort  métallique, 

s  La  figure  13  est  une  vue  de  dessus  en  perspective 
sommaire  d'une  présemelle  nervurée. 
La  figure  14  est  une  vue  de  dessus  en  perspective 
sommaire  d'une  présemelle  tapissée  de  picots 
flexibles. 

10  La  figure  1  5  est  une  vue  de  dessous  en  perspective 
sommaire  d'une  présemelle  présentant  un  plot  de 
coopération  avec  une  fixation  dans  l'application  de 
l'invention  au  suri  des  neiges. 

15  Manière  de  réaliser  l'invention 

[0020]  Comme  déjà  dit,  l'invention  réside  dans  une 
structure  de  chaussure  qui  permet  une  fabrication  facile 
et  ne  nécessitant  pas  d'immobilisation  sur  une  forme. 

20  [0021  ]  La  partie  haute  de  la  tige  résulte  d'une  fabrica- 
tion  connue  en  soit,  de  sorte  qu'il  n'est  pas  utile  d'en 
décrire  les  détails  plus  avant.  On  identifie  dans  la  suite, 
les  parties  (2)  formant  l'empeigne  ainsi  que  les  flancs 
(5)  latéraux. 

25  [0022]  Une  des  caractéristiques  principales  de  l'inven- 
tion  réside  dans  l'adjonction  à  cette  partie  haute  de  la 
tige,  d'une  présemelle  (11)  présentant  une  géométrie 
particulière. 
[0023]  Comme  on  le  voit  aux  figures  1  et  2,  cette  pré- 

30  semelle  (11)  comporte  une  zone  centrale  (12)  présen- 
tant  une  épaisseur  comprise  entre  1  et  15  mm  selon 
qu'elle  est  réalisée  de  façon  massive  ou  qu'elle  com- 
prend  des  excroissances  telles  que  nervures  ou  picots. 
La  zone  centrale  (12)  de  la  présemelle  (1  1)  est  circons- 

35  crite  par  une  zone  périphérique  (13)  présentant  une 
épaisseur  nettement  inférieure,  à  savoir  de  l'ordre  du 
millimètre.  Ce  contour  (13)  de  moindre  épaisseur 
s'étend  sur  une  distance  de  l'ordre  du  centimètre. 
[0024]  La  fixation  de  la  présemelle  (1  1)  sur  la  partie 

40  haute  de  la  tige  est  obtenue  par  couture  de  la  zone  péri- 
phérique  (13)  sur  les  bords  inférieurs  (28)  de  ladite  par- 
tie  haute  (10).  On  conçoit  aisément  que  l'on  peut 
éventuellement  remplacer  cette  couture  par  un  collage. 
[0025]  Comme  on  le  voit  en  figure  3,  cette  présemelle 

45  (11)  est  constituée  d'une  seule  pièce  monobloc  réalisée 
en  matière  plastique  par  moulage.  Bien  entendu,  il  est 
possible  de  donner  à  cette  présemelle  toute  forme 
appropriée  et  avantageuse  en  ce  qui  concerne  son 
adaptation  à  la  forme  du  pied. 

50  [0026]  La  variante  illustrée  à  la  figure  4  présente  une 
constitution  légèrement  différente.  En  effet,  la  prése- 
melle  (1  1)  est  réalisée  par  injection  d'une  matière  plas- 
tique  sur  une  feuille  textile  (14)  en  tissu  ou  en  non  tissé. 
Cette  feuille  textile  (14)  présente  une  surface  corres- 

55  pondant  à  la  surface  totale  de  la  présemelle.  La  matière 
plastique  (15)  est  injectée  uniquement  dans  la  zone 
centrale  (12)  de  la  présemelle.  Compte-tenu  des  carac- 
téristiques  de  perméabilité  de  la  feuille  textile  utilisée, 
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l'injection  de  la  matière  plastique  se  fait  par  un  seul  côté 
(1  6),  l'autre  côté  (1  7)  étant  réalisé  par  f  luage  à  travers  la 
feuille  textile  (14). 
[0027]  Comme  déjà  dit,  une  des  caractéristiques  de  la 
présemelle  (1  1)  est  de  conférer  une  certaine  rigidité  à  la  s 
semelle  de  la  chaussure,  afin  de  la  typer  le  plus  possi- 
ble  aux  contraintes  techniques  du  sport  pratiqué.  Bien 
entendu,  cette  rigidité  peut  être  localisée  pour  ménager 
des  zones  de  flexion  habilement  disposées  pour  faciliter 
l'articulation  du  pied  sollicitée  lors  de  la  pratique  du  ski  w 
de  fond,  ou  de  la  marche.  Ainsi,  comme  représenté  aux 
figures  5  à  7,  la  présemelle  (11)  présente  sur  sa  face 
inférieure,  des  rainures  (20,  21)  transversales  dispo- 
sées  au  niveau  des  articulations  du  pied.  Avantageuse- 
ment,  ces  rainures  (20,  21)  correspondent  aux  15 
articulations  des  phallanges  et  à  l'articulation  métatar- 
sophalangienne.  Bien  entendu,  l'invention  ne  se  limite 
pas  au  mode  d'exécution  illustré,  mais  couvre  au  con- 
traire  toutes  les  variantes  dans  lesquelles  les  rainures 
sont  disposées  en  fonction  des  sollicitations  de  mouve-  20 
ment  du  pied. 
[0028]  Bien  entendu,  l'épaisseur  de  la  portion  centrale 
peut  être  située  en  dessous  ou  en  dessous  du  niveau 
de  la  zone  périphérique,  ou  encore  répartie  de  part  et 
d'autre,  selon  les  effets  techniques  recherchés.  25 
[0029]  Comme  illustré  à  la  figure  7,  les  rainures  de 
flexion  (20,  21)  peuvent  être  remplacées  par  des  zones 
(22,  23)  réalisées  en  une  matière  plastique  différente  de 
celle  de  la  majeure  partie  de  la  présemelle  (11).  Cette 
double  composition  peut  être  obtenue  par  bi-injection.  30 
[0030]  Pour  améliorer  les  capacités  mécaniques  de  la 
chaussure,  notamment  dans  la  pratique  du  ski  de  fond 
selon  le  pas  de  patineur,  la  présemelle  (11)  présente 
des  agencements  améliorant  la  raideur  selon  la  direc- 
tion  des  efforts  exercés.  Ainsi,  comme  on  le  voit  à  la  35 
figure  8,  la  présemelle  (1  1)  présente  une  bande  diago- 
nale  (25)  de  rigidité  supérieure  à  la  majeure  partie  (12) 
de  la  présemelle.  Cette  bande  (15)  relie  la  base  du  gros 
orteil  à  la  face  externe  du  talon,  en  passant  sous  la 
voûte  plantaire.  Ainsi,  lors  des  différentes  phases  40 
d'appui,  le  pied  trouve  à  tout  moment  un  appui  précis 
optimisant  la  poussée  et  l'efficacité.  Cette  bande  diago- 
nale  (25)  peut  être  réalisée  par  insertion  d'une  matière 
plastique  présentant  une  dureté  supérieure,  ou  plus 
simplement  par  bi-injection.  45 
[0031  ]  Selon  le  même  principe,  la  présemelle  montrée 
à  la  figure  12  présente  un  agencement  augmentant  la 
raideur  de  la  semelle  entre  les  zones  de  la  voûte  plan- 
taire  et  du  talon.  En  effet,  la  partie  épaisse  (12)  de  la 
présemelle  reçoit  une  lame  métallique  (30)  noyée,  afin  50 
de  limiter  la  flexion  de  la  chaussure  entre  les  zones  pré- 
citées. 
[0032]  Comme  déjà  dit,  l'invention  réside  dans  l'utili- 
sation  d'une  présemelle  (11)  apte  à  conférer  une  cer- 
taine  rigidité  à  la  semelle.  Ainsi,  on  conçoit  aisément  ss 
que  les  variantes  combinant  différents  profils  (26,  27) 
tels  que  ceux  illustrés  à  la  figure  10  et  1  1  ,  peuvent  être 
envisagées  et  modulées  en  fonction  de  la  répartition  de 

raideur  et  de  flexion  désirée. 
[0033]  La  variante  illustrée  à  la  figure  1  3  présente  une 
épaisseur  importante  adaptée  à  la  réalisation  de  chaus- 
sures  relativement  rigides.  Pour  ne  pas  augmenter 
excessivement  sa  masse,  et  pour  éviter  les  retraits  dus 
au  moulage,  la  présemelle  (1  1)  comporte  des  parties  en 
creux  (31)  définissant  un  réseau  de  nervures  (32). 
[0034]  La  présemelle  (1  1)  montrée  en  figure  14  com- 
porte  sur  sa  face  supérieure,  une  pluralité  de  picots 
flexibles  (33),  aptes  à  s'incliner  sous  le  poids  de  l'utilisa- 
teur.  La  hauteur  des  picots  (33)  est  variable  sur  la  sur- 
face  de  la  présemelle  (11)  en  fonction  de  la  forme  du 
dessous  du  pied.  Ainsi,  la  face  supérieure  de  la  prése- 
melle  épouse  la  forme  de  la  face  inférieure  du  pied,  ce 
qui  améliore  le  confort,  sans  ajouter  de  masse  impor- 
tante. 
[0035]  Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 
la  présemelle  supporte  des  éléments  soit  rapportés, 
soit  directement  issus  de  moulage,  remplissant  des 
fonctions  techniques.  Il  peut  s'agir,  comme  illustré  en 
figure  15,  d'un  plot  semi-tronconique  (35)  destiné  à  être 
enserré  par  les  macho  ires  d'une  fixation  de  suri.  Bien 
entendu,  l'invention  couvre  de  multiples  variantes  inté- 
grant  des  éléments  équipant  les  chaussures  apparte- 
nant  au  domaine  de  l'invention.  On  peut  citer  les 
exemples  non  illutrés  suivants:  l'axe  de  coopération 
avec  la  fixation  des  chaussures  de  ski  de  fond,  les 
ancrages  des  organes  de  roulement  pour  les  patins  à 
roulettes,  voire  la  bande  diagonale  (25)  représentée  à  la 
figure  8. 
[0036]  La  chaussure  définitive  est  obtenue  par  collage 
ou  injection  de  la  semelle  proprement  dite  sous  la  pré- 
semelle  raccordée  à  la  tige.  Cette  semelle  définitive 
remplit  les  fonctions  d'étanchéité  sur  les  bords  de  la 
tige.  Elle  comporte  également  les  formes  définitives  du 
dessous  de  la  semelle.  Dans  le  cas  de  figure  où  la  pré- 
semelle  comporte  des  organes  en  excroissance,  la 
semelle  définitive  est  ajourée  pour  en  permettre  la  pas- 
sage  lors  de  sa  solidarisation. 
[0037]  Dans  le  cas  général,  la  face  supérieure  de  la 
semelle  présente  une  forme  complémentaire  à  celle  de 
la  face  inférieure  de  la  présemelle  (1  1). 
[0038]  Il  ressort  de  ce  qui  précède  que  la  chaussure 
conforme  à  l'invention  permet  de  combiner  avantageu- 
sement  l'emploi  de  la  technique  de  montage  des  tiges 
"à  plat"  avec  des  semelles  de  rigidité  beaucoup  plus 
importante  que  celles  utilisables  jusqu'alors. 
[0039]  Selon  un  autre  point  de  vue,  l'invention  permet 
d'assurer,  par  des  organes  différents,  d'une  part  la  rigi- 
dité  de  la  semelle  et  d'autre  part  sa  tenue  à  l'usure  et 
son  aspect  esthétique.  En  effet,  on  sait  que  générale- 
ment  les  matériaux  rigides  présentent  une  faible  résis- 
tance  à  l'usure  et  un  aspect  extérieur  médiocre,  tandis 
que  les  matériaux  à  faible  usure  et  d'aspect  flatteur  sont 
peu  rigides.  Ainsi,  en  dissociant  géographiquement  ces 
deux  fonctions,  l'invention  permet  l'emploi  des  maté- 
riaux  appropriés  et  donc  la  combinaison  optimale  de 
rigidité  et  de  tenue  à  l'usure. 
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Revendications 

1  .  Chaussure  pour  la  pratique  d'un  sport  notamment 
de  glisse,  de  marche  ou  de  patinage  du  type  com- 
portant:  5 

une  tige  destinée  à  enserrer  le  pied  et  le  bas  de 
la  jambe,  ladite  tige  étant  composée  d'une 
empeigne  (2)  et  de  deux  flancs  latéaux  (5)  se 
rejoignant  à  l'arrière,  10 
une  semelle  comportant  des  éléments  techni- 
ques,  ladite  semelle  étant  solidaire  du  dessous 
de  la  tige, 
les  bords  inférieurs  (28)  de  l'empeigne  (2)  et 
des  flancs  (5)  latéraux  étant  cousus  sur  une  15 
présemelle  (11) 
caractérisée  en  ce  que  la  présemelle  (1  1)  pré- 
sente: 
une  zone  périphérique  (1  3)  de  faible  épaisseur, 
apte  à  être  traversée  par  les  coutures,  20 
une  zone  centrale  (12)  d'épaisseur  supérieure 
à  celle  de  la  zone  périphérique  et  présentant 
des  moyens  aptes  à  conférer  à  la  semelle  une 
répartition  de  rigidité. 

25 
2.  Chaussure  selon  la  revendication  1,  caractérisée 

en  ce  que  les  zones  centrale  (12)  et  périphérique 
(13)  de  la  présemelle  sont  réalisées  par  moulage 
d'une  matière  plastique. 

30 
3.  Chaussure  selon  la  revendication  1,  caractérisée 

en  ce  que  la  présemelle  (1  1)  est  composée  d'une 
feuille  textile  (14)  sur  une  face  au  moins  de  laquelle 
est  injectée  une  matière  plastique  (15)  pour  former 
la  zone  centrale  (12),  les  parties  débordantes  de  la  35 
feuille  textile  (14)  constituant  la  zone  périphérique 
(13)  de  la  présemelle. 

4.  Chaussure  selon  la  revendication  1,  caractérisée 
en  ce  que  les  moyens  aptes  à  conférer  à  la  semelle  40 
une  répartition  de  rigidité  sont  constitués  par  des 
zones  transversales  flexibles  (20,  23),  disposées 
au  moins  au  niveau  de  l'articulation  métatarsopha- 
langienne. 

45 
5.  Chaussure  selon  la  revendication  4,  caractérisée 

en  ce  que  les  zones  transversales  flexibles  sont 
constituées  par  des  rainures  (20,  21)  creusées 
transversalement  dans  la  présemelle  (1  1). 

50 
6.  Chaussure  selon  la  revendication  1,  caractérisée 

en  ce  que  les  moyens  aptes  à  conférer  à  la  semelle 
une  répartition  de  rigidité  sont  constitués  par  des 
zones  (22,  23)  réalisées  en  matériaux  possédant 
des  propriétés  mécaniques  différentes.  55 

7.  Chaussure  selon  la  revendication  6,  caractérisée 
en  ce  que  la  présemelle  (11)  présente  une  bande 
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diagonale  rigide  (25)  reliant  les  régions  correspon- 
dant  respectivement  à  la  base  du  gros  orteil  et  à  la 
face  externe  du  talon,  ladite  bande  diagonale  étant 
insérée  dans  le  reste  de  la  présemelle  (1  1). 

8.  Chaussure  selon  l'une  des  revendications  1  à  7, 
caractérisée  en  ce  que  les  bords  inférieurs  (28)  de 
l'empeigne  et  des  flancs  latéraux  sont  recourbés 
sous  la  présemelle  (1  1). 

9.  Chaussure  selon  l'une  des  revendications  1  à  8, 
caractérisée  en  ce  que  la  face  inférieure  de  la  pré- 
semelle  présente  des  zones  (35)  en  excroissance 
destinées  à  traverser  la  semelle. 

10.  Chaussure  selon  l'une  des  revendications  1  à  9, 
caractérisée  en  ce  que  la  face  inférieure  de  la  pré- 
semelle  présente  des  éléments  rapportés  desti- 
nées  à  traverser  la  semelle. 

Claims 

1  .  Shoe,  particularly  for  sliding  sports,  walking  or  skat- 
ing,  of  the  type  which  includes: 

an  upper  for  enclosing  the  foot  and  the  lower 
leg,  the  said  upper  being  composed  of  a  vamp 
(2)  and  of  two  latéral  f  lanks  (5)  which  join  at  the 
rear; 
a  sole  which  includes  technical  éléments,  the 
said  sole  being  intégral  with  the  bottom  part  of 
the  upper; 
the  lower  edges  (28)  of  the  vamp  (2)  and  of  the 
latéral  flanks  (5)  being  sewn  onto  a  presole 
(11) 
characterized  in  that  the  presole  (11)  has: 
a  thin  peripheral  zone  (1  3)  which  is  suitable  for 
the  stitches  to  pass  through; 
a  central  zone  (12)  which  is  thicker  than  the 
peripheral  zone  and  has  means  which  are  suit- 
able  for  conferring  a  rigidity  distribution  on  the 
sole. 

2.  Shoe  according  to  Claim  1  ,  characterized  in  that  the 
central  (12)  and  peripheral  (13)  zones  of  the  pre- 
sole  are  produced  by  moulding  in  a  plastics  mate- 
rial. 

3.  Shoe  according  to  Claim  1  ,  characterized  in  that  the 
presole  (1  1)  is  composed  of  a  textile  sheet  (14),  on 
at  least  one  face  of  which  a  plastics  material  (15)  is 
injected  in  order  to  form  the  central  zone  (12),  the 
projecting  parts  of  the  textile  sheet  (14)  constituting 
the  peripheral  zone  (13)  of  the  presole. 

4.  Shoe  according  to  Claim  1  ,  characterized  in  that  the 
means  which  are  suitable  for  conferring  a  rigidity 
distribution  on  the  sole  consist  of  flexible  transverse 
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zones  (20,  23)  arranged  at  least  at  the  location  of 
the  metatarsophalangeal  joint. 

5.  Shoe  according  to  Claim  4,  characterized  in  that  the 
flexible  transverse  zones  consist  of  grooves  (20,  s 
21)  hollowed  out  transversely  in  the  presole  (1  1). 

6.  Shoe  according  to  Claim  1  ,  characterized  in  that  the 
means  which  are  suitable  for  conferring  a  rigidity 
distribution  on  the  sole  consist  of  zones  (22,  23)  10 
produced  from  materials  which  have  différent 
mechanical  properties. 

7.  Shoe  according  to  Claim  6,  characterized  in  that  the 
presole  (1  1)  has  a  rigid  diagonal  strip  (25)  connect-  15 
ing  the  régions  corresponding,  respectively,  to  the 
base  of  the  big  toe  and  to  the  outer  face  of  the  heel, 
the  said  diagonal  strip  being  inserted  into  the  rest  of 
the  presole  (11). 

20 
8.  Shoe  according  to  one  of  Claims  1  to  7,  character- 

ized  in  that  the  lower  edges  (28)  of  the  vamp  and  of 
the  latéral  flanks  are  curved  under  the  presole  (1  1). 

9.  Shoe  according  to  one  of  Claims  1  to  8,  character-  25 
ized  in  that  the  lower  face  of  the  presole  has  pro- 
truding  zones  (35)  for  passing  through  the  sole. 

1  0.  Shoe  according  to  one  of  Claims  1  to  9,  character- 
ized  in  that  the  lower  face  of  the  presole  has  30 
attached  éléments  for  passing  through  the  sole. 

Patentansprùche 

1.  Schuh,  insbesondere  fur  einen  Gleit-,  Geh-  oder  35 
Rollschuh-  bzw.  Schlittschuhsport,  bestehend  aus: 

einem  Schaft,  der  dazu  bestimmt  ist,  den  FuB 
und  den  unteren  Bereich  des  Beins  zu 
umschlieBen,  und  aus  einem  Oberleder  (2)  40 
und  zwei  Seitenwangen  (5)  besteht,  die  sich 
hinten  vereinigen, 
einer  mit  der  Unterseite  des  Schaftes  fest  ver- 
bundenen  Sohle,  die  technische  Elemente  auf- 
weist,  45 
wobei  die  unteren  Rànder  (28)  des  Oberleders 
(2)  und  der  Seitenwangen  (5)  an  einer  Vor- 
sohle  (1  1)  angenàht  sind, 
dadurch  gekennzeichnet,  daB  die  Vorsohle 
(11)  folgendes  aufweist:  so 
einen  Umfangsbereich  (13)  geringer  Dicke,  der 
von  den  Nàhten  durchsetzt  werden  kann, 
einen  Mittelbereich  (12)  mit  grôBerer  Dicke  als 
der  Umfangsbereich,  der  Mittel  aufweist,  die 
der  Sohle  eine  Steifheitsverteilung  verleihen  55 
kônnen. 

2.  Schuh  nach  Anspruch  1  ,  dadurch  gekennzeichnet, 

daB  der  Mittelbereich  (12)  und  der  Umfangsbereich 
(13)  der  Vorsohle  durch  Formen  von  Kunststoff 
gebildet  sind. 

3.  Schuh  nach  Anspruch  1  ,  dadurch  gekennzeichnet, 
daB  die  Vorsohle  (11)  aus  einer  Textilfolie  (14) 
besteht,  auf  der  mindestens  auf  einer  Seite  zur  Bil- 
dung  des  Mittelbereichs  (12)  ein  Kunststoff  (15) 
aufgespritzt  ist,  wobei  die  vorstehenden  Teile  der 
Textilfolie  (14)  den  Umfangsbereich  (13)  der  Vor- 
sohle  bilden. 

4.  Schuh  nach  Anspruch  1  ,  dadurch  gekennzeichnet, 
daB  die  Mittel,  die  der  Sohle  eine  Steifheitsvertei- 
lung  verleihen  kônnen,  von  f  lexiblen  Querbereichen 
(20,  23)  gebildet  sind,  die  mindestens  auf  Hôhe  des 
MittelfuB-Zehen-Gelenks  angeordnet  sind. 

5.  Schuh  nach  Anspruch  4,  dadurch  gekennzeichnet, 
daB  die  flexiblen  Querbereiche  aus  Nuten  (20,  21) 
bestehen,  die  in  der  Vorsohle  (11)  in  Querrichtung 
vorgesehen  sind. 

6.  Schuh  nach  Anspruch  1  ,  dadurch  gekennzeichnet, 
daB  die  Mittel,  die  der  Sohle  eine  Steifheitsvertei- 
lung  verleihen  kônnen,  von  Bereichen  (22,  23) 
gebildet  sind,  die  aus  Werkstoffen  mit  anderen 
mechanischen  Eigenschaften  bestehen. 

7.  Schuh  nach  Anspruch  6,  dadurch  gekennzeichnet, 
daB  die  Vorsohle  (11)  ein  starres  Diagonalband 
(25)  besitzt,  das  die  Bereiche  verbindet,  die  dem 
Ansatz  der  groBen  Zehe  bzw.  der  AuBenseite  der 
Ferse  entsprechen,  wobei  dièses  Diagonalband  in 
die  restliche  Vorsohle  (1  1)  eingelassen  ist. 

8.  Schuh  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  7,  dadurch 
gekennzeichnet,  daB  die  unteren  Rànder  (28)  des 
Oberleders  und  der  Seitenwangen  unter  die  Vor- 
sohle  (1  1)  gebogen  sind. 

9.  Schuh  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  8,  dadurch 
gekennzeichnet,  daB  die  Unterseite  der  Vorsohle 
vorstehende  Bereiche  (35)  aufweist,  die  dazu 
bestimmt  sind,  die  Sohle  zu  durchqueren. 

10.  Schuh  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  9,  dadurch 
gekennzeichnet,  daB  die  Unterseite  der  Vorsohle 
angebrachte  Elemente  aufweist,  die  dazu  bestimmt 
sind,  die  Sohle  zu  durchqueren. 
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