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(54) Klebstoffauftragsvorrichtung

(57)  Eine Klebstoffauftragsvorrichtung besteht aus
einer Klebstoff aufnehmenden Klebstoffkammer, deren
vordere Seite durch eine Klebstoffwalze mit vertikaler
Drehachse, die mit einer vertikalen Seitenwand der
Kammer einen Ruckférderspalt fir nicht abgenommene
Klebstoffauftrage begrenzt, und durch eine zu dieser
parallele Dichtungswalze geschlossen ist, die mit der
Klebstoffauftragswalze einen Klebstoffdurchirittsspalt
bildet und durch Abdichtmittel gegenlber der anderen
vertikalen Seitenwand der Kammer abgedichtet ist, und
aus einer die Klebstoffwalze anstellbaren Klebstoffauf-
tragswalze, die formatweise formatmaBige Leimauf-
trage von dieser Ubernimmt und auf mit einem
Klebstoffauftrag zu versehende Werkstlicke Ubertragt.
Um zu einer unkontrollierten AbflieBen neigende Kleb-
stoffansammlungen vor dem Ruckférderspalt zu ver-
meiden, ist an der den Rickférderspalt begrenzenden
Seitenwand ein Streifen aus flexiblem und/oder elasti-
schem Material befestigt, der sich mit seinem freien Teil
an den die Kammer einlaufenden Mantelbereich der
Klebstoffwalze anlegt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Klebstoffauftragsvorrich-
tung mit einer Klebstoff aufnehmenden Kammer, deren
vordere Seite durch eine Klebstoffwalze mit vertikaler
Drehachse, die mit einer vertikalen Seitenwand der
Kammer einen Riickférderspalt fir nicht abgenommene
Klebstoffauftrage begrenzt und durch eine zu dieser
parallele Dichtwalze geschlossen ist, die mit der Kleb-
stoffauftragswalze einen Klebstoffdurchtrittsspalt bildet
und durch Abdichtmittel gegenlber der anderen verti-
kalen Seitenwand der Kammer abgedichtet ist, und mit
einer an die Klebstoffwalze anstellbaren Leimauftrags-
walze, die vorzugsweise formatméaBige Leimauftrage
von dieser Ubernimmt und auf zu beleimende Werk-
stlicke Ubertragt.

Aus der DE-PS 29 48 745 ist eine Klebstoffauf-
tragsvorrichtung mit einer Klebstoff aufnehmenden
Kammer bekannt, deren vordere vertikale Offnungs-
seite durch eine Klebstoffwalze mit vertikaler Dreh-
achse und je einer seitlich von dieser angeordneten
Dichtungswalze geschlossen ist, die gegenlaufig zu der
Klebstoffwalze mit héherer Umfangsgeschwindigkeit
angetrieben sind, mit dieser Klebstoffdurchtrittsspalte
begrenzen und gegentiber den vertikalen Seitenwan-
dungen der Kammer durch an diesen befestigte Rakeln
abgedichtet sind. Bei dieser bekannten Klebstoffauf-
tragsvorrichtung begrenzen die seitlichen Abdichtungs-
walzen einerseits einen Austrittsspalt, so daB sich auf
der Klebstoffwalze ein Klebstoffilm der gewilinschten
Dicke ausbilden kann, und andererseits einen Eintritts-
spalt, der verhindert, daB sich nicht abgenommener
Klebstoff staut und in unkontrollierbarer Weise abflieft.
Die Rakeln sind dichtend an die beiden Abdichtungs-
walzen angestellt, so daB kein Spalt verbleibt, aus dem
Klebstoff aus dem Vorratsbehélter austreten kénnte.

Bei einer aus der Praxis bekannten Klebstoffauf-
tragsvorrichtung der eingangs angegebenen Art ist die
vertikale offene Seite der Leimkammer nur durch die
Klebstoffwalze und eine Dichiwalze geschlossen, was
zu einer gewissen baulichen Vereinfachung fuhrt. Die
Dichiwalze kann wiederum gegeniber der zweiten ver-
tikalen Seitenwand der Klebstoffkammer durch eine an
dieser befestigte Rakel abgedichtet sein. Problematisch
ist jedoch bei dieser bekannten Vorrichtung der Ruick-
férderspalt fur nicht abgenommene Klebstoffauftrage
zwischen der Klebstoffwalze und der vertikalen Kante
der ersten Seitenwand der Klebstoffkammer, weil sich
aufgrund der rotierenden Walzen in der Klebstoffkam-
mer druckerhéhende Wirbel ausbilden kdnnen, die
dazu fuhren, daB sich vor dem Riickférderspalt Kleb-
stoff staut und in unerwiinschter Weise abflieBt, was zu
lastigen Verschmutzungen von Maschinen- und Anla-
genteilen fiihren kann.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Klebstoff-
auftragsvorrichtung der eingangs angegebenen Art zu
schaffen, bei der zu einem unkontrollierten AbflieBen
neigende Klebstoffansammlungen vor dem Riickférder-
spalt vermieden sind.
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ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch
gelost, daB an der den Riickiérderspalt begrenzenden
Seitenwand ein Streifen aus flexiblem und/oder elasti-
schem Material befestigt ist, der sich mit seinem freien
Ende an den in die Kammer einlaufenden Mantelbe-
reich der Klebstoffwalze anlegt.

Dieser erfindungsgeman vorgesehene Streifen bil-
det gleichsam eine Schiirze, die eine Riickwirkung des
Innendrucks der Leimkammer auf den Rickiérderspalt
in der Weise verhindert, daB sich unerwiinschte und
zum AbflieBen neigende Klebstoffansammlungen vor
diesem ausbilden. Der Streifen braucht grundsatzlich
nur lose an dem Mantel der Klebstoffwalze anzuliegen,
weil er durch die hydrodynamische Wirkung der rotie-
renden Klebstoffauftragswalze an deren Mantel gleich-
sam angesaugt wird. Der zurlckgeférderte Klebstoff
tritt in Form eines dinnen Films zwischen dem Streifen
und der Klebstoffwalze in die Leimkammer in einem
Bereich hinter dem Ruckférderspalt ein, so daB eine
unerwiinschte Rickwirkung ausgeschlossen ist. Der
Streifen flhrt nicht nur zu einer Glattung des zurtickge-
férderten Stroms des nicht abgenommenen Klebstoffs,
er verhindert auch Turbulenzen im Bereich des Rickfér-
derspalts, da dieser durch den Streifen geschuitzt und
abgedeckt ist.

Der Streifen kann aus elastomerem Material oder
aber auch aus einem Tuch aus textilem Material beste-
hen.

ZweckmaBigerweise verbreitert sich der Streifen
ausgehend von der oberen Seite der Kammer zu deren
Boden hin, wodurch dem nach unten hin zunehmenden
hydrostatischen Druck des Klebstoffs Rechnung getra-
gen wird.

Die erfindungsgeméaBe Vorrichtung arbeitet nicht
nur bei vertikaler Anordnung der Klebstoffkammer und
der Walzen, sondern die vordere offene Seite der Kam-
mer kann auch oben liegen, wobei dann die Klebstofi-
walze, die Dichtwalze und die Klebstoffauftragswalze
dementsprechend horizontale Drehachsen besitzen.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird nach-
stehend anhand der Zeichnung naher beschrieben. In
dieser zeigt

Fig. 1 eine Draufsicht auf die erfindungsgemaBe
Leimauftragsvorrichtung in schematischer
Darstellung,

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine bekannte Leimauf-
tragsvorrichtung und

Fig. 3 eine Seitenansicht der Leimauftragssvorrich-

tung in der Schnittebene IlI-1ll in Fig. 1.

Aus Fig. 2 ist eine Draufsicht auf eine bekannte
Klebstoffauftragsvorrichtung ersichtlich, bei der zur bes-
seren Ubersichtlichkeit die Lagerplatte fir die Walze
und die obere Deckplatte der Klebstoffkammer entfernt
sind. Die bekannte Vorrichtung besteht aus einem die
Seitenwande und die Riickwand der Leimkammer bil-
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denden U-férmigen Gehause 1, das durch Boden- und
Deckwande geschlossen ist. Mit der linken vertikalen
Seitenwand 2 der Klebstoffkammer 1 ist eine Leiste 3
verbunden, deren Stirnseite entsprechend dem Krim-
mungsradius der Klebstoffwalze 4 gekrimmt ist und mit
dieser einen Ruckférderspalt 5 fir nicht abgenomme-
nen Klebstoff bildet. Zur Einstellung der Breite des
Ruckférderspalts 5 1aBt sich die Leiste 3 parallel zur
Vorderkante der Seitenwand 2 der Leimkammer 1
bewegen und in vorbestimmten Stellungen fixieren. Die
Klebstoffwalze 4 ist rotierend um ihre vertikale Achse in
Richtung des Pfeils A angetrieben. Parallel zu der Kleb-
stoffwalze 4 ist ebenfalls eine um eine vertikale Achse
drehbare Dichtungswalze 6 vorgesehen, die gleichsin-
nig wie die Klebstoffwalze rotiert, wie durch den Pfeil
angedeutet ist. Zum Antrieb der Klebstoffwalze und der
Dichtungswalze 6 ist eine Riemenscheibe oder eine
Zahnriemenscheibe 7 vorgesehen, lber die ein Riemen
8 lauft, der die Riemenscheiben der Walzen 4, 6
antreibt.

Die Dichtungswalze 6 bildet mit der Klebstoffwalze
4 einen Spalt 9 einstellbarer Breite, durch den sich die
Dicke des von der Klebstoffwalze mitgenommenen
Klebstoffilms einstellen laBt.

An die Klebstoffwalze 4 ist eine ebenfalls um eine
vertikale Achse umlaufende Klebstoffauftragswalze 10
anstellbar, die auf ihrem Mantel zur Ubertragung von
formatmaBigen Leimauftrdgen mit entsprechenden
Leimauftragssegmenten versehen ist, die in der Zeich-
nung nicht dargestellt sind. Zwischen der Dichtungs-
walze 6 und der Klebstoffauftragswalze 10 ist ein so
groBer Spalt 11 vorgesehen, daB beide einander nicht
berthren. An der rechten vertikalen Seitenwand 12 der
Klebstoffkammer 1 ist ein einstellbares Rakelmesser 13
befestigt, das den Klebstoff von der Dichtungswalze 6
abrakelt, so daB diese keinen Klebstoff nach auBen
tragt.

Aufgrund der Rotation insbesondere der Klebstoff-
walze 4 und auch der Dichtungswalze 6 wird der Kleb-
stoff in der mit Klebstoff geflllten Klebstoffkammer 1 in
eine wirbelnde, drehende Bewegung verseizt, die in
Fig. 2 durch die Pfeile 15 angedeutet ist. Aufgrund die-
ser Verwirbelung und des in der Klebstoffkammer herr-
schenden Drucks kann die stérungsfreie Riickférderung
des nicht von der Klebstoffwalze durch die Klebstoffauf-
tragswalze abgenommenen Klebstoffs behindert sein,
so daB sich dieser vor dem Riickférderspalt 5 stauen
und es zu einem unerwlnschten AbflieBen von Kleb-
stoff kommen kann.

Die erfindungsgemaBe Klebstoffauftragsvorrich-
tung wird nun anhand der Fig. 1 und 3 beschrieben,
wobei die erfindungsgeméaBe Vorrichtung grundsatzlich
gleich aufgebaut ist wie die anhand der Fig. 2 beschrie-
bene, so daB die identischen Teile nicht nochmals
erlautert werden. Die erfindungsgeméaBe Vorrichtung
unterscheidet sich von der bekannten im wesentlichen
nur dadurch, daB zwischen der vertikalen linken Seiten-
wand 2 der Klebstoffkammer 1 und der den Riickférder-
spalt 5 begrenzenden Leiste 3 ein Streifen 16 aus
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flexiblem und/oder elastischem Material befestigt ist,
der sich in der dargestellien Weise gegen einen Bereich
des Mantels der Klebstoffwalze innerhalb der mit Leim
geflllten Kammer 1 anlegt. Der Streifen 16 verhindert,
daB der Flussigkeitsdruck des Leims innerhalb der
Leimkammer 1 unmittelbar auf den Riickférderspalt 5
einwirkt, so daB ein behinderungsfreier Einlauf des
nicht abgenommenen und riickgeférderten Klebstoff-
films gesichert ist. Die die Vorderseite der Klebstoff-
kammer 1 schliessenden Walzen erzeugen im
wesentlichen nur noch einen kleineren Wirbel 17, der
aber aufgrund des schiirzenartigen Streifens 6 unmittel-
bar nicht auf den Ruckférderspalt 5 einwirkt. Die Folge
ist, daB3 der durch den Rickférderspalt 5 zurlckgefér-
derte Klebstoffilm vollstandig und behinderungsfrei
durch den Riickférderspalt 5 eintreten kann und eine
Glattungswirkung erfahrt, bevor er sich wieder mit dem
in der Klebstoffkammer befindlichen Klebstoff vereinigt.

Wie aus Fig. 3 ersichtlich ist, ist die Leimkammer 1
in ihrem unteren Bereich mit einer Offnung 20 zur
Zuftihrung des Leims und einer Ofinung 21 zur Abfiih-
rung des Leims versehen. Entsprechend der Zunahme
des hydrostatischen Flussigkeitsdrucks verbreitert sich
der Streifen 16 von seinem unteren Ende in Richtung
auf den Boden der Leimkammer 1, wie es durch die
gestrichtelte Linie 22 angedeutet ist. Die Klebstoffwalze
4 und die Aodichtungswalze 6 sind mit oberen Wellen-
zapfen 23, 24 versehen, die, wie schematisch angedeu-
tet, in einer oberen Lagerplatte 25 gelagert sind.

Patentanspriiche

1. Klebstoffauftragsvorrichtung
mit einer Klebstoff aufnehmenden Klebstoffkam-
mer, deren vordere Seite durch eine Klebstoffwalze
mit vertikaler Drehachse, die mit einer vertikalen
Seitenwand der Kammer einen Riickférderspalt fir
nicht abgenommene Klebstoffauftrage begrenzt,
und durch zu dieser parallele Dichtungswalze
geschlossen ist, die mit der Klebstoffaufiragswalze
einen Klebstoffdurchtrittsspalt bildet und durch
Aodichtmittel gegenltber der anderen vertikalen
Seitenwand der Kammer abgedichtet ist, und mit
einer an die Klebstoffwalze anstellbaren Klebstoff-
auftragswalze, die vorzugsweise formatméBige
Leimaufirage von dieser tbernimmt und auf mit
einem Klebstoffaufirag zu versehende Werkstlicke
Ubertragt,
dadurch gekennzeichnet,
daB an der den Ruckférderspalt begrenzenden Sei-
tenwand ein Streifen aus flexiblem und/oder elasti-
schem Material befestigt ist, der sich mit seinem
freien Teil an den die Kammer einlaufenden Mantel-
bereich der Klebstoffwalze anlegt.

2. Klebstoffauftragsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der Streifen aus ela-
stomerem Material besteht.
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3. Klebstoffauftragsvorrichtung nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, daB sich der Streifen
ausgehend von der oberen Seite der Kammer zu
deren Boden hin verbreitert.

4. Klebstoffauftragsvorrichtung nach einem der

Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf

die vordere, offene Seite der Kammer oben liegt

und die Klebstoffwalze, die Dichtungswalze und die

Klebstoffauftragswalze dementsprechend horizon- 70

tale Drehachsen besitzen.
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Figur 3
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