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(54) Haftetikett

(57) Ein Haftetikett zum Aufbringen auf eine
Umfangsflache einer eine Achse und Deck- und Boden-
endflachen (51, 51) aufweisenden Trockenzellenbatte-
rie (50) umfaBt: eine gereckte, schrumpfbare,
transparente Deckfolie mit einer Oberseite und einer
Unterseite, einen unter der Deckfolie befindlichen, von
der Oberseite her sichtbaren Aufdruck und eine unter
dem Aufdruck befindliche Haftkleberschicht, wobei das
Haftetikett (1) langs einer Erzeugungslinie der
Umfangsflache der Batterie (50) tberlappend aufeinan-
derlegbare erste Randabschnitte (19, 19) und Gber die
Endflachen (51, 51) der Batterie ragende zweite Rand-
abschnitte (17, 17) aufweist, die durch Schrumpfen der
Deckfolie auf den Endflachen (51, 51) aufliegen, wobei
der Aufdruck unmittelbar auf die Unterseite der Deckfo-
lie aufgebracht ist.

Fig.1

S —\
TV ™~
-
L
M
) \
a

0l & \/

177 e V)

Printed by Rank Xerox (UK) Business Services
2.13.16/3.4



1 EP 0 762 365 A1 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Haftetikett zum Aufbringen
auf eine Umfangsflache einer eine Achse und Deck-
und Bodenendflachen aufweisenden Trockenzellenbat-
terie, umfassend eine gereckte, schrumpfbare, transpa-
rente Deckfolie mit einer Oberseite und einer
Unterseite, einen unter der Deckfolie befindlichen, von
der Oberseite her sichtbaren Aufdruck und eine unter
dem Aufdruck befindliche Haftkleberschicht, wobei das
Haftetikett 1angs einer Erzeugungslinie der Umfangsfla-
che der Batterie tiberlappend aufeinanderlegbare erste
Randabschnitte und Uber die Endflachen der Batterie
ragende zweite Randabschnitte aufweist, die durch
Schrumpfen der Deckfolie auf den Endflachen auflie-
gen.

Die Deckfolie bildet fir die Batterie einen Auslauf-
schutz und schiitzt ferner die darunter befindlichen Eti-
kettenschichten, insbesondere den Aufdruck, vor
mechanischer Beschadigung. Zuséatzlich bildet die
Deckfolie eine elekirische Isolierung der Umfangsflache
der Batterie vor der Umgebung. Falls eine unter der
Deckfolie liegende Schicht elektrisch leitend ist, isoliert
die Deckfolie diese Schicht vor der Umgebung.

Aus der DE 33 22 309 sind verschiedene Haftetiket-
ten dieser Art bekannt. Diese herkbmmlichen Hafteti-
ketten werden derart hergestellt, daB auf eine im
fertigen Etikett unten liegende Tragerschicht mehrere
Schichten teilweise aus schrumpfbarer Folie aufge-
bracht werden, deren oberste mit einem Aufdruck ver-
sehen wird. Auf dem den Aufdruck tragenden
Etikettenmaterial ist dann die Deckfolie zu befestigen.
Damit die Deckiolie auf dem Aufdruck haftet, muf3 vor-
her eine gesonderte Kaschierkleberschicht auf den Auf-
druck aufgebracht werden. An den Kaschierkleber sind
im Hinblick auf die Auslaufschutzfunktion des Hafteti-
ketts, der Lichtechtheit und Lagerbestandigkeit beson-
ders hohe Anforderungen zu stellen.

Ziel der Erfindung ist es daher, ein Haftetikett der
genannten Art anzugeben, das durch ein anderes Ver-
fahren insbesondere einfacher herstellbar ist. Insbeson-
dere soll es erméglichen, in einer gréBeren Variabilitat
des Schichtaufbaus unterschiedlichen Anforderungen
verschiedener Batterieausfiihrungen zu entsprechen.

Zur Lésung dieser Aufgabe wird bei dem erfin-
dungsgemaBen Haftetikett der Aufdruck unmittelbar auf
die Unterseite der Deckfolie aufgebracht.

Anders als bei den oben genannten bekannten
Haftetiketten geht der Aufbau der veschiedenen Schich-
ten des Haftetiketts von der Deckfolie aus. Die Deckiolie
wird unmittelbar bedruckt. Die bedruckte Deckfolie kann
in weiteren Herstellungsschritten auf einen Verbund
vorbereiteter Etikettenschichten aufgelegt werden,
bevorzugt werden jedoch die weiteren Schichten nach-
einander auf die bedruckie Deckiolie aufgelegt. Man
kommt mit einer einzigen schrumpfbaren Folie, der
Deckfolie, aus.

Bevorzugt wird auf den Aufdruck und auf von dem
Aufdruck freie Teilflaichen der Deckfolie eine Schicht
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aufgebracht, die wiederum auf ihrer Unterseite die Haft-
kleberschicht tragt. Diese Haftkleber tragende Schicht
kann eine Uberwiegende Tragerfunktion flr das Etiket-
tenmaterial aufweisen oder aber eine der Deckfolie
untergeordnete Tragerfunktion.

Die den Haftkleber tragende Schicht kann unmittel-
bar auf dem Aufdruck und den von dem Aufdruck freien
Teilflachen der Deckfolie aufliegen. Je nach gewéahlten
Materialkombinationen kénnte jedoch die Haftverbin-
dung zwischen der Haftkleber tragenden Schicht und
der Deckfolie unter unglnstigen Bedingungen nicht
ausreichen. Flr diesen Fall wird bevorzugt auf die
bedruckte Deckfolie, vorzugsweise thermosensitiv, eine
transparente Primerschicht aufgebracht und auf diese
wiederum die Haftkleber tragende Schicht.

Die Haftkleber tragende Schicht kann aus nichtme-
tallischen Materialien wie etwa Papier oder Kunststoff
gebildet sein, wobei sie bevorzugt auf die von den zwei-
ten Randabschnitten ausgenommenen Teilflachen des
Haftetiketts beschrankt ist und somit genau der Lé&nge
der Umfangsflache der Batterie entspricht. Alternativ
kann die Haftkleber tragende Schicht auch aus metalli-
schem Material, insbesondere aus einer im Vakuum
aufgebrachten Aluminiumbedampfung, gebildet sein.
Die Materialauswahl richtet sich auch nach dem
gewlnschten Erscheinungsbild des Etiketts nach
auBen, weil die Haftkieber tragende Schicht einen von
auBen sichtbaren Hintergrund fir den Aufdruck bildet.

Ferner kann die Haftkleber tragende Schicht aus
einem Verbund aus einer unteren, nichtmetallischen
Teilschicht, insbesondere Papier, und einer auf dieser
aufliegenden metallischen Teilschicht, insbesondere
aus Aluminiumfolie, gebildet sein, wobei sie bevorzugt
auf die von den zweiten Randabschnitten ausgenom-
mene Teilflachen des Haftetiketts beschrankt ist und
somit genau der Héhe des Batteriezylinders der Batte-
rie entspricht. Mit dieser Ausfiihrung erhalt man einen
ansprechenden Hintergrund fir den Aufdruck und
kommt hierbei mit einer besonders diinnen Aluminium-
folie aus, ohne daB die Festigkeit des Haftetiketts beein-
tréchtigt ist, insbesondere bei Verwendung einer sehr
diinn bemessenen Deckfolie.

Bevorzugt ist die metallische Teilschicht auf die
nichtmetallische Teilschicht im Folientransfer-Verfahren
als Folie aufgebracht, auf diese aufgedampft oder aui-
gesputtert.

In einer weiteren, besonders einfach herstellbaren
Ausfihrung liegt die Haftkleberschicht unmittelbar auf
dem Aufdruck und auf von dem Aufdruck freien Teilfla-
chen der Deckfolie auf. Die Haftklebstoff tragende
Schicht der obigen Ausfuhrungen entfallt. Die Deckfolie
ist hier die einzige feste Schicht des Etiketts und Uber-
nimmt allein die Tragerfunktion. Diese Ausfihrung 1aBt
sich wegen der geringen Schichtanzahl besonders
dinn herstellen, wodurch der fiir die Batteriefiillung der
NormmaBen unterworfenen Trockenzellenbatterie ver-
fagbare Raum gréBer wird.

Der Aufdruck wird bevorzugt auf die Deckfolie in
Farben aus der organischen Lésung bzw. I6sungsmittel-
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freiem photokatalytischem System im spiegelbildlichen
Konterdruck aufgedruckt, d.h. von unten her spiegel-
bildlich direkt auf die Deckfolie, so daB der Aufdruck von
oben her seitenrichtig zu sehen ist. Diese Farbsysteme
eignen sich besonders zum Bedrucken der schrumpf-
baren Folie, ohne sich wahrend des Schrumpfvorgangs
zu verandern oder von der Folie abzulésen. Ferner
haben sie die fiir Trockenzellenbatterien erforderlichen
elektrischen Eigenschaften und sind chemikalienbe-
standig, was insbesondere im Hinblick auf die Auslauf-
schutzfunktion des Batterieetiketts von Bedeutung ist.

Die Deckiolie ist bevorzugt aus schrumpffahigem
Hart-PVC, Polypropylen, Polystyrol, Polyamid, insbe-
sondere einer Dicke von 25 bis 60 Mikrometer, oder
Polyethylenterephthalat, oder Polycarbonat, insbeson-
dere einer Dicke von 10 bis 60 Mikrometer, gebildet.
Damit nach dem Aufschrumpfen das Haftetikett auf der
Batterie méglichst fest haftet und auch unter ungiinsti-
gen Umgebungsbedingungen sich das Haftetikett nicht
vom Kérper der Batterie ablést, ist die Deckiolie in
Umfangsrichtung der Trockenzellenbatterie gereckt, so
daB nach dem Aufschrumpfen das Haftetikett in
Umfangsrichtung die gréBte Vorspannung hat.

Die Erfindung wird im folgenden an Ausfihrungs-
beispielen unter Hinweis auf die beigeftgten Zeichnun-
gen erlautert:

Fig. 1 zeigt schematisch das Aufbringen eines
Haftetiketts auf einen zylindrischen Kérper
einer Trockenzellenbatterie.

Fig. 2 zeigt eine erste Ausflhrung eines Hafteti-
ketts im Querschnitt.

Fig. 3 zeigt eine zweite Ausfiihrung eines Hafteti-
ketts im Querschnitt.

Fig. 4 zeigt eine dritte Ausflihrung eines Hafteti-
ketts im Querschnitt,

Fig. 5 zeigt eine vierte Ausflihrung eines Hafteti-
ketts im Querschnitt,

Fig. 6 zeigt eine flnfte Ausflihrung eines Hafteti-
ketts im Querschnitt,

Fig. 7 zeigt eine sechste Ausfiihrung eines Hafteti-
ketts im Querschnitt,

Fig. 8 zeigt eine siebte Ausfihrung eines Hafteti-
ketts im Querschnitt, und

Fig. 9 zeigt eine achte Ausfiihrung eines Hafteti-

ketts im Querschnitt.

Fig. 2 zeigt einen schematischen Schnitt einer
ersten Ausfiihrung des Haftetiketts. Bei der Herstellung
wird eine Deckfolie 3 aus gereckter, schrumpfbarer,
transparenter Folie aus Hart-PVC (Polyvinylchlorid), PP
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(Polypropylen), OPP (orientiertes Polypropylen), PET
(Polyethylenterephthalat), PS (Polystyrol), PE (Polye-
thylen), PC (Polycarbonat) oder Polyamid einer Dicke
von 20 bis 70 Mikrometer unterseitig direkt mit einem
von auBen sichtbaren Aufdruck 5 versehen. Bei Ver-
wendung einer PET- oder PC-Folie sind Dicken von 10
bis 60 um bevorzugt.

Im Falle der Verwendung einer PP-, OPP-, PS-
oder PE-Folie als Deckfolie 3 wird, wegen der unpola-
ren Eigenschaften des Folienmaterials, die Deckfolie
vor Aufbringen des Aufdrucks 5 mit einer haftvermitteln-
den Primerschicht 3a als Druckverbesserer einer Dicke
von ca. 2 um versehen. Die Primerschicht 3a erhéht die
Oberflachenspannung.

Damit der Aufdruck 5 auf der Deckfolie 3 ggf. auch
ohne Primerschicht 3a gut haftet, kann man die Deckfo-
lie 3 im Hochfrequenzfeld unter Carboxylbildung polari-
sieren (Corona Treatment). Die Deckiolie 3, die
Primerschicht 3a und der Aufdruck 5 sind dauerela-
stisch, so daB das Etikett auch nach mehrmonatiger
Lagerung auf eine Batterie aufgeschrumpft werden
kann, ohne daB sich der Aufdruck 5 von der Deckiolie 3
I6st. Die Deckfolie 3 ist die einzige schrumpfbare Kunst-
stoff-Folienschicht des Haftetiketts. Sie kann ober- und
unterseitig weitere Schichten tragen. Der Aufdruck 5
und vom Aufdruck freie Teilflachen der Deckfolie 3 wer-
den mit einer Metallschicht 7, insbesondere aus Alumi-
nium, bedampft oder besputtert. Die Metallschicht 7
bildet einen von auBen sichtbaren Hintergrund fir den
Aufdruck 5 und ist nach auBen durch die Deckfolie 3
elektrisch isoliert. Auf die Unterseite der Metallschicht 7
wird eine nichtmetallische Schicht 9 aus Kunststoffolie
oder Papier aufgebracht. Die Metallschicht 7 und die
nichtmetallische Schicht 9 bilden zusammen ein Trager-
material 11 des Etiketts 1.

Alternativ kann die Metallschicht 7 separat von der
Deckfolie 3 auf die nichtmetallische Schicht 9 aufge-
bracht - etwa aufgedampft oder gesputtert - werden,
und das sich aus diesen beiden Teilschichten 7, 9 erge-
bende Tragermaterial 11 wird - gegebenenfalls mittels
einer Primerschicht - auf der bedruckten Unterseite der
Deckfolie 3 insbesondere durch Wéarmeeinwirkung
befestigt.

Das Tragermaterial 11 wird unterseitig mit Haftkleb-
stoff 13 versehen, und das somit fertige Etikett 1 wird
auf ein haftabweisendes, etwa silikonisiertes Trager-
band 15 aufgelegt, von dem es spater mittels einer nicht
gezeigten Spendevorrichtung auf einen Batteriekorper
Uberfahrt wird.

In der Figur 2 ist der Aufdruck 5 nur schematisch
mit Zwischenrdumen dargestellt. In dieser wie in allen
nachfolgend beschriebenen Ausfiihrungen kann der
Aufdruck 5 jedoch auch flachig geschlossen, mehrfar-
big, mehrschichtig, eine Kombination von undurchsich-
tigen Druckfarben oder/und opaken Druckfarben sein.
Auch spezielle Metallfarben, so auch in Ldsung
gebrachte Partikel einer flachigen Bedampfung, bilden
eine besonders geschlossene Farbschicht.

Fig. 1 zeigt schematisch das Aufbringen des Haft-
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etiketts 1 auf einen zylindrischen Batteriekérper 50
einer wiederaufladbaren oder nicht wiederaufladbaren
Trockenzellen- bzw. Geratebatterie. Das Haftetikett 1
wird mit seiner Klebstoffschicht 13 auf den Umfang des
Batteriekérpers 50 so aufgelegt, daB seine nicht
bedruckten und kein Tragermaterial 11 aufweisenden
Langsrander 17 Uber Endflachen 51, 51 des Batterie-
kérpers 50 vorstehen, wobei insbesondere die Reck-
richtung der Deckfolie 3 in Umfangsrichtung des
Batteriekérpers 50 verlauft. Dann wird das Haftetikett 1
um den Umfang des Batteriekdrpers 50 herumgelegt,
so daB Endbereiche 19, 19 des Haftetiketts 1 einander
Uberlappen. AnschlieBend wird das Haftetikett 1 unter
Warmeeinwirkung auf den Batteriekérper 50 aufge-
schrumpft, so daB die Langsrander 17 auf den Endfla-
chen 51, 51 des Batteriekérpers 50 aufliegen und
zusétzlich mittels des Haftklebstoffs 13 auf den Endfla-
chen 51, 51 haften. Aufgrund der Uberlappenden End-
bereiche 19, 19 und der auf den Endflachen des
Batteriekérpers 50 aufliegenden Langsrander 17 kap-
selt das Haftetikett den Batteriekdrper 50 ein und bildet
neben der elekirischen Isolation der Zelle einen Aus-
laufschutz. Die auBenliegende Deckschicht 3 schiitzt
die darunterliegenden Schichten vor Beschéadigung,
insbesondere wahrend des Fertigungsprozesses der
Batterie vom Aufbringen des Etiketts bis zur Verpak-
kung der fertigen Batterie und widersteht auch mecha-
nischer Beanspruchung in Batterieschichten der zum
Einsatz kommenden Gerate.

Fig. 3 zeigt eine zweite Ausfihrung des Haftetiketts
1. Sie unterscheidet sich von der Ausfuhrung nach Fig.
2 darin, daB das Tragermaterial 11 einschichtig ist. Ist
das Tragermaterial 11 aus Metall, wie etwa Aluminium,
kann es auf die bedruckte Unterseite der Deckfolie 3
aufgesputtert oder aufgedampft sein, etwa in einer
Dicke von 2 bis 7 A. Alternativ kann die Metallschicht 11
separat von der Deckfolie 3 auf einen nicht gezeigten
Trager aufgebracht werden, von dem sie dann mittels
einer thermosensitiven Zwischenschicht auf den Auf-
druck 5 transferiert wird. Dieser Trager stellt als system-
bedingtes Hilfsmittel vorzugsweise eine Folie dar, die
nach der Transferierung der Metallschicht wieder abge-
zogen und aufgerollt wird, demnach nicht mehr im
Schichtaufbau eingebunden ist. Der Haftklebstoff 13
wird direkt auf die Metallschicht 11 aufgebracht. Auch
hier kann bei Bedarf die Deckfolie 3 vor dem Bedrucken
mit einer Primerschicht 3a versehen oder einer Hoch-
frequenzbehandlung unterzogen werden.

Fig. 4 zeigt eine dritte Ausfihrung des Haftetiketts 1
ahnlich wie in Fig. 3 mit einschichtigem Tragermaterial
11. Das Tragermaterial 11 ist aus Papier oder Kunststoff
und ist mittels einer zwischenliegenden Kaschierschicht
21 auf die bedruckte Unterseite der Deckfolie 3 aufge-
bracht. Die Kaschierschicht 21 ist als Lack oder Kleber
in flissiger oder halbflissiger Phase aufgebracht und
hartet durch chemische Reaktion von Binder und Hér-
terbestandteilen, durch Bestrahlung oder/und durch
Freigabe von Lésungsmitteln aus. Die Kaschierschicht
21 kann bei nicht flachig geschlossenem Aufdruck pig-
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mentiert sein und einen optischen Hintergrund fir den
Aufdruck 5 bilden. Die Kaschierschicht 21 verbessert
die Haftung des Tragermaterials 11 auf der bedruckten
Unterseite der Deckfolie 3. Die Kaschierschicht 21 hat
eine Dicke von 3,5 bis 5 um entsprechend 2,5 - 4 g/m?
und bildet eine Barriere gegen Einwanderung von
Lésungsmitteln der darunterliegenden Klebstoffschicht
13 in den Aufdruck und hierdurch dessen Veranderung
bei langer Lagerzeit. Die Kaschierschicht 21 ist eine
zusétzliche Barriere gegen Migration von Elektrolyt und
verbessert gleichzeitig die elekirischen Isoliereigen-
schaften des Etiketts, ohne daB man eine zusatzliche
Isolierschicht benétigt. Auch hier kann bei Bedarf die
Deckfolie 3 vor dem Bedrucken mit einer Primerschicht
3a versehen oder einer Hochfrequenzbehandlung
unterzogen werden.

Fig. 5 zeigt eine vierte Ausfihrung. Wie bei den
vorigen Ausfohrungen, ist die Deckfolie 3 auf ihrer
Unterseite direkt mit dem Aufdruck 5 versehen. Anders
als bei den obigen Ausfiihrungen folgt jedoch keine
separate Tragerschicht, sondern ist die Klebstoffschicht
13 direkt auf die bedruckte Unterseite der Deckfolie 3
aufgebracht. Die Deckfolie 3 Gibernimmt hier die allei-
nige Tragerfunktion des Haftetiketts. Der Aufdruck 5
kann flachig geschlossen sein, so da man die darunter
liegende Oberflache des Batteriekérpers nicht sieht.
Der Aufdruck 5 verbessert die elekirische Isolation des
Etiketts und verhindert ein Diffundieren von Lésungs-
mitteln aus der Klebstoffschicht 13 oder von Elektrolyt-
resten auf der Batterieoberflache. Die Klebstoffschicht
13 kann eingefarbt sein und bildet dann einen optischen
Hintergrund fur einen nicht flachig geschlossenen opa-
ken Aufdruck. Auch hier kann bei Bedarf die Deckiolie 3
vor dem Bedrucken mit einer Primerschicht 3a verse-
hen oder einer Hochfrequenzbehandlung unterzogen
werden.

Fig. 6 zeigt eine funfte Ausfihrung &hnlich Fig. 5,
deren Aufdruck 5 jedoch unterseitig eine Kaschier-
schicht 21 &hnlich der Ausfihrung von Fig. 4 tragt. Die
Kaschierschicht 21 ist als Lack oder Kleber in fliissiger
oder halbflissiger Phase aufgebracht und hartet durch
chemische Reaktion von Binder und Harterbestandtei-
len, durch Bestrahlung oder/und durch Freigabe von
Lésungsmitteln aus. Die Kaschierschicht 21 kann bei
nicht flachig geschlossenem Aufdruck pigmentiert sein
und einen optischen Hintergrund fir den Aufdruck 5 bil-
den. Ferner hat die Kaschierschicht 21 die Funktion
einer Barriere gegen Diffusion von Lésungsmitteln aus
der unterseitig auf die Kaschierschicht 21 aufgetrage-
nen Klebstoffschicht 13 und von Elektrolyten auf der
Oberflache des Batteriekérpers in den Aufdruck 5 und
schiitzt diesen vor Veranderung. Dies verbessert die
Dauerhaftigkeit und Lagerbestandigkeit des Etiketts
auch unter ungiinstigen Bedingungen, wie hoher Tem-
peratur und Feuchtigkeit. Auch hier kann bei Bedarf die
Deckfolie 3 vor dem Bedrucken mit einer Primerschicht
3a versehen oder einer Hochfrequenzbehandlung
unterzogen werden.

Fig. 7 zeigt eine sechste Ausfiihrungsform. Die
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Deckschicht 3, die im Falle einer unpolaren Folie gege-
benenfalls vorhandene Primerschicht 3a und der Auf-
druck 5 entsprechen der Ausfiihrung von Fig. 3. Aufden
Aufdruck 5 und von diesem freie Teilflachen der Deck-
schicht 3 ist eine Kaschierschicht 21 entsprechend der
Ausfiihrung von Fig. 4 aufgebracht.

Die Kaschierschicht 21 verbessert die Haftung
einer auf sie aufgebrachten Metallschicht 11, etwa aus
Aluminium, entsprechend der Ausfihrung von Fig. 3.
Diese Metallschicht 11 ist mit einer Dicke von 2 - 7 A
aufgesputtert oder aufgedampft. Wegen der mikroparti-
ellen Auflagerung von Metallpartikeln ist die Metall-
schicht 11 porés und hat einen deutlich héheren
elektrischen Widerstand als Metallfolie. Die Metall-
schicht 11 verdeckt zusétzlich unvermeidbare Verunrei-
nigungen und Flecken auf dem Batteriekérper 50.

Alternativ kann die Metallschicht 11 auch als Folie
im Transferverfahren auf die Kaschierschicht 21 Uber-
tragen werden. Hierbei wird eine auf einem eigenen
Tragerband haftende Metallfolie 11 auf die starker haf-
tende Kaschierschicht 21 aufgelegt. Dann wird das
schwach haftende Tragerband von der auf dem Etiket-
tenmaterial fest haftenden Metallschicht abgezogen.

Die Kaschierschicht 21 bildet eine flexible Verbin-
dung zwischen der Metallschicht 11 und der Deckfolie
3. Diese flexible Verbindung verhindert, daB bei
Schrumpfung der Folie und bei Etikettierung auf enge
Radien der Batteriekérper die Metallschicht verzerrt
wird. Die flexible Verbindung nimmt Scherkréfte und
Verspannungen im Etikett auf. Gleichzeitig bildet die fle-
xible Verbindung die oben zu Fig. 4 beschriebene Bar-
riere, die verhindert, daB Lésungsmittel aus dem
Haftklebstoff 13, der in die Poren der Metallschicht 11
eingedrungen sein kann, in den Aufdruck einwandert
und diesen verandert, und die die insbesondere elektri-
sche Isolation verbessert. Der in die Poren der Metall-
schicht eingedrungene Kaschierkleber 21 verfestigt die
Metallschicht.

Die Kaschierschicht 21 kann ein Lack sein, der sich
nach Auftragung in flissigem oder halbflissigem
Zustand durch chemische Reaktion von Binder und
Harterbestandteilen, Bestrahlung oder/und durch Aus-
dinstung von Lésungsmitteln verfestigt. Vor einem Auf-
sputtern oder Aufdampfen der Metallschicht 11 kann
man die Kaschierschicht 21 verfestigen lassen. Im Falle
der Auflagerung einer Metallfolie, etwa im Folientrans-
ferverfahren, kann man die Metallfolie auf die noch nicht
verfestigte Kaschierschicht 21 auflegen, um die Kleb-
wirkung des noch nicht verfestigten Lacks auszunutzen.
Die Kaschierschicht 21 kann Pigmente enthalten zur
Bildung eines optischen Hintergrunds fir den Aufdruck
5.

Die Klebstoffschicht 13 hat wie in den vorigen Aus-
flihrungen eine Dicke von 10 bis 25 uym und isoliert elek-
trisch die Metallschicht 11 von dem Batteriekérper 50.
Im Fall der Verwendung der Kaschierschicht 21 kann
die Klebstoffschicht 13 dinner als 15 pm sein, weil die
Kaschierschicht 21 ebenfalls isolierende Eigenschaften
hat.
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Der in die Poren der Metallschicht 11 eingedrun-
gene Haftkleber 13 isoliert die Poren und erhéht somit
den elekirischen Widerstand der Metallschicht 11.

Die Haftung der einzelnen Etikettenschichten muf3
im Uberlappungsbereich 19 (Fig. 1) des Haftetiketts so
sein, daB bei auf den Batteriekérper 50 aufgelegtem
Etikett die Spannung der geschrumpften Deckfolie 3 die
Kaschierschicht 21 nicht aufreit. Der Kaschierkleber
21 ist bevorzugt ein Zweikomponentenkieber oder -lack
mit Binder und Harter, und der Haftkleber 13 stellt in der
Regel einen dauerelastischen Einkomponentenkleber
mit Stabilisatoren wie Antioxidantien dar, die ein Aus-
harten und damit ein Abplatzen als Ergebnis eines Fla-
chenbruchs verhindern bei gleichzeitig hoher Scherkraft
im Kontaktbereich. Hierdurch haftet die Kaschierschicht
21 im ausgeharteten Zustand starker als der nicht aus-
hartende und somit dauerelastische Haftkleber 13. Die
Haftwirkung des Haftklebers 13 im Uberlappungsbe-
reich 19 mit der Deckfolie 3 ist an die Haftwirkung mit
dem Batteriekdrper 50 zwischen den Uberlappungsbe-
reichen so angepaBt, daB ein Aufplatzen der Uberlap-
pung 19 verhindert wird.

Fig. 8 zeigt eine siebte Ausfihrung, die sich von der
Ausfiihrung von Fig. 7 im Schichtaufbau zwischen dem
Aufdruck 5 und der Metallschicht 11 unterscheidet,
ansonsten jedoch der Ausfihrung von Fig. 7 mit allen
ihren Ausfiihrungsvarianten gleicht.

Die auf den Aufdruck 5 aufgetragene Kaschier-
schicht 21, die in ihren Bestandteilen der Ausfiihrung
von Fig. 7 entsprechen kann, ist flexibel und bildet eine
flexible Verbindung zwischen der Deckfolie 3 und der
Metallschicht 11, so daB bei Schrumpfung der Deckfolie
3 auf den Batteriekdrper die Metallschicht 11 nicht
beschadigt wird, sich etwa wellt oder reift. Diese flexi-
ble Verbindung nimmt Scherkrafte und Verspannungen
im Etikett auf. Die Kaschierschicht 21 haftet starker als
der Haftkleber 13.

Auf die Kaschierschicht 21 ist unterseitig eine Lack-
schicht 22 aufgetragen, welche harter oder/und dichter
als die Kaschierschicht 21 ist und die zu Fig. 7 beschrie-
bene Barrierefunktion gegen Einwanderung von
Lésungsmitteln aus der Klebstoffschicht 13 oder von
Elekirolyten der Batterieoberflache in den Aufdruck 5
Ubernimmt. Die Lackschicht 22 laBt sich wegen ihrer
Festigkeit gut mit Metall besputtern oder bedampfen
und verhindert einen Durchtritt von solchen Lésungs-
mitteln aus der Klebstoffschicht 13 und von Elekirolyten
der Batterieoberflache, die die Poren der Metallschicht
11 bereits durchdrungen haben.

Die Kaschierschicht 21 oder/und die Lackschicht
22 kénnen pigmentiert sein und einen optischen Hinter-
grund fir den Aufdruck bilden.

Fig. 9 zeigt eine achte Ausfihrung &hnlich den
Figuren 7 und 8, aber mit modifizierter Kaschierschicht
21, die von ihren Bestandteilen her entsprechend der
Ausfihrung von Fig. 7 ausgebildet sein kann. Die
Kaschierschicht 21 wird im fliissigen oder halbfliissigen
Zustand auf den Aufdruck 5 aufgetragen und anschlie-
Bend durch Aushartung von Binder und Harteranteilen,
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Bestrahlung oder/und Ausdiinsten von L&sungsmittel
partiell derart verfestigt, daB sich eine auf dem Aufdruck
5 aufliegende flexible Teilschicht 21a und eine von dem
Aufdruck 5 ferne, hartere Teilschicht 21b bildet, die sich
anschlieBend besonders gut mit der Metallschicht 11
besputtern oder bedampfen 148t. Die flexible Teilschicht
21adient als flexible Verbindung zwischen der Deckfolie
3 und der Metallschicht 11, mit der Wirkung der
Kaschierschicht 21 der Ausfihrung von Fig. 8, und die
hartere Teilschicht 21b bildet die Barriereschicht mit
Wirkung der Lackschicht 22 der Ausfiihrung von Fig. 8
gegen Einwanderung von Ldsungsmittel aus der Kleb-
stoffschicht 13 und von Elektrolyten der Batterieoberfla-
che durch Poren der Metallschicht 11 in den Aufdruck 5.
Die Kaschierschicht 21 oder/und die Lackschicht 22
kann pigmentiert sein zur Bildung eines optischen Hin-
tergrunds fur den Aufdruck 5.

Eine Vielzahl von Haftetiketten haftet I6sbar auf
einem silikonisierten Tragerband 15.

Patentanspriiche

1. Haftetikett zum Aufbringen auf eine Umfangsflache
einer eine Achse und Deck- und Bodenendflachen
(51, 51) aufweisenden Trockenzellenbatterie (50),
umfassend:

eine gereckte, schrumpfbare, transparente
Deckfolie (3) mit einer Oberseite und einer
Unterseite,

einen unter der Deckifolie (3) befindlichen, von
der Oberseite her sichtbaren Aufdruck (5) und

eine unter dem Aufdruck (5) befindliche Haft-
kleberschicht (13),

wobei das Haftetikett (1) langs einer Erzeugungsli-
nie der Umfangsflache der Batterie (50) Gberlap-
pend aufeinanderlegbare erste Randabschnitte
(19, 19) und Uber die Endflachen (51, 51) der Bat-
terie ragende zweite Randabschnitte (17, 17) auf-
weist, die durch Schrumpfen der Deckfolie auf den
Endflachen (51, 51) aufliegen,

wobei der Aufdruck (5) unmittelbar auf die Unter-
seite der Deckfolie (3) aufgebracht ist.

2. Haftetikett nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine den Aufdruck (5) und von dem
Aufdruck freie Teilflachen der Deckiolie (3) Uber-
deckende Schicht (11) auf ihrer Unterseite die Haft-
kleberschicht (13) tragt.

3. Haftetikett nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Haftkleber tragende
Schicht (11) unmittelbar auf dem Aufdruck (5) und
den von dem Aufdruck freien Teilflachen der Deck-
folie (3) aufliegt.
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4. Haftetikett nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Haftkleber tragende
Schicht (11) mittels einer zwischenliegenden trans-
parenten Schicht (21), vorzugsweise thermosensi-
tiv, mit dem Aufdruck (5) und den von dem Aufdruck
freien Teilflachen der Deckfolie (3) verbunden ist.

5. Haftetikett nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Haftkleber tra-
gende Schicht (11) aus nichtmetallischem Material
gebildet ist, wobei sie insbesondere auf die von den
zweiten Randabschnitten (17, 17) ausgenommene
Teilflachen des Haftetiketts beschrankt ist.

6. Haftetikett nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Haftkleber tra-
gende Schicht (11) aus metallischem Material, ins-
besondere aus einer im Vakuum aufgebrachten
Aluminiumbedampfung, gebildet ist.

7. Haftetikett nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Haftkleber tra-
gende Schicht (11) aus einem Verbund aus einer
unteren, nichtmetallischen Teilschicht (9), insbe-
sondere aus Papier, und einer auf dieser aufliegen-
den metallischen Teilschicht (7), insbesondere aus
einer im Vakuum aufgebrachten Aluminiumbe-
dampfung, gebildet ist, wobei sie insbesondere auf
die von den zweiten Randabschnitten (17, 17) aus-
genommene  Teilflichen  des  Haftetiketts
beschrankt ist.

8. Haftetikett nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 die metallische Teilschicht (7) auf die
nichtmetallische Teilschicht (9) als Folie aufge-
bracht oder auf sie aufgedampft oder aufgesputtert
ist.

9. Haftetikett zum Aufbringen auf eine Umfangsfléache
einer eine Achse und Deck- und Bodenendflachen
(51, 51) aufweisenden Trockenzellenbatterie (50),
umfassend:

eine gereckte, schrumpfbare, transparente
Deckfolie (3) mit einer Oberseite und einer
Unterseite,

einen unter der Deckfolie (3) befindlichen, von
der Oberseite her sichtbaren Aufdruck (5) und

eine unter dem Aufdruck (5) befindliche Haft-
kleberschicht (13),

wobei das Haftetikett (1) langs einer Erzeugungsli-
nie der Umfangsflache der Batterie (50) Gberlap-
pend aufeinanderlegbare erste Randabschnitte
(19, 19) und Uber die Endflachen (51, 51) der Bat-
terie ragende zweite Randabschnitte (17, 17) auf-
weist, die durch Schrumpfen der Deckfolie auf den
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Endflachen (51, 51) aufliegen,

insbesondere nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB sich zwischen
dem Aufdruck (5) und der Haftkleberschicht
(13) eine diese verbindende Kaschierschicht
(21; 22; 21b) befindet, die eine Barriere gegen
aus der Haftkleberschicht (13) in den Aufdruck
(5) einwandernde Lésungsmittel bildet.

Haftetikett nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kaschierschicht (21; 21b) ein-
schichtig auf den Aufdruck (5) aufgetragen ist.

Haftetikett nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kaschierschicht (21;
21b) unterseitig eine auf sie aufgebrachte, insbe-
sondere aufgedampfte oder aufgesputterte, Metall-
schicht (11) tragt.

Haftetikett nach einem der Anspriiche 9 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kaschier-
schicht (21; 22; 21b) starker als die Haftkleber-
schicht (13) haftet.

Haftetikett zum Aufbringen auf eine Umfangsflache
einer eine Achse und Deck- und Bodenendflachen
(51, 51) aufweisenden Trockenzellenbatterie (50),
umfassend:

eine gereckte, schrumpfbare, transparente
Deckfolie (3) mit einer Oberseite und einer
Unterseite,

einen unter der Deckifolie (3) befindlichen, von
der Oberseite her sichtbaren Aufdruck (5) und

eine unter dem Aufdruck (5) befindliche Haft-
kleberschicht (13),

wobei das Haftetikett (1) langs einer Erzeugungsli-
nie der Umfangsflache der Batterie (50) Uberlap-
pend aufeinanderlegbare erste Randabschnitte
(19, 19) und Uber die Endflachen (51, 51) der Bat-
terie ragende zweite Randabschnitte (17, 17) auf-
weist, die durch Schrumpfen der Deckfolie auf den
Endflachen (51, 51) aufliegen,

insbesondere nach einem der vorstehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daf eine zwischen
dem Aufdruck (5) und der Haftkleberschicht
(13) befindliche Metallschicht (11) von der
Deckfolie (3) und dem Aufdruck (5) durch eine
flexible Kaschierschicht (21; 22; 21a) getrennt
ist.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Haftetikett nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die flexible Kaschierschicht (21; 22;
21a) starker als die Haftkleberschicht (13) haftet.

Haftetikett zum Aufbringen auf eine Umfangsflache
einer eine Achse und Deck- und Bodenendflachen
(51, 51) aufweisenden Trockenzellenbatterie (50),
umfassend:

eine gereckte, schrumpfbare, transparente
Deckfolie (3) mit einer Oberseite und einer
Unterseite,

einen unter der Deckfolie (3) befindlichen, von
der Oberseite her sichtbaren Aufdruck (5) und

eine unter dem Aufdruck (5) befindliche Haft-
kleberschicht (13),

wobei das Haftetikett (1) langs einer Erzeugungsli-
nie der Umfangsflache der Batterie (50) Gberlap-
pend aufeinanderlegbare erste Randabschnitte
(19, 19) und Uber die Endflachen (51, 51) der Bat-
terie ragende zweite Randabschnitte (17, 17) auf-
weist, die durch Schrumpfen der Deckfolie auf den
Endflachen (51, 51) aufliegen,

insbesondere nach einem der vorstehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dafB auf den Auf-
druck (5) eine Spannungen in dem Etikett auf-
nehmende, flexible Kaschierschicht (21; 21a)
aufgebracht und auf dieser eine héartere Lack-
schicht (22; 21b) liegt, die eine Barriere gegen
aus der Haftkleberschicht (13) einwandernde
Lésungsmittel bildet.

Haftetikett nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, daB auf die Lackschicht (22; 21b) eine
Metallschicht (13) aufgesputtert oder aufgedampft
ist.

Haftetikett nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Metallschicht (13) unterseitig die
Haftkleberschicht (13) tragt.

Haftetikett nach einem der Anspriiche 15 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kaschier-
schicht (21) und die Lackschicht (22) separat auf-
getragen sind.

Haftetikett nach einem der Anspriiche 15 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kaschier-
schicht (21; 21a) und die Lackschicht (22; 21b) glei-
che Bestandteile aufweisen.

Haftetikett nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kaschierschicht (21a) und die
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Lackschicht (21b) als eine gemeinsame Schicht
(21) auf den Aufdruck (5) aufgetragen sind und
nach Auftragung der Schicht (21) diese auf ihrer
von dem Aufdruck (5) fernen Seite unter Bildung
der Lackschicht (21b) starker ausgehartet wird als
auf ihrer die Kaschierschicht (21a) bildenden, dem
Aufdruck (5) aufliegenden Seite.

Haftetikett nach einem der Anspriiche 9 bis 20,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kaschier-
schicht durch eine chemische Reaktion insbeson-
dere von Binder und Harterbestandteilen,
Bestrahlung oder/und Ausdinstung von Lésungs-
mitteln ausgehéartet ist.

Haftetikett nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Deck-
schicht (3) vor Aufbringen des Aufdrucks (5)
haftvermittelnd behandelt wird.

Haftetikett nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Haftvermittung durch Aufbringen
eines Primers (3a) erreicht wird.

Haftetikett nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB die Haftvermittlung durch Hochfre-
quenzbehandlung der Deckschicht (3) erreicht
wird.

Haftetikett nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Haftkleberschicht (13) unmittel-
bar auf dem Aufdruck (5) und von dem Aufdruck (5)
freien Teilflachen der Deckfolie (3) aufliegt.

Haftetikett nach einem der Anspriiche 1 bis 25,
dadurch gekennzeichnet, daB die Deckfolie (3)
eine Tragerschicht des Haftetiketts (1) bildet.

Haftetikett nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens
eine von oben durch den Aufdruck (5) sichtbare
Schicht der Kaschierschicht (11; 21; 21a), der
Lackschicht (22; 21b) und der Haftkleberschicht
(13) gefarbt ist.

Haftetikett nach einem der Anspriiche 1 bis 27,
dadurch gekennzeichnet, daB der Aufdruck (5)
auf die Deckfolie (3) mittels in Farben aus der orga-
nischen Lésung bzw. 16sungsmittelfreiem photoka-
talytischem  System im  spiegelbildlichen
Konterdruck aufgedruckt ist.

Haftetikett nach einem der Anspriiche 1 bis 28,
dadurch gekennzeichnet, daB die Deckfolie (3)
aus orientiertem Hart-PVC, Polypropylen, Polysty-
rol, Polyamid, insbesondere einer Dicke von 20 bis
70 Mikrometer, oder Polyethylenterephthalat, oder
Polycarbonat, insbesondere einer Dicke von 10 bis
60 Mikrometer, gebildet ist.
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30. Haftetikett nach einem der Anspriche 1 bis 29,

31.

dadurch gekennzeichnet, daB die Deckfolie (3) in
Umfangsrichtung der Trockenzellenbatterie (50)
gereckt ist.

Trockenzellenbatterie mit einem Haftetikett nach
einem der Anspriche 1 bis 30.
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