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(54)  Houppette  de  mousse  pour  le  soin  et  le  traitment  topique  de  la  peau 

(57)  L'invention  concerne  des  houppettes  de  mous- 
se  pour  le  soin  et  le  traitement  topique,  y  compris  le  ma- 
quillage,  de  la  peau,  des  ongles,  des  cheveux  et  des 
muqueuses.  Ces  houppettes  peuvent  comprendre  et 

diffuser  un  produit  (12)  pour  le  soin  et  le  traitement  to- 
pique,  encapsulé  entre  deux  plaques  de  mousse  (11). 
Elles  sont  munies  d'au  moins  une  soudure  (13)  qui  leur 
confère  douceur  et  souplesse. 
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Description 

L'invention  a  pour  objet  de  nouvelles  houppettes  de 
mousse  pour  le  soin  et  le  traitement  topique,  y  compris 
le  maquillage,  de  la  peau,  des  ongles,  des  cheveux  et 
des  muqueuses,  ces  houppettes  comportant  une  cou- 
ture  charnière  formant  un  bourrelet. 

De  façon  habituelle,  les  houppettes  sont  utilisées 
pour  étaler  un  produit  pâteux  ou  pulvérulent  sur  la  peau 
ou  les  muqueuses,  tout  en  opérant  un  léger  massage 
sur  la  surface  à  traiter.  Imprégnées  d'eau,  ou  d'une  so- 
lution  aqueuse  ou  hydro-alcoolique,  ou  employées  seu- 
les,  elles  servent  également  à  ôter  un  produit  étalé  sur 
la  peau,  comme  par  exemple  un  lait  de  démaquillage. 
Suivant  l'utilisation  que  l'on  en  fait,  elles  sont  appliquées 
avec  une  pression  plus  ou  moins  forte  sur  la  peau.  Par 
conséquent,  on  attend  de  ces  houppettes  qu'elles  aient 
une  bonne  tenue  dans  la  main  et  qu'elles  soient  d'un 
contact  agréable. 

On  connait,  en  particulier  par  les  documents  GB-A- 
474732  et  US-A-2204202  des  houpettes  pour  le  soin  et/ 
ou  le  maquillage  de  la  peau.  Le  document  GB-A-474732 
décrit  des  houppettes  constituées  de  deux  parois  entre 
lesquelles  est  encapsulée  une  poudre.  Les  deux  parois 
sont  liées  l'une  à  l'autre  par  des  coutures  radiales  par- 
tant  de  la  périphérie  de  la  houppette.  L'une  des  parois 
est  étanche  à  la  poudre.  Une  telle  configuration  favorise 
peu  le  mélange  de  la  poudre  et  de  l'eau  dans  laquelle 
est  trempée  la  houppette.  Elle  est  également  peu  favo- 
rable  au  moussage  de  la  poudre. 

Le  document  US-A-2204202  décrit  une  houppette 
constituée  d'une  plaque  de  mousse  circulaire.  Une  en- 
coche  a  été  découpée  dans  l'épaisseur  de  cette  plaque 
pour  former  une  poche  dans  laquelle  on  peut  insérer  un 
produit.  Cette  houppette  est  constituée  d'un  latex  de 
haute  densité  dont  les  parois  sont  percées  de  micro- 
trous.  Une  telle  configuration  favorise  peu  le  mélange 
de  la  poudre  et  de  l'eau  dans  laquelle  est  trempée  la 
houppette.  Elle  est  également  peu  favorable  au  mous- 
sage  de  la  poudre. 

Aucun  de  ces  documents  ne  mentionne  ni  ne  sug- 
gère  l'existence  d'une  houppette  portant  une  couture 
charnière  formant  un  bourrelet. 

Les  houppettes  connues  dans  l'art  antérieur  sont 
réalisées  en  coton  ou  en  mousse. 

Les  houppettes  de  coton,  tout  comme  les  houppet- 
tes  de  mousse  très  fine,  manquent  de  résistance  et  de 
tenue,  ce  qui  rend  leur  utilisation  peu  aisée.  Les  houp- 
pettes  de  mousse  épaisse,  si  elles  ne  présentent  pas 
ces  inconvénients,  sont  d'un  contact  rêche  au  niveau  de 
la  couture.  De  tenue  rigide,  elles  ne  permettent  pas  d'at- 
teindre  uniformément  une  surface  aux  contours  irrégu- 
liers. 

En  outre,  le  consommateur  pressé  recherche,  dans 
tous  les  domaines,  et  en  particulier  pour  les  soins  et  trai- 
tements  topiques  de  la  peau,  des  produits  prêts  à  l'em- 
ploi,  faciles  à  manipuler,  à  usage  unique  et  possédant 
une  efficacité  au  moins  équivalente  à  celle  des  produits 

traditionnels. 
Aussi,  c'est  avec  étonnement  que  la  demanderesse 

a  découvert  de  nouvelles  houppettes  de  mousse,  d'un 
contact  agréable,  avec  une  bonne  tenue  en  main,  per- 

5  mettant  de  suivre  tous  les  contours  de  la  surface  à  traiter 
et  susceptibles  de  distribuer  un  produit  de  soin  ou  de 
traitement  topique.  En  outre,  les  houpettes  selon  l'in- 
vention,  très  aérées,  favorisent  le  mélange  de  la  poudre 
avec  l'eau  et  le  moussage  de  la  poudre. 

10  L'invention  a  pour  objet  des  houppettes  de  mousse 
pour  le  soin  et  le  traitement  topique,  en  particulier  le  ma- 
quillage,  le  nettoyage,  le  traitement  et  le  soin  en  dou- 
ceur,  de  la  peau,  des  ongles,  des  cheveux  et  des  mu- 
queuses,  constituées  d'au  moins  une  plaque  de  mousse 

15  munie  d'une  soudure  charnière  formant  un  bourrelet.  El- 
les  sont  plus  maniables  et  plus  douces  que  les  houp- 
pettes  de  l'art  antérieur. 

Ces  houppettes  peuvent  être  constituées  d'une 
seule  plaque  de  mousse. 

20  Ces  houppettes  peuvent  être  imprégnées  d'un  pro- 
duit  pour  le  soin  et  le  traitement  topique  de  la  peau,  y 
compris  un  produit  de  maquillage.  On  peut  par  exemple, 
utiliser  un  procédé  consistant  à  imprégner  ces  houppet- 
tes  d'une  solution  ou  d'une  émulsion  du  produit  souhaité 

25  puis  à  déshydrater  la  houppette  après  imprégnation. 
Ces  houppettes  peuvent  également  être  consti- 

tuées  de  deux  plaques  de  mousse  de  taille  et  de  con- 
tours  sensiblement  identiques,  superposées  bord  à 
bord,  entre  lesquelles  est  encapsulée  une  poudre  d'un 

30  produit  P  hydrosoluble  ou  hydro-émulsionnable,  P  étant 
un  produit  cosmétique,  dermatologique  ou  pharmaceu- 
tique,  les  deux  plaques  étant  maintenues  solidaires  par 
au  moins  une  soudure  le  long  de  leur  périphérie. 

Par  poudre,  il  faut  entendre  une  poudre  libre,  dis- 
35  persées  dans  un  liant  ou  compactée.  La  poudre  peut 

comporter  des  tailles  de  grains  unitaires  allant  de  50  nm 
à  3,5  mm,  de  préférence  de  1  00  nm  à  300  urn,  de  façon 
encore  plus  préférentielle  de  5  urn  à  150  um 

La  soudure  confère  à  la  houppette  la  forme  d'une 
40  sphéroïde  aplatie,  ainsi  qu'une  meilleure  tenue  en  main 

que  n'en  possède  une  plaque  de  mousse  de  même 
épaisseur. 

Selon  l'invention,  tant  que  la  houppette  est  sèche, 
le  produit  P  reste  encapsulé  entre  les  deux  plaques  de 

45  mousse.  Lorsqu'on  l'humidifie,  P  se  dissout  ou  s'émul- 
sionne  puis  diffuse  vers  la  surface  de  la  houppette  pour 
être  appliqué  sur  la  surface  à  traiter. 

Les  mousses  employées  dans  les  houppettes  selon 
l'invention  peuvent  être  de  toute  nature.  On  citera  à  titre 

so  d'exemple  les  mousses  de  polyester,  de  polyéther,  de 
polyéthylène,  de  polystyrène,  de  polyuréthane,  de  chlo- 
ru  re  de  polyvinyle  etc...  Ces  mousses  sont  des  mousses 
à  alvéoles  ouvertes  ou  semi-ouvertes  dont  la  taille  est 
fonction  de  la  granulométrie  de  la  poudre.  En  pratique, 

55  ces  alvéoles  ont  une  largeur  allant  de  1um  à  3,5mm. 
Les  deux  plaques  de  mousse  peuvent  être  de  na- 

ture,  de  densité,  d'épaisseur  ou  de  surface  différentes. 
Par  exemple,  les  plaques  peuvent  être  couvertes  de  tis- 
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su,  de  floc,  d'élastomère.  Elles  peuvent  être  de  couleur, 
de  relief  et  d'épaisseur  différentes. 

La  soudure  peut  être  réalisée  par  tous  moyens  con- 
nus  de  l'homme  du  métier,  comme,  par  exemple,  par 
collage,  par  ultrasons,  par  ondes  à  haute  fréquence  ou 
par  compression  mécanique. 

La  soudure  est  située  en  retrait  par  rapport  à  la  pé- 
riphérie  (soudure  charnière). 
De  chaque  côté  de  la  soudure,  les  plaques  de  mousse 
s'écartent  et  forment  un  renflement. 

Ainsi,  la  bordure  externe  des  plaques  de  mousse 
forme  un  bourrelet  qui  est  plus  ou  moins  arrondi  en  fonc- 
tion  de  la  largeur  de  ce  bourrelet.  Entre  la  partie  centrale 
de  la  houppette,  et  le  bourrelet,  la  soudure  agit  comme 
une  charnière  :  lorsque  l'on  promène  la  houppette  sur 
la  surface  à  traiter,  le  bourrelet  fléchit  comme  l'extrémité 
d'un  pinceau,  ce  qui  lui  permet  de  toucher  des  zones 
aux  reliefs  accentués,  comme  par  exemple  la  surface 
du  visage,  et  plus  spécialement  les  ailes  du  nez  et  les 
contours  des  yeux. 

Outre  les  avantages  décrits  ci-dessus,  la  houppette 
à  soudure  charnière  imbibée  d'eau  diffuse  le  produit  P 
de  façon  plus  régulière  et  uniforme  que  les  autres  types 
de  houppettes.  Lorsqu'une  houppette  selon  l'art  anté- 
rieur,  humidifiée,  est  soumise  à  la  pression  des  doigts, 
elle  laisse  échapper  des  gouttes  de  liquide,  tandis  que 
la  houppette  à  soudure  charnière  de  l'invention  ne  forme 
pas  de  gouttes  et  dépose  sur  la  surface  à  traiter  un  film 
liquide  régulier. 
En  outre,  le  bourrelet  souple  et  arrondi  qui  l'entoure  est 
plus  souple  et  plus  doux  que  la  soudure  périphérique 
qui  cerne  les  houppettes  de  l'art  antérieur. 

L'épaisseur  de  la  houppette,  soit  la  somme  des 
épaisseurs  des  deux  plaques  de  mousse,  va  de  3  à  30 
mm,  de  façon  préférentielle  de  4  à  20  mm,  et  de  façon 
encore  plus  préférentielle  de  6  à  12  mm. 
Le  bourrelet  peut  avoir  une  largeur  allant  de  0,1  à  20 
mm,  de  préférence  elle  va  de  1  à  15  mm,  et  de  façon 
encore  plus  préférentielle  de  1  ,5  à  1  0  mm. 
La  soudure  peut  être  de  largeur  variable  et  doit  être 
adaptée  à  l'usage  par  l'homme  du  métier. 

Les  produits  P  employés  dans  les  houppettes  selon 
l'invention  peuvent  être  des  produits  cosmétiques,  der- 
matologiques  ou  pharmaceutiques  à  application  topi- 
que.  Ils  sont  introduits  dans  les  houppettes  selon  l'in- 
vention  sous  forme  de  poudre,  de  gel  solide  ou  de  pain. 
On  peut  citer  par  exemple  les  savons,  shampooings, 
produits  démaquillants,  les  produits  de  maquillage,  les 
produits  solaires,  les  crèmes  de  soin,  les  extraits  végé- 
taux  ou  animaux,  les  vitamines,  les  protéines,  les  enzy- 
mes,  les  sels  minéraux,  les  oligo-éléments,  etc.. 
Ces  produits  sont  mis  sous  la  forme  physique  voulue 
par  tous  les  moyens  connus  de  l'homme  de  métier:  lyo- 
philisation,  atomisation,  déshydratation,  cristallisation, 
etc.. 

La  forme  extérieure  des  houppettes  ainsi  réalisées 
est  habituellement  ronde,  mais  elle  peut  être  également 
d'autre  forme,  géométrique  ou  fantaisie. 

La  soudure  peut  être  concentrique  à  la  forme  de  la  houp- 
pette,  mais  elle  peut  aussi  être  excentrée  ou  transver- 
sale  par  rapport  à  la  forme  de  la  houppette.  La  houppet- 
te  peut  posséder  plusieurs  soudures  charnières,  de  pré- 

5  férence  concentriques. 
Selon  une  variante  de  l'invention,  la  soudure  peut 

être  partiellement  périphérique  (située  à  la  périphérie  de 
la  houppette)  et  partiellement  charnière,  dans  ce  cas, 
une  partie  seulement  du  pourtour  de  la  houppette  pré- 

10  sente  un  bourrelet. 
La  houppette  selon  l'invention  étant  munie  d'une 

soudure  charnière,  le  bourrelet  peut  être  en  outre  fermé 
par  une  soudure  périphérique,  les  deux  soudures  étant 
sensiblement  concentriques. 

15  La  soudure  peut  présenter  des  profils  et  reliefs  dif- 
férents  en  fonction  de  l'outil  utilisé  pour  former  la  sou- 
dure.  Par  exemple,  elle  peut  être  plate,  convexe  ou  con- 
cave  ou  présenter  un  profil  fantaisie. 

Un  procédé  de  préparation  des  houppettes  selon 
20  l'invention  consiste  à  disposer  le  produit  P  au  centre 

d'une  plaque  de  mousse,  puis  à  superposer  les  plaques, 
de  sorte  que  le  produit  P  soit  disposé  entre  les  deux  pla- 
ques  et  enfin  à  souder  les  plaques  entre  elles,  de  sorte 
que  le  produit  P  se  trouve  encapsulé.  Les  plaques  sont 

25  soudées  par  tout  moyen  connu  de  l'homme  du  métier. 
Les  soudures  périphériques  sont  obtenues  en  décou- 
pant  la  mousse  au  ras  de  la  soudure. 

La  figure  1  représente  une  houppette  selon  l'inven- 
tion,  munie  d'une  soudure  charnière,  en  perspective 

30  avec  une  partie  écorchée. 
La  figure  2  représente  une  houppette  selon  l'inven- 

tion,  munie  d'une  soudure  partiellement  périphérique  et 
partiellement  charnière,  en  perspective  avec  une  partie 
écorchée. 

35  La  houppette  représentée  sur  la  figure  1  comprend 
deux  plaques  de  mousse  11,  un  produit  de  soin  et  de 
traitement  topique  1  2  placé  entre  les  deux  plaques,  une 
soudure  charnière  13  qui  pince  les  plaques  de  mousse 
et  un  bourrelet  14.  La  mousse  est  telle  que  définie  pré- 

40  cédemment. 
La  houppette  représentée  sur  la  figure  2  comprend 

deux  plaques  de  mousse  21,  un  produit  de  soin  et  de 
traitement  topique  22  placé  entre  les  deux  plaques,  une 
soudure  qui  pince  les  plaques  de  mousse.  Cette  soudu- 

45  re  est  périphérique  23.1  sur  une  première  partie  du 
pourtour  de  la  houppette  et  charnière  23.2  sur  l'autre 
partie  de  ce  pourtour.  La  soudure  charnière  23.2  forme 
un  bourrelet  24. 

50 
Revendications 

1.  Houppette  de  mousse  pour  le  soin  et  le  traitement 
topique,  en  particulier  le  maquillage,  le  nettoyage, 

55  le  traitement  et  le  soin  en  douceur,  de  la  peau,  des 
ongles,  des  cheveux  et  des  muqueuses,  constituée 
d'au  moins  une  plaque  (11,  21)  de  mousse  munie 
d'une  soudure  charnière  (1  3,  23.2)  formant  un  bour- 

3 
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relet  (14,  24). 

2.  Houppette  selon  la  revendication  1  ,  caractérisée  en 
ce  qu'elle  comporte  deux  plaques  (1  1  ,  21  )  de  mous- 
se  de  taille  et  de  contours  sensiblement  identiques,  s 
superposées  bord  à  bord,  entre  lesquelles  est  en- 
capsulée  une  poudre  d'un  produit  P  (12,  22)  hydro- 
soluble  ou  hydroémulsionnable,  P  étant  un  produit 
cosmétique,  dermatologique  ou  pharmaceutique, 
les  deux  plaques  étant  maintenues  solidaires  par  la  10 
soudure  (13,  23.1,  23.2). 

3.  Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  et  2,  caractérisée  en  ce  que  l'épaisseur  de 
la  houppette  va  de  3  à  30  mm.  15 

4.  Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 

5. 

6.  Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica-  25 
tions  1  à  5,  caractérisée  en  ce  que  la  soudure  forme 
un  bourrelet  (14,  24)  d'une  largeur  allant  de  0,1  à 
20  mm. 

7.  Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica-  30 
tions  1  à  6,  caractérisée  en  ce  que  la  soudure  forme 
un  bourrelet  (14,  24)  d'une  largeur  allant  de  1  à  15 
mm. 

8.  Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica-  35 
tions  1  à  7,  caractérisée  en  ce  que  la  soudure  forme 
un  bourrelet  (14,  24)  d'une  largeur  allant  de  1,5  à 
10  mm. 

9.  Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica-  40 
tions  1  à  8,  caractérisée  en  ce  qu'elle  comprend  plu- 
sieurs  soudures  concentriques. 

10.  Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  9,  caractérisée  en  ce  que  la  mousse  est  45 
une  mousse  à  alvéoles  ouvertes  ou  semi-ouvertes. 

tions  1  à  12,  caractérisée  en  ce  qu'elle  comprend 
une  soudure  partiellement  périphérique  (23.1)  et 
une  soudure  partiellement  charnière  (23.2). 

14.  Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  13,  caractérisée  en  ce  que  le  produit  P  (12, 
22)  est  choisi  parmi  les  savons,  les  shampooings, 
les  produits  démaquillants,  les  produits  de  ma- 
quillage,  les  produits  solaires,  les  crèmes  de  soin, 
les  extraits  végétaux  ou  animaux,  les  vitamines,  les 
protéines,  les  enzymes,  les  sels  minéraux,  les  oli- 
go-éléments. 

15.  Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  2  à  14,  caractérisée  en  ce  que  le  produit  P  (12, 
22)  comporte  des  tailles  de  grains  unitaires  allant 
de  50  nm  à  3,5  mm,  de  préférence  de  1  00  nm  à  300 
urn,  de  façon  encore  plus  préférentielle  de  5  urn  à 
150  urn. 

16.  Procédé  de  préparation  de  houppettes  selon  l'une 
quelconque  des  revendications  2  à  15,  consistant 
à  disposer  le  produit  P  (1  2,  22)  au  centre  d'une  pla- 
que  de  mousse,  puis  à  superposer  les  plaques  (11  , 
21  ),  de  sorte  que  le  produit  P  soit  disposé  entre  les 
deux  plaques  et  enfin  à  souder  les  plaques  entre 
elles,  de  sorte  que  le  produit  P  se  trouve  encapsulé. 

17.  Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  et  3  à  1  3,  caractérisée  en  ce  qu'elle  est  cons- 
tituée  d'une  seule  plaque  de  mousse. 

18.  Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  ,  3  à  1  3  et  1  7,  caractérisée  en  ce  qu'elle  est 
imprégnée  d'un  produit  pour  le  traitement  et  le  soin 
topique  de  la  peau. 

19.  Procédé  de  préparation  de  houppettes  selon  la  re- 
vendication  1  8,  caractérisé  en  ce  que  l'on  imprègne 
une  plaque  de  mousse,  comprenant  une  soudure 
charnière  formant  un  bourrelet,  d'une  solution  ou 
d'une  émulsion  d'un  produit  pour  le  soin  et  le  traite- 
ment  topique  puis  que  l'on  déshydrate  cette  houp- 
pette. 

Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  3,  caractérisée  en  ce  que  l'épaisseur  de  la 
houppette  va  de  4  à  20  mm. 

Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  4,  caractérisée  en  ce  que  l'épaisseur  de  la 
houppette  va  de  6  à  12  mm. 

11.  Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  10,  caractérisée  en  ce  que  la  mousse  a 
des  alvéoles  d'une  largeur  allant  de  1u.m  à  3,5  mm.  so 

12.  Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  11,  caractérisée  en  ce  qu'elle  comprend 
une  soudure  charnière  formant  un  bourrelet  et  une 
soudure  périphérique,  les  deux  soudures  étant  sen-  55 
siblement  concentriques. 

13.  Houppette  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
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