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(54) Procédé de fabrication d’éléments décoratifs ayant I'aspect du fer forgé et produits obtenus

par ce procédé

(57)  Suivant linvention, on procéde successive-
ment & la réalisation d'une ébauche, & un martelage de
ladite ébauche de fagon & obtenir une surface irréguliére
comportant des creux et des bosses, a la couverture de
la piece ainsi martelée au moyen d'au moins une couche

de peinture ou d'un revétement opaque similaire, a un
brossage superficiel de la piéce peinte ou revétue de
facon a retirer la peinture (ou le revétement) des parties
en relief tout en la (ou le) laissant subsister dans les
parties en creux.
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Description

La présente invention concerne d'une maniére gé-
nérale des éléments de décoration et plus générale-
ment des éléments de décoration tels que ceux utilisés
comme enjoliveurs aux extrémités des tringles a ri-
deaux, embrases de rideaux, mais aussi comme poi-
gnées de porte, gonds, voir méme comme enjoliveurs
de grilles de portail.

Il est connu de réaliser de tels éléments de décora-
tion en différents matériaux tels que le bois, la matiére
plastique, le laiton, le fer forgé, etc.

Le bois ou la matiére plastique sont assez peu uti-
lisés car ils ne permettent pas d'obtenir des effets es-
thétiques trés recherchés.

Le laiton est une matiére qui non seulement est
onéreuse, mais qui nécessite de plus un polissage
poussé de sorte que les éléments de décoration en cette
matiére sont trés chers et peu répandus.

Le fer forgé est lourd ce qui nécessite souvent des
fixations spéciales pour la mise en place des éléments
de décoration. |l est de plus sujet a la rouille ce qui oblige
a l'entretenir trés régulierement. Il est également difficile
atravailler de sorte que les piéces réalisées en fer forgé
ne peuvent avoir que des formes relativement simples.
Les piéces en fer forgé sont donc plutét onéreuses.

Malgré ces inconvénients, il existe de longue date
des éléments décoratifs en fer forgé et ceux-ci restent
trés recherchés.

On a également tenté d'utiliser I'aluminium pour la
réalisation d'éléments décoratifs. Ce matériau présente
les avantages d'étre |éger, & I'abri de I'oxydation et facile
a former. Cependant, son apparence extérieure est
inesthétique ce quil'a toujours écarté de la liste des ma-
tériaux utilisés en décoration.

Malgré tous ces a priori, la présente invention a
pour objet des éléments de décoration en aluminium et
plus spécialement de tels objets dont l'apparence est
celle du fer forgé.

L'invention propose en effet un procédé permettant
de réaliser des produits de décoration ayant I'apparence
particuliére du fer forgé a partir d'un métal tendre, tel
par exemple que de la fonte d'aluminium.

La présente invention permet ainsi de réaliser de
maniére économique des éléments décoratifs, fabri-
qués en aluminium, qui présentent l'aspect esthétique
extérieur du fer forgé ou d'un métal dur forgé similaire.

Le procédé selon la présente invention consiste a
opérer de la maniére suivante :

Dans un premier temps, on réalise de maniére con-
nue, une ébauche en fonte d'aluminium par coulée dans
un moule. On peut également réaliser cette ébauche par
déformation a froid ou par compression. Ce procédé de
mise en forme permet la réalisation de formes quasi
quelconques avec une trés grande facilité ce qui les
rend peu chéres.

On procéde ensuite a I'opération usuelle d'ébavu-
rage de I'ébauche ainsi obtenue ; puis on procéde & un
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martelage de fagon a obtenir une surface irréguliére
comportant des creux et des bosses.

Ensuite, on recouvre la piéce ainsi martelée d'une
couche de peinture.

Aprés séchage de cette couche de peinture, la pié-
ce est soumise a un brossage. Cette opération de bros-
sage est réalisée de fagon superficielle de fagon a retirer
la peinture sur les parties en relief de la piéce tout en la
laissant subsister dans les parties en creux. On obtient
ainsi un aspect trés particulier de la piéce qui lui donne
I'apparence d'un morceau de métal en fer forgé.

La piéce ainsi traitée est recouverte d'un vernis de
protection afin de maintenir en place la peinture se trou-
vant dans les parties en creux.

Selon une variante de réalisation, aprés l'opération
de martelage, on recouvre la piéce d'une premiére cou-
che de peinture (dorée par exemple) et aprés séchage
de cette couche, on la recouvre d'une deuxiéme couche
(verte par exemple) ; puis on procéde au brossage su-
perficiel de fagon & n'enlever la deuxiéme couche de
peinture que dans les zones en saillie et pas dans les
zZones en creux : on obtient alors un aspect décoratif trés
particulier.

Le martelage peut étre réalisé par tout moyen con-
nu, par exemple en disposant les piéces a l'intérieurd'un
tambour rotatif ou tonneau dans lequel sont disposées
des billes d'acier.

Si I'on introduit dans un tel tambour contenant des
billes d'acier des piéces en fonte, en fer ou en laiton et
si I'on soumet l'ensemble a une agitation par entraine-
ment en rotation, on obtient seulement un nettoyage de
la surface donnant un poli mat, mais il n'y a pas création
d'irrégularités de surface profondes.

Du fait que, selon l'invention, on emploie un métal
mou pour réaliser les piéces a introduire dans le tam-
bour ou tonneau, cette opération de brassage dans un
tonneau en présence de billes d'acier imprime des dé-
pressions marquées sur la surface des piéces, dépres-
sions qui seront ensuite mises en évidence par des opé-
rations ultérieures de peinture et de brossage.

L'invention n'est donc pas limitée a l'usage de la
fonte d'aluminium : ce procédé peut-&tre appliqué atous
métaux de faible dureté comme le zamac, le cuivre, le
zinc ou I'étain.

En fait, les métaux tels que le cuivre, le zinc ou
I'étain sont trop onéreux, ce qui fait que la fonte d'alu-
minium ou de zamac sont préférables.

On peut ainsi fabriquer des ensembles tels que des
tringles de rideau qui sont constituées en tube d'acier
suffisamment résistant pour supporter le poids des ri-
deaux aux extrémités desquels sont fixées des enjoli-
veurs ayant tout a fait I'apparence du fer forgé mais
étant réalisées en aluminium ou en zamac traitées selon
le procédé décrit ci-dessus ce qui les rend légers, inoxy-
dable et peu onéreux.

D'une fagon plus générale, on peut ainsi réaliser
des accessoires décoratifs qui sont associées a des élé-
ments réalisés dans d'autres matiéres plus résistantes.
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La présente invention a donc également pour objet,
a titre de produits nouveaux, tous les produits de déco-
ration ayant I'aspect du fer forgé obtenus (au moins par-
tiellement) selon le procédé décrit, qu'ils soient em-
ployés seuls ou en combinaison avec d'autres élé-
ments.

L'invention couvre également toutes les variantes
de procédés et de produits réalisés au moins partielle-
ment en matériau tendre, dans lesquels le martelage du
matériau tendre est effectué par impact d'un matériau
dur (acier, verre, etc.) et un revétement partiel est effec-
tué aprés martelage.

Revendications

1. Procédé de fabrication d'éléments décoratifs ayant
I'aspect du fer forgé a partir d'un métal ou d'un al-
liage métallique tendre selon lequel on procéde
successivement :

- alaréalisation d'une ébauche,

- & un martelage de ladite ébauche de fagon a
obtenir une surface irréguliére comportant des
creux et des bosses,

- & la couverture de la piéce ainsi martelée au
moyen d'au moins une couche de peinture ou
d'un revétement opaque similaire,

- aun brossage superficiel de la piéce peinte ou
revétue de fagon & retirer la peinture (ou le re-
vétement) des parties en relief tout en la ou le
laissant subsister dans les parties en creux.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'on recouvre la piéce peinte et brossée d'un ver-
nis ou revétement transparent de protection, afin de
maintenir en place la peinture ou le revétement se
trouvant dans les parties en creux.

3. Procédé selon la revendication 1 ou selon la reven-
dication 2, dans lequel on recouvre la piéce de deux
couches de peinture de teintes différentes, puis on
procéde au brossage superficiel de fagon a n'enle-
ver la deuxiéme couche de peinture que dans les
zones en saillie et pas dans les creux.

4. Procédé selon la revendication 1, dans lequel
I'ébauche est obtenue par coulée dans un moule de
fonte d'aluminium, de zamac ou autre métal tendre
apte a permettre la création de creux et bosses par
martelage.

5. Procédé selon |'une quelconque des revendications
1 a4, selon lequel le martelage est réalisé en pla-
cant les ébauches dans un tambour ou tonneau ro-
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tatif en présence de billes en matériau dur.

6. Produits décoratifs ayant l'aspect du fer forgé obte-
nus au moins partiellement par un procédé selon
I'une quelconque des revendications 1 & 5.
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