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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von Kerzen

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Herstellen von Kerzen. .
In Kerzenformen (K) werden zentriert Dochte eingesetzt B
und anschlieBend flussiges Paraffin, Stearin und/oder 2
dergleichen gegossen. In der nachfolgenden Abkiih- ] : —

lung erstarrt die Flissigkeit, wobei die Dochte gegebe- i Nl :
nenfalls vor und/oder wahrend der Abkiihlung

nachjustiert werden kénnen. 4.0 ",

Die Erfindung verhindert, daB die Dochte bei der \ -
Abkihlung aus ihrer zentrierten Lage verschoben wer- '\ — 1
den. -

Dies wird dadurch erreicht, daB die Abkihlung mit Hilfe L

eines tiefkalt verflissigten Gases oder Gasgemisches
erfolgt. Dazu eignen sich bevorzugt Inertgase, insbe-
sondere Stickstoff und/oder Argon. Vorteilhafterweise
wird das verfliissigte Gas oder Gasgemisch im wesent-
lichen horizontal auf die Kerzenformen, bevorzugt auf
die AuBenseite der Kerzenformen, insbesondere in
Hoéhe des oberen Fllssigkeitsspiegels in den Formen,
gespruht. Das verflussigte Gas oder Gasgemisch wird
bevorzugt aus mit Offnungen versehene Rohre (1)
gespruht, die vorzugsweise im wesentlichen parallel zur
Transportrichtung der Formen (K) angeordnet sind. F ‘ g 1
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen
von Kerzen, wobei in Kerzenformen im wesentlichen
zentriert Dochte eingesetzt werden und wobei im
wesentlichen fllssiges Paraffin, Stearin und/oder der-
gleichen in Formen gegossen und abgekuihlt wird. Die
Erfindung betrifft dartber hinaus eine Vorrichtung zum
Herstellen von Kerzen, umfassend eine Transportvor-
richtung fiir Kerzenformen, Mittel zum Einsetzen von
Dochten in die Formen, Mittel zum GieBen von flussi-
gem Paraffin, Stearin und/oder dergleichen in die For-
men und Mittel zum Abkuhlen der Kerzen.

Bei der FlieBband-Herstellung von Kerzen wird in
der Regel verfliissigtes Kerzenmaterial wie Paraffin,
Stearin und/oder dergleichen in verlorene Formen (Ein-
mal-Formen) gegossen. Ublicherweise wird dabei der
Docht beim Einsetzen in einen MetallfuB3 festgeklemmt,
der an der Innenseite des Bodens der Kerzenform mittig
geheftet wird. Der Docht steht dabei frei und wird nur
durch die Steifigkeit des Dochtmaterials gehalten.
AnschlieBend wird das verflissigte Kerzenmaterial ein-
gefiillt. Dabei kann der Docht aus der vorzentrierten
Lage gedrtickt werden. Daher kann eine Nachjustierung
des Dochtes erforderlich werden, die durch einfache
mechanische Hilfsmittel zu erzielen ist.

Wahrend der Abklhlphase der Kerze kann es
jedoch beispielsweise durch Vibrationen der Transport-
bander zu einer Verschiebung des Dochtes aus der
zentrierten Lage kommen. Eine auBermittige Lage oder
Schragstellung des Dochtes flihrt zu einem ungewoll-
tem einseitigen Abbrennen der Kerze und auBerdem zu
QualitatseinbuBen hinsichtlich des optischen Eindrucks
der Kerze.

Es wurde versucht, ein Verschieben des Dochtes
aus der zentrierten Lage durch Einsatz von Luftgebla-
sen und/oder von konventionellen Kihltunneln zu
beseitigen. Durch die Luftgeblase wird dabei Luft auf
die Oberseite der Kerzen, d.h. auf die offene Seite der
Kerzenformen geblasen.

Es hat sich jedoch gezeigt, daB diese Vorkehrun-
gen nicht ausreichen, um das ungewollte Verschieben
des Dochtes zu verhindern.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
ein Verfahren und eine Vorrichtung der Eingangs
genannten Art aufzuzeigen, welche sicherstellen, daB
bei der Herstellung von Kerzen mittels Kerzenformen
eine Verschiebung des Dochtes wahrend der Abkuhl-
phase wirksam unterbunden wird. AuBerdem sollte die
Abkuhlzeit des in die Kerzenformen eingebrachten flis-
sigen Kerzenmateriales gegebenenfalls nach der Zen-
trierung des Dochtes auf ein Minimum beschrénkt
werden.

Diese Aufgabe wird fir das erfindungsgemage Ver-
fahren dadurch gelést, daB die Abkihlung mit Hilfe
eines verflissigten Gases oder Gasgemisches erfolgt.

Durch den Einsatz von tiefkalt verfliissigten Gasen
oder aber von tiefkalt verflissigten Gasgemischen kann
eine wesentliche Verringerung der Abkuhlzeit erreicht
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werden.

Fur den erfindungsgemaBen Einsatz als verfllssig-
tes Gas oder Gasgemisch eignen sich vorzugsweise
Inertgase, insbesondere Stickstoff und/oder Argon.

In Ausgestaltung des erfindungsgeméfBen Verfah-
rens wird das verflissigte Gas oder Gasgemisch, vor-
zugsweise mittels Disen auf die Kerzenformen
gespriht. Dabei 1aBt sich Gber den Versorgungsdruck
der Speicheranlagen fur die verflissigten Gase oder
Gasgemische und damit Uber die Spriihenergie des
Sprihstrahles und/oder aber auch durch den Einsatz
verschiedenartiger geeigneter Dilsen die fiir eine spezi-
elle Produktionsanlage benétigte Menge an tiefkalt ver-
flissigten Gasen zur Verfligung stellen und
gegebenenfalls regeln.

Es kann gegebenenfalls die Qualitat der hergestell-
ten Kerze dadurch verbessert werden, daB Dochte vor
und/oder wahrend der Abkuhlung nachjustiert werden.

Mit Vorteil wird das verfllissigte Gas oder Gasge-
misch im wesentlichen horizontal auf die Kerzenformen
gespruht. Mit besonderem Vorteil wird das verflissigte
Gas oder Gasgemisch auf die AuBenseite der Kerzen-
formen, insbesondere in Hohe des oberen Flissigkeits-
spiegels in den Formen, gespriiht. Dadurch wird
zunéchst eine entsprechende Oberflachenfestigkeit des
in die Kerzenform eingefllliten Kerzenmateriales erzielt.
Das auf der Oberflache der Form verdampfende Gas
oder Gasgemisch entzieht dabei einen GroBteil der Ent-
halpie des flissigen Kerzenmateriales und laBt es damit
rascher erstarren. Gleichzeitig wirken die Kerzenformen
als Kalte- und Energiepuffer, so da am Anfang des
Abkihlprozesses kein Kalteschock auf das Kerzenma-
terial erzeugt und damit verhindert wird, daB es zu
Oberflachenspannungen und Oberflachenrissen auf
der AuBenhaut der Kerze und somit zu deutlichen opti-
schen QualitatseinbuBen kommen kann. Ebenso wird
aber noch einige Zeit nach dem eigentlichen Aufspri-
hen der Flissiggase die Warme des Kerzenmateriales
diesem Kerzenmaterial durch die auf- und angenom-
mene "Kalte" der Formen entzogen. Das warme Ker-
zenmaterial verhindert dabei gleichzeitig
Spannungsrisse in den meist aus Kunststoff hergestell-
ten Kerzenformen.

Durch die rasche Abkuhlung bleiben die zentrierten
Dochte in der vorgesehenen Lage. Die Optik der erfin-
dungsgeman hergestellten Kerzen kann erheblich ver-
bessert werden. Manuelle Nachjustierungen kénnen
entfallen. Damit werden zuséatzliche Personalkosten
eingespart.

Das verfliissigte Gasoder Gasgemisch kann konti-
nuierlich oder intermittierend gespriht werden. Zusatz-
lich kann eine automatische Steuerung fur die
Gaszufuhr vorgesehen sein, die bei einem Stillstand der
Forderbander die Gaszufuhr abstellt.

In Weiterbildung der Erfindung wird das verflissigte
Gas oder Gasgemisch langs einer Spriihgasse, die in
Richtung der Transportrichtung fir die Kerzenformen
ausgebildet ist, auf die Kerzenformen gespraht. Die ein-
zelnen Sprihstellen werden dabei bevorzugt im



3 EP 0 774 502 A2 4

wesentlichen parallel zur Transportrichtung der Kerzen-
formen angeordnet.

In weiterer Ausgestaltung des erfindungsgemaBen
Verfahrens kann das bei der Kiihlung verdampfende
Gas oder Gasgemisch, vorzugsweise mittels Geblase
und/oder Uber einen die Transportvorrichtung einhau-
senden Tunnel, zur Vorkihlung der Kerzenformen oder
zur Nachkuhlung der Kerzen eingesetzt werden. Dabei
fuhrt eine Kuhlung im Gegenstromprinzip, bezogen auf
die Transportrichtung und die Kihlung, zu einer Vorkiih-
lung und eine Kuhlung im Gleichstromprinzip zu einer
Nachkihlung beziglich des Produktionsabschnitts der
Zentrierung des Dochtes.

Die oben gestellte Aufgabe wird fir die erfindungs-
gemaBe Vorrichtung dadurch gelést, da zum Kihlen
der Kerzen Mittel zum Spriihen eines verfllssigten
Gases oder Gasgemisches vorgesehen sind.

Die Mittel zum Spriihen des verflissigten Gases
oder Gasgemisches kénnen mit Offnungen versehene
Rohre umfassen, die im wesentlichen vorzugsweise
parallel zur Transportrichtung der Kerzenformen ange-
ordnet sind.

In Ausbildung der erfindungsgemaBen Vorrichtung
bilden die Rohre oder die Mittel zum Spriihen des ver-
flussigten Gases oder Gasgemisches eine Spriihgasse,
die ein Verhaltnis von Lange parallel zur Transportrich-
tung der Formen zur Breite senkrecht zur Transportrich-
tung zwischen 2 und 20, vorzugsweise zwischen 5 und
10 aufweist.

Mit Vorteil kann ein Geblase zur Beférderung der
verdampfenden Gase oder Gasgemische vorgesehen
sein. Durch einen Tunnel, der Rohre oder die Mittel zum
Sprihen des verflissigten Gases oder Gasgemisches
oder die Sprithgase bedeckt oder umschlieBt, kann die
Kuhlwirkung des verfliissigten Gases oder Gasgemi-
sches zusatzlich erhéht werden.

Mit besonderem Vorteil werden die Offnungen in
den Rohren zum Sprihen des verfliissigten Gases oder
Gasgemisches einreihig, vorzugsweise aquidistant,
angeordnet.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Aus-
fahrungsbeispieles naher erlautert:

Hierbei zeigt
Figur 1: eine Draufsicht einer erfindungsgemaBen
Vorrichtung,
Figur 2: die Vorderansicht dieser Vorrichtung und
Figur 3: die Seitenansicht dieser Vorrichtung.

In den Figuren 1 bis 3 ist lediglich der Kuhlbereich
einer erfindungsgeméaBen Vorrichtung zum Herstellen
von Kerzen dargestellt.

Verflussigtes Gas wird tiber das Verteilrohr 2 in die
im wesentlichen parallel angeordneten Rohre 1 einge-
leitet. Eine in das Verteilrohr 2 miindende Zufuhrleitung
fur das tiefkalt verflissigte Gas ist nicht dargestellt. Der
Zwischenraum zwischen den im wesentlichen parallel
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angeordneten Rohren 1 bildet eine Spriihgasse 3. In
der Sprihgasse 3 befinden sich die Kerzenformen K in
die ein Docht eingesetzt und beispilesweise fliissiges
Paraffin eingefiillt wurde. Durch eine nicht gezeigte
Transportvorrichtung werden die abzukihlenden mit
verflissigtem Paraffin geflllien Kerzenformen K in
Transportrichtung parallel zu den Langsachsen der
Rohre 1 beférdert. Aus nicht dargestellten Offnungen
auf der den Kerzenformen K zugewandten Innenseite
der Rohre 1 tritt das verfllissigte Gas aus und kuhlt die
Kerzenformen K.

Die in Figur 1 dargestellte Vorrichtung zum Herstel-
len von Kerzen umfaBt eine Sprihgasse 3, die bei-
spielsweise eine Lange L von 60 cm und eine Breite von
8 cm aufweist. An der Innenseite der beiden Langsrohre
1 sind beispielsweise Offnungen mit einem Durchmes-
ser von 1 mm aquidistant im Abstand von 40 mm vorge-
sehen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen von Kerzen, wobei in Ker-
zenformen im wesentlichen zentriert Dochte einge-
setzt werden und wobei im wesentlichen fllssiges
Paraffin, Stearin und/oder dergleichen in die For-
men gegossen und abgekdhlt wird, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abklhlung mit Hilfe
eines verflissigten Gases oder Gasgemisches
erfolgt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB das verflissigte Gas oder Gasgemisch
Inertgase, insbesondere Stickstoff und/oder Argon,
enthalt.

3. \Verfahren nach einem der Anspriche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB das verflussigte Gas
oder Gasgemisch, vorzugsweise mittels Disen, auf
die Kerzenformen gespriht wird.

4. \Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Dochte vor
und/oder wahrend der Abkiihlung nachjustiert wer-
den.

5. \Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB das verflussigte Gas
oder Gasgemisch im wesentlichen horizontal auf
die Kerzenformen gespriht wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB das verflussigte Gas
oder Gasgemisch auf die AuBenseite der Kerzen-
formen, insbesondere in Héhe des oberen Fliissig-
keitsspiegels in den Formen, gespriht wird.

7. \Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB das verflussigte Gas
oder Gasgemisch kontinuierlich oder intermittie-
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rend gespraht wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB das verflussigte Gas
oder Gasgemisch langs einer Sprihgasse in Rich-
tung der Transportrichtung far die Formen, vorzugs-
weise im wesentlichen parallel zu dieser
Transportrichtung, gespriht wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB das bei der Kihlung
verdampfende Gas oder Gasgemisch, vorzugs-
weise mittels Geblase und/oder Uber einen die
Transportvorrichtung einhausenden Tunnel, zur
Vorkuhlung der Kerzenformen oder zur Nachkih-
lung der Kerzen eingesetzt wird.

Vorrichtung zum Herstellen von Kerzen, umfassend
eine Transportvorrichtung fur Kerzenformen (K),
Mittel zum Einsetzen von Dochten in die Formen,
Mittel zum GieBen von fllissigem Paraffin, Stearin
und/oder dergleichen in die Formen und Mittel zum
Abkihlen der Kerzen, dadurch gekennzeichnet,
daB zum Kuhlen der Kerzen Mittel zum Sprihen
eines verfllssigten Gases oder Gasgemisches vor-
gesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Mittel zum Spriihen des verflUs-
sigten Gases oder Gasgemisches mit Offnungen
versehene Rohre (1) umfassen, die im wesentli-
chen vorzugsweise parallel zur Transportrichtung
der Formen (K) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Rohre (1) oder
die Mittel zum Spriihen des verflussigten Gases
oder Gasgemisches eine Spriihgasse (3) bilden,
die ein Verhaltnis von Lange (L) parallel zur Trans-
portrichtung der Formen (K) zur Breite (B) senk-
recht zur Transportrichtung zwischen 2 und 20,
vorzugsweise zwischen 5 und 10, aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daB ein Geblase zur
Beférderung der verdampfenden Gase oder Gas-
gemische vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB ein Tunnel vorgese-
hen ist, der die Rohre (1) oder die Mittel zum Spru-
hen des verflussigten Gases oder Gasgemisches
oder die Sprihgasse (3) bedeckt oder umschlieft.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daB die Offnungen in den
Rohren (1) einreihig, vorzugsweise &quidistant,
angeordnet sind.
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