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(54) Rotations-Kantenreher fiir Webmaschinen

(57) Der Rotations-Kantendreher fur Webmaschi-
nen ist dadurch gekennzeichnet, daB er eine Dreher-
scheibe (7) aufweist, die in an sich bekannter Weise
mittels Ubertragungsmittel z.B. mittels eines Zahnrie-
mens (6), mit einem Antriebsrad (5) in drehangetriebe-
ner Verbindung steht, daB die Mittenachse (5a) des
Antriebsrades (5) und die Mittenachse (7a) der Dreher-
scheibe (7) am Tragarm (2) in unterschiedlichen geo-
metrischen Ebenen am Tragarm (2) liegen, daB der
Tragarm (2) eine Lagerung aufweist, die die Dreher-
scheibe (7) am AuBenumfang tragt und daB das
Antriebsrad (5) mit einem steuerbaren elektromotori-
schen Stellantrieb (20) verbunden ist und daB die Dreh-
richtung der Dreherkanteneinrichtung umkehrbar ist.

Printed by Rank Xerox (UK) Business Services
2.14.7/3.4



1 EP 0 777 003 A2 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Rotations-Kantendre-
her far Webmaschinen, mittels welchem durch eine
Dreherbindung die SchuBfaden an den Gewebekanten
abgebunden werden.

Bekannt ist aus der DE-OS 24 23 454 eine Anord-
nung zum Verfestigen einer Gewebekante durch eine
Dreherbindung.

Diese Anordnung besteht aus einer drehangetriebenen
Dreherscheibe, deren geometrische Mittenachse paral-
lel zur SchuBrichtung der Webmaschine liegt und wobei
die Dreherscheibe mit gleicher Drehzahl wie der die
Dreherspulen tragende Spulenhalter angetrieben ist.
Die Dreherscheibe weist zwei zu ihrer Mittenachse
symmetrisch angeordnete Schlitze fur die Dreherfaden
auf.

Der Antrieb des an beiden Seiten der Webma-

schine neben den Randkettfaden angeordneten Kan-
tendrehers erfolgt derart, daB die den eigentlichen
Kantendreher bildende Dreherscheibe Uber einen
Zahnriemen mit einem Antriebsrad in drehangetriebe-
ner Verbindung steht.
Das Antriebsrad ist mit einer zahnradgetriebenen Vor-
gelegewelle drehfest verbunden und von dieser ange-
triecben. Die Vorgelegewelle wiederum ist durch einen
Zahnriemen mit dem Hauptantrieb der Webmaschine
drehangetrieben verbunden.

Zur Anpassung der bekannten Anordnung an
unterschiedliche Webbreiten ist die Vorgelegewelle mit
einer in Richtung Webbreitenverstellung ragenden
Hohlwelle verbunden, in welcher ein den Antrieb der
zweiten Dreherscheibe und den Antrieb des zweiten
Dreherspulenhalters bewerkstelligendes Wellenteil ver-
schiebbar ist.

Ein derartiger Antrieb ist kostenaufwendig, nicht
raumsparend, nicht unabhangig vom Hauptantrieb und
nicht individuell ansteuerbar.

Ferner ist aus der DE-OS 28 32 131 eine soge-
nannte Satellitendrehereinrichtung zur Bildung von
Gewebekanten auf schitzenlosen Webmaschinen
bekannt. Die Dreherscheibe besitzt eine AuBenverzah-
nung. Des weiteren ist die Dreherscheibe linettartig
drehend gelagert.

Von einem Spulendreher, der drehangetrieben mit der
Dreherscheibe in Wirkverbindung steht, werden die
Dreherfaden abgezogen und einer zentrisch in der Dre-
herscheibe gelegenen Fluhrungsdffnung zugefihrt.

Die Dreherscheibe besitzt ferner zwei einander diame-
tral gegentberliegend in der Dreherscheibe angeord-
nete Osen, durch welche der Faden hindurch zum
Bindepunkt des Gewebes geflihrt ist.

Die AuBenverzahnung der Dreherscheibe steht hier mit
den Zahnen eines Antriebszahnrades in Eingriff, das
den Dreherspulenhalter synchron mit der Dreher-
scheibe antreibt.

Uber die Art der Antriebsquelle der Drehereinrichtung
ist aus dieser vorbekannten Schrift kein Hinweis zu ent-
nehmen. Es kann aber davon ausgegangen werden,
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daf der Antrieb, wie allgemein bekannt, vom Hauptan-
trieb der Webmaschine abgeleitet ist.

Damit ist auch dieser Antrieb kostenaufwendig, weil die-
ser nicht ohne weiteres an unterschiedliche Webbreiten
der Maschine anpafbar ist.

Eine derartige Drehereinrichtung ist auch mit erhebli-
chen Nachteilen fir den Hersteller und den Betreiber
der Webmaschine verbunden.

Soist ein relativ groBer Platzbedarf rechts und links der
Webkette zur Einordnung der Vorrichtung in die Web-
maschine erforderlich.

Eine derartige Drehervorrichtung ist in der Regel im
Bereich des Hinterfaches angeordnet. Dies aber bedeu-
tet, daB damit die Anzahl der einsetzbaren Webschafte
eingeschrankt ist und die Lange der Dreherfaden,
gemessen von der Drehervorrichtung bis zum Punkt der
Abbindung des SchuBfadens, relativ grof ist.

Diese Lange verursacht ein sehr flach ausgebilde-
tes Dreherfaden-Fach. Eine derart flache Fachausbil-
dung gewahrleistet aber nicht immer, daB jeder
SchuBfaden ordnungsgeman in das Dreherfaden-Fach
gelangt.

Vor diesem Hintergrund ist es daher Aufgabe der
Erfindung, einen, unter Vermeidung der Nachteile des
Standes der Technik, individuell ansteuerbaren und
damit unabhangig vom Webmaschinenantrieb antreib-
baren Rotations-Kantendreher zu schaffen, mit wel-
chem zu beiden Seiten des Gewebes die einzelnen
SchuBfaden fest abgebunden werden kénnen und eine
qualitatsgerechte und dauerhafte Gewebekante her-
stellbar ist.

Der Kantendreher soll, im Gegensatz zum Stand
der Technik, zum Zwecke des Artikelwechsels nicht von
der Webmaschine getrennt werden und der Kantendre-
her soll ohne weiteres an unterschiedliche Webbreiten
anpaBbar sein. Damit soll eine erhebliche Einsparung
an Rustzeit in den Webereien erreicht werden.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin,
auf einen separaten Antrieb fir den die Dreherfadens-
pulen aufnehmenden Halter (Karussell) zu verzichten.
Ein derartiger Antrieb soll nach dem Stand der Technik
verhindern, daB sich die Dreherfaden im Bereich des
Hinterfaches einander umschlingen. Um Fadenbriiche
zu vermeiden, missen die Dreherfaden also unverdreht
der Dreherscheibe zugefihrt werden.

Im Gegensatz zu der relativ geringen Dreherfaden-
kapazitat der Dreherspulen eines Satellitendrehers soll
die erfindungsgeméBe Lésung ferner erméglichen, daf
herkdbmmliche Dreherspulen, sogenannte Kingspulen,
weiterhin Verwendung finden kénnen. Damit sind lange
Maschinenlaufzeiten, im Gegensatz zur Verwendung
von Satelliten-Dreherspulen, gewéahrleistet.

Ungeachtet der Tatsache, daB3 die Dreherfadenspu-
len eines Satellitendrehers eine nur relativ geringe Dre-
herfadenkapazitét besitzen, ist es ferner Aufgabe der
Erfindung, bei einem Rotations-Kantendreher alternativ
auf auBerhalb des Kantendrehers angeordnete Dreher-
fadenspulen zu verzichten.

Erfindungsgeman wird die Aufgabe durch die Merk-



3 EP 0 777 003 A2 4

male des Anspruchs 1 oder 3 geldst.
Die Unteranspriiche beinhalten bevorzugte, ausgestal-
tende Merkmale des Anspruchs 1 und 3.

Mit dem elekiromotorischen Stellantrieb wird es
nun erstmals méglich, den Bewegungsablauf der ein-
zelnen Kantendreher unabhangig voneinander und
unabhéngig von den Webmaschinenantrieb zu steuern.
So ist es zum Beispiel denkbar, daB die Abbindung der
SchuBfaden in Abhangigkeit vom Typ des SchuBfadens
erfolgen kann und daB die Abbindung des SchuBfadens
auf der Seite des SchuBfadeneintrags zeitlich vor der
Abbindung des SchuBfadens auf der SchuBfadenan-
kunftsseite liegt.

Durch die individuelle Ansteuerung sind z.B. Bordu-

ren und SchuBverdichtungen mit unterschiedlichen Bin-
dungen ohne zusétzlichen Vorrichtungsaufwand
herstellbar.
So sind Einfachbindungen und Bindungsaussetzer
allein durch entsprechende Ansteuerung des Stellan-
triebes des jeweiligen Rotations-Kantendrehers erreich-
bar.

Durch eine gesteuerte Drehrichtungsumkehr der
Dreherscheibe, worunter letzilich auch eine oszillie-
rende Drehrichtungsumkehr zu verstehen ist, kann auf
den Antrieb des Dreherspulenhalters verzichtet werden,
weil in jedem Falle die Verdrehungen oder Umschlin-
gungen der Dreherfaden auf dem Wege zwischen den
Dreherspulen und der Dreherscheibe, hervorgerufen
durch eine bestimmte Anzahl von Rechtsdrehungen der
Dreherscheibe, durch die gleiche Anzahl von Linksdre-
hungen der selben Dreherscheibe, wieder aufgehoben
werden.

Mit dem stellmotorgetriebenen Rotations-Kanten-
dreher ist es ferner ohne weiteres méglich, innerhalb
der Webmaschinensteuerung einen Drehzahlabgleich
zwischen der Fachbildeeinrichtung und der Drehzahl
der Dreherscheibe des Rotations-Kantendrehers derart
herbei zu fiihren, daB der Bewegungsablauf der Fach-
bildeorgane zur Ausbildung der Webfachgeometrie
nahezu kongruent ist mit dem Bewegungsablauf des
Rotations-Kantendrehers zur Ausbildung der Geome-
trie des Dreherfachs.

Damit ist sichergestellt, daB die SchuBfaden auch ord-
nungsgemaB das Dreherfach links- und rechtsseitig der
Kettfdden passieren bzw. in dieses eingetragen werden.

Zum Beispiel mit der erfindungsgeméaBen Einord-
nung der Kantendreher-Funktionselemente in ein
Gehéause kann auch ein in sich geschlossener Kanten-
dreher geschaffen werden, der individuell innerhalb der
Webmaschine anbaubar ist und deren Funktionsele-
mente weitgehend vom Faserflug abgeschirmt sind.
Vorteilhafterweise kann dieser Kantendreher in einen
méglichst geringen Abstand zum Bindepunkt des
Gewebes und zwischen den Schaftrahmen und den
Weblitzen der ersten Webschafte, entgegen der Web-
richtung gesehen, nach dem Webblatt installiert sein.
Damit ist die Anzahl einsetzbarer Webschéfte in Rich-
tung Kettbaum nicht durch Kanten-Drehereinrichtungen
begrenzt.
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Durch die kompakte Ausfliihrung des Kantendre-
hers ist im Falle eines Artikelwechsels oder einer Web-
breitenverstellung ein schnelles Postionieren des
Kantendrehers auf die ge&nderten Bedingungen an der
Webmaschine méglich.

Im Vergleich mit einem herkémmlichen Satelliten-
dreher, der in Webrichtung gesehen vor den Webschéf-
ten, also in Webrichtung gesehen nach dem Kettbaum,
angeordnet ist, wird mit der Anordnung des erfindungs-
gemaBen Rotations-Kantendrehers innerhalb der
ersten Webschéfte vor dem Webblatt deutlich, daB der
Hub der Dreherfaden bei Anwendung eines Rotations-
Kantendrehers nur etwa 80 mm betragt wahrend die
Dreherfaden bei einem Satellitendreher einen Hub von
etwa 180 mm ausfihren missen, um eine ausrei-
chende Dreherfaden-Fachéffnung zu erzielen.

Das Wesen der Erfindung ist nachstehend anhand
eines in der Zeichnung schematisch dargestellten Aus-
fuhrungsbeispiels naher erlautert.

Es zeigen:
Fig. 1 den Rotations-Kantendreher in perspektivi-
scher Darstellung,

den Rotations-Kantendreher in der Vorder-
ansicht bei Einordnung in den Webbereich
einer Luftdiisenwebmaschine,

Fig. 2

den Rotations-Kantendreher mit von nicht
drehangetriebenen Dreherspulen geliefer-
tem Dreherfaden,

Fig. 3:

Fig. 4: den Rotations-Kantendreher in perspektivi-
scher Darstellung mit im Dreher eingeord-
neten Dreherfadenspulen,

Fig. 5: eine Dreherkante mit Einfachbindungen
und gesteuert hergestellten Bindungsaus-
setzern,

Fig. 6: den Bewegungsablauf der Fachbildeein-
richtung mit Uberlagertem Bewegungsab-
lauf zur Bildung des Dreherfaden-Faches.

Der Rotations-Kantendreher besteht gem. Fig. 1
aus einem Tragarm 2, der z.B. nach Figur 2 ein
Gehéuse mit einem Klemmteil 2a zur formschltssigen
Verbindung mit einem Bauteil 3 der Webmaschine aus-
bildet, welches Bauteil 3 mit dem Bauteil 4 verbunden
ist und wobei das Bauteil 4 mit Mitteln zur Verstellung
der Webbreite in Verbindung steht.

Am oberen Teil des Tragsarms 2 ist ein Antriebsrad
5, z.B. ein Zahnrad, von einem Antriebsriemen 6, z.B.
einem Zahnriemen, teilweise umschlungen und auf eine
Dreherscheibe 7 gefahrt.

Das Antriebsrad 5 ist drehfest mit der Ankerwelle eines
elektromotorischen Stellantriebs 20 verbunden.

Der Tragarm 2 bildet an seinem einen Ende eine
Dreipunkt-Linettlagerung mit den Lagerrollen 8,9,10
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aus.
Die Dreherscheibe 7 ist z.B. in Art eines Zahnkranzes
ausgebildet und besitzt eine AuBenverzahnung (nicht
gezeigt), mit der die Zahne des Antriebsriemen 6 kdm-
men.

Die Lagerrollen 8,9,10 sind auf Achsen 8a,9a,10a dre-
hend gelagert. Diese Achsen sind an drei voneinander
am Tragarm 2 beabstandet angeordneten Punkten der-
art befestigt, daB diese die Dreipunkt-Linettlagerung
ausbilden.

Die Lagerrollen 8,9,10 wirken auf eine Seite des die
Dreherscheibe 7 umschlingenden Antriebsriemens 6
und zentrieren dabei die Dreherscheibe 7.

Denkbar ist, daB anstelle einer Dreipunkt-Linettla-
gerung eine Zweipunkt-Lagerung, bestehend aus den
Lagerrollen 8 und 9, vorgesehen werden kann. In die-
sem Falle Gibernimmt der Antriebsriemen 6 die Funktion
eines der Lager.

Die Dreherscheibe 7 besitzt zwei symmetrisch zur
Mittenachse 7a der Dreherscheibe 7 angeordnete und
kreisbogenférmig ausgebildete Schlitze 7b,7c.

Durch jeden Schlitz 7b,7¢ ist ein von den Dreherfadens-
pulen 21,22 (Fig. 3) gelieferter Dreherfaden 11,12 hin-
durchgefiihrt.

In dem Bindepunkt 13 des Gewebes 14 umschlin-
gen die Dreherfaden 11,12 die Enden des eingetrage-
nen SchuBfadens 15. Damit ist eine feste Gewebekante
zu beiden Seiten des Gewebes herstellbar.

Wahrend es sich bei dem hier dargestellten Rotati-

ons-Kantendreher um einen linksseitig an der Webma-
schine angeordneten Kantendreher handelt, ist ein
weiterer Kantendreher an der rechten Webmaschinen-
seite angeordnet.
Beide Rotations-Kantendreher sind im Bereich des Frei-
raumes zwischen den hier nicht dargestellten Schaft-
rahmen und Litzen der ersten Webschéfte eingeordnet,
die sich, in Webrichtung 30 gesehen, vor dem Webblatt
18 befinden.

In Fig. 2 ist ebenfalls ein linksseitiger Rotations-
Kantendreher 1 mit dem Bauteil 3 Giber das Klemmteil
2a mittels eines Maschinenelements 16 verbunden.
Der Tragarm 2 ist hier als ein mit einem Deckel ver-
schlieBbares Gehause ausgebildet.

In dieser Figur ist die Webmaschine lediglich durch
eine sich in der hinteren Endposition befindende Web-
lade und eine sich in der vorderen SchuBfaden-
Anschlagposition befindende Weblade 17 mit Webblatt
18 und einer an der Weblade 17 angeordneten Hilfs-
blasdiise 19 dargestelit.

Das Antriebsrad 5 welches an dem oberen Teil des
Tragarms 2 aufgenommen ist, steht mit einem elek-
trisch ansteuerbaren Stellmotor 20 in Wirkverbindung.

Die Achse 21a der den Antriebsriemen 6 spannen-
den Rolle 21 ist innerhalb einer in der Gehausewan-
dung vorhandenen Langsfihrung 22 aufgenommen.
Durch Verschiebung der Rollenachse 21a in der Langs-
fuhrung 22 ist die Riemenspannung des Antriebsrie-
mens 6 einstellbar.

Die Verwendung eines elekirisch ansteuerbaren
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Stellmotors 20 als Antrieb fiir die Dreherscheibe 7 des
Rotations-Kantendrehers 1 gestattet es dem Webma-
schinenhersteller auf einen gesonderten Drehantrieb
fur die Dreherfadenspulen 21,22 zu verzichten, weil z.B.
durch Programmieren einer Anzahl von Drehungen des
Stellmotores 20 und damit durch eine festgelegte
Anzahl von Umdrehungen der Dreherscheibe 7 in die
eine Richtung und durch die gleiche Anzahl Umdrehun-
gen in die entgegengesetzte Richtung ein Umschlingen
der von den Dreherspulen 21,22 zugefihrten Dreherfa-
den 11,12 im Bereich des Hinterfaches nicht mehr auf-
tritt.

Die Verwendung eines derartigen Stellmotors 20
als Antrieb far die Dreherscheibe 7 gestattet ferner, die
Drehrichtung der Dreherscheibe 7 SchuBfaden flr
SchuBfaden oszillierend umkehrbar anzutreiben.

Auch in diesem Falle ist ein separater Antrieb fir die
Dreherspulen 21,22 nicht erforderlich.

In Fig. 4 ist innerhalb des die Dreherscheibe 7 bil-
denden Kranzes des Kantendrehers 1 eine erste Dre-
herfadenspule 31 achsparallel zu einer zweiten
Dreherfadenspule 32 drehend gelagert. Die Lagerung
der Dreherfadenspule 31,32 ist dabei so ausgebildet,
daB beim Dreherfadenabzug ein gewisser Selbstbrems-
effekt wirksam wird, d.h. die Dreherfadenspulen 31,32
sind nicht freidrehend gelagert. Damit ist es méglich,
die Dreherfaden 11,12, die durch die Osen 7b,7¢
gefuhrt sind, bedarfsgerecht von den Dreherspulen
31,32 in Richtung Gewebebildung 30 abzuziehen.

Bei der Herstellung von Bordiren oder bei soge-
nannten SchuBverdichtungen ist es durch ein program-
miertes Ansteuern des Stellmotors 20 mdglich,
Einfachbindungen und Bindungsaussetzer zu realisie-
ren. Dies bedeutet, daB das Ende jedes SchuBfadens
15 durch die Dreherfaden 11,12 abgebunden wird oder
es erfolgen Bindungsaussetzer, d.h. eine Dreherbin-
dung wird nach zwei oder drei SchuBfadeneintragen
herbeigefiihrt.

Eine derartige Dreherkante zeigt Fig. 5.

Hier sind die SchufBfaden 15 an der Gewebekante 23 in
Richtung des Warenabzugs, siehe auch Pfeilrichtung
26, von der Webmaschine durch die Dreherfaden 11,12
als Einfachbindung (jedes Ende des SchuBfadens 15 ist
abgebunden) und als Bindungsaussetzer (nach zwei
oder drei SchuBeintragen erfolgt eine Abbindung des
Endes des SchufBfadens 15) dargestellt.

Eine weitere vorteilhafte Anwendungsvariante, die
der stellmotorbetricbene Rotations-Kantendreher bie-
tet, zeigt Fig. 6.

Hier ist der Bewegungsverlauf 27 der Fachbildeeinrich-
tung bei einer vollen Umdrehung der Webmaschinen-
hauptwelle mit Fachstillstand 27a dargestellt.

Die Schnittpunkte 24 und 25 stellen den FachschiuB
nach dem Eintrag eines ersten SchuBfadens 15 und vor
dem Eintrag eines zweiten SchufBfadens 15 in das
getffnete Webfach dar.

Um einen ordnungsgemaéBen Eintrag des SchufBfa-
dens 15 auch in das Fach der Dreherfaden 11,12 zu
garantieren und um die Enden des eingetragenen
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SchuBfadens 15 mittels des Kantendrehers 1 abbinden
zu kénnen, ist es notwendig, daB der Kantendreher 1
einen der Webfachbildung adaquaten Bewegungsver-
lauf 28 des Dreherfaches gewéhrleistet.

Dies wird durch eine entsprechende Drehzahlsteue-
rung der Dreherscheibe 7 mittels des Stellmotors 20
méglich.

In dem Bewegungsverlauf 27 der Fachbildeeinrichtung
ist der Bewegungsverlauf 28 des Dreherfaches einge-
zeichnet. Wahrend des Fachstillstandes 27a erreicht
das Dreherfach seine groBte Offnung.

Der Bewegungsverlauf 27 deckt sich in den Punkten 29
mit dem Bewegungsverlauf 28. Dieser Zeitpunkt stellt
das Optimum fur den SchuBeintrag des SchuBfadens
15 und dessen garantierte Abbindung durch die Dreher-
faden 11,12 dar.

ZEICHNUNGS-LEGENDE

1 Rotations-Kantendreher
2 Tragarm

2a Klemmteil

3 Bauteil

4 Bauteil

5 Antriebsrad

5a Mittenachse

6 Zahnriemen

7 Dreherscheibe

7a Mittenachse

7b Schlitz, Ose
7c Schlitz, Ose

8 Lagerrolle
8a Achse
9 Lagerrolle
9a Achse
10 Lagerrolle
10a Achse

11 Dreherfaden
12 Dreherfaden

13 Bindepunkt

14 Gewebe

15 SchuBfaden

16 Maschinenelement
17 Weblade

18 Webblatt

19 Hilfsblasdlse

20 Stelimotor

21 Dreherfadenspule
22 Dreherfadenspule
23 Gewebekante

24 Schnittpunkt

25 Schnittpunkt

26 Pfeilrichtung

27 Bewegungsablauf
27a Fachstillstand

28 Bewegungsablauf
29 Punkt

30 Webrichtung
31 Dreherfadenspule
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32 Dreherfadenspule

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Bildung einer Dreherkante bei
Webmaschinen mittels einer Dreherfaden (11, 12)
fuhrenden Dreherkanteneinrichtung,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Drehrichtung der Dreherkanteneinrichtung
umkehrbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Dreherkanteneinrichtung als ein
Rotationskantendreher ausgebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Rotationskantendreher eine Dre-
herscheibe (7) aufweist.

4. \Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Dreherscheibe (7) Fuhrungsele-
mente (7b, 7¢) aufweist.

5. \Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Flhrungselemente (7b, 7¢) als
Osen oder Schlitze ausgebildet sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daf3 die Dreherscheibe
(7) eine AuBenverzahnung aufweist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriche 3 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daf3 die Dreherscheibe
(7) als Ring ausgebildet ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Drehachse (7a)
der Dreherscheibe (7) im wesentlichen parallel zur
SchuBrichtung liegt.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Dreherkanten-
einrichtung einen elektromotorischen Stellantrieb
(20) aufweist, welcher unabhéngig von einem Web-
maschinenantrieb steuerbar ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, da an der SchuBein-
tragsseite und an der SchuBankunftsseite angeord-
nete  Dreherkanteneinrichtungen  unabhangig
voneinander steuerbar sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB die Drehrichtungs-
umkehr mittels einer programmierbaren Steuerein-
richtung ausfthrbar ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mittels der programmierbaren Steu-
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ereinrichtung die Anzahl von Abbindungen der
SchuBfaden (15) steuerbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die programmierbare Steuer-
einrichtung die Dreherkanteneinrichtung so steu-
ert, daB diese einen der Webfachbildung
adaquaten Bewegungsablauf (28) des Dreherfa-
ches ausfihrt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daf3 mittels der program-
mierbaren Steuereinrichtung die Dreherkantenein-
richtung so steuerbar ist, daB eine Anzahl von
Drehungen des Stellantriebs (20), und damit eine
festgelegte Anzahl von Umdrehungen der Dreher-
kanteneinrichtung in die eine Richtung, und die
gleiche Anzahl von Umdrehungen in die entgegen-
gesetzte Richtung zum Aufheben von Umschlin-
gungen der von Dreherfadenspulen (21, 22)
zugefihrten Dreherféaden (11, 12) im Bereich eines
Hinterfaches ausfthrbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daB ein Tragarm (2) mit
einer Lagerung fir die als Dreherscheibe (7) aus-
gebildete Dreherkanteneinrichtung vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Tragarm (2) an dem der Dreher-
kanteneinrichtung abgewandten Ende ein
Klemmteil (2a) zur justierenden Verbindung des
Tragarmes (2) mit einem an die Webbreite anpaB-
baren Bauteil (3, 4) ausbildet.

Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch
gekennzeichnet, daB der Tragarm (2) ein Gehause
ausbildet, in welches ein Antriebsrad (5) und die
Dreherscheibe (7) einbezogen sind, wobei das
Gehéause mittels eines Gehdusedeckels verschlieB-
bar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, daB das Gehauseinnere
unter einem insbesondere geringen Uberdruck
steht.

Webmaschine mit einer Vorrichtung zur Bildung
einer Dreherkante mittels einer Dreherfaden (11,
12) fuhrenden Dreherkanteneinrichtung, insbeson-
dere nach einem der Ansprlche 1 bis 18,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Dreherkanteneinrichtung im Bereich des
Vorderfaches der Kettfaden angeordnet ist.

Vorrichtung zur Bildung einer Dreherkante bei
Webmaschinen mittels einer Dreherfaden (11, 12)
fahrenden Dreherkanteneinrichtung, insbesondere
nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
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dadurch gekennzeichnet,

daB die Anzahl der SchuBfaden (15) pro Abbindung
mittels einer programmierbaren Steuereinrichtung
steuerbar ist.

Vorrichtung zur Bildung einer Dreherkante bei
Webmaschinen mittels einer Dreherfaden (11, 12)
fuhrenden Dreherkanteneinrichtung, insbesondere
nach einem der Anspriche 1 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, daB die programmierbare Steuer-
einrichtung die Dreherkanteneinrichtung so steu-
ert, daB diese einen der Webfachbildung
adaquaten Bewegungsablauf (28) des Dreherfa-
ches ausfuhrt.

Vorrichtung zur Bildung einer Dreherkante bei
Webmaschinen mittels einer Dreherfaden (11, 12)
fuhrenden Dreherkanteneinrichtung, insbesondere
nach einem der Anspriche 1 bis 21, dadurch
gekennzeichnet, daf Dreherfadenspulen (31, 32)
auf der im Bereich des Vorderfaches der Kettfaden
angeordneten Dreherkanteneinrichtung mitrotie-
rend vorgesehen sind.

Vorrichtung zur Bildung einer Dreherkante bei
Webmaschinen mittels einer Dreherfaden (11, 12)
fuhrenden Dreherkanteneinrichtung, insbesondere
nach einem der Anspriche 1 bis 22, dadurch
gekennzeichnet, daB die fiir die Bildung einer Voll-
dreherkante notwendigen Dreherfaden (11, 12) auf
auf Haltern angeordneten Dreherfadenspulen (21,
22) aufgenommen sind, wobei die Halter ortsfest
gelagert sind.

Verfahren zur Bildung einer Dreherkante bei Web-
maschinen mittels einer Dreherfaden flhrenden
Dreherkanteneinrichtung, insbesondere  nach
einem der Anspriiche 1 bis 23, bei welchem die an
der SchuBeintragsseite und an der SchuBankunfts-
seite angeordneten Dreherkanteneinrichtungen
unabhéngig voneinander angetrieben werden.

Verfahren nach Anspruch 24, bei welchem die Dre-
herkanteneinrichtung unabhangig vom Webma-
schinenantrieb angetrieben wird.

Verfahren nach Anspruch 24 oder 25, bei welchem
die an der SchuBeintragsseite und an der SchuB-
ankunftsseite angeordneten Dreherkanteneinrich-
tungen unabhéngig voneinander angetrieben
werden.

Verfahren, insbesondere nach einem der Anspri-
che 24 bis 26, zur Bildung einer Dreherkante bei
Webmaschinen mittels einer Dreherfaden fiihren-
den Dreherkanteneinrichtung, insbesondere nach
einem der Anspriche 1 bis 23, bei welchem die
Anzahl der SchufBfaden pro Abbindung variiert
wird.
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Verfahren, insbesondere nach einem der Anspri-
che 24 bis 27, zur Bildung einer Dreherkante bei
Webmaschinen mittels einer Dreherfaden fuhren-
den Dreherkanteneinrichtung, insbesondere nach
einem der Anspriche 1 bis 23, bei welchem eine
programmierbare Steuereinrichtung den Bewe-
gungsablauf des Dreherfaches der Dreherkanten-
einrichtung adaquat zur Webfachbildung steuert.

Verfahren nach Anspruch 28, bei welchem die pro-
grammierbare Steuereinrichtung die Dreherkanten-
einrichtung abwechselnd eine festgelegte erste
Anzahl von Umdrehungen in die eine Richtung und
eine festgelegte zweite Anzahl in die entgegenge-
setzte Richtung zum zumindest teilweise Auftheben
von Umschlingungen der von Dreherfadenspulen
zugefihrten Dreherfaden im Bereich des Hinterfa-
ches antreibt.

Verfahren nach Anspruch 29, bei welchem die erste
Anzahl und die zweite Anzahl gleich sind.

Verfahren, insbesondere nach einem der Anspri-
che 24 bis 30, zur Bildung einer Dreherkante bei
Webmaschinen mittels einer Dreherfaden fuhren-
den Dreherkanteneinrichtung, insbesondere nach
einem der Anspriche 1 bis 23, bei welchem die fir
die Bildung einer Volldreherkante notwendigen
Dreherfaden von Dreherfadenspulen abgezogen
werden, deren Halter ortsfest gelagert sind.
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