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(54) Procédé de montage d’une chaudiére de production de vapeur

(57) La présente invention concerne un procédé de
montage d'une chaudiére de production de vapeur
constituée d'une structure porteuse (1) en forme de tour
de hauteur totale H, d'un plafond (2) fixé au sommet de
cette structure et de parties de chaudiére (3) suspen-
dues a ce plafond (2) et de hauteur totale h, comportant
les étapes suivantes:

(a) on assemble ledit plafond (2) sur le sol cepen-
dant qu'on érige ladite structure porteuse (1) au
moins a une hauteur h,,

(b) on l&éve progressivement le plafond (2) jusqu'a
la hauteur h,, et monte successivement des parties
de chaudiére (3A) suspendues dans une position a
quelques métres du sol. Selon l'invention, ladite
hauteur h,, est inférieure & la hauteur totale H de la
structure porteuse (1) et on réalise pas a pas des
étapes de levage du plafond (2) et de montage des
parties de chaudiére (3) simultanément & des éta-
pes d'érection de la structure porteuse (1) jusqu'a
sa hauteur totale H.
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Description

La présente invention se rapporte a un procédé de
montage d'une chaudiére de production de vapeur.

Elle concerne plus précisément un procédé de
montage d'une chaudiére de production de vapeur
constituée d'une structure porteuse en forme de tour de
hauteur totale H, d'un plafond fixé au sommet de cette
structure et de parties de chaudiére suspendues a ce
plafond de hauteur totale h, selon lequel

(a) on assemble ledit plafond porteur sur le sol ce-
pendant qu'on érige ladite structure porteuse a une
hauteur h,,,

(b) on léve progressivement le plafond jusqu'a la
hauteur h, et monte successivement des parties de
chaudiére suspendues dans une position & quel-
ques métres du sol.

Un tel procédé de montage est décrit dans le brevet
FR-2 648 216. Selon ce procédé connu, la hauteur h,
est égale a la hauteur totale H de la chaudiére, c'est-a-
dire que pendant I'assemblage du plafond au sol, on éri-
ge toute la structure porteuse, le plafond est ensuite dé-
sassemblé en deux parties dont la partie centrale est
levée progressivement jusqu'a la hauteur totale, les par-
ties de chaudiére étant suspendues a cette partie suc-
cessivement dans une position & quelques métres du
sol.

Selon ce procédé, le montage de toute la structure
porteuse prend un délai important, avant lequel il est im-
possible de lever le plafond et de suspendre des parties
de chaudiére.

L'invention propose un procédé de montage plus
rapide.

Pour ce faire, selon le procédé conforme a l'inven-
tion, ladite hauteur h,, est inférieure a la hauteur totale
H de la structure porteuse et on réalise pas a pas des
étapes de levage du plafond et de montage des parties
de chaudiére simultanément & des étapes d'érection de
la structure porteuse jusqu'a sa hauteur totale H.

De préférence, ladite hauteur h, est inférieure ou
égale a la hauteur des parties de chaudiére h et le pro-
cédé comporte également les étapes suivantes:

(c) si h, est inférieure & h, on érige la structure por-
teuse & au moins une hauteur h simultanément
a l'étape précédente,

(d) on léve progressivement le plafond jusqu'a la
hauteur h,,,4 et monte successivement des parties
de chaudiére suspendues dans une position a quel-
ques métres du sol,

n+1’

- onrépéte les étapes (c) et (d) jusqu'a ce que h; soit
sensiblement égale & h,

- on érige la structure porteuse a sa hauteur totale H,
simultanément a I'étape précédente,

- on léve ensuite le plafond jusqu'a la hauteur H.
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Dans le cas d'une chaudiére de production de va-
peur comportant une structure porteuse constitué de py-
I6nes reliés par des poutres horizontales et de contre-
ventements, le plafond peut étre provisoirement posé
aux hauteurs h; sur des poutres de pose provisoires sup-
portées par des poutres maitresses horizontales de la
structure porteuse.

Dans le cas d'une chaudiére de production de va-
peur comportant une structure porteuse constitué de py-
I6nes reliés par des contreventements, le plafond peut
&tre provisoirement posé aux hauteurs h; sur des plots
de pose supportés par les pylénes de la structure por-
teuse.

Le levage du plafond peut étre réalisé par des vé-
rins hydrauliques fixés sur des poutres de support pro-
visoires supportées par des poutres maitresses hori-
zontales de la structure porteuse ou sur des rehausses
provisoires supportées aux hauteurs h; par des poutres
horizontales de la structure porteuse.

L'invention est décrite ci-aprés plus en détail & I'aide
de figures ne représentant qu'un mode de réalisation
préféré de l'invention.

Les figures 1 & 5 représentent en perspective les
différentes étapes du montage d'une chaudiére selon le
procédé conforme & l'invention.

La figure 6 est une vue particlle en perspective
d'une variante de réalisation.

Une chaudiére de production de vapeur est consti-
tuée d'une structure porteuse 1 en forme de tour de hau-
teur totale H, d'un plafond 2 fixé au sommet de cette
structure et de parties de chaudiére 3 suspendues a ce
plafond 2 et de hauteur totale h. La structure porteuse
1 est constitué de pylénes 1A reliés par des poutres ho-
rizontales 1B et de contreventements 1C. Une telle
chaudiére, une fois montée, est représentée sur la figu-
re 6.

Le procédé conforme a l'invention commence par
les étapes suivantes, aprés préparation des massifs
supports des pylénes 1A de la structure porteuse 1 et
du sol & un niveau O:

(a) on assemble le plafond 2 sur le sol dans un ga-
barit Iégérement inférieur au gabarit intérieur de la
structure porteuse 1, cependant qu'on érige ladite
structure porteuse 1 au moins & une hauteur hy,
comme représenté sur la figure 1, au moyen d'une
grue 7;

(b) on installe sur la structure porteuse 1 des vérins
hydrauliques 5, comme représenté sur la figure 2;
ils sont fixés sur des poutres de support provisoires
6 supportées par les poutres horizontales 1B de la
structure porteuse 1, au-dessus de la hauteur hy;
grace aux vérins 5, on léve progressivement le pla-
fond 2 jusqu'a la hauteur h; et monte successive-
ment, tranche par tranche, des parties de chaudiére
3A suspendues dans une position a quelques me-
tres du sol, comme représenté sur la figure 3; une
fois la hauteur hy atteinte, le plafond 2 est stabilisé
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comme représenté sur la figure 4; pour ce faire, il
est provisoirement posé sur des poutres de pose 4
provisoires supportées par les poutres maitresses
horizontales 1B de la structure porteuse 1.

On érige la structure porteuse 1 a sa hauteur totale
H, simultanément & |'étape précédente, comme repré-
senté sur les figures 3 et 4 et on l&ve ensuite le plafond
2 jusqu'a la hauteur H, grace aux vérins 5 installés au
sommet de la structure porteuse 1, comme représenté
sur les figures 4 et 5. Eventuellement des parties de
chaudiére 3 peuvent encore étre montées a quelques
métres du sol, lors de cette derniére opération de levage
du plafond 2.

Au sommet de la structure porteuse 1, les vérins 5
sont fixés sur des rehausses 8 en forme de portique
pour permettre le levage du plafond 2 jusqu'au niveau
des derniéres poutres horizontales 1B.

En variante, ce type d'installation des vérins 5 peut
également étre utilisé pour les installations intermédiai-
res de vérins 5, a la place des poutres de support pro-
visoires 6. Cette variante permet de disposer les vérins
5 a la hauteur h; de pose du plafond 2.

Selon le mode de réalisation décrit ci-dessus, par
l'intermédiaire des poutres de pose provisoires 4, le pla-
fond 2 est supporté par des poutres horizontales 1B qui
doivent étre maitresses et dimensionnées en consé-
quence. Envariante, la pose et fixation du plafond 2 peut
&tre réalisée sur les pylénes 1A de la structure porteuse
1. Ceci peut étre obtenu par exemple en installant sur
les pylénes 1A, aux hauteurs h;, des plots de pose 9
latéraux de liaison avec le plafond 2. Cette variante, re-
présentée sur la figure 6, permet d'alléger les poutres
horizontales 1B de la structure porteuse 1 et donc né-
cessite une grue 7 moins puissante.

Selon le procédé décrit ci-dessus, la hauteur hy est
sensiblement égale a la hauteur h des parties de chau-
diére 3.

Les étapes (a) et (b) décrites peuvent étre décom-
posées en plusieurs étapes successives de levage du
plafond 2 et de suspension des parties de chaudiére 3.

Dans ce cas, hy est inférieure & la hauteur h des
parties de chaudiére (3) et le procédé comporte égale-
ment les étapes suivantes:

(c) on érige la structure porteuse 1 & au moins une
hauteur h,, simultanément & I'étape (b),

(d) on l&éve progressivement le plafond 2 jusqu'a la
hauteur h, et monte successivement des parties de
chaudiére 3 suspendues dans une position a quel-
ques métres du sol,

- onrépéte les étapes (c) et (d) jusqu'a ce que h; soit
sensiblement égale & h.

On érige ensuite la structure porteuse 1 a sa hau-
teur totale H, simultanément & I'étape précédente, com-
me représenté sur les figures 4 et 5 et on l&ve ensuite
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le plafond 2 jusqu'a la hauteur H, grace aux vérins 5
installés au sommet de la structure porteuse 1, comme
représenté sur les figures 5 et 6. Eventuellement des
parties de chaudiére 3 peuvent encore &tre montées a
quelques métres du sol, lors de cette derniére opération
de levage du plafond 2.

Revendications

1. Procédé de montage d'une chaudiére de produc-
tion de vapeur constituée d'une structure porteuse
(1) en forme de tour de hauteur totale H, d'un pla-
fond (2) fixé au sommet de cette structure et de par-
ties de chaudiére (3) suspendues a ce plafond (2)
et de hauteur totale h, comportant les étapes sui-
vantes:

(a) on assemble ledit plafond (2) sur le sol ce-
pendant qu'on érige ladite structure porteuse
(1) au moins & une hauteur h,,

(b) on l&ve progressivement le plafond (2) jus-
qu'a la hauteur h, et monte successivement
des parties de chaudiére (3A) suspendues
dans une position a quelques métres du sol,

caractérisé en ce que ladite hauteur h,, est in-
férieure & la hauteur totale H de la structure porteu-
se (1) et en ce qu'on réalise pas a pas des étapes
de levage du plafond (2) et de montage des parties
de chaudiére (3) simultanément a des étapes
d'érection de la structure porteuse (1) jusqu'a sa

hauteur totale H.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que ladite hauteur h, est inférieure ou égale & la
hauteur h des parties de chaudiére (3) et en ce qu'il
comporte également les étapes suivantes:

(c) si h, est inférieure a h, on érige la structure
porteuse (1) & au moins une hauteur h,, 4, si-
multanément a |'étape précédente,

(d) on l&éve progressivement le plafond (2) jus-
qu'a la hauteur h,,, 4 et monte successivement
des parties de chaudiére (3) suspendues dans
une position a quelques métres du sol,

- onrépéte les étapes (c) et (d) jusqu'a ce que h;
soit égale a h,

- on érige la structure porteuse (1) & sa hauteur
totale H, simultanément a I'étape précédente,

- onléve ensduite le plafond (2) jusqu'a la hauteur
H.

3. Procédé de montage, selon la revendication 1 ou
2, d'une chaudiére de production de vapeur com-
portant une structure porteuse (1) constitué de py-
I6nes (1A) reliés par des poutres horizontales (1B)
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et de contreventements (1C), caractérisé en ce que
le plafond (2) est provisoirement posé aux hauteurs
h; sur des poutres de pose (4) provisoires suppor-
tées par des poutres maitresses horizontales (1B)
de la structure porteuse (1). 5

Procédé de montage, selon la revendication 1 ou
2, d'une chaudiére de production de vapeur com-
portant une structure porteuse (1) constitué de py-
I6nes (1A) reliés par des contreventements (1B, 10
1C), caractérisé en ce que le plafond (2) est provi-
soirement posé aux hauteurs h; sur des plots de po-
se (9) supportés par les pylénes (1A) de la structure
porteuse (1).

15
Procédé selon la revendication 3 ou 4, caractérisé
en ce que le levage du plafond (2) est réalisé par
des vérins hydrauliques (5) fixés sur des poutres de
support provisoires (6) supportées par des poutres
maitresses horizontales (1B) de la structure porteu- 20
se (1).
Procédé selon la revendication 3 ou 4, caractérisé
en ce que le levage du plafond (2) est réalisé par
des vérins hydrauliques (5) fixés sur des rehausses 25

provisoires (7) supportées aux hauteurs h; par des
poutres horizontales (1B) de la structure porteuse

(1).
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FIG. 4
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FIG. 6
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