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Beschreibung

Die Erfindung betrifit eine InversionsgieBeinrich-
tung mit Kristallisator der einen im Boden angeordneten
und mit einer Abdichtung versehenen schlitzférmigen
Durchtritt zur Durchleitung eines Tragerbandes aufweist
und der mit einer Schmelzenzuflihrung in Verbindung
steht.

Beim InversionsgieBen wird ein ungekihltes, gereinig-
tes Metallprofil niedrigen Warmeinhaltes durch in einem
Schmelzbehalter befindliche Metallschmelze gefihrt.
Bei dem Kontakt des Metalldrahtes oder Metallstranges
kristallisiert die Metallschmelze an dem relativ kiihlen
Metallprofil an. Die Ankristallisationsdicke ist abhangig
von der Lange der Kontakizeit sowie den Temperaturen
des Metallprofils und der Metallschmelze.

Aus der Schrift US 3466186 ist eine Inversionsgief3ein-
richtung bekannt, bei der ein Draht durch einen mit
Schmelze gefillten Behalter hindurchgezogen wird. Der
Behélter besitzt im Bodenbereich einen abdichtbaren
Durchtritt. Die Zufuhr der Schmelze zum Behalter ist in
der Nahe des Badspiegels vorgesehen. In einer beson-
deren ausfihrungsform wird der zum Ankristallisieren
vorgesehene Draht von einer Hiilse umgeben, die im
Bodenbereich des Schmelzenbehélters Durchtritte auf-
weist, durch die Flissigmetall dem Draht zugeflhrt wird.
Weiterhin ist aus der EP 0 311 602 B1 ein Verfahren
zum Erzeugen von diinnen Metallstrdngen bekannt, bei
dem ebenfalls durch den Boden eines Schmelzbehél-
ters das Tragerband in vertikaler Richtung nach oben
durch die Flissigschmelze gezogen wird.

In beiden Schriften wird der Draht oder das Band durch
das ruhende Bad der Metallschmelze gefihrt. Bei dem
Kontakt des Tragerelementes und der Schmelze bildet
sich ein unregelmaBiges und von auBen nicht
beeinfluBbares Strémungsprofil aus. In Abhangigkeit
dieses ungunstigen Strémungsprofils kommt es zu ei-
ner ungleichméaBigen Temperaturverteilung, insbeson-
dere beim InversionsgieBen von Bandern.

Die Erfindung hat sich das Ziel gesetzt, eine Kristal-
lisationseinrichtung flir maBgenaue Béander zu schaf-
fen, bei der zur Erreichung einer konstanten Anwachs-
rate des Metalles die Relativgeschwindigkeit des Stran-
ges und des Fllssigstahls in Strangnahe klein ist und
bei der der im Kristallisator befindliche Fliissigstahl eine
gleichméaBige Temperaturverteilung aufweist.

Die Erfindung erreicht dieses Ziel durch die kennzeich-
nenden Merkmale des Anspruchs 1. In den Unteran-
sprichen sind vorteilhafte Weiterbildungen aufgezeigt.
Die erfindungsgemaBe InversionsgieBeinrichtung weist
einen Kristallisator auf, bei dem eine in das Gefal3 in
Bodennahe horizontal umgreifende Vorlage vorgese-
hen ist. Von der Vorlage flihren Disen zum Gefaf3innen-
raum. Die Disenmiindungen sind dabei so angeordnet,
daf die ausstrémende Schmelze in einem flachen Win-
kel in Bandabzugsrichtung auf das Tragerband auftrifft.
Durch das aus den Diisen strébmende Flissigmetall bil-
det sich ein Geschwindigkeitsprofil, das so eingestellt
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werden kann, daf3 die Fllissigkeit die gleiche Geschwin-
digkeit wie das Tragerband aufweist. Stromabwarts wird
die Badbewegung in N&he des Tragerbandes nicht
mehr durch das aus den Diisen ausstromende Metall,
sondern durch das Tragerband selber bewegt.

Das mit gleicher Geschwindigkeit wie das Tragerband
sich bewegende Fllissigmetall hat die Méglichkeit, bei
einer Relativgeschwindigkeit von nahe zu 0 an zu kri-
stallisieren.

Durch das gezielte Zufuhren der Metallschmelze tber
Dusen wird eine gleichmaBige Temperaturverteilung
der Schmelze erreicht. Durch diese sichere Tempera-
turfihrung werden Beschéadigungen, insbesondere ein
Aufschmelzen des Tragerbandes vermieden.

Das Vermeiden einer Relativgeschwindigkit und das
gleichmaBige Verteilen der Temperatur fihren zu einem
konstanten Anwachsen der Dicke des Tragerbandes
Uber seine Breite.

Der vorgeschlagene Kristallisator weist geometrisch
einfache Formen auf und ist durch seine den Siré-
mungsverhélinissen des Flissigmetalls angepaBte
Form verschleiBarm.

Die Disen sind schlitzférmig oder rohrférmig aus-
gebildet und so gefiihrt, daB der Neigungswinkel zwi-
schen ihnen und dem Tragerband kleiner 30° betragt.
Die Wahl des Neigungswinkels und die vorgeschlage-
nen Formen lassen ein stabiles Feuerfestgebilde ent-
stehen, das ausreichend Durchtrittsraum besitzt, so daB
keine Behinderung des Metallstromes eintritt.

Bei den schlitzférmigen Dlsen wird ein Dicken-/Lan-
genverhalinis von 1/10 bis 1/30, bei den rohrférmigen
Dusen ein Durchmesser von 20 bis 40 mm vorgeschla-
gen. Beide Disenformen ermdglichen es, ein homoge-
nes Strémungsprofil der Schmelze auf dem Tragerband
Zu erzeugen.

In einer vorteilhaften Weiterbildung ist die Vorlage in
Form einer Hiilse ausgebildet, die durch ein Schild vom
Tragerband getrennt ist. Im FuBbereich wie auch im
Kopfbereich sind Ubertritte vorgesehen. Durch die An-
ordnung der Schilde ist durch den zwischen dem Tra-
gerband und dem Schild entstehenden Kanal eine be-
sonders exakte Fiihrung der Schmelze mdglich. Durch
den Ubertritt im Kopfbereich der Schilde hat das Metall
die Méglichkeit, Uberzustrémen und mit dem neu zuge-
fuhrten Metall sich zu vermischen. Hierdurch wird in be-
sonderer Weise sowohl die Temperatur wie auch die
Qualitat des Flussigmetalls eingestellt.

Durch Anordnung von Elementen zur Einstellung der
Temperatur in den Schilden ist es méglich, exakt eine
vorgebbare und gewlinschte Temperatur zu fahren.
Weiterhin wird vorgeschlagen, in den AuBenwénden
des Kristallisatorgefaf3es zur Erhdhung der Stromungs-
geschwindigkeit elekirisch gespeiste Spulen einzuset-
zen.

Konstante Verhéltnisse werden dariiber hinaus noch er-
reicht durch den Einsaiz einer GieBspiegelregelung. In
einfacher Weise 148t sich dies erreichen durch Misch-
schmelzenzufuhr von der Pfanne tber einen Einfullstut-
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zen zur Vorlage des Kristallisators. Durch die Anord-
nung des Zufuhrtrichters und dem GefaBinnenraum in
Form der kommunizierenden Réhren wird mit einfachen
Mitteln erreicht, von auBBen auf den GieBspiegel Einflu
zu nehmen.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung wird der GefaBin-
nenraum den Strémungsverhéalinissen angepaft, und
zwar in der Weise, daf3 insbesondere die Schilde in Ab-
zugsrichtung des Tragerbandes im Bereich der Schild-
képfe einen gréBeren Abstand aufweisen. Insgesamt ist
das Tragerband dabei von den AuBenwandungen bzw.
Schilden soweit beabstandet, daf3 die Strébmung der
Schmelze nicht behindert wird. Der Abstand betragt hier
in Abhangigkeit von Bandgréfe und -geschwindigkeit
etwa 20 bis 80 mm.

Das Kristallisatorgefaf3 ist dabei so aufgebaut, dai
die einzelnen GefaBteile aus Bauteilen besteht, die sich
vorfertigen und vor Ort leicht wechseln lassen. Da die
Vorlage die Teile mit der héchsten VerschleiBanfélligkeit
besitzen, ist insbesondere oberhalb der Vorlagendecke
ein horizontaler Trennschnitt vorgesehen. Die einzelnen
Bauteile lassen sich durch am metallischen Mantel des
GefaBes vorgesehenen Klemmeinrichtungen Iésen und
dichtschlieBend wieder verbinden.

Ein Beispiel der Erfindung ist in der beigefugten
Zeichnung dargelegt. Dabei zeigen die

Figur 1 das Schema einer InversionsgieBeinrich-
tung,

Figur 2 L&ngs- und Querschnitt durch einen Kristal-
lisator,

Figur 3 Langsschnitt durch einen Kristallisator mit
Schilden.

Die Figur 1 zeigt ein Gefa3 11, durch das ein Tra-
gerband T, welches am GefaBboden eintritt, gefiihrt
wird. Das Tragerband T befindet sich auf einer unter
dem GefaB 11 angeordneten Bandrolle 62, die auf ei-
nem Sténder 61 gelagert ist, und wird durch eine ober-
halb des GefaBes 11 vorgesehenen Abzugsrolle 63 ge-
férdert.

Das GefaB 11 ist in seinem unteren Bereich von ei-
ner Vorlage 21 umgeben, welche schmelzenzufiihrsei-
tig einen Einfillstutzen 27 und schmelzenabfuhrseitig
einen Notstopfen 54 aufweist. Oberhalb des Einflllstut-
zen 27 ist eine Zufuhrpfanne 51 positionierbar, die ein
Tauchrohr 52 aufweist, das in die Mlndung des Einfull-
stutzens 27 eintauchbar ist.Im Bereich des GefaBes 11
weistdie Vorlage 21 in der Figur skizzenhaft dargestellie
schlitzférmige Disen 24 auf. Die Schmelze ist mit S be-
zeichnet.

In der Figur 2 im oberen Teil ist ein Langsschnitt
durch das GefaB 11 dargestellt, durch das ein Trager-
band T durch eine Schmelze S geflhrt wird. Das Gefan
11 besitzt einen Mantel 15, der mit einer Feuerfestaus-
kleidung 16 versehen ist.

Das GefaB 11 weist dabei Trennschnitte 41 auf. An der
AuBenseite des GefaBes sind im Bereich der Trenn-
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schnitte 41 Klemmelemente 42 vorgesehen, die die ein-
zelnen GefaBteile 19 aneinanderfligen.

Im GefaBboden 12 ist ein Durchtritt 13 vorgesehen,
der eine Abdichtung 14 aufweist.

Der untere Teil des Gefaf3es 11 ist als Vorlage 21
ausgebildet, die Dusen 23 aufweist, deren Miindung 26
mit dem GefaBinnenraum 17 in Verbindung steht. Auf
der rechten Seite des Langsschnitts sind die Diusen 23
als schlitzférmige Disen 24 und auf der linken Seite als
rohrférmige Dlsen 25 aufgestaltet. Der Neigungswinkel
der Dilisen 23 ist <30 °.

Durch die Vorlage 21 ist der Schnitt BB gelegt, der im
unteren Teil der Figur 2 als Draufsicht dargestellt ist.
Vom hier nicht weiter dargestellien Einflllstutzen strémt
Schmelze in die ringférmige Vorlage 21, Uber die
Schmelze zum im Zentrum des GefaBes 11 sich befin-
denen Tragerbandes T gelangen kann. In Notféllen
kann die sich im Gefal und im Einfullstutzen befindliche
Schmelze Uber einen nur angedeuteten AuslaB abge-
lassen werden.

Die in der Feuerfestauskleidung 16, welche von einem
metallischen Mantel 15 umhillt ist, vorgesehene Vorla-
ge 21 ist ringférmig ausgestaltet. Auf der rechten Seite
der Draufsicht ist die Dise 23 als schlitzférmige Dlse
24 ausgebildet. Aus stabilitdtsgrinden kann die Dise
24 durch Stutzwéande 28 unterbrochen sein.

Auf der linken Seite der Draufsicht wird die Diise 23
durch rohrférmige Dlsen 25 gebildet. Im oberen Teil der
linken Seite sind die einzelnen rohrférmigen Disen 25
an eine parallel zum GefaBinnenraum 17 gefiihrten Vor-
lage verbunden, im unteren Bereich ist eine zentrale
Vorlage vorgesehen. Die in der Draufsicht dargestellten
Pfeile zeigen die Strdomungsrichtung des fliissigen Me-
talls. Die strichpunktierten Pfeile gelten fir den Fall, dai3
eine Notpfanne angeschlossen ist und der Kristallisator
entleert werden soll.

Der Kristallisator kann von einer Seite oder aber auch
von zwei Seiten mit Schmelze geflllt werden.

Die Figur 3 zeigt ein Gefa3 11 mit einer Feuerfest-
auskleidung 16, die von einem Mantel 15 umhillt ist. Im
GefaBinnenraum 17 sind Schilde 31 vorgesehen. die so
angeordnet sind, daB eine hllsenférmige Vorlage 22
vorliegt. Die Schilde 31 weisen dabei eine GréBe auf,
daB bei mit Schmelze S gefllitem Gefal3 diese bei ei-
nem Uberlauf 32 iiberstrémen kann.

Auf der linken Seite des Bildes weist der Schild 31

einen sich konisch verjingenden Querschnitt auf, so
daf die mit dem Tragerband 15 strdmende Schmelze
keine Behinderung erfahrt.
Weiterhin sind in den Schilden 31 Elemente 33 zur Re-
gelung der Temperatur vorgesehen, so kénnen hier bei-
spielsweise meanderférmig angeordnete Kihlrohr-
schlangen eingebracht werden, durch die ein Kihl- oder
Heizmittel fihrbar ist.

In der vorliegenden Figur 3 sind in der Feuerfest-
auskleidung 16 parallel zu den Schilden 31 Spulen 34
vorgesehen, durch die auf die Strémung der Schmelze
S EinfluB genommen werden kann.
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Weiterhin zeigt die Figur 3 den Neigungswinkel der

Disen 23, die einen Durchmesser D besitzen. Die Dicke
des Tragerbandes T ist mit d bezeichnet. Der Abstand
des Tragerbandes zu den einzelnen Schilden 31 ist mit
B bezeichnet.

Im GefaBboden 12 ist der Durchtritt 13 vorgesehen, der
durch eine Abdichtung 14 ein Auslaufen der Schmelze
S aus dem Gefan 11 verhindert.

Positionsziffern

11. Gefai

12 GefaBboden

13 Durchtritt

14 Abdichtung

15 Mantel

16 Feuerfestauskleidung

17 GefaBinnenraum

19  GefaBteil
Schmelzenfuhrung

21 Vorlage (ringférmig)

22 \Vorlage (hulsenférmig)

23 Disen

24  schlitziérmige Duse

25 rohrférmige Diise

26 Mindung

27 Einflllstutzen

28 Stutzwand

29 Vorlagendecke
Stréomungskorper

31 Schild

32 Uberlauf

33 Elemente zur Regelung der Temperatur

34 Spulen
Baukasten

41 Trennschnitt

42  Klemmelement
Pfanne

51 Zufuhrpfanne

52 Tauchrohr

53 Notpfanne

54 Notstopfen
Tragerbandfihrung

61 Stander

62 Bandrolle

63 Abzugsrolle

T  Tragerband

S  Schmelze

o Neigungswinkel

D  Durchmesserdise

d Dicke Tragerband

B  Abstand Schild/Tragerband

Patentanspriiche

1. InversionsgieBeinrichtung mit Kristallisator, der ei-
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nen im Boden angeordneten und mit einer Abdich-
tung versehenen schlitzférmigen Durchtritt zur
Durchleitung eines Tragerbandes aufweist und der
mit einer Schmelzenzufiihrung in Verbindung steht,
dadurch gekennzeichnet,

daf eine das Kristallisatorgefa3 (11) horizontal
umgreifende Vorlage (21) vorgesehen ist,

daf die Vorlage (21) mit im Bereich des Durch-
tritts (13) angeordneten Diisen (23) in Verbin-
dung steht und

daB die Disenmindungen (26) in der Weise
angeordnet sind, daB die ausstrébmende
Schmelze (S) in einem flachen Neigungswinkel
o, in Bandabzugsrichtung auf das Tragerband
(T) auftrifft.

InversionsgieBeinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Neigungswinkel o zwiscnen der Dlse
(23) und dem Tragerband (T) kleiner 30 ° ist.

InversionsgieBeinrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

dafB die Dlsen (23) schlitzférmig (24) ausgebil-
det sind und eine Dicke (D) von kleiner als das
Dreifache der Austrittsdicke (d) des Tréagerban-
des (T) und einem Dicken-/L&ngenverhaltnis
von 1/10 bis 1/30 aufweist.

InversionsgieBeinrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB mehrere schlitzférmige Dusen (24) uber
die Bandbreite vorgesehen sind, die durch
Stltzwande (28) getrennt sind.

InversionsgieBeinrichtung nach Anspuch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dafB die Disen (23) rohrférmig (25) ausgebildet
sind und einen Durchmesser (D) zwischen 20
und 40 mm aufweisen.

InversionsgieBeinrichtung nach den Ansprichen 3
oder 4,
dadurch gekennzeichnet,

dafB die Dusen (23) strdmungsmafig unmittel-
bar mit der einen Einfillstutzen (27) aufweisen-

den Vorlage (21) verbunden sind.

InversionsgieBeinrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,

dafB die Vorlage (21) in Form einer Hilse (22)
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ausgebildet ist, die durch einen die Diisen (23)
aufweisenden Schild (31) vom GefaBinnen-
raum (17) getrennt ist.

InversionsgieBeinrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Schild (31) kopfendig Uberlaufe (32)
besitzt, die mit der Vorlage (22) in Verbindung
stehen.

InversionsgieBeinrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,

daf die Schilde (31) Elemente (38) zur Einstel-
lung der Temperatur aufweisen.

InversionsgieBeinrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,

daB die AuBenwande (18) des GefaBes (1)
elektrisch gespeiste Spulen (34) zur Erhéhung
der Strémungsgeschwindigkeit der Metall-
schmelze (S) besitzen.

InversionsgieBeinrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Schilde (31) in Abzugsrichtung des Tra-
gerbandes (T) dem Gefainnenraum (17) zu-
geneigt sich &ffnen.

InversionsgieBeinrichtung nach einem dero. g. An-
spriche,
dadurch gekennzeichnet,

daB oberhalb der Vorlagendecke (29) minde-
stens ein horizontaler Trennschnitt (41) vorge-
sehen ist.

InversionsgieBeinrichtung nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,

daB am GefaBmantel (15) zum flussigkeits-
dichten VerschlieBen des Trennschnittes (41)
I6sbare Klemmelemente (42) vorgesehen sind.

InversionsgieBeinrichtung nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet,

dafB die durch die Klemmelemente (42) I6sbar
vorhandenen GefaBteile (19) vorgefertigte mit
Feuerfestmaterial versehene Mantelstiicke
(15) sind.

InversionsgieBeinrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
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16.

17.

18.

daB die Schilde (21) parallel zum Tragerband
verlaufend in einem die Stréomung der Schmel-
ze (S) nicht behindernden Abstand (B) ange-
ordnet sind.

InversionsgieBeinrichtung nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Abstand (B) zwischen 20 und 80 mm
liegt.

InversionsgieBeinrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Vorlage (21) ein Notstopfen (54) auf-
weist, mit dem eine Notpfanne (53) in Verbin-
dung bringbar ist.

InversionsgieBeinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daf der Durchtritt (13) am Bandeinlauf durch
eine Abdichtung (14) verschlieBbar ist, z. B.
durch eine elektromagnetische Bremse.

Claims

An inversion-casting means with a crystalliser,
which has a slot-shaped passage arranged in the
base and provided with a sealing means for a sup-
port strip to pass through, and which is connected
to a melt guide means,

characterised in that

a recipient (21) horizontally surrounding the
crystalliser vessel (11) is provided,

the recipient (21) is connected to nozzles (23)
arranged in the region of the passage (13), and
the nozzle openings (26) are arranged such
that the emerging melt (5) meets the support
strip (T) at a low angle of inclination a in the
strip takeoff direction.

An inversion-casting means according to Claim 1,
characterised in that the angle of inclination o be-
tween the nozzle (23) and the support strip (T) is
less than 30°.

An inversion-casting means according to Claim 2,
characterised in that the nozzles (23) are slot-
shaped (24) and have a thickness (D) of less than
three times the exit thickness (d) of the support strip
(T) and a thickness-to-length ratio of 1/10 to 1/30.

An inversion-casting means according to Claim 3,
characterised in that a plurality of slot-shaped noz-
Zles (24) are provided across the width of the strip,
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which are separated by supporting walls (28).

An inversion-casting means according to Claim 1,
characterised in that the nozzles (23) are tubular
(25) and have a diameter (D) of between 20 and 40
mm.

An inversion-casting means according to Claims 3
or 4, characterised in that the nozzles (23) are con-
nected for flow purposes directly to the recipient
(21), which bears a filling connector (27).

An inversion-casting means according to Claim 6,
characterised in that the recipient (21) is in the form
of a sleeve (22) which is separated from the interior
of the vessel (17) by a shield (31) which bears the
nozzles (23).

An inversion-casting means according to Claim 7,
characterised in that the shield (31) has at its top
end overflows (32) which are connected to the re-
cipient (22).

An inversion-casting means according to Claim 8,
characterised in that the shields (31) have elements
(33) for adjusting the temperature.

An inversion-casting means according to Claim 8,
characterised in that the outer walls (18) of the ves-
sel (1) have coils (34) supplied with electricity to in-
crease the flow rate of the metal melt (5).

An inversion-casting means according to Claim 8,
characterised in that the shields (31) open, inclined
towards the interior of the vessel (17), in the takeoff
direction of the support strip (T).

An inversion-casting means according to one of the
above claims, characterised in that at least one hor-
izontal separating cut (41) is provided above the
cover (29) of the recipient.

An inversion-casting means according to Claim 12,
characterised in that detachable clamping elements
(42) are provided on the vessel casing (15) for the
liquid-tight sealing of the separating cut (41).

An inversion-casting means according to Claim 13,
characterised in that the vessel parts (19) present
in detachable form due to the clamping elements
(42) are prefabricated casing parts (15) provided
with refractory material.

An inversion-casting means according to Claim 7,
characterised in that the shields (31) are arranged,
extending parallel to the support strip, at a distance
(B) which does not hinder the flow of the melt (S).
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16.

17.

18.
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An inversion-casting means according to Claim 14,
characterised in that the distance (B) is between 20
and 80 mm.

An inversion-casting means according to Claim 8,
characterised in that the recipient (21) has an emer-
gency plug (52) with which an emergency ladle (53)
can be connected.

An inversion-casting means according to Claim 1,
characterised in that the passage (13) at the strip
inlet can be sealed by a seal (14), e.g. by an elec-
tromagnetic brake.

Revendications

Dispositif de coulée a inversion, comportant des
moyens de cristallisation, qui présentent un passa-
ge en forme de fente agencé dans le fond et muni
d'une étanchéification pour la traversée d'une ban-
de de support et sont en liaison avec une amenée
de matiére fondue,

caractérisé en ce qu'il est prévu un collecteur (21)
enveloppant horizontalement le récipient de cristal-
lisation (11), en ce que le collecteur (21) est en
liaison avec des buses (23) agencées dans la zone
dupassage (13), et en ce que les embouchures (26)
des buses sont agencées de facon telle que la ma-
tiere fondue s'écoulant (S) rencontre la bande de
support (T), dans la direction d'extraction de la ban-
de, sous un angle d'inclinaison plat .

Dispositif de coulée & inversion selon la revendica-
tion 1,
caractérisé en ce que l'angle d'inclinaison o entre
la buse (23) et la bande de support (T) est inférieur
a 30°.

Dispositif de coulée & inversion selon la revendica-
tion 2,

caractérisé en ce que les buses (23) sont réalisées
sous forme de fentes (24) et présentent une épais-
seur (D) inférieure au triple de I'épaisseur de sortie
(d) de la bande de support (T) et un rapport épais-
seur/longueur de 1/10 & 1/30.

Dispositif de coulée & inversion selon la revendica-
tion 3,

caractérisé en ce que plusieurs buses en forme de
fentes (24) sont prévues sur la largeur de bande,
lesquelles sont séparées par des parois d'appui
(28).

Dispositif de coulée & inversion selon la revendica-
tion 1,

caractérisé en ce que les buses (23) sont réalisées
sous forme tubulaire (25) et présentent un diamétre
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(D) entre 20 et 40 mm.

Dispositif de coulée a inversion selon la revendica-
tion 3 ou 4,

caractérisé en ce que les buses (23) sont reliées,
relativement a I'écoulement, directement au collec-
teur (21) présentant une tubulure de remplissage
(27).

Dispositif de coulée a inversion selon la revendica-
tion 6,

caractérisé en ce que le collecteur (21) est réalisé
sous forme d'un manchon (22) qui est séparé de
I'espace interne du récipient (17) par un bouclier
(31) présentant les buses (23).

Dispositif de coulée a inversion selon la revendica-
tion 7,

caractérisé en ce que le bouclier (31) posséde, a
I'extrémité de téte, des déversoirs (32), qui sont re-
liés au collecteur (22).

Dispositif de coulée a inversion selon la revendica-
tion 8,

caractérisé en ce que les boucliers (31) présentent
des éléments (33) pour régler la température.

Dispositif de coulée a inversion selon la revendica-
tion 8,

caractérisé en ce que les parois externes (18) du
récipient (1) présentent des bobines (34) alimen-
tées électriquement pour augmenter la vitesse
d'écoulement de la matiére fondue métallique (S).

Dispositif de coulée a inversion selon la revendica-
tion 8,

caractérisé en ce que les boucliers (31) s'ouvrent
en étant inclinés vers l'espace interne du récipient
(17) dans la direction d'extraction de la bande de

support (T).

Dispositif de coulée a inversion selon une des re-
vendications précédentes,

caractérisé en ce qu'il est prévu, au-dessus du cou-
vercle (29) du collecteur, au moins une séparation
horizontale (41).

Dispositif de coulée a inversion selon la revendica-
tion 12,

caractérisé en ce que des éléments de serrage
amovibles (42) sont prévus sur I'enveloppe (15) du
récipient pour fermer de fagon étanche aux liquides
la séparation (41).

Dispositif de coulée a inversion selon la revendica-
tion 13,

caractérisé en ce que les parties (19) du récipient
montées de fagon amovible par les éléments de
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15.

16.

17.

18.

serrage (42) sont des pieces d'enveloppe (15) pré-
fabriquées munies d'une matiére réfractaire.

Dispositif de coulée & inversion selon la revendica-
tion 7,

caractérisé en ce que les boucliers (31) sont agen-
cés en s'étendant parallélement & la bande de sup-
port & un écartement (B) ne génant pas I'écoule-
ment de la matiére fondue (S).

Dispositif de coulée & inversion selon la revendica-
tion 15,

caractérisé en ce que l'écartement (B) vaut entre
20 et 80 mm.

Dispositif de coulée & inversion selon la revendica-
tion 8,

caractérisé en ce que le collecteur (21) présente un
obturateur de secours (54), avec lequel une poche
de secours (53) peut étre reliée.

Dispositif de coulée & inversion selon la revendica-
tion 1,

caractérisé en ce que le passage (13) peut étre fer-
mé a l'entrée de la bande par une étanchéification
(14), par exemple par un frein électromagnétique.
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