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(54)  Cartouche  d'essuie-mains  pliés  et  enchevêtrés,  procédé  de  fabrication  d'une  telle  car touche 
et  dispositif  de  fabrication 

(57)  La  présente  invention  concerne  une  cartouche 
comprenant  un  paquet  de  feuilles  de  papier,  à  usage 
notamment  d'essuie-mains  (10  à  19),  pliées  dans  un 
sens,  dit  sens  travers,  et  enchevêtrées  de  façon  à  for- 
mer  une  pile  avec  une  première  feuille  à  une  de  ses  ex- 
trémités  longitudinales,  et  une  feuille  d'emballage  (2) 

constituant  une  enveloppe  du  paquet,  caractérisée  en 
ce  que  ladite  feuille  d'emballage  comporte  un  moyen 
d'ouverture  de  l'enveloppe  dans  le  sens  travers,  et  un 
moyen  de  solidarisation  à  ladite  première  feuille  de  la 
pile. 

Le  dispositif  de  l'invention  permet  de  faciliter  l'amor- 
çage  de  la  cartouche  dans  un  distributeur. 
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Description 

La  présente  invention  concerne  une  cartouche 
d'essuie-mains  pliés  et  enchevêtrés,  le  procédé  de  fa- 
brication  d'une  telle  cartouche  et  le  dispositif  de  fabrica- 
tion. 

Il  est  connu  par  le  brevet  US  1  038  457  des  cartou- 
ches  de  papier  toilette  dans  lesquelles  les  feuilles  de 
papier  sont  enchevêtrées  les  unes  dans  les  autres  pour 
constituer  une  pile  de  papier.  La  pile  est  maintenue  en 
forme  de  cartouche  par  des  bandes  de  papier  consti- 
tuant  des  cerclages.  Une  languette,  elle-même  reliée  à 
l'extrémité  libre  de  la  première  feuille  de  papier  toilette 
du  paquet,  est  rendue  solidaire  des  éléments  consti- 
tuant  les  cerclages.  Cette  languette  a  pour  objet  de  fa- 
ciliter  la  mise  en  service  de  la  cartouche  par  son  enga- 
gement  dans  la  fente  de  distribution  du  boîtier  dans  le- 
quel  elle  est  placée.  Le  mode  de  fixation  de  la  languette 
d'extraction  aux  rubans  de  cerclage  et  à  la  première 
feuille  de  papier  toilette  n'est  pas  simple.  Il  nécessite  un 
processus  de  fabrication  spécifique  ne  permettant  pas 
une  automatisation  poussée.  En  effet,  la  languette  doit 
être  solidarisée  de  chaque  côté  avec  les  extrémités  des 
rubans  de  cerclages,  et,  sur  au  moins  un  côté,  avec  un 
pli  de  la  première  feuille  de  papier  toilette. 

Un  autre  type  de  cartouche  pour  papier  plié  est  éga- 
lement  enseigné  par  le  brevet  US  1  579  429.  qui  décrit 
une  enveloppe  en  forme  de  manchon  enrobant  un  pa- 
quet  de  feuilles  de  papier  empilées,  pliées  et  enchevê- 
trées.  Cette  pile  comporte,  à  l'une  de  ses  extrémités, 
une  languette  (1  1  )  solidaire  d'une  feuille  simple  insérée 
dans  le  dernier  pli  des  feuilles.  La  longueur  de  la  lan- 
guette  (11)  est  supérieure  à  celle  des  feuilles  de  papier 
et  dépasse  de  la  cartouche.  Elle  permet,  après  mise  en 
place  de  la  cartouche  dans  un  distributeur,  le  déchire- 
ment  de  la  feuille  d'enveloppe  et  l'extraction  de  la  pre- 
mière  feuille  de  papier.  Cependant,  la  languette  entraî- 
nant  par  son  milieu  la  feuille  d'enveloppe  et  la  première 
feuille  de  papier,  il  est  nécessaire  de  prévoir  pour  le  dis- 
tributeur  une  fente  suffisamment  large  pour  permettre 
le  passage  de  l'ensemble.  Par  la  suite,  lorsqu'une  feuille 
de  papier  est  tirée  du  distributeur,  la  fente  étant  trop  lar- 
ge,  le  risque  est  d'entraîner  plusieurs  feuilles  en  même 
temps.  Un  tel  dispositif  n'est  donc  pas  satisfaisant.  Par 
ailleurs,  sur  le  plan  de  la  fabrication,  outre  la  gène  cau- 
sée  par  les  extrémités  libres  de  la  languette,  il  nécessite 
un  moyen  précis  de  comptage  des  feuilles  pour  être  en 
mesure  de  disposer  celle-ci  dans  le  dernier  pli  de  la  der- 
nière  feuille  de  la  pile,  ce  qui  complique  la  réalisation  de 
la  machine  de  pliage  et  d'enchevêtrement  des  feuilles. 

Un  premier  but  de  l'invention  est  donc  de  proposer 
une  cartouche  de  feuilles  de  papier,  à  usage  notamment 
d'essuie-mains,  pliées  dans  le  sens  de  la  largeur  et  en- 
chevêtrées,  permettant  de  palier  les  inconvénients  de 
l'art  antérieur. 

Ce  but  est  atteint  par  le  fait  que  la  cartouche  com- 
prenant  un  paquet  de  feuilles  de  papier,  pliées  dans  un 
sens,  dit  sens  travers,  et  enchevêtrées  de  façon  à  for- 

mer  une  pile  avec  une  première  feuille  à  une  de  ses  ex- 
trémités  longitudinales,  et  une  feuille  d'emballage  cons- 
tituant  une  enveloppe  du  paquet,  est  caractérisée  en  ce 
que  ladite  feuille  d'emballage  comporte  un  moyen 

s  d'ouverture  de  l'enveloppe,  et  un  moyen  de  solidarisa- 
tion  à  ladite  première  feuille  de  la  pile 

Selon  un  mode  de  réalisation,  ladite  enveloppe  for- 
me  un  manchon,  et  ledit  moyen  d'ouverture  est  consti- 
tué  par  au  moins  une  ligne  de  prédécoupe  de  la  feuille 

10  d'emballage  orientée  sens  travers. 
Selon  une  autre  caractéristique,  l'enveloppe  forme 

un  manchon  obtenu  par  superposition  de  deux  extrémi- 
tés  opposées  de  ladite  feuille  d'emballage,  maintenues 
ensemble  par  un  moyen  d'attache.  Selon  un  mode  de 

15  réalisation  particulier,  ledit  moyen  d'attache  peut  être 
rompu  de  façon  à  constituer  alors  également  ledit 
moyen  d'ouverture;  et  il  peut  être  réalisé  au  moyen  de 
plusieurs  points  de  colle  fusible  à  chaud  déposés  avant 
ou  pendant  l'enveloppage. 

20  Selon  une  autre  caractéristique,  ledit  moyen  de  so- 
lidarisation  entre  l'enveloppe  et  la  première  feuille  est 
formé  de  points  de  colle,  notamment  fusible  à  chaud. 
En  particulier,  ils  peuvent  être  déposés  avant  envelop- 
page  de  la  feuille  d'emballage  autour  du  paquet  de 

25  feuilles  de  papier.  Ils  peuvent,  inversement,  être  dépo- 
sés,  après  enveloppage,  à  travers  des  trous  pratiqués 
dans  l'enveloppe. 

Cependant  la  solidarisation  peut  être  réalisée  avec 
d'autres  moyens  tels  que  des  agrafes;  tout  autre  procé- 

30  dé  d'association  convient  :  thermoscellage,  collage  à 
froid,  à  chaud,  réactivable,  etc. 

Un  autre  but  de  l'invention  est  de  proposer  un  pro- 
cédé  de  fabrication  qui  ne  modifie  pas  la  machine  de 
pliage  et  d'enchevêtrement  des  essuie-mains. 

35  Ce  but  est  atteint  par  le  fait  que  le  procédé  de  fabri- 
cation  comporte  une  étape  de  formation  du  paquet  de 
feuilles  pliées  et  enchevêtrées  ; 

une  étape  de  découpe  d'une  feuille  d'enveloppe  ou 
40  d'emballage; 

une  étape  d'enveloppage  de  ladite  feuille  autour  du 
paquet  d'essuie-mains  ; 
une  étape  de  solidarisation  des  extrémités  de  ladite 
feuille  entre  elles  ainsi  que  d'une  partie  interne  de 

45  la  feuille  avec  les  essuie-mains. 

Selon  une  autre  particularité  l'étape  de  solidarisa- 
tion  de  la  feuille  d'enveloppe  est  effectuée  par  un  dépôt 
de  colle,  notamment  fusible  à  chaud,  avant  ou  pendant 

so  le  banderolage. 
Selon  une  autre  particularité,  l'étape  de  solidarisa- 

tion  de  l'enveloppe  avec  les  essuie-mains  est  effectuée 
par  perçage  et  injection  de  colle,  notamment  fusible  à 
chaud,  à  travers  la  feuille  d'enveloppe  après  bandero- 

ns  lage. 
Le  dernier  but  de  l'invention  est  de  proposer  un  dis- 

positif  de  fabrication  mettant  en  oeuvre  le  procédé. 
Ce  but  est  atteint  par  le  fait  que  le  dispositif  de  fa- 
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brication  comporte  un  dispositif  de  fabrication  de  paquet 
de  feuilles,  notamment  d'essuie-mains,  pliées  et  enche- 
vêtrées; 

un  dispositif  de  découpe  d'une  feuille  d'emballage  ; 
un  dispositif  de  collage;  un  dispositif  d'enveloppage 
de  la  feuille  d'emballage  sur  le  paquet. 

D'autres  particularités  et  avantages  de  la  présente 
invention  apparaîtront  plus  clairement  à  la  lecture  de  la 
description  ci-après  faite  en  référence  aux  dessins  an- 
nexés  dans  lesquels  : 

la  figure  1  représente  une  vue  schématique  d'une 
cartouche,  vue  de  côté,  selon  l'invention  ; 
la  figure  2  représente  une  vue  de  dessus  de  la 
feuille  d'enveloppe; 

Les  figures  3A  à  3C  représentent  les  étapes  de  mi- 
se  en  place  d'une  cartouche  selon  l'invention  dans  un 
distributeur. 

La  figure  1  représente  une  cartouche  de  feuilles  en 
une  matière  appropriée  pour  l'essuyage,  cellulosique 
notamment,  en  papier  ou  en  nontissé.  Elles  sont  pliées 
dans  le  sens  transversal  -  par  rapport  à  l'empilement  - 
et  enchevêtrées  les  unes  dans  les  autres  de  façon  à 
constituer  un  paquet  ou  cartouche  de  recharge  pour  dis- 
tributeur,  par  exemple,  d'essuie-mains  ou  d'autres  pro- 
duits  d'hygiène. 

Ainsi  comme  le  montre  la  figure  1  ,  un  des  plis  de  la 
feuille  (1  0)  est  enchevêtré  dans  un  des  plis  de  la  feuille 
suivante  (1  1  )  de  façon  que,  lorsque  plus  tard  l'utilisateur 
tire  sur  la  feuille  (10),  il  entraîne  avec  elle  la  partie  avant 
de  la  feuille  (11).  L'extraction  de  cette  feuille  (1  0)  permet 
ainsi  la  présentation  de  la  feuille  (11)  à  travers  la  fente 
du  distributeur  pour  qu'on  puisse  tirer  sur  celle-ci  à  son 
tour. 

Ces  cartouches  ou  paquets  de  recharge  sont  enve- 
loppés,  selon  le  mode  de  réalisation  de  l'invention  re- 
présenté  sur  la  figure,  dans  une  feuille  (2)  d'emballage, 
en  une  matière  cellulosique  ou  plastique,  pourvue  une 
prédécoupe  (21  )  parallèle  au  sens  des  plis,  soit  perpen- 
diculaire  à  la  vue  en  tranche  de  la  figure  1  .  Cette  prédé- 
coupe  (21)  est  réalisée  par  exemple  par  des  découpes 
en  forme  de  tirets  disposés  selon  une  ou  deux  lignes 
discontinues  parallèles,  et  constitue  le  moyen  d'ouver- 
ture  de  l'enveloppe.  Elle  est  représentée  à  la  figure  2 
par  une  seule  ligne. 

La  largeur  de  la  feuille  (2)  correspond  à  la  largeur 
des  essuie-mains  et  du  paquet  d'essuie-mains  (1).  La 
feuille  (2)  est  banderolée  ou  enroulée  autour  de  la  car- 
touche,  puis  ses  deux  bords  extrêmes  superposés  sont 
rendus  solidaires  par  un  moyen  d'attache  (22).  Ce 
moyen  d'attache  peut  être  constitué  de  points  de  colle, 
par  exemple  fusible  à  chaud,  ou  tout  autre  système  de 
fixation  équivalent  tel  que,  par  exemple,  un  agrafage. 
Lors  de  l'opération  d'enveloppage,  des  points  de  colle 
(23)  peuvent  également  être  déposés  sur  la  face  inté- 

rieure  de  la  feuille  (2),  et  notamment  sur  la  portion  de 
feuille  (2)  qui  se  trouvera  en  vis-à-vis  de  la  première 
feuille  (10)  d'essuie-mains  à  une  extrémité  de  la  pile  et 
destinée  à  être  la  plus  proche  de  l'ouverture  de  distribu- 

5  tion  (31)  du  distributeur.  Ces  points  de  colle  (23)  per- 
mettent  une  solidarisation  de  la  feuille  d'emballage  (2) 
avec  la  première  feuille  (10)  d'essuie-mains. 

Dans  une  variante  de  l'invention,  la  prédécoupe 
(21)  est  située  sur  le  côté  de  la  cartouche  où  les  deux 

10  extrémités  de  la  feuille  d'emballage  ont  été  rendues  so- 
lidaires  et  à  proximité  des  moyens  d'attache  (22).  Les 
moyens  d'attache  (22)  sont  prévus  de  façon  qu'une  ex- 
trémité  (24)  de  la  feuille  (2)  soit  libre  et  puisse  être  saisie 
par  l'utilisateur. 

15  Dans  une  autre  variante,  on  s'arrange  pour  que  l'ex- 
trémité  (24)  adjacente  au  point  de  colle  (23)  qui  solida- 
rise  la  feuille  d'emballage  (2)  aux  feuilles  d'essuie-mains 
soit  située  au-dessus  de  l'extrémité  (25)  de  la  feuille  (2) 
de  façon  que  l'utilisateur  puisse  exercer  une  traction  sur 

20  l'extrémité  (24)  en  direction  des  points  de  colle  (23), 
pour  déchirer  plus  facilement  la  prédécoupe  (21  ).  Dans 
cette  disposition  les  extrémités  (24,  25)  seront  placées 
à  l'inverse  de  ce  qui  est  représenté  sur  la  figure  1  ,  c'est- 
à-dire  (24)  au-dessus  de  (25). 

25  L'utilisation  d'une  cartouche  selon  l'invention  per- 
met  de  maintenir  jusqu'au  bout  la  chaîne  d'hygiène.  En 
effet  l'utilisateur  après  avoir  ouvert  un  paquet  et  pris  une 
cartouche  par  la  face  externe  de  l'emballage  (2)  va  saisir 
avec  sa  main,  comme  représenté  sur  la  figure  3A,  la  car- 

30  touche  entre  l'extrémité  des  doigts  de  sa  main  en  forme 
de  pince  (4).  Avec  son  autre  main,  en  tirant  sur  la  lan- 
guette  (24),  comme  représenté  sur  la  figure  3A,  l'utilisa- 
teur  provoque  la  rupture  de  la  prédécoupe  (21  ).  L'extré- 
mité  déchirée  de  la  feuille  (2)  la  plus  proche  du  point  de 

35  solidarisation  (23)  avec  les  feuilles  d'essuie-mains  est 
introduite  vers  le  bas  du  distributeur  de  façon  à  la  faire 
passer  dans  latente  (31)  du  distributeur  (3).  Ensuite  la 
pile  est  mise  en  place  dans  le  distributeur  (3).  L'utilisa- 
teur  exerce  une  force  F  comme  représenté  à  la  figure 

40  3B  sur  l'extrémité  de  la  feuille  (2)  de  façon  à  entraîner 
celle  ci  à  travers  la  fente  (31  )  pour  entraîner  par  le  point 
de  solidarisation  (23)  la  première  feuille  d'essuie-mains 
à  travers  la  fente  (31).  La  deuxième  feuille  d'essuie- 
mains  (11)  figure  3C  est  ainsi  mise  en  place. 

45  La  cartouche  selon  l'invention  permet  d'éviter  la 
rupture  de  la  chaîne  d'hygiène  sans  pour  autant  grever 
lourdement  le  coût  de  fabrication.  En  effet  pour  obtenir 
une  telle  cartouche  il  n'est  pas  nécessaire  de  modifier 
la  machine  de  pliage  et  d'enchevêtrement  des  feuilles 

50  d'essuie-mains.  Il  suffit  simplement  d'ajouter  en  ligne  à 
cette  machine,  un  moyen  qui  prépare  une  prédécoupe 
dans  la  feuille  d'emballage  pour  la  présenter  au  poste 
d'enveloppage.  Le  poste  d'enveloppage  comporte,  en 
plus  du  poste  traditionnel,  un  élément  permettant  l'injec- 

55  tion  de  colle  fusible  à  chaud.  Celle-ci  peut  être  effectuée 
directement  sur  la  face  interne  de  la  feuille,  dans  la  po- 
sition  (23)  pour  la  solidarisation  avec  les  essuie-mains 
et  dans  la  position  (22)  pour  la  solidarisation  des  bords 

3 
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extrêmes  de  la  feuille  d'emballage. 
Selon  une  autre  variante,  on  prévoit  au  poste  de 

prédécoupe  de  la  feuille  (2),  un  moyen  de  perçage  au 
niveau  des  points  de  fixation  (23)  pour  ensuite  permettre 
d'injecter  à  travers  ce  perçage  la  colle  fusible  à  chaud 
qui  assurera  la  solidarisation  entre  la  feuille  d'emballage 
et  la  première  feuille  d'essuie-mains.  Il  est  également 
possible  de  prévoir  le  perçage  de  la  feuille  d'emballage 
après  que  l'enveloppe  ait  été  formée.  Dans  ce  cas,  per- 
çage  et  injection  peuvent  être  réalisés  en  même  temps 
au  moyen  d'une  buse  spécialement  profilée  pour  assu- 
rer  ces  deux  fonctions.  Ainsi,  par  exemple,  on  peut  rec- 
tifier  en  écharpe  le  bout  d'une  buse  standard  de  telle 
sorte  que  son  extrémité  forme  un  moyen  de  perçage  et 
que  l'orifice  de  distribution  soit  disposé  en  retrait. 

Selon  une  autre  variante  non  représentée,  l'enve- 
loppe  recouvre  entièrement  le  paquet  de  feuilles  et  le 
moyen  d'ouverture  est  défini  par  une  prédécoupe,  for- 
mant  un  opercule,  qui  est  réalisée  dans  cette  enveloppe 
sur  l'une  des  deux  faces  d'extrémité  de  la  pile.  La  pré- 
sentation  de  la  première  feuille  à  l'utilisateur  est  réalisée 
par  entraînement  de  celle-ci  par  l'opercule. 

D'autres  modifications  à  la  portée  de  l'homme  de 
métier  font  également  partie  de  l'esprit  de  l'invention. 

Revendications 

1  .  Cartouche  comprenant  un  paquet  de  feuilles  de  pa- 
pier,  à  usage  notamment  d'essuie-mains  (1  0  à  1  9), 
pliées  dans  un  sens,  dit  sens  travers,  et  enchevê- 
trées  de  façon  à  former  une  pile  avec  une  première 
feuille  à  une  de  ses  extrémités  longitudinales,  et 
une  feuille  d'emballage  (2)  constituant  une  envelop- 
pe  du  paquet,  caractérisée  en  ce  que  ladite  feuille 
d'emballage  comporte  un  moyen  d'ouverture  de 
l'enveloppe  dans  le  sens  travers,  et  un  moyen  de 
solidarisation  à  ladite  première  feuille  de  la  pile. 

constitué  de  plusieurs  points  de  colle,  notamment 
fusible  à  chaud,  déposés  avant  ou  pendant  l'enve- 
loppage. 

s  6.  Cartouche  selon  la  revendication  1  caractérisée  en 
ce  que  le  moyen  de  solidarisation  (23)  est  formé  de 
points  de  colle,  notamment  fusible  à  chaud 

7.  Cartouche  selon  les  revendications  3  et  6  caracté- 
10  risée  en  ce  que  les  points  de  colle  sont  déposés 

avant  ou  pendant  l'enveloppage  de  la  feuille  autour 
du  paquet  de  feuilles  de  papier. 

8.  Cartouche  selon  l'une  des  revendications  1  à  6  ca- 
15  ractérisée  en  ce  que  les  moyens  de  solidarisation 

(23)  sont  des  points  de  colle,  notamment  fusible  à 
chaud,  déposés  après  enveloppage  à  travers  des 
trous  pratiqués  dans  la  feuille  (2). 

20  9.  Cartouche  selon  la  revendication  8  caractérisée  en 
ce  que  lesdits  points  de  colle  sont  déposés  au 
moyen  d'une  buse  profilée  de  façon  à  présenter 
également  un  moyen  de  perçage. 

25  10.  Cartouche  selon  la  revendication  1  caractérisée  en 
ce  que  les  moyens  de  solidarisation  (23)  sont  cons- 
titués  par  des  agrafes. 

11.  Cartouche  selon  l'une  des  revendications  3  à  10  ca- 
30  ractérisée  en  ce  que  le  cerclage  constitué  par  la 

feuille  d'emballage  (2)  recouvre  la  totalité  de  la  lar- 
geur  des  essuie-mains  (1  0  à  19). 

12.  Procédé  de  fabrication  d'une  cartouche  selon  l'une 
35  des  revendications  3  à  11  caractérisé  en  ce  qu'il 

comporte  une  étape  de  formation  dudit  paquet  de 
feuilles  empilées  pliées  selon  le  sens  transversal  et 
enchevêtrées; 

2.  Cartouche  selon  la  revendication  1  caractérisée  en 
ce  que  ladite  enveloppe  forme  un  manchon,  ledit 
moyen  d'ouverture  (21)  étant  constitué  par  au 
moins  une  ligne  de  prédécoupe  orientée  sens  tra- 
vers  de  la  feuille  (2)  d'emballage. 

3.  Cartouche  selon  l'une  des  revendications  1  et  2  ca- 
ractérisée  en  ce  que  l'enveloppe  forme  un  manchon 
obtenu  par  superposition  de  deux  extrémités  oppo- 
sées  de  ladite  feuille  d'emballage  et  maintenues  en- 
semble  par  un  moyen  d'attache  (22). 

4.  Cartouche  selon  la  revendication  3  caractérisée  en 
ce  que  ledit  moyen  d'attache  (22)  peut  être  rompu 
et  constitue  alors  également  ledit  moyen  d'ouvertu- 
re. 

5.  Cartouche  selon  une  des  revendications  3  et  4  ca- 
ractérisée  en  ce  que  ledit  moyen  d'attache  (22)  est 

40  une  étape  de  prédécoupe  d'une  feuille  d'embal- 
lage;  une  étape  d'enveloppage  de  la  feuille 
autour  du  paquet; 
une  étape  de  superposition  et  d'attache  des  ex- 
trémités  de  la  feuille,  et  de  solidarisation  d'une 

45  partie  interne  de  la  feuille  d'emballage  avec  la 
première  desdites  feuilles. 

1  3.  Procédé  de  fabrication  selon  la  revendication  1  2  ca- 
ractérisé  en  ce  que  l'étape  de  solidarisation  est  ef- 

so  fectuée  par  un  dépôt  de  colle,  notamment  fusible  à 
chaud,  avant  enveloppage. 

1  4.  Procédé  de  fabrication  selon  la  revendication  1  2  ca- 
ractérisé  en  ce  que  l'étape  de  solidarisation  de  l'en- 

55  veloppe  avec  les  essuie-mains  est  effectuée  par 
perçage  et  injection  de  colle  à  travers  la  feuille  d'em- 
ballage  après  enveloppage. 

40 

45 

4 
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15.  Dispositif  de  fabrication  d'une  cartouche  selon  l'une 
des  revendications  1  à  11  caractérisé  en  qu'il  com- 
porte  un  dispositif  de  fabrication  de  paquet  de 
feuilles  pliées  et  enchevêtrées  ; 

5 
un  dispositif  de  prédécoupe  d'une  feuille  d'em- 
ballage; 
un  dispositif  de  dépôt  de  colle;  un  dispositif 
d'enveloppage  de  la  feuille  d'emballage  sur  le 
paquet.  10 

16.  Dispositif  selon  la  revendication  15  caractérisé  en 
ce  que  le  dispositif  de  dépôt  de  colle  comprend  un 
élément  sur  lequel  est  prévu  un  moyen  de  perçage 
et  un  moyen  de  distribution  de  colle  disposé  en  re-  15 
trait  par  rapport  au  dit  moyen  de  perçage. 
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