
(19) 

Europâisches  Patentamt 

European  Patent  Office 

Office  européen  des  brevets 

(12) 

éen  des  brevets  E P   0  7 8 2   9 5 9   A 1  

DEMANDE  DE  BREVET  E U R O P E E N  

(43)  Date  de  publication: 
09.07.1997  Bulletin  1997/28 

(21)  Numéro  de  dépôt:  97400021.8 

(22)  Date  de  dépôt:  06.01.1997 

(51)  intci.6:  B65C  1/02,  B65C  3 /00  

(84)  Etats  contractants  designes:  (72)  Inventeur:  Sardo,  Stefano 
BE  CH  DE  DK  ES  FR  GB  GR  IT  LI  NL  PT  13160  Chateaurenard  (FR) 

(30)  Priorite:  08.01.1996  FR  9600136  (74)  Mandataire:  Moncheny,  Michel  et  al 
c/o  Cabinet  Lavoix 

(71)  Demandeur:  XEDA  INTERNATIONAL  S.A.  2  Place  d'Estienne  d'Orves 
13670  Saint-Andiol  (FR)  75441  Paris  Cedex  09  (FR) 

(54)  Dispositif  d'étiquetage  automatique  de  produits  disposés  en  quinconce 

(57)  L'invention  concerne  un  dispositif  d'étiquetage 
automatique  de  produits,  tels  que  des  fruits  et  légumes, 
disposés  en  quinconce  suivant  n  rangées  dans  des  con- 
teneurs  (12)  ouverts  à  leur  partie  supérieure.  Le  dispo- 
sitif  comporte  un  convoyeur  (10)  de  déplacement  des 
conteneurs  (12)  et  d'amenée  de  ceux-ci  dans  une  sta- 
tion  d'étiquetage  (14)  comportant  au  moins  un  portique 
(16)  s'étendant  au-dessus  du  convoyeur  (1  0)  et  muni  de 
moyens  d'étiquetage  (20).  Les  moyens  d'étiquetage 

(20)  comportent  un  ensemble  de  E((n+1)/2)  têtes  d'éti- 
quetage  alignées  (22)  et  réparties  transversalement. 
Ledit  ensemble  de  têtes  d'étiquetage  (22)  est  déplaça- 
ble  transversalement  entre  une  première  position  dans 
laquelle  les  têtes  d'étiquetage  (22)  sont  en  position  d'éti- 
quetage  de  produits  d'un  premier  groupe  de  rangées 
(R1  à  R4)  et  une  seconde  position  dans  laquelle  les  tê- 
tes  d'étiquetage  (22)  sont  en  position  d'étiquetage  de 
produits  d'un  second  groupe  de  rangées  (r1  à  r4). 
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Description 

La  présente  invention  concerne  un  dispositif  d'éti- 
quetage  automatique  de  produits,  tels  que  des  fruits  et 
légumes,  disposés  en  quinconce  suivant  n  rangées  sé-  s 
parées  en  deux  groupes  de  rangées  parallèles  et  alter- 
nées,  dans  des  conteneurs  ouverts  à  leur  partie  supé- 
rieure,  chaque  rangée  du  second  groupe  étant  décalée 
par  rapport  à  la  rangée  correspondante  du  premier 
groupe,  dans  la  même  direction  et  d'un  même  intervalle,  10 
le  dispositif  comportant  un  convoyeur  de  déplacement 
des  conteneurs  et  d'amenée  de  ceux-ci  dans  une  station 
d'étiquetage  comportant  au  moins  un  portique  s'éten- 
dant  au-dessus  du  convoyeur  et  muni  de  moyens  d'éti- 
quetage.  15 

On  connaît  déjà,  par  exemple  du  document  FR-A- 
2.399.952,  une  machine  d'étiquetage  automatique  pour 
apposer  des  étiquettes  sur  des  articles  disposés  en 
quinconce  sur  des  plateaux  se  déplaçant  sur  un  con- 
voyeur.  Des  têtes  d'étiquetage  fixes  sont  disposées  sur  20 
des  portiques  afin  d'étiqueter  les  fruits  lors  de  leur  pas- 
sage  au-dessous  des  têtes.  Chaque  tête  est  ainsi  asso- 
ciée  à  une  rangée  de  fruits. 

L'encombrement  important  de  chacune  des  têtes 
d'étiquetage  nécessite  que  celles-ci  soient  réparties  sur  25 
plusieurs  portiques  disposés  transversalement  au  con- 
voyeur.  De  plus,  la  disposition  en  quinconce  des  pro- 
duits  à  étiqueter  rend  difficile  l'étiquetage  de  chacun 
d'eux  du  fait  de  l'extrême  rapprochement  des  rangées 
adjacentes.  30 

L'invention  a  pour  but  de  fournir  une  solution  au  pro- 
blème  d'étiquetage  de  fruits  disposés  en  quinconce 
dans  des  conteneurs  ouverts,  qui  soit  fiable,  simple  et 
qui  ne  présente  pas  les  inconvénients  mentionnés  pré- 
cédemment.  35 

A  cet  effet,  l'invention  a  pour  objet  un  dispositif  d'éti- 
quetage  automatique  de  produits,  tels  que  des  fruits  et 
légumes,  disposés  en  quinconce  suivant  n  rangées  sé- 
parées  en  deux  groupes  de  rangées  parallèles  et  alter- 
nées,  dans  des  conteneurs  ouverts  à  leur  partie  supé-  40 
rieure,  chaque  rangée  du  second  groupe  étant  décalée 
par  rapport  à  la  rangée  correspondante  du  premier 
groupe,  dans  la  même  direction  et  d'un  même  intervalle, 
le  dispositif  comportant  un  convoyeur  de  déplacement 
des  conteneurs  et  d'amenée  de  ceux-ci  dans  une  station  45 
d'étiquetage  comportant  au  moins  un  portique  s'éten- 
dant  au-dessus  du  convoyeur  et  muni  de  moyens  d'éti- 
quetage,  caractérisé  en  ce  que  lesdits  moyens  d'étique- 
tage  comportent  un  ensemble  de  E((n+1)/2)  têtes  d'éti- 
quetage  alignées  réparties  transversalement,  suivant  so 
des  intervalles  égaux  aux  intervalles  successifs  sépa- 
rant  l'une  de  l'autre  les  rangées  successives  du  premier 
groupe  de  rangées,  ledit  ensemble  de  têtes  d'étiqueta- 
ge  étant  déplaçable  transversalement  entre  une  pre- 
mière  position  dans  laquelle  les  têtes  d'étiquetage  sont  55 
en  position  d'étiquetage  de  produits  des  rangées  du  pre- 
mier  groupe  et  une  seconde  position  dans  laquelle  les 
têtes  d'étiquetage  sont  en  position  d'étiquetage  de  pro- 
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duits  de  rangées  du  second  groupe. 
L'invention  peut  par  ailleurs  comporter  l'une  ou  plu- 

sieurs  des  caractéristiques  suivantes  : 

les  têtes  d'étiquetage  sont  portées  par  un  chariot 
de  support  déplaçable  transversalement  sur  le 
portique  ; 
le  portique  comporte  des  moyens  de  réglage  de  la 
hauteur  des  têtes  d'étiquetage  ; 
les  têtes  d'étiquetage  sont  relevées  avant  chaque 
déplacement  transversal  et  sont  abaissées  avant 
chaque  étiquetage  ; 
l'avancement  du  convoyeur  et  le  déplacement  de 
l'ensemble  des  têtes  d'étiquetage  sont  synchroni- 
sés  de  telle  sorte  que  l'ensemble  des  têtes  d'étique- 
tage  passe  de  l'une  à  l'autre  des  positions  pendant 
que  le  convoyeur  avance,  les  produits  d'un  groupe 
succédant  aux  produits  de  l'autre  groupe  au-des- 
sous  des  têtes  d'étiquetage  ;  et 
le  fonctionnement  de  ces  éléments  est  piloté  par 
une  unité  centrale  de  traitement  d'informations  à 
base  de  microprocesseur,  raccordée  à  des  moyens 
de  détection  de  l'arrivée  d'un  conteneur  dans  la  sta- 
tion  d'étiquetage. 

L'invention  sera  mieux  comprise  à  la  lecture  de  la 
description  qui  va  suivre,  donnée  uniquement  à  titre 
d'exemple  et  faite  en  se  référant  aux  dessins  sur 
lesquels  : 

La  figure  1  est  un  schéma  synoptique  illustrant  la 
structure  d'un  dispositif  d'étiquetage  automatique 
de  produits  selon  l'invention  ; 
La  figure  2  est  une  vue  schématique  de  dessus  du 
dispositif  d'étiquetage  dans  une  première  position  ; 
La  figure  3  est  une  vue  schématique  de  dessus  du 
même  dispositif  d'étiquetage  dans  une  seconde 
position  ;  et 
La  figure  4  est  une  vue  schématique  montrant  un 
agencement  particulier  de  fruits  dans  un  conteneur 
et  l'agencement  correspondant  des  têtes  d'étique- 
tage. 

Le  dispositif  d'étiquetage  automatique  représenté 
sur  la  figure  1  comporte  essentiellement  un  convoyeur 
10  de  déplacement  de  conteneurs  12  et  une  station 
d'étiquetage  14. 

Le  convoyeur  10  est  par  exemple  un  convoyeur  à 
bande  entraîné  par  un  moteur  électrique  15. 

Sur  le  convoyeur  1  0  sont  disposés  successivement 
les  conteneurs  1  2,  dont  un  seul  est  représenté.  Ces  con- 
teneurs  sont  ouverts  dans  leur  partie  supérieure  et  pré- 
sentent  un  fond  muni  d'alvéoles.  Chaque  alvéole  est 
destiné  à  recevoir  un  produit  P  à  étiqueter,  un  fruit  ou 
un  légume  par  exemple.  Comme  représenté  sur  les  fi- 
gures,  les  produits  sont  disposés  suivant  des  rangées, 
s'étendant  suivant  le  sens  de  déplacement  du  con- 
voyeur  1  0,  indiqué  par  la  flèche  F1  . 
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Les  produits  P  à  étiqueter  sont  disposés  en  quin- 
conce.  Ainsi,  les  rangées  de  produits  (au  nombre  de  huit 
sur  les  figures  1  à  3)  peuvent  être  séparées  en  deux 
groupes  de  rangées  parallèles  et  alternées.  Les  ran- 
gées  du  premier  groupe,  notées  R1  à  R4  sont  telles  que 
les  produits  disposés  à  l'avant  de  ces  rangées  sont  au 
voisinage  du  bord  avant  du  conteneur  1  2  en  considérant 
le  sens  d'avancement  du  convoyeur  10.  Chaque  rangée 
du  second  groupe  de  rangées  (notées  rl  à  r4),  est  inter- 
calée  entre  deux  rangées  successives  R1  à  R4  du  pre- 
mier  groupe,  chaque  rangée  du  second  groupe  étant 
décalée  par  rapport  à  la  rangée  correspondante  du  pre- 
mier  groupe,  dans  la  même  direction  et  d'un  même  in- 
tervalle.  Les  rangées  rl  à  r4  du  second  groupe  sont  lé- 
gèrement  décalées  vers  l'arrière  des  conteneurs.  Sur 
les  figures  1  à  3,  les  rangées  R1  à  R4  comportent  trois 
produits  alors  que  les  rangées  rl  à  r4  comportent  deux 
produits  et  l'intervalle  existant  entre  deux  rangées  adja- 
centes  est  constant. 

La  station  d'étiquetage  14  comporte  un  portique  16 
s'étendant  transversalement  au-dessus  du  convoyeur 
10.  Le  portique  16  est  muni  d'un  chariot  18  de  support 
de  moyens  d'étiquetage  automatiques  20.  Ces  moyens 
d'étiquetage  automatiques  comportent  un  ensemble  de 
quatre  têtes  d'étiquetage  22.  Ces  têtes  d'étiquetage 
sont  par  exemple  portées  par  une  traverse  de  support 
24  fixée  au  chariot  18.  Les  têtes  d'étiquetage  22  sont 
alignées  et  réparties  transversalement  suivant  des  in- 
tervalles  fixes  égaux  aux  intervalles  successifs  séparant 
l'une  de  l'autre  les  rangées  successives  du  premier 
groupe. 

Le  portique  16  est  supporté  de  part  et  d'autre  du 
convoyeur  10  par  des  tiges  de  sortie  de  vérins  verticaux 
26.  Ces  vérins  permettent  le  réglage  en  hauteur  des 
moyens  d'étiquetage  20. 

L'ensemble  des  différents  éléments  entrant  dans  la 
constitution  de  ce  dispositif  est  piloté  par  exemple  à 
l'aide  d'une  unité  centrale  de  traitement  d'informations 
28  à  base  de  microprocesseur.  Celle-ci  est  associée  à 
des  moyens  d'entrée  de  données  30  par  exemple  par 
un  utilisateur. 

Par  ailleurs,  un  capteur  32  est  prévu  en  amont  de 
la  station  d'étiquetage,  le  long  du  convoyeur  10.  Il  est 
connecté  à  l'unité  centrale  de  traitement  d'informations 
28  et  il  permet  de  détecter  l'arrivée  d'un  conteneur  et 
ainsi  de  déclencher  le  fonctionnement  des  moyens  d'éti- 
quetage. 

Par  ailleurs,  le  moteur  d'entraînement  1  5  est  relié  à 
l'unité  centrale  de  traitement  d'informations  28  afin  de 
synchroniser  les  déplacements  du  convoyeur  10  du 
chariot  18. 

Le  fonctionnement  du  dispositif  va  maintenant  être 
décrit  en  regard  des  figures  2  et  3. 

Le  convoyeur  10  amène  un  conteneur  dans  la  sta- 
tion  d'étiquetage  14.  Le  capteur  32  permet  de  détermi- 
ner  la  position  exacte  du  conteneur  arrivant  vers  le  por- 
tique  et  ainsi  de  commander  le  moteur  15  pour  amener 
le  conteneur  sous  les  têtes  d'étiquetage  22.  Avant  l'ar- 

rivée  du  conteneur,  le  chariot  1  8  est  placé  dans  une  pre- 
mière  position  telle  que  les  têtes  d'étiquetage  22  sont 
alignées  chacune  avec  une  des  rangées  R1  à  R4.  Les 
moyens  de  réglage  en  hauteur,  formés  par  les  vérins 

s  26,  ajustent  la  hauteur  du  portique  1  6  afin  que  les  têtes 
d'étiquetage  22  puissent  entrer  en  contact  avec  les  pro- 
duits  disposés  dans  les  conteneurs. 

Tel  que  cela  est  représenté  sur  la  figure  2,  lorsque 
les  quatre  premiers  produits  des  rangées  R1  à  R4  pas- 

10  sent  au-dessous  des  têtes  d'étiquetage  22,  une  étiquet- 
te  est  apposée  sur  chaque  produit,  alors  que  le  con- 
voyeur  10  est  toujours  en  mouvement  suivant  le  sens 
de  la  flèche  F1  .  Dès  que  les  quatre  étiquettes  sont  ap- 
posées,  les  moyens  d'étiquetage  20  sont  relevés  par  les 

15  vérins  26  pour  mettre  les  têtes  d'étiquetage  22  hors  de 
portée  des  produits  contenus  dans  le  conteneur  circu- 
lant.  Le  chariot  18  se  déplace  alors  le  long  du  portique 
16  entraînant  ainsi  transversalement  les  têtes  d'étique- 
tage  22  depuis  leur  première  position  vers  une  seconde 

20  position  représentée  sur  la  figure  3  où  les  moyens  d'éti- 
quetage  20  sont  à  nouveau  abaissés  afin  que  les  têtes 
d'étiquetage  22  puissent  entrer  en  contact  avec  les  pro- 
duits.  Dans  cette  seconde  position,  les  têtes  d'étiqueta- 
ge  sont  en  position  d'étiquetage  des  premiers  produits 

25  des  rangées  rl  à  r4.  L'étape  suivante  du  fonctionnement 
du  dispositif  correspond,  après  la  mise  en  place  des  éti- 
quettes,  au  relevage  des  moyens  d'étiquetage  et  au  re- 
tour  du  chariot  18  dans  sa  première  position,  où  chaque 
tête  22  est  alignée  avec  une  rangée  R1  à  R4.  Le  rele- 

30  vage  des  moyens  d'étiquetage  et  le  déplacement  du 
chariot  1  8  s'effectuent  de  manière  synchronisée  avec  le 
convoyeur  10,  de  telle  sorte  que  l'ensemble  des  têtes 
d'étiquetage  22  passe  de  l'une  à  l'autre  des  positions 
pendant  que  le  convoyeur  10  avance,  les  produits  des 

35  rangées  du  second  groupe  succédant  aux  produits  des 
rangées  du  premier  groupe  au-dessous  des  têtes  d'éti- 
quetage. 

L'oscillation  de  l'ensemble  des  têtes  d'étiquetage  se 
poursuit  jusqu'à  l'étiquetage  de  tous  les  fruits  du  conte- 

40  neur  en  mouvement. 
On  conçoit  qu'avec  une  telle  installation,  chaque  tê- 

te  d'étiquetage  effectue  un  mouvement  alternatif  entre 
une  première  position  et  une  seconde  position  dans  les- 
quelles  elle  est  alignée  respectivement  avec  l'une  des 

45  rangées  R1  à  R4  puis  avec  la  rangée  adjacente  rl  à  r4. 
Ainsi,  le  nombre  de  têtes  d'étiquetage  disposées 

côte  à  côte  sur  le  portique  est  réduit.  En  particulier,  le 
nombre  de  têtes  d'étiquetage  nécessaire  est  égal  à  la 
moitié  du  nombre  de  rangées  du  conteneur  si  ce  nombre 

50  est  pair  ou  au  nombre  entier  immédiatement  supérieur 
à  la  moitié  du  nombre  de  rangées  du  conteneur  si  ce 
nombre  est  impair.  Dans  ce  dernier  cas,  l'une  des  têtes 
d'étiquetage  n'est  utilisée  que  pour  l'étiquetage  d'une 
rangée  d'un  seul  groupe  de  rangées.  De  manière  géné- 

55  raie,  le  nombre  de  têtes  d'étiquetage  est  égal  à  E((n+1  ) 
12)  où  n  est  le  nombre  de  rangées  du  conteneur  et  E(.) 
est  la  fonction  partie  entière. 

Pour  rendre  possible  un  tel  fonctionnement,  il  con- 
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vient  que  les  intervalles  existant  entre  les  rangées  R1  à 
R4  du  premier  groupe  et  les  rangées  rl  à  r4  du  second 
groupe  qui  leur  sont  immédiatement  adjacentes  d'un 
même  côté  soient  tous  égaux. 

La  figure  4  montre  un  exemple  de  conteneur  dans 
lequel  les  rangées  R1  à  R4  sont  distantes  d'un  intervalle 
constant  noté  l0  des  rangées  r1  à  r4  immédiatement  ad- 
jacentes  du  côté  droit. 

Contrairement  aux  conteneurs  des  figures  1  à  3,  les 
intervalles  entre  les  rangées  R1  à  R4  du  premier  groupe 
ne  sont  pas  constants.  Il  sont  notés  respectivement  I-,, 
l2,  l3. 

Dans  un  tel  cas,  les  intervalles  successifs  séparant 
les  têtes  d'étiquetage  22  (schématisées  sur  cette  figure) 
sont  égaux  aux  intervalles  I-,  ,  l2,  13  séparant  les  rangées 
R1  à  R4  du  premier  groupe,  de  telle  sorte  que  les  têtes 
22  soient  simultanément  alignées  avec  les  rangées  d'un 
même  groupe.  Dans  cet  agencement,  la  course  du  dé- 
placement  transversal  des  têtes  d'étiquetage  est  égale 
à  la  longueur  de  l'intervalle  l0. 

Afin  de  permettre  l'utilisation  de  la  station  d'étique- 
tage  avec  différents  types  de  conteneurs  dont  les  inter- 
valles  entre  les  rangées  de  produits  sont  différents,  les 
têtes  d'étiquetage  22  sont  montées  sur  la  traverse  de 
support  24  par  l'intermédiaire  de  moyens  de  réglage  de 
leur  position.  Ceux-ci  permettent  de  faire  varier  trans- 
versalement  la  position  des  têtes  les  unes  par  rapport 
aux  autres  afin  d'ajuster  les  intervalles  les  séparant  en 
fonction  de  la  position  des  rangées  dans  les  conteneurs. 

Ces  moyens  de  réglage  peuvent  par  exemple  com- 
porter  des  vis  micrométriques  permettant  le  déplace- 
ment  relatif  des  têtes,  chaque  tête  étant  prévue  à  l'ex- 
trémité  d'une  vis  ou  solidaire  d'un  écrou  monté  mobile 
en  translation  sur  la  vis. 

Ces  vis  micrométriques  peuvent  être  à  actionne- 
ment  manuel  ou  électrique.  Dans  ce  dernier  cas,  leur 
commande  est  assurée  par  l'unité  centrale  de  traitement 
d'informations. 

La  station  d'étiquetage  décrite  ici  comporte  un  por- 
tique  fixe  transversalement  sur  lequel  est  monté  dépla- 
çable  un  chariot  1  8.  Bien  entendu,  les  têtes  d'étiquetage 
22  peuvent  être  montées  directement  sur  le  portique  1  6, 
celui-ci  étant  monté  déplaçable  transversalement  par 
rapport  au  convoyeur  10  par  tout  moyen  approprié,  un 
vérin  par  exemple.  Dans  ce  cas,  les  vérins  sont  reliés 
et  pilotés  par  l'unité  centrale  de  traitement  d'informa- 
tions. 

Le  pilotage  de  l'installation  décrite  ici  utilise  un  mi- 
croprocesseur.  Toutefois,  le  pilotage  du  portique  1  4  peut 
être  assuré  sans  microprocesseur  par  mise  en  oeuvre 
de  toute  commande  électrique,  manuelle  ou  automati- 
que  appropriée. 

Le  système  d'étiquetage  décrit  ici  permet  donc  d'éti- 
queter  des  produits  disposés  en  quinconce  avec  un  uni- 
que  portique  disposé  transversalement  au-dessus  du 
convoyeur.  Ceci  est  rendu  possible  par  la  diminution  du 
nombre  de  têtes  d'étiquetage,  chaque  tête  étant  utilisée 
pour  deux  rangées.  De  plus,  la  réduction  du  nombre  de 

têtes  d'étiquetage  limite  le  coût  de  fabrication  de  l'ins- 
tallation. 

5  Revendications 

1.  Dispositif  d'étiquetage  automatique  de  produits, 
tels  que  des  fruits  et  légumes,  disposés  en  quincon- 
ce  suivant  n  rangées  séparées  en  deux  groupes  de 

10  rangées  parallèles  et  alternées,  dans  des  conte- 
neurs  (12)  ouverts  à  leur  partie  supérieure,  chaque 
rangée  (rl  à  r4)  du  second  groupe  étant  décalée  par 
rapport  à  la  rangée  correspondante  (R1  à  R4)  du 
premier  groupe,  dans  la  même  direction  et  d'un  mê- 

15  me  intervalle,  le  dispositif  comportant  un  convoyeur 
(1  0)  de  déplacement  des  conteneurs  (1  2)  et  d'ame- 
née  de  ceux-ci  dans  une  station  d'étiquetage  (14) 
comportant  au  moins  un  portique  (16)  s'étendant 
au-dessus  du  convoyeur  (10)  et  muni  de  moyens 

20  d'étiquetage  (20),  caractérisé  en  ce  que  lesdits 
moyens  d'étiquetage  (20)  comportent  un  ensemble 
de  E((n+1)/2)  têtes  d'étiquetage  alignées  (22)  ré- 
parties  transversalement,  suivant  des  intervalles 
égaux  aux  intervalles  successifs  séparant  l'une  de 

25  l'autre  les  rangées  successives  (R1  à  R4)  du  pre- 
mier  groupe  de  rangées,  ledit  ensemble  de  têtes 
d'étiquetage  (22)  étant  déplaçable  transversale- 
ment  entre  une  première  position  dans  laquelle  les 
têtes  d'étiquetage  (22)  sont  en  position  d'étiquetage 

30  de  produits  des  rangées  (R1  à  R4)  du  premier  grou- 
pe  et  une  seconde  position  dans  laquelle  les  têtes 
d'étiquetage  (22)  sont  en  position  d'étiquetage  de 
produits  de  rangées  (rl  à  r4)  du  second  groupe. 

35  2.  Dispositif  d'étiquetage  selon  la  revendication  1  ,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  les  têtes  d'étiquetage  (22)  sont 
portées  par  un  chariot  de  support  (18)  déplaçable 
transversalement  sur  le  portique  (16). 

40  3.  Dispositif  d'étiquetage  selon  la  revendication  1  ou 
2,  caractérisé  en  ce  que  le  portique  (16)  comporte 
des  moyens  (26)  de  réglage  de  la  hauteur  des  têtes 
d'étiquetage  (22). 

45  4. 

50 

Dispositif  d'étiquetage  selon  la  revendication  3,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  les  têtes  d'étiquetage  (22)  sont 
relevées  avant  chaque  déplacement  transversal  et 
sont  abaissées  avant  chaque  étiquetage. 

50  5.  Dispositif  d'étiquetage  selon  l'une  quelconque  des 
revendications  précédentes,  caractérisé  en  ce  que 
l'avancement  du  convoyeur  (10)  et  le  déplacement 
de  l'ensemble  des  têtes  d'étiquetage  (22)  sont  syn- 
chronisés  de  telle  sorte  que  l'ensemble  des  têtes 

55  d'étiquetage  (22)  passe  de  l'une  à  l'autre  des  posi- 
tions  pendant  que  le  convoyeur  (10)  avance,  les 
produits  d'un  groupe  succédant  aux  produits  de 
l'autre  groupe  au-dessous  des  têtes  d'étiquetage 

4 
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Dispositif  d'étiquetage  selon  l'une  quelconque  des 
revendications  précédentes,  caractérisé  en  ce  que 
le  fonctionnement  de  ces  éléments  est  piloté  par  s 
une  unité  centrale  de  traitement  d'informations  (28) 
à  base  de  microprocesseur,  raccordée  à  des 
moyens  de  détection  (32)  de  l'arrivée  d'un  conte- 
neur  (12)  dans  la  station  d'étiquetage  (14). 
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