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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Verkaufsstander mit
zwei parallelen Seitenwanden, zwei dazu rechtwinkli-
gen Stirnwanden, einem Boden, einer Anzahl nach
oben herausziehbarer, stirnwandparalleler Trenn-
wénde, die jeweils in einem Paar einander zugewand-
ter, querausgefluchteter, den Seitenwanden
zugeordneter Schlitze gehaltert sind, wobei der Boden
randseitig nach oben offene Nuten aufweist, mittels
deren die Seitenwénde formschllissig miteinander ver-
bunden sind.

Ein derartiger Verkaufsstander ist aus der DE-C-
3511814 bekannt. Der bekannte Verkaufssténder weist
einen rechteckigen, aus vier auf Gehrung geschnitte-
nen Schenkein bestehenden Bodenrahmen und einem
ebenfalls aus Einzelschenkeln zusammengesetzien
Deckrahmen auf. Die Profile von Bodenrahmen und
Deckrahmen sind unterschiedlich. Die einzelnen Rah-
menschenkel werden (ber Eckwinkel miteinander ver-
schraubt. Der Bodenrahmen enthélt ein Bodenbrett.
Zwischen dem Bodenrahmen und dem Deckrahmen
werden die Seiten- und Stirnwande in Form von Platten
eingeschoben. Die Langsschenkel des Deckrahmens
weisen, in das Innere des Standers ragende Stege auf,
in denen die Schlitze zur Flhrung der Trennwénde aus-
gebildet sind. Der bekannte Verkaufsstander hat sich in
der Praxis an sich bewahrt, jedoch bedingen die unter-
schiedlichen Profile erhebliche Herstellungskosten.
Mehrere Verkaufsstander kénnen zwar aneinanderge-
reiht, jedoch nicht formschlissig miteinander verbunden
werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, den bekannten Ver-
kaufsstander dahingehend zu verbessern, dafB der
Bearbeitungs- und Montageaufwand verringert wird
und mehrere Verkaufsstander nach Art eines Anbau-
programmes miteinander zu unterschiedlich gestalteten
Gruppen verbunden werden kénnen.

Diese Aufgabe wird bei einem Verkaufsstander der
eingangs genannten Art dadurch geldst, daB die Sei-
tenwande mit vertikalen Randschienen formschliissig
verbunden sind, die denselben Profilquerschnitt wie die,
mindestens den Seitenwanden zugeordneten Rander
des Bodenrahmens aufweisen, daB die Bodenflachen
der Randschienen und der Stirnwéande mit der Unter-
seite des Bodenrahmens wenigstens angenéhert bln-
dig liegen, daB die Randschienen mit den Stirnwanden
formschlissig oder einstiickig verbunden sind und daf
die Schlitze in den Seitenwanden vorgesehen sind und
Uber wenigstens den gréBten Teil deren Héhe verlau-
fen.

Wahrend nach dem Stand der Technik die Seiten-
wénde und Stirnwande stumpf aneinandersto3en, wer-
den diese gemaB der Erindung durch die vertikalen
Randschienen, die also Eckpfosten bilden, miteinander
formschlussig verbunden, wobei es im Rahmen der
Erfindung liegt, die Randschienen mit den Stirnwanden
einstickig als vorzugsweise Hohlprofile auszubilden. Im
Unterschied zum Stand der Technik sind die Stirn-
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wéande und die, Eckpfosten darstellenden Randschie-
nen hoher als die Seitenwande, die ihrerseits
vorzugsweise auf liegenden Randschienen abgestiitzt
sind, die dasselbe Profil wie die stehenden Randschie-
nen haben. Dadurch werden die stirnseitigen Offnun-
gen der liegenden Randschienen von den stehenden
Randschienen abgedeckt.

Die Erfindung erméglicht es, mit nur einem einzigen
Profiltyp der Randschienen auszukommen, um die vier
Wande und den Boden miteinander zu verbinden, die
ihrerseits aus Platten beispielsweise preiswerten Span-
platten bestehen. So k&énnen die Randschienen ein
quadratisches Hohlprofil aufweisen, bei dem an zwei
Ubereck liegenden Seiten jeweils zwei parallele Profil-
stege nach auBen ragen, die die Platten der Seiten- und
Stirnwande und den Boden formschllissig einfassen.
Diese, der Einfassung dienenden vorstehenden Stege
kénnen sich paarweise an allen vier Seiten des quadra-
tischen Randschienen-Profils  erstrecken, womit
AnschluBméglichkeiten fir die Erweiterung des Ver-
kaufsstanders geschaffen sind. Die nicht benétigten
Stege konnten durch Kunststoffleisten abgedeckt wer-
den, um das Aussehen zu verbessern.

Eine Ausgestaltung der Erfindung besteht darin,
daB jede Randschiene an zwei einander gegeniberlie-
genden Seiten und auf mindestens einer diese recht-
winklig verbindenden Seite durchgehende Langsnuten
mit einem Hinterschnittprofil gleichen Querschnitts auf-
weist, und daB ein EinfaBprofilstlick Gber wenigstens
den gréBten Teil der Randschienenlange in wenigstens
einer der Langsnuten formschllssig gehaltert ist, das
zwei parallele Schenke aufweist, zwischen denen eine
der Seitenwande paBgenau eingefaB3t ist. Bei dieser
bevorzugten Variante wird das Randschienenprofil
auBen von einem Quadrat tangiert, womit das Ausse-
hen verbessert wird, da die EinfaBprofilstiicke nur dort
eingeschoben werden, wo sie benétigt werden. An den
freiliegenden Langsnuten kénnen wahlweise ebenfalls
EinfaBprofilstiicke gleichen Profils zum unmittelbaren
Anschlu3 weiterer Wande oder Verbindungsprofilstlicke
zum AnschluB3 weiterer Randschienen eingeschoben
werden.

Mit den Randschienen gemaB der Erindung 4Bt
sich einfach und schnell ein Verkaufsstander mit einer
Mehrzahl von AnschluBméglichkeiten weiterer Anbau-
gruppen aufbauen und bei Verwendung geeigneter Ein-
faBprofilstiicke, die wenigstens an einem vorstehenden
Schenke einen winklig nach innen ragenden Veranke-
rungssteg aufweisen, 1aBt sich der Aufbau des Ver-
kaufsstanders sogar schraubenlos durchfihren.

Anhand der Zeichnung, die Ausfihrungsbeispiele
darstellt, wird die Erfindung naher beschrieben,.

Es zeigt:

FIG. 1 eine 3-dimensionale Ansicht eines Verkaufs-
standers,

FIG.2 eine erste Ausfiihrungsform von Randschie-
nen, die entweder einstlickig mit den Stirnwanden
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und dem Boden oder als separate Randschienen
ausgebildet sind, sowie mit EinfaB- und Verbin-
dungsprofilstlicken,

FIG:3 eine alternative Ausflhrungsform einer
Randschiene, die einstlickig an den gegeniberlie-
genden Randern der Stirnwand und des Bodens
ausgebildet ist, sowie die zugehdrigen Einfa3- und
Verbindungsprofilstlicke, wobei zu diesem System
auch die Alternative von zwei separaten Rand-
schienen zur Halterung der Stirnwénde und des
Bodens gehéren,

FIG.4 einen Horizontalschnitt durch eine Seiten-
wand mit montierten EinfaBprofilstlicken,

FIG.5 einen Horizonte schnitt ahnlich FIG.4, jedoch
durch eine abgewandelte Ausflihrung der Profils-
thcke, die eine schraubenlose Befestigung gestat-
ten,

FIG.6 einen Horizonte schnitt durch den montierten
Verkaufsstander,

FIG.7 Horizontalschnitt, Seitenansicht und Vertikal-
schnitt eines Verkaufsstanders in vergréBertem
MapBstab,

FIG.8 den Vertikalschnitt des Verkaufssténders in
vergroBerter Darstellung,

FIG.9 einen Horizontalschnitt durch ein Ende des
Verkaufsstéanders mit einer abgewandelten Stirn-
wand-Ausbildung,

FIG. 10 einen Verkaufsstander im Horizontal-
schnitt,

FIG.11 eine Langsseitenansicht des Verkaufsstan-
ders gemaB FIG. 10,

FIG.12 die Verbindung zweier Verkaufsstander zu
einer Baugruppe,

FIG.13 eine andere Verbindungsart mehrerer Ver-
kaufssténder in anderer Konfiguration,

FIG:14 eine sternformige Verbindung mehrerer
Verkaufssténder, und

FIG.15 zwei rechtwinklig miteinander verbundene
Verkaufsstandergruppen.

Der Verkaufsstander 10 gemaB FIG. 1 weist zwei
gegenutberliegende Stirnwande 12 und zwei rechtwink-
lig dazu stehende Seitenwande 14 und einen Boden 16
auf. Die beiden Stirnwande 12 bestehen aus einstuicki-
gen Hohlprofilen, in die jeweils zwei Randschienen 18
integriert sind. Der Boden 16 besteht aus demselben
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Hohlprofil wie die Stirnwande 12. Die Randschienen 18
des Bodens 16 sind formschllssig mit den beiden Sei-
tenwanden 14 verbunden, die auf den Randschienen
18 ruhen. Die Hohe der Stirnwande 12 ist um die Dicke
der Randschienen 18 des Bodens 16 gréBer als die
Hohe der Seitenwénde 14. Die Stirnwande 12 ruhen
also mit ihren Randschienen 18 unmittelbar auf der Aui-
stellflache des Verkaufsstanders 10 und decken die
Stirnseiten der Seitenwande 14 und des Bodens 16 ab.
Die Seitenwande 14 sind Rechteckplattten, deren
Lange gleich derjenigen des Bodens 16 ist. Innenseitig
sind die LAngswande 14 mit einer Vielzahl vertikaler
Schlitze 20 versehen, die Uber die ganze Hohe der Sei-
tenwande 14 laufen und zum Einstecken von Trennwan-
den 22 dienen. Auf die rlickseitige Seitenwand 14 ist
eine separate Abdeckschiene 24 aufgesetzt, die
abnehmbar ist, um die Trennwénde 22 versetzen zu
kénnen. Zur Verbindung der Randschienen 18 mit den
Seitenwanden 14 und dem Boden 16 dienen EinfaBpro-
filstticke 26, die nachstehend anhand der Figuren 2 und
3 erlautert werden.

Figur 2 zeigt einen Querschnittt eines Stirnwand-
Hohlprofils, das an den gegeniiberliegenden Randern
mit Randschienen 18 einstlickig verbunden ist. In der
Stirnwand 12 werden zwei Kammern 28 gebildet, die
zur Unterbringung von stangenférmigem Verkaufsgut
dienen. In den drei freiliegenden Seitenflaichen der
Randschienen 18 sind gleichprofilierte Langsnuten 30
ausgebildet, die gemaB FIG.2 schwalbenschwanzfor-
mig und gemal FIG.3 T-férmig ausgebildet sind. Die
Seitenflachen der Randschienen 18 liegen mit denjeni-
gen der Stirnwand 12 biindig. Die Stirnwand jeder
Randschiene liegt rechtwinklig dazu. Das EinfaBprofil-
stlick 26 gemaB FIG.2 weist zwei gespreizte Schenkel
32 auf, mit denen das Profilstlick 26 in einer der Langs-
nuten 30 formschlissig verankert werden kann. Auf der
gegenulberliegenen Seite hat das Profilstiick 26 zwei
parallele Schenkel 34 unterschiedlicher Lange, deren
lichter Abstand der Starke der Seitenwande 14 ent-
spricht. Der kulrzere Schenke ist diinner als der langere
Schenkel und Ubergreift die jeweilige Seitenwand 14
auBenseitig. Der langere Schenke 34 kann Bohrungen
aufweisen, um das Profilstlick 26 an der Seitenwand 14
festzuschrauben. Alternativ ist es méglich, das Profil-
stlick 26 auch im Stirnwandbereich der Seitenwand 14
zu verkleben. Das EinfaBprofilstick 27 gemaB FIG.2
weist zusatzlich einen vom langeren der beiden paralle-
len Schenkel 34 nach innen vorspringenden Steg 36
auf, der in eine entsprechende Nut oder einen Schlitz
20 der Seitenwand eingreift, so daB eine schraubenlose
Befestigung der Profilstlicke 27 an der Seitenwand 14
méglich ist.

Die beiden Seitenwénde 14 werden entweder im
Herstellungsbetrieb oder am Aufstellort an den Seiten-
randern und dem Bodenrand mit den EinfaBprofilstik-
ken 26 oder 27 versehen. Dann werden die
Seitenwande 14 mit den bodenseitigen Spreizschen-
keln 32 in die Langsnuten 30 der Randschienen 18 des
Bodens 16 eingefahren, wonach die beiden Stirnwande
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mit den entsprechenden Langsnuten 30 an den Rand-
schienen 18 auf die Spreizschenkel 32 der vertikalen
EinfaBprofilstiicke 26 oder 27 aufgesetzt und bis auf die
Aufstellflache des Verkaufsstdnders 10 nach unten
geschoben werden. Die Montage erfordert keinerlei
Hilfsmittel und auch keine Werkzeuge und nur eine
kurze Montagedauer. Alle Wande und der Boden sind
dank der Randschienen 18 formschlissig miteinander
verbunden.

FIG.2 zeigt ein Verbindungsprofilstiick 38, das in
erster Anndherung einen X-férmigen Querschnitt hat
und aus einer spiegelbildlichen Verdoppelung der bei-
den gespreizten Schenkel 32 besteht. Dieses Verbin-
dungsprofilstick 38 dient zur Verbindung zweier
Randschienen 18, um mehrere Einzelverkaufsstander
zu einer Verkaufsstédndergruppe miteinander zu verbin-
den, wie dies in den Figuren 13 bis 15 veranschaulicht
ist. Dabei fahren jeweils zwei Spreizschenkel 32 des
Profilstlickes 38 in einander zugewandte Langsnuten
30 aneinanderstehender Randschienen 18.

FIG.2 veranschaulicht eine separate Randschiene
19, die von einem Quadrat auBen tangiert wird und die
an allen vier Seitenflachen jeweils eine Langsnut 30
aufweist. Solche separaten Randschienen 19 dienen
zur formschliissigen Verbindung mit den Stirn- und Sei-
tenwanden 12 und 14 einerseits sowie den letzteren
und dem Boden 16 andererseits, wie dies FIG. 9 veran-
schaulicht. Die Stirnwand 12 setzt sich hier aus einer
Stirnplatte 21, den beiden EinfaBprofilsticken 26 an
ihren Schmalseiten und den formschllssig gehalterten
separaten Randschienen 19 zusammen. Die Verbin-
dung mit den Seitenwanden 14 ist dieselbe, wie vorbe-
schrieben. Die Kantenlangen der Randschienen 19
mussen nicht notwendigerweise groBer als die Dicke
der Wandplatten 14, 21 sein, sondern kénnen diesen
angepaft sein, so daB sie gleich der AuBenbreite der
EinfaBprofilsticke 26 ist. Bei der Ausfihrung geman
FIG.9 hat der Boden des Verkaufsstanders 10 das-
selbe, aus einer Bodenplatte, den beiden EinfaBprofils-
tiicken 26 und den mit diesen verankerten separaten
Randschienen 19 bestehende Gesamtprofil.

Die Stirnwand 12 gemaB FIG.3 unterscheidet sich
von derjenigen gemaB FIG.2 nur dadurch, daB die
Langsnuten 30 in den Randschienen 18 nicht schwal-
benschwanzférmig sondern T-férmig ausgebildet sind.
Entsprechend weist das EinfaBprofilstiick 26 statt der
gespreizten Schenke 32 einen zur Langsnut 30 komple-
mentéren T-Steg 33 auf, Das in FIG.3 ebenfalls darge-
stellte Verbindungsprdfilstiick 38 ist somit ein Doppel-T.
Es versteht sich, daB - wie in FIG.2 gezeigt das EinfaB-
profilstick 27 und eine separate Randschiene 19
genauso in Verbindung mit den T-Nuten verwendet wer-
den kénnen.

FIG.4 zeigt einen Horizontalschnitt durch eine Sei-
tenwand 14 mit den beiden endseitig aufgesetzten Ein-
faBprofilsticken 26, die angeklebt und/oder
angeschraubt sind. Bei FIG.5 wird das sich mechanisch
verhakende EinfaBprofilstlick 27 verwendet, bei dem
der Verankerungssteg 36 in den randseitigen Schlitz 20
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eingreift, der dafir etwas verbreitert ist.

FIG.6 zeigt einen Horizontalschnitt durch den Ver-
kaufssténder 10 mit den innenseitig geschlitzten Seiten-
wéanden 14, den EinfaBprofilen 26 und den beiden
Stirnwanden 12 mit integrierten Randschienen 18.

Bei FIG.7 ist zu sehen, daB dasselbe Profil mit den
einstlickigen Randschienen 18 sowohl fir die Stirn-
wand 12 als auch flr den Boden 16 verwendet wird.

FIG.8 zeigt den Verkaufsstéander im Vertikalschnitt
in groBerem MaBstab. Auf den Oberrandern der Seiten-
wéande 14 sind nach Einsetzen der Trennwénde Einfaf3-
profilsticke 26 lose aufgeschoben, die hier aus
optischen Grinden als Abdeckprofile dienen. Die
gespreizten Schenke 32 eignen sich zum Aufschieben
oder aufclipsen von Preisschildern.

Die Figuren 10 und 11 zeigen den Verkaufsstander
10 im Querschnitt und in Langsseitenansicht. In einer
Seitenwand ist ein Griffloch 40 veranschaulicht. Vor-
zugsweise sind an beiden Seiten solche Lécher 40 vor-
gesehen, um den Verkaufsstander leichter verschieben
zu kdnnen.

FIG. 12 zeigt die unmittelbare Ankoppelung zweier
Verkaufsstander 10 unter Verwendung nur einer Stirn-
wand 12, in deren Randschienen 18 gegeniberlie-
gende EinfaBprofilsticke 26 eingefahren sind. Die
Stirnwand 12 bildet hier eine Trennwand zwischen den
beiden Verkaufsstandern 10.

GemaB FIG.13 wird ein Verkaufsstander 10 mit
zwei rechiwinklig anschlieBenden Verkaufsstédndern 10
dadurch gekuppelt, daB in die einander zugewandten
Langsnuten zweier fluchtend und eng aneinanderlie-
gender Randschienen 18 der Ubereck liegenden Stirn-
wéande 12 das Verbindungsprofilstlick 38 eingeschoben
ist. Auch die beiden parallel liegenden Verkaufsstander
10 werden an den beiden aneinanderliegenden Rand-
schienen 18 durch ein Verbindungsprofilstiick 38 mit-
einander formschliissig verbunden. In diesem
Zusammenhang sei bemerkt, daB das Verbindungspro-
filstick 38 nicht notwendigerweise (ber die ganze
Lange der Randschienen 18 reichen muB, sondern
auch aus mehreren kurzen Profilstiicken bestehen
kann. Gleiches gilt fur die EinfaBprofilstlicke 26, 27.

Bei der sternférmigen Anordnung der vier Ver-
kaufsstander 10 gemaB FIG. 14 werden ebenfalls
benachbarte Randschienen 18 Ubereck liegender Stirn-
wéande 12 durch Verbindungsprofilstiicke 38 miteinan-
der formschlissig verbunden.

FIG.15 zeigt eine erste Gruppe querstehender Ver-
kaufsstander und eine anschlieBende Gruppe langsste-
hender Verkaufsstander mit gréBerer Lange. Die Lange
der Verkaufsstander 10 betragt das exakte Mehrfache
ihrer Breite. So haben gemaB FIG.15 vier aneinander-
gestellte Verkaufsstander 10 eine Gesamtbreite, die der
Lange der querstehenden Verkaufsstander entspricht.
Die Verkaufsstander geméaB FIG.15 sind unmittelbar
aneinander gestellt, so daB jeweils zwei einander
berGhrende Randschienen 18 benachbarter Verkaufs-
stander 10 durch ein Verbindungsprofilstiick 38 gemaB
FIG.4 gekoppelt werden kénnen.
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Patentanspriiche

Verkaufsstéander mit zwei parallelen Seitenwanden
(14), dazu rechtwinkligen Stirnwanden (12), einem
Boden (16), einer Anzahl nach oben herausziehba-
rer stirnwandparalleler Trennwénde (22), die
jeweils in einem Paar einander zugewandter, quer-
ausgefluchteter, den Seitenwénden (14) zugeord-
neter Schlitze (20) gehaltert sind, wobei der Boden
(16) randseitige, nach oben offene Nuten (30) auf-
weist, mittels deren die Seitenwéande (14) form-
schlissig mit dem Boden (16) verbunden sind,
dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenwande
(14) mit vertikalen Randschienen (18) formschlis-
sig verbunden sind, die denselben Profilquerschnitt
wie die, mindestens den Seitenwanden (14) zuge-
ordneten Rander (18) des Bodens (16) aufweisen,
daf die Bodenflachen der Randschienen (18) und
der Stirnwénde (12) mit der Unterseite des Bodens
(16) wenigstens angenahert biindig liegen, daf die
Randschienen (18) mit den Stirnwénden (12) form-
schliissig oder einstiickig verbunden sind, und daf
die Schlitze (20) in den Seitenwanden (14) vorge-
sehen sind und Uber wenigstens den gréBten Teil
deren Héhe verlaufen.

Verkaufsstander nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Stirnwande (12) Uber
ihre gesamte Héhe und/oder der Boden (16) Uber
seine gesamte Lange denselben Profilquerschnitt
aufweisen oder aufweist.

Verkaufsstander nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Stirnwande (12)
und/oder der Boden (16) aus einem Mehrkammer-
hohlprofil bestehen oder besteht.

Verkaufsstander nach einem der Anspriche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB jede Rand-
schiene (18) an zwei einander gegenuberliegenden
Seiten und mindestens an einer diese rechtwinklig
verbindenden Seite durchgehende Langsnuten
(30) mit einem Hinterschnittprofil gleichen Quer-
schnitts aufweist, und daB wenigstens ein EinfaB-
profilstick Uber wenigstens einen Teil der
Randschienenlange in wenigstens einer der Langs-
nuten (30) formschlUssig gehaltert ist, und das Ein-
faBprofilstlick (26, 27) zwei parallele Schenkel (34)
aufweist, zwischen denen eine der Seitenwénde
(14) paBBgenau eingefaBt ist.

Verkaufsstander nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB wenigstens einer der paral-
lelen Schenke (34) des EinfaBprofilstiickes (27)
einen winklig vorspringenden Steg (36) aufweist,
welcher in den randseitigen Schlitz (20) oder eine
benachbarte Nut der Seitenwand (14) formschlUs-
sig eingreift.
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6.

10.

Verkaufssténder nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB in zwei stehen-
den Randschienen (18) der Stirnwande (12) und
einer liegenden Randschiene (18) des Bodens (16)
je ein EinfaBprofilstick (26, 27) formschlissig geh-
altert ist und die drei EinfaBprofilstiicke (26, 27)
eine der rechteckigen Seitenwande (14) an drei
Réndern einfassen.

Verkaufsstédnder nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB zwei Randschie-
nen (18) bindig aneinanderstehen und durch
wenigstens ein gemeinsames, spiegelbildlich zur
Berahrungsebene der Randschienen (18) ausge-
bildetes, formschlUssig in die einander zugewand-
ten Langsnuten (30) der Randschienen (18)
eingreifendes Verbindungsprofilstiick (38) mitein-
ander verbunden sind.

Verkaufsstédnder nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Langsnuten
(30) ein schwalbenschwanz- oder T-férmiges Profil
aufweisen.

Verkaufsstédnder nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB zwei in einer
Ebene liegende Stirnwéande (12) durch eine Rand-
schiene (18) und in diese eingreifende EinfaBpro-
filstlicke (26, 27) miteinander verbunden sind und
die an der Randschiene (18) ebenfalls formschliis-
sig gehaltene Seitenwand (14) als Zwischenwand
zweier miteinander verbundener Verkaufsstander
(10) beidseitig mit Schlitzen (20) zum EinfUhren der
Trennwande (22) ausgestattet ist.

Verkaufsstédnder nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB das Profil jeder
Randschiene (18) auBen von vier Seiten eines
Quadrates tangiert wird, daB die Randschiene (18)
an ihren vier Seitenflachen je eine durchgehende
Langsnut (30) aufweist und dafB in mindestens zwei
Ubereck liegenden Langsnuten (30) EinfaBprofils-
tucke (26, 27) formschliissig gehaltert sind, die je
eine der Seiten- und Stirnwénde einfassen.
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