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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifit einen Pflaster-
oder Verblendstein oder dergleichen nachdem Oberbe-
griff des Anspruches 1, ein Verfahren zum Herstellen
eines solchen Steines nach dem Oberbegriff des An-
spruches 6 und einen Pflaster- oder Verblendsteinver-
bund nach dem Oberbegriff des Anspruches 7. Ferner
betrifft die Erfindung einen verlegefertigen Pflasterstein-
verbund oder dergleichen, der aus zueinander mit ge-
winschten Fugen beabstandeten, in einem Verlegemu-
ster angeordneten Pflastersteinen besteht und ein Ver-
fahren zum Verlegen von Pflastersteinen in einem Pfla-
stersteinverbund.

Bei herkémmlichen Verfahren zur Herstellung von
Pflaster- und Verblendsteinen, wie sie zum Beispiel aus
der GB-PS 2,136,348 bekannt sind, wird zuerst ein
Strang aus einer Steinrohmasse extrudiert, woraufhin
Stein-Grlnlinge vom Strang abgeschnitten, zu Stapeln
aufeinandergeschichtet und im Brennofen zu fertigen
Steinen gebrannt werden. Die so hergestellten Pflaster-
und Verblendsteine weisen Abstandshalter auf, die da-
zu dienen, benachbarte Steine beim Verlegen auf Ab-
stand zu halten, so daB Fugen vorbestimmter Breite zur
Aufnahme eines Fiillmaterials, wie zum Beispiel Sand,
entstehen.

Da sich beim Brenn- oder Trocknungsvorgang der
Steine unterschiedliche Schwindungen ergeben, wei-
sen derartige Steine den Nachteil auf, daf3 beim Stein-
verlegen ungleichméaBige Verlegemuster entstehen.
Insbesondere ist dies auch bei der maschinellen Verle-
gung nachteilig, bei welcher ein Steinverbund, das heit
gréBere Einheiten von Steinen aufgebaut und dann ver-
legt werden. Um eine Beschadigung der Steine durch
die Verlegemaschine zu verhindern, mlssen die aufge-
bauten Steineinheiten bei der maschinellen Verlegung
exakt parallele Seitenflachen bzw. Anlageflachen auf-
weisen.

Bei der Verlegung von Pflastersteinen ist die ma-
schinelle Verlegung haufig besonders vorteilhaft. Sie
findet insbesondere bei der Verlegung groB3er Flachen
Anwendung. Bei der maschinellen Verlegung wird ein
Pflastersteinverbund, das heif3t eine gréBere Einheit
von Steinen mittels einer Verlegemaschine verlegt. Bei
dem maschinellen Verlegen eines Verbundes ergibt
sich jedoch das Problem, daf3 die Steine zueinander be-
abstandet sein missen, so daf3 Fugen vorbestimmter
Breite zur Aufnahme eines Fillmaterials, wie zum Bei-
spiel Sand, entstehen. Aus diesem Grunde weisen her-
kommliche Pflastersteine Abstandshalter auf, die si-
cherstellen, daB die Pflastersteine immer einen Min-
destabstand zueinander aufweisen. Diese Mindestab-
st&nde der benachbarten Steine kénnen auch bei der
maschinellen Verlegung nicht unterschritten werden, so
daB die verlegten Steine immer Fugen zur Aufnahme
des Fillmaterials aufweisen. Die Abstandshalter kén-
nen an den Pflasterstein angesetzt werden oder zusam-
men mit diesem aus demselben Material gebildet wer-
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den.

Nachteilig an der Verwendung von Pflastersteinen
mit Abstandshaltern ist, daf3 das Herstellungsverfahren
sehr aufwendig und teuer ist. Ferner ist bei der maschi-
nellen Verlegung nachteilig, daB die Abstandshalter nur
einen Mindestabstand der Steine zueinander garantie-
ren, nicht jedoch eine VergréBerung der Abstande der
Pflastersteine beim Transport im Pflastersteinverbund
bzw. beim Verlegen verhindern kénnen. Desweiteren
ergeben sich unterschiedliche Schwindungen der Pfla-
stersteine beim Brennoder Trocknungsvorgang, so daf3
sich, falls die Pflastersteine jeweils an den Abstandshal-
tern der benachbarten Pflastersteine anliegen, beim
Verlegen ungleichméaBige Verlegemuster ergeben.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ei-
nen Pflaster-, Verblend- oder ahnlichen Stein bzw.
Steinverbund bereitzustellen, bei dem die MaBhaltigkeit
der Steine bzw. des Verbunds beziglich der zu verle-
genden Nachbarsteine verbessert ist und ein Verfahren
zum Herstellen eines solchen Steines bzw. Steinver-
bundes bereitzustellen. Dabei soll bei dem Verbund ins-
besondere auch die maBhaltige Beabstandung der Pfla-
stersteine des Verbundes beim Transport und bei der
Verlegung sichergestellt sein.

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden
Merkmale des Anspruchs 1 bzw. des Anspruchs 7 und
dem kennzeichnenden Verfahrensschritt des Anspru-
ches 6 bzw. 16 geldst.

Weitere Ausbildungen der vorliegenden Erfindung
ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Es kénnen der Steinkdrper und die Abstandshalter
aus einem Stlck gefertigt sein. Die Abstandshalter einer
Steinflache kdnnen als mindestens zwei langgestreckie
Rippen oder als mindestens drei punktuelle Vorspriinge
pro Steinflache ausgebildet sein. Weiterhin ist es vor-
teilhaft, die Abstandshalter einer Steinflache auBermit-
tig vorzusehen, damit der benachbarte Stein besonders
stabil anliegen kann. Abstandshalter kénnen an einer
oder an zwei benachbarten Seitenflachen vorgesehen
sein. Letztere Méglichkeit bietet den Vorteil, da beim
Verlegen einer Fl&che die Steine in beiden Dimensionen
der Flache parallel ausgerichtet sind.

Vorteilhaft an dem erfindungsgemafBen Verfahren
zum Herstellen eines Pflaster- oder Verblendsteins ist,
dafB alle Vorrichtungen zum Ausflhren der herkémmli-
chen Herstellungsverfahren weiter verwendet werden
kénnen, da die Aufgabe durch einen weiteren Verfah-
rensschritt, der am Ende des eigentlichen Herstellungs-
verfahrens ausgeflhrt werden kann, gelést wird. Dieser
Schritt besteht darin, die Abstandshalter des Steines so
abzuschleifen, daB gegenlberliegende Anlageebenen
eines Steins exakt parallel sind.

Bei dem Pflastersteinverbund der vorliegenden Er-
findung wird die maBhaltige Beabstandung der Pflaster-
steine insbesondere flir den Transport des Pflaster-
steinverbundes und flr die maschinelle Verlegung da-
durch gewahrleistet, daf3 der Verbund Mittel aufweist,
welche die Pflastersteine mittels einer ihrer Flachen



3 EP 0 785 309 A1 4

schubfest gegen seitliches Verrlcken fixieren. Dadurch
wird ein seitliches Verriicken der Steine, welches die
Abstande der Steine zueinander verandern wirde, ver-
hindert. Vorteilhaft an einem solchen verlegefertigen
Pflastersteinverbund ist, daB er sich aus jeder Art von
Steinen zusammensetzen kann, ohne dafB irgendwel-
che Mittel an den einzelnen Steinen vorgesehen sein
miussen,die eine Beabstandung der Steine zueinander
garantieren.

Das Mittel kann das seitliche Verriicken der Pfla-
stersteine zueinander durch Haftung verhindern. Das
Mittel kann eine Folie oder ein Netz sein, welches aus
Papier, Kunststoff oder Gummi besteht. Es sind jedoch
auch andere Materialien denkbar, die biegesteif genug
sind, um ein seitliches Verriicken der Pflastersteine, ob-
wohl diese an der Folie oder dem Netz haften oder kle-
ben, zu verhindern.

In einer weiteren Ausbildung der Erfindung sind die
Mittel einzelne Haftflachen, die an mindestens jeder Fu-
ge zwischen benachbarten Pflastersteinen des Verbun-
des vorgesehen sind. Dabei kann die Haftflache jeweils
so an benachbarten Steinen haften oder kleben, daf3 sie
die Fuge zwischen diesen Steinen Uberbrickt. Vorteil-
haft an dieser Ausbildung ist, daB3 nur sehr wenig Mate-
rial fir die Fixierung der Steine bendtigt wird.

In einer weiteren Ausbildung der Erfindung ist das
Mittel aus einem verrottbaren Material, damit der Pfla-
stersteinverbund zusammen mit dem Mittel verlegt wer-
den kann und nicht vorher abgezogen werden muf3.

In einer weiteren Ausbildung der Erfindung ist das
Mittel eine Unterlage, welche durch die Pflastersteine
eingedriickt ist, so dafB die Pflastersteine wiederum
schubfest gegen ein seitliches Verrlicken fixiert sind.
Vorteilhaft an der Verwendung einer solchen Unterlage,
die z.B. aus Gummi oder einem anderen elastischen
Material bestehen kann, ist, dai die Pflastersteine be-
sonders einfach auf dieser Unterlage angeordnet wer-
den kénnen und die Verwendung des so gebildeten
Pflastersteinverbundes besonders kostenglnstig ist.

Desweiteren ist an dem erfindungsgeméaBen Pfla-
stersteinverbund vorteilhaft, dal Steine, die in einem
solchen Verbund transportiert werden, vor Beschadi-
gung geschiitzt sind, da die Pflastersteine sich nicht di-
rekt berliihren. Um die obengenannten Vorteile durch die
vorliegende Erfindung zu erzielen, missen die Mittel die
Pflastersteine des Verbundes einzig in horizontaler La-
ge des Pflastersteinverbundes fixieren.

Vorteilhaft an dem erfindungsgeméaBen Verfahren
zum Verlegen von Pflastersteinen ist, daf3 es besonders
einfach ist, da nicht erst spezielle Pflastersteine mit Ab-
standshaltern erzeugt werden missen. Ferner ist es mit
diesem Verfahren méglich, beliebige Steine mit beliebi-
gen Mustern auf der Folie anzuordnen. Diese Muster
kénnen dann auch beim Verlegen maBhaltig beibehal-
ten werden.

Ferner ist an dem erfindungsmaBigen Verfahren
vorteilhaft, daB durch die Mittel, die die Pflastersteine
gegen ein seitliches Verriicken fixieren, ein sicherer
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Transport der Pflastersteine garantiert werden kann.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand von Aus-
fuhrungsbeispielen mit Bezug zu den Zeichnungen na-
her erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 den prinzipiellen Aufbau eines Pflaster- oder
Verblendsteines;

Fig. 2a die Seitenansicht eines Steines, wie er nach
dem ersten Verfahrensschritt des erfin-
dungsgemanen Verfahrens erzeugt wird;

Fig. 2b den fertigen erfindungsgeméaBen Stein und

Fig. 3 einen Ausschnitt eines Aufbaus aus erfin-
dungsgemanen Verblendsteinen

Fig. 4 den erfindungsgeméaBen Pflastersteinver-
bund in einer Aufsicht,

Fig. 5 schematisch die Verlegung des Pflaster-
steinverbundes mittels Saugeinichtungen in
einer Seitenschnittansicht und

Fig. 6 ein weiteres Ausfilihrungsbeispiel eines Pfla-

stersteinverbundes, bei dem die Pflaster-
steine durch Haftflachen fixiert sind.

Der prinzipielle Aufbau eines Pflaster- und Ver-
blendsteines ist in Figur 1 gezeigt. Darin ist mit 1 der
Stein bezeichnet, der einen Steinkdrper 2 und Ab-
standshalter 3 aufweist. Im gezeigten Beispiel sind zwei
Abstandshalter 3 auf einer Flache 5 des Steinkdrpers 2
vorgesehen. Die Abstandshalter kénnen auch zuséatz-
lich oder anstatt der gezeigten Abstandshalter 3 auf den
Flachen 4, 6 oder 7 vorgesehen sein. Jedoch sind nur
an den Flachen Abstandshalter vorzusehen, fir die vor-
gesehen ist, daf3 beim Verlegen oder Aufbau mehrerer
Steine ein weiterer Stein an diese Flache angrenzt. Die
Abstandshalter 3 kdnnen, wie gezeigt, als zwei langge-
streckte Rippen ausgebildet sein.

In Figur 2b ist nun ein erfindungsgemaBer Pflaster-
oder Verblendstein 1 gezeigt. Im Unterschied zu einem
herkébmmlichen Pflaster- oder Verblendstein weist der
erfindungsgemane Stein Abstandshalter 11 auf, die auf
eine solche Hohe Uber der Steinflache 5, auf der sie an-
geordnet sind, abgeschliffen sind, daf3 die Anlageebe-
nen 8, 9 der gegeniiberliegenden Flachen 5 und 7 par-
allel sind. Die Anlageebene 8 wird durch die Punkte 10
der Abstandshalter 11 definiert, die sich in Bezug zu der
Steinflache 5, auf welcher die Abstandshalter 11 bzw. 3
angeordnet sind, am auBersten sind. Die Anlageebene
9 wird durch die Flache 7 definiert, die der die Abstands-
halter 11 aufweisenden Flache 5 gegeniberliegt. Durch
diese speziellen Abstandshalter 11 wird sichergestellt,
daf derartige Steine 1 in gleichmaBigen Verlegemu-
stern verlegt werden kdénnen. In Figur 3 ist beispielswei-
se ein Ausschnitt eines Aufbaus aus erfindungsgema-
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Ben Verblendsteinen 1, bis 15 dargestellt. Es ist zu er-
kennen, daB bei diesem Aufbau die Unterkanten der
Steinkérper 23, 24, 25 der Verblendsteine 15, 14, 15 par-
allel zu den Unterkanten der Steinkérper 24, 2, der Ver-
blendsteine 1, 1, sind. Dies wird dadurch erreicht, daf3
die Abstandhalter 11 der Verblendsteine 15, 14, 15 so
abgeschliffen sind, daB3 eine unregelmaBige, das heil3t
zur unteren Flache nicht parallele obere Flache der
Steinkérper 23, 24, 25 ausgeglichen ist.

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren zum Her-
stellen des oben beschriebenen Steines wird im ersten
Verfahrensschritt ein Pflasterklinkerstein, eine Klinker-
platte oder andere Bausteine aus verschiedensten Ma-
terialien nach einem herkdmmlichen Verfahren, wie es
oben beschrieben wurde, erzeugt.

Nach diesem ersten Schritt ist ein Stein erzeugt
worden, der vor allem nach dem Trocknungs- oder
BrennprozeB nicht mehr ganz maBhaltig bezlglich sei-
ner Anlageflachen zu benachbarten Steinen sein kann.
Insbesondere kann es sein, daf3 die Anlageebenen 8, 9
gegeniberliegender Flachen nicht mehr ganz parallel
verlaufen. In Figur 2a ist dieser Fall fir die Flachen 5
und 7 Ubertrieben dargestellt. Die Fl&chen 5 und 7 sind
hier nicht parallel. Da die Abstandshalter 3 die gleiche
Hohe Uber der Flache, auf der sie sich befinden, aufwei-
sen, ist ihre Anlageebene 8 parallel zur Flache 5 und
damit nicht parallel zur Ebene 9. Wird also der in Figur
2a gezeigte Stein 1 mit seiner Flache 7 auf einen ande-
ren Stein gesetzt und daraufhin ein weiterer Stein auf
die Abstandshalter 3 der Steinflache 5 gesetzt, ist die
Unterseite des weiteren aufgesetzten Steines nicht
mehr parallel zur Unterseite 7 des in Figur 2a gezeigten
Steines.

Aus diesem Grunde werden im letzten Schritt des
erfindungsgemafen Verfahrens, das heiBt insbesonde-
re nach dem Brennprozef3, die Abstandshalter 3 derart
abgeschliffen, daf die Anlageebene 8 parallel zu der
durch die gegenlberliegenden Flache 7 definierten
Ebene 9 ist. Den abgeschliffenen Stein 1 zeigt Figur 2b.
Das Bezugszeichen 11 zeigt dort die abgeschliffenen
Abstandshalter. Auch ist zu erkennen, daB hier die An-
lageebene 8 parallel zur gegeniberliegenden Anlage-
ebene 9, die durch die Flache 7 definiert ist, ist.

In einem weiteren Ausfihrungsbeispiel der vorlie-
genden Erfindung wird nicht dafiir gesorgt, daf3 der ein-
zelne Stein parallel gegeniiberliegende Anlageflachen
aufweist, sondern ein Steinverbund, zum Beispiel ein
Pflastersteinverbund, der aus Pflastersteinen, wie sie
prinzipiell in Figur 1 gezeigt sind, aufgebaut ist. Bei die-
sem Pflastersteinverbund sind die Abstandshalter 11
derart abgeschliffen, daB die auBersten Punkte 10 der
Abstandshalter 11 der &uBersten Pflastersteine in einer
Ebene liegen, die parallel zu der Ebene ist, welche
durch die gegeniiberliegende Steinflache 7 der gegen-
Uberliegenden auBersten Pflastersteine 1 des Pflaster-
steinverbunds definiert ist. Dieses kann erreicht wer-
den, indem die Abstandshalter jedes Pflastersteins 1
des Verbunds abgeschliffen sind, jedoch ist es auch
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méglich, beispielsweise nur die Abstandshalter einer
oder einer weiteren dazu senkrechten Pflastersteinrei-
he abzuschleifen. Entscheidend bei diesem Ausfih-
rungsbeispiel ist, daB3 die Seitenflachen des Pflaster-
steinverbunds parallel zueinander sind, die beispiels-
weise von einer Verlegmaschine ergriffen werden.

Im Folgenden werden weitere Ausfihrungsbeispie-
le eines erfindungsgeméBen Pflastersteinverbunds an-
hand von Figur 4 erlautert.

Der Pflastersteinverbund 21 setzt sich aus Pflaster-
steinen 22 zusammen. Die Form des Pflastersteinver-
bunds 21 ist beliebig, jedoch vorteilhafterweise an den
Transport und die maschinelle Verlegung angepaft. Sie
ist in diesem Ausfihrungsbeispiel rechteckig gezeigt.
Die Zahl der Pflastersteine 22, die den Verbund 21 bil-
den, kann beliebig den Erfordernissen fiir die Verlegung
angepafit werden. Ferner weist der Pflastersteinver-
bund 21 eine Folie 23 auf, auf der die Pflastersteine 22
mit ihrer Unterseite haften. Die Pflastersteine 22 sind so
angeordnet, dafB3 jeweils benachbarte Steine einen Ab-
stand zueinander aufweisen. Diese Abstande bilden bei
dem verlegten Pflastersteinverbund die gewlinschten
Fugen zwischen den Pflastersteinen 22, die das Full-
material aufnehmen. Die Pflastersteine 22 kénnen aus
einem beliebigen Material, wie zum Beispiel Klinker, Be-
ton oder Granit, sein. Desweiteren ist auch eine belie-
bige, méglicherweise auch nicht einheitliche Form der
Pflastersteine 22 méglich. In Figur 4 sind die Pflaster-
steine 22 dieses Ausfiihrungsbeispiels rechteckig dar-
gestellt. Die Folie besteht beispielsweise aus einem
Kunststoff, der mit einem Haftmaterial 27 beschichtet
ist. Die Haftung der Pflastersteine an der Folie 23 muf3
nicht so stark sein, daf3 die Pflastersteine 22 mittels der
Folie hochgehoben werden kénnen, sondern es muf3
vielmehr ein seitliches Gleiten oder Verriicken der Pfla-
stersteine 22 zueinander verhindert werden. Ferner
kénnen die Pflastersteine 22 auch auf die Folie 23 ge-
klebt sein.

In einem weiteren in Fig. 6 dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel sind die Pflastersteine 22 des Pflaster-
steinverbundes 21 durch Haftflichen 26 gegen seitli-
ches Verrlicken schubfest fixiert. Die Haftflachen 26 haf-
ten odere kleben im Kantenbereich der Ober- oder Un-
terseite an benachbarten Pflastersteinen 22. Dabei
Uberbriicken sie die Fuge 28 zwischen den Steinen 22.
Im Unterschied zum ersten Ausflihrungsbeispiel sind in
diesem Ausfiihrungsbeispiel die Haftflachen 26 unzu-
sammenhangend. Die Anzahl der Haftflachen 26 pro
Pflasterstein 22 richtet sich nach dem gewiinschten Ver-
legemuster. In dem in Fig. 6 gezeigten Muster haften
oder kleben an einem Stein 22 sechs Haftflachen 26.
Um eine Haftflache 26 aufzubringen, kann beispielswei-
se ein Kunststoffplatichen auf zwei benachbarte Steine
die dazwischenliegende Fuge uberbrickend gelegt
werden. Daraufhin kann der Kunststoff mittels einer
Warmequelle erwarmt werden, wodurch die Haftung zu
den Pflastersteinen erzeugt wird.

Im Folgenden wird das erfindungsgemafe Verfah-
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ren zum Verlegen von Pflastersteinen anhand der Figu-
ren 4 bis 6 erlautert.

Zuerst werden Pflastersteine 22 beabstandet zu-
einander in einm Verlegemuster mit gewtinschten Fu-
genbreiten zwischen den Steinen angeordnet. Die Pfla-
stersteine 22 werden dabei mit ihrer Unterseite auf eine
Folie 23 gelegt, an der sie haften, so daf sie gegen seit-
liches Verriicken fixiert werden. Auf diese Art und Weise
erhalt man einen Pflastersteinverbund 21, wie erim Fig.
4 dargestellten Ausfihrungsbeispiel beschrieben ist.
Desweiteren kdnnen die Pflastersteine erst angeordnet
werden und daraufhin Haftflachen 26 an den Fugen zwi-
schen den Pflastersteinen 22 angebracht werden. So
erhalt man den Pflastersteinverbund 21, wie er im Fig.
6 gezeigten Ausflhrungsbeispiel dargestellt ist. Darauf-
hin wird der Pflastersteinverbund 21 beispielsweise zu-
sammen mit mehreren Pflastersteinverbunden aufein-
andergestapelt auf Paletten zum Verlegeort transpor-
tiert. Nun wird der Pflastersteinverbund 21 mittels einer
Verlegemaschine an den gewlinschten Verlegeort ver-
legt. Hierzu werden die Pflastersteine 22 des Pflaster-
steinverbundes 21 gemeinsam z.B. durch Saugnapfe
25 der Verlegemaschine erfaBBt. Durch das Erfassen der
Pflastersteine sind diese erneut gegen seitliches Ver-
ricken zueinander fixiert. Aus diesem Grunde kann,
falls dieses erwlinscht ist, die Folie 23 abgezogen wer-
den, damit sie nicht mitverlegt wird. Falls die Folie 23
aus einem verrottbaren Material besteht, kann sie auch
mitverlegt werden. Gleiches gilt fir die Haftflachen des
in Fig. 6 dargesteliten Ausfihrungsbeispiels. In einem
letzten Schritt des erfindungsmaBigen Verfahrens wird
der Pflastersteinverbund 21 durch die Verlegemaschine
am gewlinschten Verlegeort abgesetzt.

Bei allen Verfahrensschritten zum Verlegen der
Pflastersteine 22 ist eine maBhaltige Beabstandung der
Pflastersteine zueinander gewahrleistet. Insbesondere
beim Transport des Pflastersteinverbundes kann dieses
durch Haftstreifen oder der Lagerung der Pflastersteine
auf einer Folie, ein Netz oder einer Unterlage aus bei-
spielsweise Papier, Kunststoff oder Gummi, gewahrlei-
stet sein.

Patentanspriiche

1. Pflaster- oder Verblendstein (1) mit einem Steinkdr-
per (2) und Abstandshaltern (11) in Form von Vor-
springen an mindestens einer flr das Angrenzen
eines weiteren Steines oder weitere Steine vorge-
sehenen Steinflache (4, 5, 6, 7) des Steinkdrpers
(2), dadurch gekennzeichnet, daf3 die Abstands-
halter (11) bis auf eine Héhe abgeschliffen sind, so
dafB die duBersten Punkte (10) der Abstandshalter
(11) in einer Ebene (8) liegen, die parallel zu der
Ebene (9) ist, welche durch die gegeniiberliegende
Steinflache (7) definiert ist.

2. Pilaster- oder Verblendstein nach Anspruch 1, da-
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durch gekennzeichnet, daf3 die Abstandshalter
(11) einer Steinflache als mindestens zwei langge-
streckte Rippen ausgebildet sind.

3. Pflaster- oder Verblendstein nach einem der An-

spriche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dai
die Abstandshalter (11) einer Steinflache als min-
destens drei punktuelle Vorspringe ausgebildet
sind.

4. Pflaster- oder Verblendstein nach einem der vor-

hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, daB die Abstandshalter (11) an nur einer Stein-
flache (4, 5, 6, 7) des Steinkdrpers (2) vorgesehen
sind.

5. Pflaster- oder Verblendstein nach einem der An-

spriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf3 die
Abstandshalter (11) jeweils an zwei benachbarten
Steinflachen des Steinkdrpers (2) vorgesehen sind.

6. Verfahren zum Herstellen eines Pflaster- oder Ver-

blendsteines (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriche, welches die folgenden Schritte auf-
weist:

a) Erzeugen eines Pflaster- oder Verblendsteines
(1), der einen Steinkdrper (2) und Abstandshalter
(8) in Form von Vorspriingen an mindestens einer
fir das Abgrenzen eines weiteren Steins vorgese-
henen Steinflache (4, 5, 6, 7) des Steinkdrpers (2)
aufweist,

gekennzeichnet durch

b) Abschleifen der Abstandshalter (3) bis auf eine
Hbéhe, dafB die auBersten Punkie (10) der Abstands-
halter (11) in einer Ebene (8) liegen, die parallel zu
der Ebene (9) ist, welche durch die gegenlberlie-
genden Steinflachen (7) definiert ist.

7. Verlegefertiger Pflastersteinverbund (21), der aus

zueinander mit gewlinschten Fugen beabstande-
ten, in einem Verlegemuster angeordneten Pfla-
stersteinen (22) besteht, dadurch gekennzeich-
net, daf3 Mittel (23) vorgesehen sind, welche die
Pflastersteine (22) in dem gewilinschten Verbund
Uber mindestens eine die Ober- oder Unterseite der
verlegten Pflastersteine (22) bildenden Flache
schubfest gegen seitliches Verriicken fixieren.

8. Verlegefertiger Pflastersteinverbund (21) nach An-

spruch 7, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Mittel
(23) die Pflastersteine (22) durch Haftung gegen
seitliches Verriicken fixieren.

9. \Verlegefertiger Pflastersteinverbund (21) nach An-

spruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dai
das Mittel (28) eine Folie oder ein Netz ist.

10. Verlegefertiger Pflastersteinverbund (21) nach An-
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spruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie
(23) oder das Netz aus Papier, Kunststoff oder
Gummi besteht.

Verlegefertiger Pflastersteinverbund (21) nach ei-
nem der Anspriche 9 oder 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 die Pflastersteine (22) an der Folie
(23) oder dem Netz kleben.

Verlegefertiger Pflastersteinverbund (21) nach An-
spruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dai3
die Mittel (28) einzeln an mindestens jeder Fuge
zwischen den benachbarten Steinen (22) des Pfla-
stersteinverbundes (21) vorgesehen sind.

Verlegefertiger Pflastersteinverbund (21) nach An-
spruch 12, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Mit-
tel (28) Haftflachen (26) sind, die so an den Pfla-
stersteinen (22) haften, daB sie die Fuge zwischen
benachbarten Pflastersteinen (22) Giberbriicken.

Verlegefertiger Pflastersteinverbund (21) nach ei-
nem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 das Mittel (23) eine elastisch ein-
drickbare Unterlage ist, welche durch die Pflaster-
steine (22) eingedriickt ist, so da3 die Pflastersteine
(22) schubfest gegen Verriicken fixiert sind.

Verlegefertiger Pflastersteinverbund (21) nach ei-
nem der Anspriiche 7 bis 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Mittel (23) verrottbar ist.

Verfahren zum Verlegen von Pflastersteinen (22) in
einem Pflastersteinverbund (21), welches durch die
folgenden Schritte gekennzeichnet ist:

a) Anordnen der Pflastersteine (22) beabstan-
det zueinander in einem Verlegemuster mit ge-
wilinschten Fugenbreiten zwischen den Stei-
nen (22) und Anbringen von Mitteln (23) an der
die Ober- oder Unterseite der verlegten Pfla-
stersteine (22) bildenden Flache, wobei die
Pflastersteine (22) durch die Mittel 23) gegen
seitliches Verricken fixiert werden,

b) Transport des Pflastersteinverbundes (21)
mittels eines Transportmittels zu einem Verle-
geort,

¢) gemeinsames Erfassen aller durch die Mittel
(23) fixierten Pflastersteine (22) des Pflaster-
steinverbundes (21) von einem Verlegemittel
(25), und

d) Absetzen des Pflastersteinverbundes (21)
an dem gewlnschten Verlegeort.

Verfahren zum Verlegen von Pflastersteinen (22) in
einem Pflastersteinverbund (21) nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet, daf3 im Schritt a) die
Pflastersteine (22) beabstandet zueinander in ei-
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nem gewlinschten Verlegemuster mit der die Unter-
seite des verlegten Pflastersteins (22) bildenden
Flache auf einer Folie (23), einem Netz oder einer
Unterlage angeordnet werden.

Verfahren zum Verlegen von Pflastersteinen (22) in
einem Pflastersteinverbund (21) nach Anspruch 16
oder 17, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Mittel
(23) am Verlegeort mit abgelegt werden und am
Verlegeort verbleiben.

Verfahren zum Verlegen von Pflastersteinen (22) in
einem Pflastersteinverbund (21) nach einem der
Anspriche 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet,
daf die Mittel (23) vor dem Absetzen des Pflaster-
steinverbunds (22) entfernt werden.

Verfahren zum Verlegen von Pflastersteinen (22) in
einem Pflastersteinverbund (21) nach einem der
Anspriche 16 bis 19, dadurch gekennzeichnet,
daB das Verlegemittel (25) fir das gemeinsame Er-
fassen aller fixierten Pflastersteine (22) des Pfla-
stersteinverbunds (21) eine Saugeinrichtung auf-
weist.

Verfahren zum Verlegen von Pflastersteinen (22) in
einem Pflastersteinverbund (21) nach einem der
Anspriche 16 bis 20, dadurch gekennzeichnet,
daB der Transport auf Paletten mit mehreren auf-
einander gestapelten Pflastersteinverbunden (21)
erfolgt.
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