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Description

Domaine de l'invention

La présente invention se rapporte au domaine spé-
cifique du traitement de courrier. Elle vise tout particu-
lierement un dispositif pour le guidage de documents
divers, tels que des plis de courrier, destiné a perfec-
tionner I'alimenteur automatique de documents a bacs
multiples pour machine de pliage et/ou d'insertion décrit
dans le brevet européen n°0 661 175 déposé par la
demanderesse.

Art antérieur

Ces machines de bureau comportent habituelle-
ment montés sur leur chassis, un dispositif d'alimenta-
tion en documents, un magasin d'enveloppes vides et
un dispositif de sortie d'enveloppes chargées. Dans
chaque enveloppe chargée a été inséré au moins un
document plié ou non.

L'alimenteur développé précédemment par la
demanderesse procure & ce type de machine une
grande souplesse d'utilisation obtenue avec un choix
important de modes de fonctionnement pour diverses
catégories de documents (dimensions, grammage,
qualité, type, ...). De plus, I'utilisation de plusieurs bacs
de chargement dans un mode automatique de fonction-
nement permet d'accroitre notablement le rendement
de cette machine.

Toutefois, il est apparu que certains documents
présentant des défauts de coupe et/ou de courbure per-
manente significative provoquaient un dysfonctionne-
ment de la machine notamment lors de l'introduction et
la prise de ces documents, et cela quels que soient le
grammage et le type de papier utilisé, ce défaut étant
particulierement marqué lors de l'introduction automati-
que de documents issus d'une imprimante laser.

Définition et objet de l'invention

L'invention se propose donc de résoudre ce pro-
bléme posé par l'introduction de documents a courbure
accentuée dans un alimenteur a bacs multiples, ou
éventuellement unique, fonctionnant en mode automati-
que comme en mode manuel.

A cet effet, elle a pour objet un dispositif de guidage
de documents pour alimenteur automatique de docu-
ments d'une machine de pliage et/ou d'insertion, ali-
menteur du type comportant au dessus d'une goulotte
d'entrée de plis prolongeant une plaque de support d'un
corps d'alimenteur, au moins deux bacs de chargement
susceptibles de coopérer avec cette goulotte d'entrée
selon différents modes de fonctionnement, I'un au
moins comportant un fond basculant surmonté d'une
filiere, constitué d'un patin recouvert d'un revétement
rugueux et susceptible d'occuper, soit une position fer-
mée pour une introduction automatique de documents,
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soit une position ouverte pour une introduction
manuelle, ce dispositif comportant des premiers
moyens déflecteurs disposés en amont d'un galet de
prise de documents coopérant sélectivement avec le
fond basculant, de fagon a orienter directement chaque
document introduit vers la goulotte d'entrée de telle
sorte que des éventuels points d'accrochage du bord
inférieur de ce document sur le galet ou sur le corps de
l'alimenteur soient éliminés.

Cette configuration, avantageuse dans un mode de
chargement manuel comme dans un mode de charge-
ment automatique, procure un redressement efficace
des documents a courbure permanente accentuée en
les dirigeant directement vers I'entrée de plis. De plus,
le dispositif n'exerce pas ses effets au détriment du
fonctionnement et des capacités de la machine de
pliage et d'insertion.

Les premiers moyens déflecteurs comportent un
déflecteur de positionnement fixé sous un déflecteur
d'amorgage solidaire de la plaque de support et dont
une face avant est inclinée vers un plateau presseur
d'un angle aigu déterminé, suffisant pour permettre le
glissement des documents vers la goulotte d'entrée de
plis. Le déflecteur avant d'amorgage posséde de préfé-
rence une longueur égale aux deux tiers environ de la
largeur des documents et le déflecteur de positionne-
ment est formé par au moins une lame souple, de lar-
geur réduite et de faible épaisseur, et présentant une
section longitudinale en "Z" lui assurant une trés grande
flexibilité. Avantageusement, cette lame est réalisée
dans un matériau a ressort, ce qui assure un parfait pla-
quage du ou des documents contre le plateau presseur.

Dans un second mode de réalisation préférentiel
facilitant la prise de documents dans un mode automa-
tique de chargement, le dispositif de guidage de docu-
ment comporte en outre des seconds moyens
déflecteurs fixés sur une partie supérieure du fond bas-
culant faisant face au galet de prise de document, de
fagon & éliminer les éventuels points d'accrochage du
bord inférieur du document avec ce fond et a orienter le
document introduit directement vers la goulotte
d'entrée.

Par ce moyen complémentaire, les documents a
courbure permanente accentuée dont le bord inférieur
ou amont peut présenter par exemple des bavures de
coupe sont correctement dirigés vers le mécanisme de
sélection de documents en limitant le contact du docu-
ment sur le fond de l'alimenteur.

Ces seconds moyens déflecteurs comportent des
nervures avant de glissement entre lesquelles sont
fixées des languettes d'introduction, chacune de ces
languettes étant prolongée d'une face avant qui des-
cend jusqu'au niveau du revétement rugueux recou-
vrant le patin du fond basculant. La face avant de la
languette d'introduction, qui a de préférence un faible
coefficient de frottement, est inclinée par rapport au pla-
teau presseur d'un angle déterminé inférieur a l'angle
d'inclinaison des nervures par rapport & ce méme pla-
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teau.

La présente invention se rapporte également a tout
alimenteur automatique de documents d'une machine
de pliage et/ou d'insertion comportant un dispositif de
guidage de documents tel que décrit précédemment.

Bréve description des dessins

D'autres caractéristiques et avantages de la pré-
sente invention ressortiront mieux de la description sui-
vante, faite & titre indicatif et non limitatif, en regard des
dessins annexés, sur lesquels:

- lafigure 1 représente une vue schématique d'une
plieuse/inséreuse équipée d'un alimenteur automa-
tique de documents,

- lafigure 2 représente une vue en coupe schémati-
que de l'alimenteur de l'art antérieur tel que le mon-
tre la figure 1,

- lafigure 3 est une vue en coupe schématique d'un
alimenteur muni d'un dispositif de guidage de docu-
ments selon l'invention dans un mode de charge-
ment manuel,

- lafigure 4 est une vue en coupe partielle schémati-
que d'un alimenteur muni d'un dispositif de guidage
de documents selon linvention dans un mode de
chargement automatique,

- la figure 5 est une vue en coupe schématique
agrandie limitée au fond de I'alimenteur,

- lafigure 6 est une vue de dessus correspondant a
celle de la figure 5, et

- lesfigures 7 et 8 sont deux vues en perpective des
différents éléments constituant le dispositif de gui-
dage selon l'invention.

Description détaillée d'un mode préférentiel de réalisa-
tion

Conformément a la figure 1, la machine de pliage et
d'insertion selon l'invention sert & assurer la mise sous
enveloppe de documents tels que des plis de courrier,
de préférence au fur et & mesure de la confection de
ces plis. Elle fait partie de I'équipement d'un poste de
secrétariat ou elle constitue I'une des machines a la dis-
position de la personne fravaillant & ce poste. La
machine selon linvention est simplement posée sur le
plan de travail du poste et son acceés est rendu aisé pour
la personne & ce poste, en particulier pour la présenta-
tion des plis dont elle assure la mise sous enveloppe.

La machine présente une entrée 1 des plis située a
la base d'un alimenteur 100, un magasin 2 d'enveloppe
vides et une sortie 3 d'enveloppes chargées et fermées,
qui sont formés sur un chassis 5 de machine. Le chas-
sis 5 est formé en deux parties dites chassis supérieur
5A et chassis inférieur 5B. Le chassis supérieur a sa
face inférieure ouverte et est monté articulé sur le chas-
sis inférieur a face supérieure ouverte, autour d'un axe
5C. Cet axe 5C est porté par le chassis inférieur et est
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proche de sa paroi arriére, en considérant la machine
installée dans un poste de secrétariat. Le chassis supé-
rieur SA est par ailleurs verrouillé sur le chassis inférieur
5B qu'il ferme alors, par des moyens connus déver-
rouillables, non représentés.

L'entrée 1 des plis et le magasin 2 d'enveloppes
vides sont définis sur la paroi supérieure du chassis
supérieur 5A, avec I'entrée 1 plus a l'avant que le maga-
sin 2 d'enveloppes vides. La sortie 3 des enveloppes
chargées et fermées est définie au bas et a l'avant du
chéssis inférieur 5B. Les plis de courrier confectionnés
sont ainsi aisément introduits sur I'entrée 1, tandis que
les enveloppes fermées sont toutes aisément prises sur
la sortie 3 ; les enveloppes vides sont quant a elles
chargées par paquet dans le magasin 2 qui constitue
I'entrée d'enveloppes vides et évite une introduction
manuelle de chaque enveloppe vide sur cette entrée.

A l'entrée 1 des plis correspond un chemin 10 des
plis dans la machine, qui alimente un module fonction-
nel de pliage 11. Le module de pliage 11 est de préfé-
rence a deux poches de pliage associées a un
ensemble de rouleaux de pliage. Ce chemin 10 définit la
trajectoire des plis transférés depuis l'entrée 1 au
module de pliage 11. Il forme un coude guidant les plis
depuis I'entrée 1 vers la partie arriére du chassis supé-
rieur 5A, pour alimenter le module de pliage, monté en
partie dans la partie arriére du chassis 5A et pour l'autre
partie dans celle du chassis 5B. Ce module de pliage
assure lui-méme au bout du chemin 10, un repliement
de la trajectoire des plis au cours du pliage qu'il réalise.

Au magasin 2 d'enveloppes vides, constituant
I'entrée d'enveloppes vides, correspond un chemin 20
des enveloppes vides dans la machine. Ce chemin 20
coupe le chemin 10 des plis pour aboutir dans la partie
sensiblement médiane de la machine. Il est équipé d'un
moyen d'ouverture du rabat des enveloppes vides.

A la sortie 3 d'enveloppes fermées, correspond un
chemin 30 d'enveloppes chargées. Ce chemin 30 est
sensiblement linéaire ; il s'étend au dessus de la sortie
3, entre les chéassis supérieur 5A et inférieur 5B, depuis
la partie avant de la machine jusqu'au chemin 20
d'enveloppes vides et est sensiblement aligné avec la
sortie des plis du module de pliage 11. Ce chemin 30
est équipé d'un module fonctionnel de chargement 31
des plis dans les enveloppes vides, d'un module fonc-
tionnel de mouillage des rabats 32 et d'un module de
pliage et fermeture des rabats 33.

Les modules de pliage 11, de chargement 31 et de
mouillage 32 sont dits fonctionnels car ils se désorgani-
sent avec l'ouverture du chassis supérieur 5A sur le
chéssis inférieur 5B.

Un circuit de commande 6 définit les commandes
de la machine pendant un cycle de commande, en
liaison avec un circuit interface 62 propre a l'alimenteur
100.

Le module de pliage 11, le chemin 10 des plis,
I'entrée 2 des enveloppes vides et leur chemin 20, le
chemin 30 d'enveloppes chargées avec les modules de
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mouillage 32 et de fermeture 33 ainsi que le circuit de
commande 6 sont décrits de fagon détaillée dans le bre-
vet EP 0 352 692 qui concerne une machine de pliage
et/ou d'insertion sur laquelle peut &tre monté I'alimen-
teur décrit maintenant en regard de la figure 2.

Cet alimenteur de documents comporte des bacs
101, 102 de chargement formés a l'intérieur d'un corps
d'alimenteur 103. Ce corps d'alimenteur comporte une
plaque de support 104 flanquée de deux flasques laté-
raux 106 recouverts par deux enjoliveurs 108. Il vient
s'ajuster et s'encliqueter sur la paroi supérieure du
chassis supérieur 5A par l'intermédiaire de deux pattes
avant de fixation et de deux ergots latéraux de ver-
rouillage & lame flexible non représentés.

Le premier bac de chargement 101 qui est un bac
transformable susceptible d'occuper, soit une position
fermée pour une introduction automatique de docu-
ments, soit une position ouverte pour une introduction
manuelle, est constitué essentiellement par:

- un fond basculant 113 surmonté d'une filiére 114,
constitué d'un patin 116 lui méme recouvert d'un
revétement rugueux 118 de séparation et articulé
autour d'un axe 119 de pivotement fixé aux flas-
ques 106 (figure 5) ;

- un plateau presseur 111 ajouré et articulé sur les
flasques 106 par deux pions de pivotement 130, &
I'encontre d'un ressort de rappel non représenté;

- deux margeurs 136 coulissant en synchronisme au
moyen d'une crémaillére non représentée, sur le
plateau presseur 111;

- unarceau d'appui 139 pour le maintien en position
inclinée des documents dans le prolongement
immédiat des margeurs;

- au moins un galet 110 de prise de documents 151
(ces documents 151 comprenant pour lillustration
de la figure 2 trois plis 7,8,9), le galet 110 étant
entrainé par un moteur de commande 10A de la
machine, par l'intermédiaire d'un embrayage non
représenté.

De méme, le second bac de chargement 102 qui
est au contraire un bac non transformable est constitué
essentiellement par les éléments suivants:

- un fond fixe 123 faisant partie intégrante de la pla-
que de support 104, doté d'une filiére et constitué
également d'un patin lui méme recouvert d'un revé-
tement rugueux de séparation;

- un plateau presseur 121 ajouré et articulé sur les
flasques 106 par deux pions de pivotement 140, &
I'encontre d'un ressort de rappel non représenté;

- deux margeurs 146 coulissant en synchronisme au
moyen d'une crémaillére non représentée, sur le
plateau presseur 121;

- un arceau d'appui 149 pour le maintien en position
inclinée des documents dans le prolongement
immédiat des margeurs;
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- au moins un galet 120 de prise de documents 152,
entrainé par le moteur de commande 10A de la
machine, par lintermédiaire d'un embrayage non
représenté.

La plaque de support 104 du corps d'alimenteur
103 se prolonge dans sa partie inférieure par la goulotte
d'entrée 1 des documents provenant des bacs de char-
gement 101, 102. Cette goulotte d'entrée renferme en
amont d'un galet moteur 15A et d'un contregalet 15 B
(voir la figure 1), deux déflecteurs 114, 124 et un sépa-
rateur 115. Bien entendu, et si cela s'avére nécessaire,
l'alimenteur est aussi pourvu de détecteurs de présence
de documents, de détecteurs de passage, ainsi que de
détecteurs de documents multiples. Le basculement du
fond 113 du premier bac de chargement 101 et le déga-
gement du plateau presseur 111 sont commandés
simultanément par un mécanisme & cames non repré-
senté.

Le premier bac de chargement 101 comporte en
outre un premier déflecteur avant 12 dit d'amorgage, qui
est fixé sur la plaque de support 104 du corps de l'ali-
menteur 103. Ce déflecteur avant présente une lon-
gueur égale aux deux tiers environ de la largeur des
documents et il posséde une face active 12A inclinée
vers le plateau presseur 111 d'un angle aigu déterminé
suffisant pour permettre le glissement des documents
vers I'entrée 1 de plis située a la base de I'alimenteur
100.

L'alimenteur 100 précédemment décrit procure les
différents modes de fonctionnement suivants:

- un premier mode de chargement automatique avec
une prise automatique, un par un, des documents
déposés dans le bac 101 ou dans le bac 102;

- un second mode de chargement automatique avec
une prise automatique de documents composés de
deux feuilles provenant respectivement des bacs
101, 102;

- un mode de chargement mixte avec une prise
manuelle d'un document provenant du premier bac
101, accompagnée d'une prise automatique d'un
document provenant du second bac 102;

- un mode de chargement entiérement manuel avec
une prise manuelle d'un document provenant du
premier bac 101.

La sélection du mode de fonctionnement s'effectue
a partir d'un panneau de commande 200 avec une ges-
tion simple par afficheur et touches.

La figure 3 montre cet alimenteur muni d'un dispo-
sitif de guidage de documents selon l'invention. En effet,
comme il peut étre observé sur la figure 2, les plis de
courrier qui présentent une courbure permanente relati-
vement accentuée peuvent entrer en butée avec le galet
110 de prise de documents (cas du pli 7), avec des par-
ties internes de la plaque de support 104 (cas du pli 8),
ou encore avec le déflecteur 114 de la goulotte d'entrée
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(cas du pli 9) avant de pouvoir atteindre I'entrée de plis
1 proprement dit & la base de I'alimenteur 100.

C'est pourquoi, la présente invention propose de
réaliser un premier moyen déflecteur en amont des
galets de prise de document 110 en adjoignant a cette
structure d'alimenteur un second déflecteur de position-
nement fixé sous le premier déflecteur 12 et formé par
deux lames souples 14, 16, avantageusement réalisées
dans un matériau a ressort, de largeur réduite et de fai-
ble épaisseur, et présentant une section longitudinale
en "Z" (une vue en perspective d'une telle lame est
représentée sur la figure 7). Cette section spécifique
permet une grande flexibilité du déflecteur qui peut ainsi
s'adapter aussi bien au mode de chargement manuel
qu'au mode de chargement automatique dans lequel le
fond basculant 113 est en position fermée et le plateau
presseur 111 regoit une pile de documents 151 (repré-
sentation de la figure 4) et pour lequel ce déflecteur pré-
sente alors une position plus repliée.

Dans ce dernier mode de fonctionnement, comme
le montre la figure 5, les plis de courrier présentant une
courbure relativement accentuée peuvent malgré tout
rester en butée contre le fond basculant 113, notam-
ment contre sa filiere 114 ou son patin 116, comme le
montrent les deux traits mixtes-pointillés sensés repré-
senter deux de ces plis. Aussi, il est prévu de réaliser
des seconds moyens déflecteurs en prolongeant une
partie supérieure 18 de ce fond basculant 113 par des
nervures de glissement 21, 22, 23; 24 s'étendant vers
I'avant en direction du galet de prise de document 110,
sensiblement de part et d'autre de ce galet, et en adjoi-
gnant a ce fond basculant 113 une languette d'introduc-
tion 34, 36 fixée au niveau de cette partie supérieure 18
entre deux nervures de glissement entourant un galet
déterminé (et donc au droit de ce galet). Chacune de
ces languettes est prolongée d'une face avant 33, 35
qui descend jusqu'au niveau du revétement rugueux
118 recouvrant le patin 118 du fond basculant 113. Ces
faces avant qui ont de préférence un faible coefficient
de frottement sont inclinées par rapport au plateau
presseur 111 d'un angle déterminé inférieur a l'angle
d'inclinaison des nervures par rapport & ce méme pla-
teau (une vue en perspective d'une telle languette est
représentée sur la figure 8).

L'intérét d'une telle configuration sera maintenant
démontrée principalement en regard de la figure 6.
Comme il peut étre constaté, le document qui présente
une courbure permanente accentuée (représenté en
trait plein sur cette figure) a tendance sous I'action des
galets 110 de prendre une forme en vaguelette qui nuit
au bon fonctionnement de l'alimenteur. Par contre, du
fait de la structure de I'invention, le document va glisser
sur les faces avant 33, 35 des langueties et entrainer
les documents directement sur le revétement rugueux
118, en amont de la zone de prise par le galet, ou la
sélection du document peut alors étre effectuée sans
aucune difficulté. Le document en contact direct avec le
revétement rugueux est en effet freiné; ce qui permet a
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celui immédiatement au dessus d'étre sélectionné.

Le dispositif de guidage selon l'invention avec les
différents organes déflecteurs définis précédemment
qui le composent tend a réduire I'espace que peuvent
occuper les documents dans les bacs de chargement
d'une machine de pliage et d'insertion. Le volume dans
lequel ces documents peuvent évoluer se rapproche
ainsi de la forme idéale en entonnoir qui conduit le plus
directement possible a I'entrée de plis.

Revendications

1. Dispositif de guidage de documents pour alimen-
teur automatique de documents d'une machine de
pliage et/ou d'insertion, alimenteur (100) du type
comportant au dessus d'une goulotte d'entrée de
plis (1) prolongeant une plaque de support (104)
d'un corps d'alimenteur (103), au moins deux bacs
de chargement susceptibles de coopérer avec cette
goulotte d'entrée selon différents modes de fonc-
tionnement, I'un au moins comportant un fond bas-
culant (113) surmonté d'une filiére (114), constitué
d'un patin (116) recouvert d'un revétement rugueux
(118) et susceptible d'occuper, soit une position fer-
mée pour une introduction automatique de docu-
ments, soit une position ouverte pour une
introduction manuelle, caractérisé en ce qu'il com-
porte des premiers moyens déflecteurs (12, 14, 16)
disposés en amont d'un galet de prise de docu-
ments (110) coopérant sélectivement avec le fond
basculant (113), de fagon a orienter directement
chaque document introduit vers la goulotte d'entrée
(1) de telle sorte que des éventuels points d'accro-
chage du bord inférieur de ce document sur le galet
(110) ou sur le corps de l'alimenteur (103) soient
éliminés.

2. Dispositif de guidage de documents selon la reven-
dication 1, caractérisé en ce que les premiers
moyens déflecteurs comportent un déflecteur de
positionnement (14) fixé sous un déflecteur d'amor-
cage (12) solidaire de la plaque de support (104) et
dont une face avant (12A) est inclinée vers un pla-
teau presseur (111) d'un angle aigu déterminé, suf-
fisant pour permettre le glissement des documents
vers la goulotte d'entrée de plis (1).

3. Dispositif de guidage de documents selon la reven-
dication 2, caractérisé en ce que le déflecteur avant
d'amorgage (12) posséde une longueur égale aux
deux tiers environ de la largeur des documents.

4. Dispositif de guidage de documents selon la reven-
dication 2, caractérisé en ce que le déflecteur de
positionnement est formé par au moins une lame
souple (14, 16), de largeur réduite et de faible
épaisseur, et présentant une section longitudinale
en "Z" lui assurant une trés grande flexibilité.
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Dispositif de guidage de documents selon la reven-
dication 4, caractérisé en ce que ladite lame est
réalisée dans un matériau a ressort.

Dispositif de guidage de document selon la revendi-
cation 1, caractérisé en ce qu'il comporte en outre
des seconds moyens déflecteurs (21-24; 31-35)
fixés sur une partie supérieure (18) du fond bascu-
lant (113), faisant face au galet de prise de docu-
ment (110), de fagon a éliminer les éventuels points
d'accrochage du bord inférieur du document avec
ce fond et & orienter le document introduit directe-
ment vers la goulotte d'entrée (1).

Dispositif de guidage de documents selon la reven-
dication 6, caractérisé en ce que les seconds
moyens déflecteurs comportent des nervures avant
de glissement (21, 22, 23; 24) entre lesquelles sont
fixées des languettes d'introduction (34, 36), cha-
cune de ces languettes étant prolongée d'une face
avant (33, 35) qui descend jusqu'au niveau du revé-
tement rugueux (118) recouvrant le patin (116) du
fond basculant (113).

Dispositif de guidage de documents selon la reven-
dication 7, caractérisé en ce que la face avant (33,
35) de la languette d'introduction, qui a de préfé-
rence un faible coefficient de frottement, est incli-
née par rapport au plateau presseur (111) d'un
angle déterminé inférieur a I'angle d'inclinaison des
nervures (21, 22, 23, 24) par rapport & ce méme
plateau.

Alimenteur automatique de documents d'une
machine de pliage et/ou d'insertion comportant un
dispositif de guidage de documents selon l'une
quelconque des revendications 1 & 8.

Claims

A document guiding device for an automatic docu-
ment feeder for a folding and/or inserting machine,
the feeder (100) being of the type including a sup-
port plate (104) of a feeder body (103), the support
plate extending over a sheet inlet chute (1), at least
two loading trays capable of cooperating with said
inlet chute in various modes of operation, at least
one of the trays including a tilting base (113)
capped by a die (114), constituted by a lip (116)
covered in a rough coating (118) and capable of
occupying either a closed position for automatic
insertion of documents, or an open position for
manual insertion, the device being characterized in
that it includes first deflector means (12, 14, 16) dis-
posed upstream from a document feed roller (110),
cooperating selectively with the tilting base (113) so
as to orientate each inserted document directly
towards the inlet chute (1) to eliminate any points
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where the lower edge of the document might catch
on the roller (110), or on the feeder body (103).

A document guiding device according to claim 1,
characterized in that the first deflector means
include a positioning deflector (14) fixed under a
priming deflector (12) secured to the support plate
(104) and having a front face (12A) inclined towards
a pressure plate (111) at a determined acute angle,
sufficient to allow the documents to slide towards
the sheet inlet chute (1).

A document guiding device according to claim 2,
characterized in that the front priming deflector (12)
is of length equal to about two thirds of the width of
the documents.

A document guiding device according to claim 2,
characterized in that the positioning deflector is
formed by at least one thin, narrow, flexible blade
(14, 16), presenting a Z-shaped longitudinal cross-
section ensuring that it is highly flexible.

A document guiding device according to claim 4,
characterized in that said blade is made of spring
material,

A document guiding device according to claim 1,
characterized in that it further includes second
deflector means (21-24, 31-35) fixed on an upper
portion (18) of the tilting base (113) and facing the
document feed roller (110) so as to orientate each
inserted document directly towards the inlet chute
(1) to eliminate any points where the lower edge of
the document might catch on the base,

A document guiding device according to claim 6,
characterized in that the second deflector means
includes front sliding ribs (21, 22, 23, 24) between
which insertion tabs (34, 36) are fixed, each of the
tabs being extended by a front face (33, 35) which
descends to the level of the rough coating (118)
covering the lip (116) of the tilting base (113).

A document guiding device according to claim 7,
characterized in that the front face (33, 35) of the
insertion tab, which preferably has a low friction
coefficient, is inclined relative to the pressure plate
(111) by a predetermined angle lower than the
angle of inclination of the ribs (21 22, 23, 24) rela-
tive to said same plate.

An automatic document feeder for a folding and/or
inserting machine including a document guiding
device according to any one of claims 1 to 8.
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Patentanspriiche

Vorrichtung zur Fuhrung von Schriftstlicken in
einem Organ (100) zur automatischen Zufuhr von
Schriftstlicken zu einer Falt- und/oder Kuvertierma-
schine, das oberhalb einer Eingaberinne (1) far
Schriftstiicke, die eine Tragerplatte (104) eines
Gehéuses (103) des Zufuhrorgans verlangert, min-
destens zwei Ladeschachte aufweist, die mit dieser
Eingaberinne gemaB verschiedenen Funktionsar-
ten zusammenwirken kénnen, wobei mindestens
einer der Schachte einen Schwenkboden (113),
Uber dem eine Abzugskante (114) angeordnet ist,
aufweist, die aus einem mit einer rauhen Schicht
(118) bedeckten Gleitschuh (116) besteht und ent-
weder eine geschlossene Stellung fur eine automa-
tische Einfihrung von Schriftsticken oder eine
offene Stellung fiir eine manuelle Einfihrung ein-
nehmen kann, dadurch gekennzeichnet, daB sie
erste Ablenkorgane (12, 14, 16) aufweist, die vor
einer Erfassungsrolle (110) fur Schriftstlicke ange-
ordnet sind, welche selektiv mit dem Schwenkbo-
den (113) zusammenwirkt, um direkt jedes
eingefiihrte Schriftstlick zur Eingaberinne (1) zu lei-
ten, so daB mégliche Hindernisse fiir das AnstoBen
des unteren Rands dieses Schriftstlicks an der
Rolle (110) oder am Gehause des Zufuhrorgans
(103) vermieden werden.

Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die ersten Ablenkorgane ein
Positionier-Ablenkelement (14) enthalten, das unter
einem Start-Ablenkelement (12) befestigt ist, das
fest mit der Tragerplatte (104) verbunden ist und
von dem eine Vorderseite (12A) zu einer Druck-
platte (111) mit einem bestimmten spitzen Winkel
geneigt ist, der ausreicht, um das Gleiten der
Schriftstiicke zur Schriftstlick-Eingaberinne (1) zu
erméglichen.

Fahrungsvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB3 das vordere Start-Ablenkele-
ment (12) eine Lange von etwa Zweidrittel der
Breite der Schriftstlicke besitzt.

Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Positionier-Ablenkele-
ment von mindestens einer biegsamen Lamelle
(14, 16) verringerter Breite und geringer Dicke
gebildet wird und einen "Z"-férmigen Langsschnitt
aufweist, der ihm eine sehr groBe Flexibilitat ver-
leiht.

Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dafB die Lamelle aus einem Feder-
material gebildet wird.

Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
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gekennzeichnet, daB sie weiter zweite Ablenkor-
gane (21-24; 31-35) aufweist, die in einem oberen
Bereich (18) des Schwenkbodens (113) befestigt
sind, der vor der Schriftstlick-Erfassungsrolle (110)
liegt, um die eventuellen Hindernisse fur den unte-
ren Rand des Schriftstlicks mit diesem Boden zu
vermeiden und das eingegebene Schriftstiick direkt
zur Eingaberinne (1) zu leiten.

Fahrungsvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die zweiten Ablenkorgane
vordere Gleitrippen (21, 22, 23; 24) aufweisen, zwi-
schen denen Eingabezungen (34, 36) befestigt
sind, wobei jede dieser Zungen von einer Vorder-
seite (33, 35) verlangert wird, die bis in Héhe der
rauhen Schicht (118) reicht, die den Gleitschuh
(116) des Schwenkbodens (113) bedeckt.

Fahrungsvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Vorderseite (33, 35) der
Eingabezunge, die vorzugsweise einen geringen
Reibungskoeffizienten aufweist, in Bezug auf die
Druckplatte (111) um einen bestimmten Winkel
geneigt ist, der geringer ist als der Neigungswinkel
der Rippen (21, 22, 23, 24) in Bezug auf diese
Platte.

Automatisches Zufuhrorgan zu einer Falt- und/oder
Kuvertiermaschine, das eine Schriftstiick-Fuh-
rungsvorrichtung nach einem beliebigen der
Anspriiche 1 bis 8 enthalt.
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