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(54) Gehduse zur Aufnahme einzelner Komponenten einer Warme- oder Kilteversorgungsanlage

(57)  Ein Gehéause zur Aufnahme einzelner Kompo-
nenten einer Warme- oder Kalteversorgungsanlage
besteht aus mindestens zwei, die Komponenten zwi-
schen sich einschlieBenden Schalen (8, 9) aus warme-
dammendem Kunststoff, die an ihren einander
zugewandten Réndern mit einer Falzverbindung (11)
aus einer Falzleiste (13) und einer dieser in Form und
GroBe entsprechenden Nutleiste (12) versehen sind.
Die mit der Falzleiste (13) zusammenwirkende Flanke
(14) der Nutleiste (12) der Unterschale (9) ist dabei in
eine obere, unter dem Winkel Alpha zur Lotrechten
gegen die Falzleiste (13) geneigte Teilflache (17) und
eine untere, unter dem Winkel Beta zur Lotrechten
geneigte Teilflache (16) aufgeteilt, wobei die Winkel
Alpha und Beta entgegengesetzten Drehsinn besitzen.
Die Falzleiste (13) der Oberschale (8) weist dazu korre-
spondierende Flachen auf. Durch diese Gestaltung wird
das SchlieBen und Offnen des Geh&uses wesentlich
erleichtert.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Gehause zur Aufnahme
einzelner Komponenten einer Warme- oder Kaltever-
sorgungsanlage gemaB dem Oberbegriff des Patentan-
spruchs 1.

Zur Verkleidung und Warmedammung von Rohrlei-
tungen ist es bekannt, zylindermantelférmige einstik-
kige Umhillungen aus warmeddmmendem Material
Uber die Leitungen zu schieben. Die Dicke der Umhiil-
lungen kann dabei mehrere Zentimeter betragen. Durch
ihre einstickige Ausbildung besitzen diese Verkleidun-
gen ein sehr gutes Warmedammvermégen. Warme-
bricken, wie z.B. beim stumpfen StoB zweier
Halbschalen, werden weitestgehend vermieden. Aller-
dings kénnen diese Verkleidungen zur Montage nur von
einem freien Ende der Rohrleitung aus Gber die Leitung
geschoben werden. Zur nachtraglichen Warmedam-
mung einer bereits installierten Heizungsanlage eignen
sich die Verkleidungen nicht. Im Falle einer Revision
missen die Umhallungen in Langsrichtung aufgeschnit-
ten werden. Eine erneute Verwendung der aufgeschnit-
tenen Verkleidungen ist nur unter Inkaufnahme eines
schlechteren Warmedammvermégens méglich.

Aus diesen Grinden wurden zur warmedammen-
den Umhillung von Rohrleitungen auch schon Halb-
schalen verwendet, die an ihrer Verbindungsstelle
stumpf gestoBen werden. Zum Zusammenhalten der
Schalen wird die StoBstelle mit einem Klebestreifen
Uberdeckt, der die Mantelflachen der beiden Halbscha-
len entlang der StoBstelle verbindet. Diese Ausbildung
erlaubt zwar eine nachtragliche Montage der Verklei-
dungen bzw. eine Revision der Rohrleitungen, sie erfor-
dert jedoch ein umstandliches und aufwendiges
Verkleben der StoBstelle. Hinzu kommt, daB ein stump-
fer StoB stets die Gefahr eines ungewollten Wéarme-
Ubergangs birgt.

SchlieBlich ist es auch bekannt, zu einer einbaufer-
tigen Baugruppe zusammengefaBte Rohrstrénge,
Anschliisse und Armaturen einer Warme- oder Kalte-
versorgungsanlage in einem aus zwei Halbschalen
bestehenden Gehause aus warmedammendem Kunst-
stoff, insbesondere expandiertem Polypropylen unter-
zubringen. Zum einfachen und schnellen SchlieBen der
beiden Halbschalen und zur Vermeidung von Warme-
briicken ist der StoBbereich nicht stumpf, sondern in
Form einer einfach hinterschnittenen Falzleiste auf der
einen Halbschale und der entsprechenden Nut auf der
anderen Halbschale ausgebildet (EP 0 561 037 A1).
Beim Zusammendriicken der beiden Halbschalen findet
Uber die hinterschnittenen Flachen ein Einrasten und
gegenseitiges Verriegeln statt.

Um das Zusammendriicken der beiden Halbscha-
len und das Einrasten der hinterschnittenen Flachen zu
ermdglichen, missen die rechtwinklig zur Bewegungs-
richtung der Halbschalen liegenden hinterschnittenen
Falze mit ihren ebenen Teilflachen exakt aufeinander
gelegt werden, da der zum Einrasten aufzubringende
vertikale Druck allein durch die Elastizitat des Materials
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ein Nachgeben nach der Seite bewirken muB, um die
Kante des oberen Falzes Uber diejenige des unteren
Falzes gleiten zu lassen. Diese Genauigkeit der Lage ist
oft nicht einzuhalten; wird sie nicht erreicht, flhrt ein
Verkanten dazu, daB die Falzverbindung an einem
Rand einrastet, am gegeniberliegenden Rand aber so
weit auseinander gerat, daB ein Einrasten nicht mehr
méglich ist.

Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die Auf-
gabe zugrunde, ein Geh&use der gattungsgeméaBen Art
anzugeben, bei dem der Verbindungsbereich so ausge-
bildet ist, daB die einzelnen schalenférmigen Gehause-
teile auf einfache Weise schnell und problemlos so
zusammengesteckt werden kénnen, dafB eine selbstar-
retierende Verbindung entsteht, die Warmeverluste wei-
testgehend vermeidet.

GemaB der Erfindung wird diese Aufgabe durch ein
Gehéduse mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1
gelost.

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den
Unteranspriichen.

Der Grundgedanke der Erfindung besteht darin,
daB zu der hinterschnittenen Verriegelungsflache des
Falzes zusétzlich noch eine Flhrungsflache vorgese-
hen ist. Beim Zusammendriicken zweier Halbschalen
trifft dabei die untere innere Kante der Falzleiste
zunéchst auf die geneigte Fuhrungsflache der Nut an
der anderen Halbschale und gleitet an ihr entlang.
Dabei erfolgt ein allméhliches, elastisches Aufweiten
der Falzleiste. Beim Ubergang von der Filhrungszur
Verriegelungsflache schnappt die Falzleiste infolge
ihres elastischen Verhaltens in die Verriegelungsflache
und hélt beide Halbschalen zusammen. Die umlau-
fende Fuhrungsflache bewirkt bei diesem Vorgang eine
gleichzeitige Zentrierung der Halbschalen zueinander.
Dadurch brauchen die Halbschalen beim Zusammen-
setzen des Gehauses nicht mehr exakt Uibereinander-
zuliegen; es gengt, wenn die Falzleiste im Bereich der
Fuhrungsflache liegt. Das SchlieBen des Geh&uses
wird somit wesentlich erleichtert.

Die erfindungsgeméafBe Ausfuhrung der Falzverbin-
dung gewahrleistet auBerdem, daB auch bei mehrmali-
gem SchlieBen und Offnen der Schale, wie es im Falle
von Reparaturen- oder Revisionsarbeiten erforderlich
ist, die Falzverbindung nicht durch GiberméaBige Biegung
des Materials Uberstrapaziert wird.

Ein weiterer Vorteil ist, daB sich durch die Kombina-
tion aus Verriegelungs- und Fihrungsflache in der Fuge
kein durchgehender Spalt bilden kann. Wenigstens eine
der beiden Flachen liegt an ihrer entsprechenden
Gegenflache der anderen Halbschale an. Die Gefahr
einer Warmebricke in der StoBfuge ist somit beseitigt.

AuBerdem werden durch diese Ausbildung der
Falzverbindung  herstellungsbedingte  Toleranzen,
bedingt durch das SchrumpfmaB, ausgeglichen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in
der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels
naher erlautert. Es zeigen
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Fig. 1 eine Schragansicht eines zur Warme-
dammung von Rohrleitungen verwen-
deten Gehéauses,

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine dunn-
wandige Ausfihrungsform eines erfin-
dungsgemaBen Gehauses,

Fig. 3 als Detail Il einen Querschnitt durch
eine erfindungsgeméBe Falzverbin-
dung in gréBerem MafBstab und die
Fig. 4 bis 7 Querschnitte weiterer Ausfiihrungsfor-
men der Falzverbindung.

Fig. 1 zeigt die Erfindung bei der Verwendung als
Warmedammung fiir Rohrleitungen. Es sind zwei Rohr-
leitungen 1, 1' dargestellt, in denen ein Warme- oder
Kaltetragermedium zirkuliert. Zur Vermeidung von
Energieverlusten infolge Warme- bzw. Kélteabgabe an
die Umgebung sind die beiden Rohrleitungen 1, 1'in ein
Gehause 2 aus warmedammendem Material eingebet-
tet. Als warmeddmmendes Material eignet sich beson-
ders expandiertes Polypropylen (EPP); es sind aber
auch expandiertes Polyathylen (EPE), Polystyrol (EPS)
oder &hnliches denkbar. Wichtige Materialeigenschaf-
ten sind dabei neben dem Warmedammvermdgen die
Festigkeit, welche die in der Verbindungsfuge Gbertrag-
baren Krafte bestimmt, sowie die Elastizitat, die Voraus-
setzung flr eine selbstandige Verriegelung ist.

Im dargestellien Ausflihrungsbeispiel besteht das
Gehduse 2 aus zwei vollwandigen Halbschalen, hier
einer Oberschale 3 und einer Unterschale 4, die mit
ihrer gréBeren Flache aufeinander liegen. Die beiden
Halbschalen 3, 4 nehmen je zur Halfte die Rohrleitun-
gen 1, 1' in eigens daflr vorgesehenen Aussparungen
5, 5" auf. An den Réndern sind die Halbschalen 3, 4
form- und kraftschllssig Gber eine in Fig. 3 gréBer dar-
gestellte Falzverbindung 6 miteinander verbunden.

Fig. 2 zeigt eine weitere AusfUhrungsform eines
erfindungsgeméaBen Gehauses. Auch hier besteht das
Gehéduse 7 aus einer Oberschale 8 und einer Unter-
schale 9. Im Gegensatz zu dem unter Fig. 1 beschrie-
benen Gehause 2 sind hier aber die Halbschalen 8, 9
dunnwandig ausgebildet, so daf sie einen Hohlraum 10
umschlieBen. In diesem Hohlraum 10 kann zum Bei-
spiel eine einbaufertige Baugruppe einer Heizungsan-
lage angeordnet sein. An ihrer gemeinsamen
Kontakiflache sind die Oberschale 8 und die Unter-
schale 9 mittels einer erfindungsgemaBen Falzausbil-
dung 11 form- und kraftschliissig miteinander
verbunden.

Fig. 3 zeigt das Detail Ill aus Fig. 2, die Verbin-
dungsstelle zwischen der Oberschale 8 und der Unter-
schale 9 in gréBerem MaBstab. An der gemeinsamen
Berihrungsflache der beiden Halbschalen 8, 9 weist die
Unterschale 9 eine Nutleiste 12 und die Oberschale 8
eine dazu korrespondierende Falzleiste 13 auf. Die mit
der Falzleiste 13 zusammenwirkende Flanke 14 der
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Nutleiste 12 der Unterschale 9 besteht in ihrem FuBbe-
reich aus einer unter dem Winkel Beta zur Lotrechten
15 zur Falzleiste 13 hin geneigten Verriegelungsflache
16 und einer daran anschlieBenden entgegengesetzt
und unter dem Winkel Alpha zur Lotrechten 15 geneig-
ten Fuhrungsflache 17. Das GroBenverhaltnis von Ver-
riegelungsflache 16 und Fahrungsflache 17 kann je
nach Verwendungszweck variieren; im dargestellten
Beispiel sind beide Flachen 16 und 17 sowie beide Win-
kel Alpha und Beta jeweils gleich groB. Spielt das Halte-
vermdgen der Verbindung eine untergeordnete Rolle
und legt man groBen Wert auf einfaches und problemlo-
ses SchlieBen des Gehduses 7, so kann bei gleichblei-
bender Héhe h des Falzes durch die Wahl eines
kleineren Neigungswinkels Alpha die Fihrungsflache
17 auf Kosten der Verriegelungsflache 16 vergréBert
werden. Entsprechendes gilt flir den umgekehrten Fall.

Die Falzleiste 13 der Oberschale 8 ist in Form und
GroBe der Nutleiste 12 entsprechend ausgebildet. Die
Breite b der Falzleiste 13 an der engsten Stelle und
deren Hohe h sind ebenso wie die Neigungswinkel
Alpha und Beta der Fiihrungs- und Verriegelungsebene
16, 17 und der dadurch bedingte Abstand a der Falzran-
der so dimensioniert, daB in Abhangigkeit von der Ela-
stizitait und den Ruckstellkraften des verwendeten
Materials ein Schnappeffekt erzielbar ist, ohne daB
dabei das Material bei 6fterem SchlieBen und Offnen
des Gehauses 7 ermudet. Die untere Ecke 18 der Falz-
leiste 13 ist zweckmaBig etwas abgerundet ausgebildet.

Eine zur Fig. 3 alternative Ausfihrungsform der
Falzverbindung ist in Fig. 4 dargestellt. Hier ist die mit
der Falzleiste 19 zusammenwirkende Flanke 21 der
Nutleiste 20 konvex ausgebildet, so daB die obere
Halfte der Flanke 21 die Fihrungsflache 22 darstellt
und der sich daran anschlieBende untere Bereich die
Verriegelungsflache 23. Die Wirkungsweise dieser Ver-
bindung entspricht der in Fig. 3 vorgestellten Ausfih-
rungsform, so daB auch hier die Abmessungen des
Falzes so auf die Materialeigenschaften abzustimmen
sind, daB die beim SchlieBen und Offnen auftretenden
Verformungen im elastischen Bereich bleiben.

Ist zu erwarten, daB die Verbundkrafte zwischen
Oberschale 8 und Unterschale 9 nicht ausreichen, so
kénnen zu deren Erhéhung die in den Fig. 3 und 4 vor-
gestellten Falzverbindungen auch symmetrisch ausge-
bildet sein. Dabei verdoppelt sich die fir die
Verbundwirkung maBgebende Verriegelungsflache 24.
Fig. 5 zeigt eine solche Ausfihrungsform.

Durch die modifizierte schwalbenschwanzférmige
Ausbildung von Nut und Falzleiste 25 gleitet beim
Zusammendriicken der Halbschalen 8 und 9 die Falzlei-
ste 25 entlang der Fiihrungsflachen 26. Dabei werden
die beiden spitzen Enden der schwalbenschwanzférmi-
gen Falzleiste 25 zum Teil elastisch gestaucht und zum
Teil umgebogen, bis sie die engste Stelle der ebenfalls
schwalbenschwanzférmigen Nut passiert haben; erst
dann ist ein Einschnappen in die Verriegelungsflachen
24 infolge der Ruckstellkrafte des Materials méglich.
Eine solche Verbindung beansprucht in Fugenrichtung
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natdrlich mehr Platz als die einfache Ausbildung, ver-
meidet aber eine beim Einrasten eventuell auftretende
Verformung der Schalen 8 und 9. Aus diesem Grund
eignet sie sich besonders fiir Gehausearten wie z.B. in
Fig. 1 beschrieben.

Bei den vorgestellten Beispielen greifen zur Ver-
zahnung der Flachen die Nut und die Falzleiste nach
dem Prinzip von Patrize und Matrize ineinander, wobei
die erhabenen Stellen in der Flankenflache der Nut auf-
treten. Genauso denkbar sind Falzverbindungen, deren
Erhebungen in der Falzleiste angeordnet sind und in
Vertiefungen der Nut greifen und so zur Verriegelung
der Halbschalen flihren. Beispiele fir solche Gestaltun-
gen sind in den Fig. 6 und 7 angedeutet. Dabei ent-
spricht Fig. 7 in der Wirkungsweise derjenigen nach Fig.
4 und Fig. 6 derjenigen nach Fig. 5.

Patentanspriiche

1. Gehause (1, 7) zur Aufnahme einzelner Kompo-
nenten einer Warme- oder Kalteversorgungsan-
lage, wie z.B. Rohrabschnitte oder mit
Rohrabschnitten zu einer einbaufertigen Bau-
gruppe zusammengefaBte Aggregate, bestehend
aus mindestens zwei, die Komponenten zwischen
sich einschlieBenden Schalen (3, 4 bzw. 8, 9) aus
warmedammendem Kunststoff, die an ihren einan-
der zugewandten Réandern zur formschlissigen
Verbindung der Schalen in der Kontaktebene mit
einer Falzverbindung (6 bzw. 11) aus einer Falzlei-
ste (13) und einer dieser in Form und GréBe ent-
sprechenden Nutleiste (12) versehen sind, dadurch
gekennzeichnet, daB die mit der Falzleiste (13)
zusammenwirkende Flanke (14) der Nutleiste (12)
einer Schale (9) in eine obere, unter dem Winkel
Alpha zur Lotrechten gegen die Falzleiste (13)
geneigte Teilflache (17) und eine untere, unter dem
Winkel Beta zur Lotrechten geneigte Teilflache (16)
aufgeteilt ist, wobei die Winkel Alpha und Beta ent-
gegengesetzten Drehsinn besitzen, und daB die
Falzleiste der zweiten Schale (8) dazu korrespon-
dierende Flachen aufweist.

2. Gehause nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Winkel Alpha und Beta gleich groB
sind.

3. Gehause nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die obere Teilflache (17) als
Fahrungsflache und die untere Teilflache (16) als
Verriegelungsflache dienen.

4. Gehause nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB die Fihrungsflache (17) und die Verriege-
lungsflache (16) ebene Flachen sind.

5. Gehause nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB die Flhrungsflache (20) und die Verriege-
lungsflache (21) gekrimmte Flachen sind.
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6.

Gehause nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, daB die Fihrungsflache (20) und die Verriege-
lungsflache (21) gleiche Krimmung aufweisen und
stetig ineinander Gibergehen.
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