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(57) Ein gestanztes Strickwerkzeug, z.B. eine
Haken- oder Zungennadel ist auf wenigstens einer
Breitseite ihres Schaftes (1) mit Schmiermittelverteiler-
mitteln versehen, die zumindest eine Bereich vermin-
derter Schaftdicke aufweisen. Dieser Bereich ist in

Gestanztes Strickwerkzeug
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Gestalt einer quer zu der Schaftlangsrichtung verlau-
fenden Anschragung und/oder Aussparung (15) oder
Vertiefung ausgebildet, die sich bis oder nahezu bis zu
der Schaftunterkante (5) erstreckt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein gestanztes Strickwerk-
zeug, beispielsweise eine Haken- oder Zungennadel,
doch sind unter den infrage kommenden Strickwerkzeu-
gen auch Schiebernadeln, Nadeln ohne Zunge, bei-
spielsweise  Pluschhaken zur Herstellung von
Plischware, Platinen, Nadeln ohne FuB und derglei-
chen zu verstehen.

Diese Strickwerkzeuge weisen jeweils einen Schaft
auf, mit dem sie in einer zugeordneten Fulhrungsnut
eines Nadeliragers, beispielsweise eines Nadelbettes,
einer Rippscheibe oder eines Nadelzylinders etc. hin
und her verschieblich gefthrt sind. Da der Nadelschaft
bei dieser hin und hergehenden Bewegung, abhéngig
von den Betriebsbedingungen mit einer bestimmten
Kraft gegen den Boden und gegen zumindest eine Sei-
tenwand der Fihrungsnut angedrickt wird, tritt im
Betrieb eine erhebliche Reibung zwischen dem Nadel-
schaft und den mit diesem im Eingriff stehenden Wand-
bereichen der Fithrungsnut auf, die nicht nur zu einer
Erwarmung, sondern auch zu einer Erhéhung des
Bewegungswiderstandes flhrt. Die Strickwerkzeuge
mussen deshalb geschmiert werden, wozu in der Regel
dunnflissiges Ol verwendet wird, das nebel- oder trop-
fenférmig an diskreten Schmierstellen in die Fuhrungs-
nut eingebracht wird. Insbesondere bei schnell
laufenden Strickmaschinen sind die so erzielbaren
Schmierungsverhéltnisse aber héaufig nicht ausrei-
chend, so daB u. a. eine unzulassige Erwarmung der
Maschine und der Strickwerkzeuge und gegebenenfalls
sogar eine unerwinschte Beeintréchtigung der Lebens-
dauer der Strickwerkzeuge und der Nadelbetten etc. zu
beflirchten sind.

Zur Abhilfe findet sich in der JP-A-5-195394 der
Vorschlag, bei einer Zungennadel, deren Schaft eine
aus zwei von der Nadelschaftoberkante zur Nadel-
schaftunterkante durchgehenden, vertikalen Flhrungs-
sticken und einem diese miteinander verbindenden
schmalen Steg bestehende Brlicke aufweist, zwischen
dieser Briicke und dem FuB eine Vertiefung im Nadel-
schaft vorzusehen. Diese Vertiefung ist durch die Vor-
derkante des FuBes, einen schmalen Verbindungssteg
langs der Nadelschaftunterkante und ein anschlieBen-
des Fuhrungsstiick der Briicke begrenzt. Die zur Nadel-
schaftoberkante offene Vertiefung wird im Betrieb Gber
eine Olzufiihreinrichtung mit Schmierdl gefiillt gehalten,
das dann bei der Hin- und Herbewegung des Nadel-
schaftes Ober die von der Vertiefung Uberstrichenen
Bereiche der Fihrungsnutenwandung verteilt aufgetra-
gen werden soll. In der Praxis hat sich aber gezeigt, da
insbesondere bei eng tolerierten Fiihrungsnuten, das in
die Vertiefung eingebrachte Schmierél bei der Bewe-
gung des Nadelschaftes wie in einem Zylinder kompri-
miert wird. Dadurch entsteht eine erhohte
Flussigkeitsreibung, die eine betrachtliche Erwérmung
der Nadel und des Nadelbettes zur Folge hat.

Man hat auch schon, wie aus der US-A-4 625 527
bekannt, insbesondere bei Zungennadeln deren Schaft
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mit wenigstens einer Briicke in der vorerwahnten Art
ausgebildet, das heisst etwa maanderférmig gestaltet
ist, den Nadelschaft auf wenigstens einer Breitseite mit
einer Uber die Schaftlange durchgehenden, zur Nadel-
schaftober- und unterkante parallelen Langsnut verse-
hen. Diese Langsnut, von der gegebenenfalls jeweils
eine auf jeder Breitseite vorhanden sein kann, soll
ebenfalls zu einer Verbesserung der Schmierdlvertei-
lung und - riickhaltung in der FUhrungsnut beitragen.
Die Wirkung einer solchen Langsnut in diesem Sinne ist
aber beschrankt, weil die durch die Langsnut erzielte
Olverteilung keine ausreichende Schmierwirkung
ergibt. Abgesehen davon hat die Langsnut insbeson-
dere den Sinn, das Gewicht und damit die trage Masse
des Nadelschaftes zu verringern, um auf diese Weise
dem Auftreten von Hakenbriichen entgegen zu wirken,
die von den beim Auftreffen des NadelfuBes auf die
SchloBteile entstehenden StoBwellen in der Nadel her-
rihren. Einem &hnlichen Ziel dient auch eine aus der
US-A-4 036 036 bekannte MaBnahme, die darin
besteht, in dem Nadelschaft wenigstens eine durchge-
hende Offnung vorzusehen, die so angeordnet ist, daB
sie sich nicht bis zur Ober- oder Unterkante des Nadel-
schaftes erstreckt und deren Aufgabe darin gesehen
wird, im Betrieb auftretende StoBbelastungen in ihren
Auswirkungen abzudampfen.

Um den bei einer in einer Rundstrickmaschine
arbeitenden Nadel auftretenden, von der trdgen Nadel-
masse und/oder von den von dem verarbeiteten Faden
auf die Nadel ausgelbten Kraften mitverursachten
StoBbeanspruchungen der Nadel entgegen zu treten,
ist es schlieBlich aus der US-A-3 949 572 bekannt, die
an den Nadelschaft seitlich angrenzenden Seitenwande
der Fuhrungsnut in dem FuBbereich der Nadel jeweils
mit einer Ausnehmung zu versehen, die ein vergroBer-
tes Spiel zwischen dem Nadelschaft und dem FuB auf
der einen Seite sowie der jeweils gegentiber liegenden
Seitenwand der Fuhrungsnut auf der anderen Seite
ergibt. Dadurch, daB in dem ganzen FuBbereich der
Nadel, in dem die von dem Einleiten der Antriebskrafte
in den FuB herrihrenden seitlichen Andriickkrafte mit
denen der Nadelschaft an die zugeordnete Seitenwand
der Fiuhrungsnut angepresst wird, ihren Héchstwert
erreichen, grofflachig keine Beriihrung zwischen dem
Nadelschaft und Seitenwand der Fiihrungsnut stattfin-
det, soll der an der Nadel bzw. der Seitenwand der Fih-
rungsnut auftretende Verschlei3 reduziert werden. Um
diese Wirkung erzielen zu kénnen, miissen mit Rick-
sicht auf den Hubweg der Nadel in den Seitenwanden
der Fhrungsnuten verhaltnisméaBig lange Ausnehmun-
gen vorgesehen werden, wahrend bei der anderen
Alternative der Nadelschaft einschliesslich des FuBes in
seiner Dicke in einem verhéltnismaBig langen durchge-
henden Bereich reduziert wird, der einen betrachtlichen
Teil des als Vollschaft ausgebildeten Nadelschaftes vor
und hinter dem FuB3 umfasst. Wird aber die Dicke des
FuBes reduziert, so leidet darunter die Stabilitat des
FuBes, wahrend gleichzeitig die an diesem aufiretende
Flachenbelastung an den Eingriffskanten mit den
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SchloBteilen zunimmt. Die Frage der Schmierung der
Nadel im FUhrungskanal ist in dieser Druckschrift nicht
angesprochen.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der
Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Strickwerkzeug zu
schaffen, das sich durch einen gegentiber vergleichba-
ren herkdmmlichen Strickwerkzeugen deutlich vermin-
derten Bewegungswiderstand bei seiner Bewegung in
dem zugeordneten Flhrungskanal eines Tragers aus-
zeichnet und damit dazu beitragt, die beim Betrieb einer
mit solchen Strickwerkzeugen ausgertisteten Strickma-
schine auftretende Erw@rmung sowie die erforderliche
Antriebsleistung zu reduzieren, wahrend gleichzeitig die
Lebensdauer des Strickwerkzeuges und der mit diesem
in Eingriff stehenden Teile der Fihrungsnut bzw. des
Fahrungskanales verlangert wird.

Zur Lésung dieser Aufgabe weist das gestanzte
Strickwerkzeug gemanB der Erfindung die Merkmale des
Patenstanpruchs 1 und/oder des Patentanspruchs 2
auf.

Bei dem neuen Strickwerkzeug ist der Schaft auf
wenigstens einer seiner beiden Breitseiten mit Schmier-
mittelverteilermitteln versehen, die zumindest einen
Bereich verminderter Schaftdicke aufweisen. Dieser
Bereich verminderter Schaftdicke kann in Gestalt einer
quer zu der Schaftlangsrichtung verlaufenden Anschra-
gung und/oder Aussparung ausgebildet sein, die von
einem Bereich im Abstand von der Schaftoberkante
ausgehend, sich bis zu oder nahezu bis zu der Schaft-
unterkante erstreckt. Alternativ oder - an dem gleichen
Strickwerkzeug - zusatzlich kann eine Bereich vermin-
derter Schaftdicke in Gestalt einer quer zu der Schaft-
langsrichtung verlaufenden, sich nahezu oder bis zu der
Schaftunterkante erstreckenden Vertiefung vorgesehen
sein, die eine im wesentlichen keil- oder wannenférmige
Querschnittsgestalt aufweist, d.h. im wesentlichen ker-
ben- oder rinnenférmig ausgebildet ist.

Der von einem Bereich im Abstand von der
Schaftoberkante ausgehende, sich nahezu oder bis zur
Schaftunterkante erstrekkende Bereich verminderter
Schaftdicke bildet eine Schmiermittelauffang- oder
sammeltasche, von der aus bei der Hin-und Herbewe-
gung des Strickwerkzeuges Schmiermittel gleichméaBig
Uber den Boden und die angrenzende Seitenwand des
Fahrungskanales verteilt aufgetragen wird. Bei einem
Strickwerkzeug mit einem an der Oberkante des Schaf-
tes angeordneten FuB, beispielsweise bei einer Haken-
oder Zungennadel, ist der Bereich verminderter Schaft-
dicke zweckméaBigerweise unterhalb des die gleiche
Dicke wie der Schaft aufweisenden FuBes angeordnet.
Dadurch wird die Schmierung gerade in dem Bereich
unterhalb des FuBes in dem der Schaft mit der groBten
Druckkraft gegen die benachbarte Seitenwand des
Fuhrungskanales angepresst wird, unterstitzt und ver-
bessert, wahrend gleichzeitig eine Verringerung der
Dicke des FuBes und damit eine Beeintrachtigung des-
sen VerschleiBfestigkeit verhindert werden.

Zusétzlich kénnen vor und hinter dem Fuf3 in dem
Schaft quer zu der Schaftlangsrichtung verlaufende,
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eine im wesentlichen keil- oder wannenférmige Quer-
schnittsgestalt aufweisende, kerben- oder rinnenfér-
mige Vertiefungen vorgesehen sein, die den
SchmiermittelabfluB aus dem Bereich unterhalb des
FuBes wirkungsvoll reduzieren. Dies ist von erheblicher
Bedeutung beispielsweise bei Zylindernadeln von
Rundstrickmaschinen, bei denen wegen ihrer vertikalen
Einbaulage das in die Fuhrungskanéle eingebrachte
Schmiermittel unter Schwerkkraftwirkung die Tendenz
hat nach unten zu stréomen, mit der Folge, daB an den
héchstbelasteten Stellen die Schmiermittelversorgung
ohne zusétzliche MaBnahmen unzureichend werden
kann.

Angrenzend an eine der erwahnten Vertiefungen
kann der Schaft einen Bereich vergroBerter Schaftdicke
aufweisen, womit eine erhabene Dichtlippe auf der ent-
sprechenden Seite der Vertiefung entsteht, die die
Abdichtwirkung an der so gebildeten Schmiermittel-
sammeltasche gegenilber der zugeordneten Seiten-
wand des Fihrungskanals verbessert.

Zusatzlich zu dieser verbesserten Schmiermittel-
haltung in der Fuhrungsnut sowie langs des Schaftes
bewirken die Bereiche verminderter Schaftdicke an der
jeweiligen Breitseite des Schaftes eine entsprechende
Verkleinerung der Berlhrungsflache mit der zugewand-
ten Seitenwand der Fuhrungsnut. Zusammen mit der
verbesserten Schmierung ergibt sich dadurch eine
betrachtliche Verringerung der Reibung zwischen dem
Strickwerkzeug und den mit diesen zusammenwirken-
den Wandungen des zugeordneten Fiihrungskanals
bzw. der zugeordneten Fihrungsnut, mit der Folge, daB
der von der Antriebseinrichtung zu Uberwindende
Schiebewiderstand der Strickwerkzeuge wesentlich
reduziert wird. Die verbesserten Schmierungsverhalt-
nisse fahren auBerdem zu einer Verlangerung der
Lebensdauer sowohl des Strickwerkzeuges selbst als
auch der diesem zugeordneten Fuhrungselemente.

Weitere vorteilhafte Verbesserungen und Ausge-
staltungen der neuen Strickwerkzeuge sind Gegen-
stand von Unteransprichen.

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeipiele des
Gegenstands der Erfindung dargestellt. Es zeigen:
Figur 1 ein Strickwerkzeug geman der Erfindung in
Form einer Zungennadel in einer Seitenan-
sicht,

Figur 2 die Zungennadel nach Figur 1, in der ande-
ren Seitenansicht,

Figur 3 die Zungennadel nach Figur 1, geschnitten
langs der Linie 11l - Il der Figur 1, in vergré-
Bertem MaBstab,

Figur 4 die Zungennadel nach Figur 1, geschnitten
langs der Linie Il - 1ll der Figur 1, in einer
abgewandelten Ausfihrungsform und in
einer Darstellung entsprechend Figur 3,
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Figur 5 ein Strickwerkzeug gemaB der Erfindung in
Gestalt einer Zungennadel anderer Aus-
fuhrungsform, in einer Seitenansicht,

Figur 6 die Zungennadel nach Figur 5, in der
Draufsicht,

Figur 7 die Zungennadel nach Figur 5, geschnitten
langs der Linie VII - VII der Figur 5, in
einem anderen MaBstab und in einer Teil-
darstellung,

Figur 8 die Zungennadel nach Figur 5, geschnitten
langs der Linie VIII - VIII der Figur 5, in
einem anderen MafRstab,

einen Ausschnitt des FuBbereiches der
Zungennadel nach Figur 5 in einer abge-
wandelten Ausfihrungsform und in einer
Seitenansicht entsprechend Figur 5,

Figur 9

einen Ausschnitt an der Stelle "X" aus der
Zungennadel nach Figur 6, in einer vergré-
Berten Draufsicht, unter Veranschauli-
chung einer kerbenférmigen Vertiefung,

Figur 10

einen Ausschnitt an der Stelle "Y" aus der
Zungennadel nach Figur 6, in einer vergré-
Berten Draufsicht, unter Veranschauli-
chung einer rinnenférmigen Vertiefung,

Figur 11

Figur 12 ein Strickwerkzeug gemaB der Erfindung in
der Ausfihrung als Zungennadel einer wei-
teren Ausfluhrungsform, in einer Seitenan-
sicht,

Figur 13 die Zungennadel nach Figur 12, in einer

Draufsicht und,

einen Ausschnitt an der Stelle "X" der Zun-
gennadel nach Figur 13, in einer vergré-
Berten Schnittdarstellung entsprechend
der Linie XIV - XIV der Figur 13, unter Ver-
anschaulichung geometrischen Einzelhei-
ten einer kerbenférmigen Vertiefung,

Figur 14

Die in den Figuren 1, 5 und 12, jeweils als Ausfih-
rungsbeispiele fur erfindungsgemaBe Strickwerkzeuge
dargestellten Zungennadeln wurden bei der Herstellung
aus Bandstahl ausgestanzt. Sie weisen jeweils einen
Nadelschaft 1 rechteckiger Querschnittsgestalt auf,
dessen beide Breitseiten in den Figuren 3, 4 bei 2 und 3
angedeutet sind und dessen Ober- und Unterkante mit
4 bzw. 5 bezeichnet sind. An der Oberkante 4 des
Schaftes 1 ist ein NadelfuB 6 vorgesehen. Vor dem
NadelfuB 6 schliesst sich an den Schaft 1 Uber eine
Kehle 7 ein Nadelhaken 8 an, der in bekannter Weise
mit einer bei 9 angedeuteten, schwenkbar gelagerten
Nadelzunge zusammenwirkt. Wie aus den Figuren 1, 2,
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5 und 12 zu entnehmen, ist der Schaft 1 bei allen darge-
stellten Ausfihrungsformen zumindest abschnittsweise
mit einer Anzahl Briicken ausgebildet, von denen jede
aus zwei vertikalen von der Schaftoberkante 4 zur
Schaftunterkante 5 durchgehenden, vertikalen Fih-
rungsstiicken gebildet ist, die durch einen schmalen
Steg 11 miteinander verbunden sind, der parallel zu der
Schaftober- oder Unterkante verlauft. Im Bereich dieser
Briicken weist der Schaft 1 somit eine maanderférmige
Gestalt auf. Bei den Ausflihrungsformen nach den Figu-
ren 1, 2 und 5, 6 ist der NadelfuB3 6 auBerdem durch ein
ahnliches, allerdings breiteres Fihrungsstick 12 unter-
baut, das bis zu der H6he der Nadelschaftunterkante 5,
das heisst zum Nadelrilcken reicht.

Bei der Ausfuhrungsform nach den Figuren 12, 13
ist der Schaft 1 im Bereiche des FuBes 6 als Vollschaft
ausgebildet wobei sich der Vollschaftabschnitt 14 tber
eine etwa gleich groBe Lange vor und hinter dem Nadel-
fuB 6 erstreckt und die volle Nadelschafthdhe aufweist.

Bei den beschriebenen Zungennadeln ist der
Schaft 1 auf zumindest einer seiner Breitseiten 2,3 mit
Schmiermittelverteilermitteln versehen, die die Aufgabe
haben, die bei der Bewegung der Zungennadel in dem
nicht weiter dargestellten Fihrungskanal des Nadelbet-
tes auftretende Reibung zwischen den Kanalwandun-
gen und dem Nadelschaft 1 zu verringern und die
Schmierungsverhaltnisse fur die Zungennadel in dem
Nadelkanal zu verbessern. Dadurch ergeben sich ins-
gesamt im Betrieb eine verminderte Warmeentwicklung
in der Strickmaschine und eine verlangerte Lebens-
dauer der Zungennadeln. Diese Schmiermittelverteiler-
mittel weisen jeweils zumindest einen Bereich
verminderter Schaftdicke an einer der beiden Breitsei-
ten 2, 3 auf, der die Schmiermittelhaltung und- vertei-
lung férdert und gleichzeitig auch die wirksame
Kontaktflache mit der zugeordneten Flrungskanalsei-
tenflache und damit den im Betrieb auftretenden Bewe-
gungswiderstand flr die Zungennadel herabsetzt.

Bei den beiden Ausfiihrungsformen nach den Figu-
ren 1, 2 bzw. 5, 6 ist ein solcher Bereich verminderter
Schaftdicke jeweils unterhalb des die gleiche Dicke wie
der Schaft 1 aufweisenden NadelfuBes 6 angeordnet.
Dazu ist bei der ersten Ausfiihrungsform nach den Figu-
ren 1, 2 der Schaft 1 im Bereich des den NadelfuB 6
unterbauenden Fihrungsstiickes 12, auf der in Figur 1
dem Betrachter zugewandten Breitseite 2, mit einer
Aussparung 15 in Gestalt einer Uber die Lange des Fuh-
rungsstiickes 12 durchgehenden Abflachung versehen,
die von einer die Unterkante 16 des an den Nadelfu3 6
beidseitig anschlieBenden Steges 11 verlangernden
Linie 17 bis zur Nadelschaftunterkante 5 durchgehend
sich erstreckt. Uber die Flache der Aussparung 15 weist
der Nadelschaft eine gleichbleibende verminderte
Dicke auf, die etwa zwischen 10% - 50% der normalen
Nadelschaftdicke liegt. Alternativ kénnte der Bereich
verminderter Schafidicke bei 15 auch durch eine
Anschragung gebildet sein, die, ausgehend von der
Line 17 in Figur 1, sich zu der Nadelschaftunterkante 5
erstreckt derart, da der Nadelschaft in dem mit 15
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bezeichneten Bereich eine im wesentlichen keilférmige
Querschnittsgestalt aufweist, wie dies fur die noch zu
erlauternde Ausfihrungsform nach den Figuren 5, 6 in
Figur 7 im Prinzip dargestellt ist.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Figuren 5, 6 ist
der unterhalb des NadelfuBes 6 angeordnete Bereich
verminderter Schaftdicke in Gestalt einer Anschragung
oder Aussparung 15a ausgebildet, die sich zur Nadel-
schaftunterkante 5 erstreckt und etwa parabelférmig,
mit zum NadelfuB 6 hin weisendem Scheitel gestaltet
ist, wie dies aus Figur 5 zu entnehmen ist. Das Quer-
schnittsbild nach Figur 7 zeigt, daf sich in dem parabel-
férmig umgrenzten Bereich 15a die Schaftdicke von
dem Wert der normalen, der Dicke des NadelfuBes 6
entsprechenden Schaftdicke in der Nahe des Scheitels
der Parabel bis zu einem Minimalwert an der Schaftun-
terkante 5 vermindert, der etwa 25% der bei 18 ange-
deuteten normalen Schafidicke betragt. Alternativ
kénnte die Anschragung bei 15a auch durch eine
gestufte Aussparung ersetzt sein, so daB sich im Prin-
zip ein Querschnittsbild entsprechend Figur 8 ergibt,
wobei der Bereich 15a verminderter Schaftdicke eine
konstante Dicke aufweist. Anstelle der parabelférmigen
Begrenzung des Bereiches 15a kénnte naturgemafB
auch eine kreisbogenférmige, dreieckiérmige oder
anders zweckmaBig gestaltete Form der Begrenzungs-
linie verwendet werden.

Eine weitere Alternative der Ausbildung der Aus-
sparung ist in Figur 9 veranschaulicht. Die Aussparung
15b deren Querschnittsform Figur 7 oder Figur 8 ent-
sprechen kann, ist auf der dem Nadelhaken 8 zuge-
wandten Seite 19 offen, wahrend sie auf der hinter dem
NadelfuB 6 liegenden Seite 20 durch eine gekrimmte
Wandflache begrenzt ist, die sich auf der Oberseite in
einem Abschnitt 21 fortsetzt, welche parallel zur Unter-
kante des anschliessenden Steges 11 verlauft und der
Linie 17 der Figur 1 entspricht.

Bei der in den Figuren 1, 2 dargestellien Ausfih-
rungsform einer Zungennadel sind auBerdem in dem
Bereich der sogenannten Nachflihrung hinter dem
NadelfuB 6 die vertikalen Fihrungsstiicke 10 auf beiden
Breitseiten 2, 3 jeweils mit einer Anschragung 22 bzw.
23 versehen, wie dies insbesondere aus Figur 3 zu ent-
nehmen ist. Die eine Anschrdgung im Bereiche der
Breitseite 3 geht von der Nadelschaftunterkante 5 aus
und erstreckt sich etwa Uber eine Lange von ca. 2/3 der
Hoéhe des Fihrungsstiickes 10. lhr ist auf der gegen-
Uber liegenden Breitseite 2 eine zweite Anschragung 23
zugeordnet, die von der Nadelschaftoberkante 4 ausge-
hend etwa die gleiche Lange wie die erste Anschragung
22 aufweist, so daB sich die beiden Anschragungen 22,
23 gegenseitig Gberlappen.

Anstelle der aus Figur 3 zu entnehmenden, eben-
flachigen Begrenzung der beiden Anschragungen 22,
23 kann in einer in Figur 4 veranschaulichten alternati-
ven Ausfdhrungsform jede der Anschragungen 22, 23
auch Uber eine Ankehlung bei 22a bzw. 23a in die
angrenzende Nadelschaftseitenflache tibergehen.

Sowohl fir die Ausflihrungsform nach Figur 3 als
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auch flr jene nach Figur 4 gilt, daB auch Strickwerk-
zeuge denkbar sind, bei denen lediglich auf einer der
beiden Breitseiten 2 und 3 eine Anschragung 23 bzw.
22 vorgesehen ist oder die Anschragungen im Quer-
schnitt eine bogenférmig gekrimmte Profilform haben.

Das endstandige Fuhrungsstick 10a kann in der
beschriebenen Weise angeschragt sein, so dafB sich
Querschnittsbilder entsprechend Figur 3 oder Figur 4
ergeben; es kann aber auch entsprechend dem Bereich
15 oder 15a verminderter Wandstarke ausgebildet sein.

Bei der in den Figuren 5, 6 veranschaulichten Aus-
fahrungsform der Zungennadel sind die Fuhrungs-
stiicke 10 zweier hinter dem NadelfuB3 6, das heisst im
Bereiche der Nachfihrung liegender Bricken auf der in
Figur 5 dem Betrachter zugewandten Breitseite 2 mit
von der Schaftoberkante 4 zu der Schaftunterkante 5
durchgehenden quer zu der Schaftlangsrichtung verlau-
fenden, kerbenartigen Vertiefungen 24 versehen, die
eine im wesentlichen keilférmige Querschnittsgestalt
aufweisen, welchen insbesondere aus den Figuren 10
und 14 zu entnehmen ist. Die kerbenartigen Vertiefun-
gen 24, die sich in Nadellangsrichtung jeweils etwa tber
die halbe Breite des zugehérigen Flhrungsstlckes 10
erstrecken (vergleiche Figur 10) sind auf der von dem
NadelfuBB 6 entfernt liegenden Seite jeweils durch eine
Seitenwand 25 begrenzt, die mit der Ebene der Seiten-
flache 2 einen Winkel von 90° oder, wie aus Figur 14 zu
entnehmen, mit deren Flachennormalen einen Winkel
26 von 10° - 20° einschliesst derart, daB die Seitenfla-
che 25 eine Auskehlung bildet. An sie schliesst sich in
Richtung auf den Nadelfu3 6 zu eine schrage Bodenfla-
che 27 an, die mit der die Breitseite 2 bildenden Schaft-
seitenflache einen spitzen Winkel 28 von 5 bis 20°,
vorzugsweise von 10° einschliesst oder sanft in diese
Flache auslauft.

An die Vertiefung 24 angrenzend weist der Schaft 1
einen im Querschnitt etwa keilférmigen Bereich 29
(Figur 14) erhohter Schaftdicke auf, der die Seitenflache
25 nach auBen zu verlangert und Gber die Schafthéhe
hinweg eine Art Dichtlippe bildet, deren Funktion im ein-
zelnen noch erlautert werden wird.

Die anschliessenden, in weiterem Abstand von
dem NadelfuB3 6 hinter diesem liegenden beiden Fih-
rungsstiicke 10 sind auch mit Bereichen verminderter
Schaftdicke ausgebildet, die aber hier jeweils als eine
quer zu der Schaftlangsrichtung verlaufende, sich von
der Schaftoberkante 4 zu der Schaftunterkante 5
erstreckende, rinnenférmige Vertiefung mit im Quer-
schnitt etwa bogenférmig gekrimmtem Profil gestaltet
ist, so daB sie eine etwa wannenférmige Gestalt auf-
weist. Die bei 31 in Figur 11 angedeutete Prdfillinie
kann endseitig bei 32 auch sanft verlaufend in die FI&-
che der Breitseite 2 tibergehen. Die rinnenférmige Ver-
tiefung 30 erstreckt sich, wie aus Figur 1 zu entnehmen,
Uber das jeweilige Fuhrungsstick 10 hinaus in den
Bereich des angrenzenden Steges 11 bzw. 11a hinein.

Das in Richtung zum Schaftende hin nachfolgende
Fuhrungsstick 10 ist, zusammen mit dem an es
anschliessenden, am Schaftriicken liegenden Steg 11a
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und dem darauf folgenden Fihrungsstick 10, unter
Ausbildung der in Figur 8 dargestellten Abstufung 31,
mit einem Bereich verminderter Dicke ausgebildet, der
sich nach oben etwa bis zur Unterkante 32 der
anschliessenden Stege 11 erstreckt und nach unten zu
bis zu der Nadelschaftunterkante 5 verlauft. Mit einem
ahnlichen Bereich verminderter Schaftdicke nach Art
einer Abflachung ist auch das endstandige Fuhrungs-
stick 10a ausgebildet, das entsprechend wie bei der
Ausfiihrungsform nach den Figuren 1, 2 gestaltet ist.

Wahrend bei den anhand der Figuren 1,2 und 5, 6
beschriebenen Ausfihrungsformen von Zungennadeln
mit maanderférmigen gestaltetem Nadelschaft 1 die
kerbenférmigen Vertiefungen 24 und die rinnenférmi-
gen Vertiefungen 30 ebenso wie die Abstufungen 31
oder Abflachungen 22, 23 an Fuhrungssticken 10 im
Bereich der Nachfihrung, das heisst auf der dem
Nadelhaken 8 abgewandten Seite hinter dem NadelfuB
6 angeordnet sind, ist es, abhangig von der Einbaulage,
dem Verwendungszweck und dem Aufbau der Nadeln
oder allgemein von erfindungsgemaB gestalteten
Strickwerkzeugen auch méglich, derartige MaBnahmen
sowohl vor als auch hinter dem Nadelfu3 oder sogar
auch lediglich vor dem Nadelfuf3 6, das heisst zwischen
diesem und dem Nadelhaken 8 vorzusehen. AuBerdem
ist die Anordnung der so gebildeten Schmiermittelver-
teilermittel unabhéngig von der Art der Gestaltung des
Schaftes des gestanzten Strickwerkzeuges. Mit ande-
ren Worten heisst das, daB Vertiefungen 24, 30,
Anschragungen 15, 15a oder Aussparungen 31 etc.
auch beispielsweise bei sogenannten Vollschaftnadeln,
Platinen, oder fuBlosen Nadeln wie sie flr Links/Links-
Strickmaschinen oder flr Strickmaschinen verwendet
werden, bei denen zum Nadelantrieb Linearmotoren
eingesetzt werden vorgesehen sein kénnen. Gleiches
gilt fur Strickwerkzeuge deren Schaft Ausnehmungen
aufweist, die mit Kunststoff gefillt sind.

Ein Beispiel veranschaulicht die in den Figuren 12,
13 dargestellte Zungennadel, die in dem Bereich des
NadelfuBes 6 den bereits erwahnten Vollschaftabschnitt
14 aufweist, in welchen auf der dem Betrachter zuge-
wandten Breitseite 2 in Abstdnden parallel zueinander
verlaufend kerbenartige Vertiefungen 24 eingearbeitet
sind, von denen zwei vor dem Nadelfu3 6 und funf hin-
ter dem NadelfuB3 6 angeordnet sind.

Die kerbenartigen Vertiefungen 24 kénnen im Gbri-
gen mit stichelartigen Werkzeugen, &hnlich wie bei der
Feilenherstellung erzeugt werden, wahrend die Ausspa-
rungen oder Anschragungen 15a z.B. gefrast oder
gedrickt sind und die anderen wannen- oder rinnenfér-
migen Vertiefungen 30 etc. durch Fras- oder Pragevor-
gange hergestellt werden konnen. Selbverstandlich
kann auch bei der Ausfihrungsform nach den Figuren
12, 13 in dem Bereich unterhalb des NadelfuBBes 6 eine
Ausfrasung oder Anschragung 15a vorhanden sein. All-
gemein gilt, daB bei allen Ausflihrungsformen Bereiche
verminderter Schaftdicke der beschriebenen Art erfor-
derlichenfalls auch auf beiden Breitseiten 2, 3 des
Nadelschaftes 1 vorhanden sein kénnen.
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Die Bereiche verminderter Schaftdicke wirken an
dem Nadelschaft nach Art von Olsammel oder - auf-
fangtaschen, aus denen das in den Fihrungskanal ein-
gebrachte Schmierél langs des Bewegungsweges der
Nadel Uber die Bodenwand und die Seitenwand des
Nadelfiihrungskanales verteilt wird, an die der Nadel-
schaft im Betrieb der Strickmaschine angepresst wird.
Die Anschragungen 22, 23 und/oder 15/15a lassen
ebenso wie die Aussparungen 15, 31, Freirdume ent-
stehen, die den Schmierél- und Schiebewiderstand im
Betrieb absenken. Gleichzeitig wirken insbesondere die
auch unterhalb des NadelfuBes angeordneten Ausspa-
rungen oder Anschragungen 15, 15a als Olsammler
aus denen an diese hoch beanspruchten Stellen,
ebenso wie an die stark beanspruchte NadelfuBvorder-
und -hinterkante Schmierdl wirkungsvoll herangefiihrt
wird. Die kerbenférmigen Vertiefungen 24 tragen zu der
gleichmaBigen Schmierélverteilung bei und verhindern
insbesondere bei vertikaler Einbaulage eine uner-
winschte Abstrémung des Schmierdls nach unten.
Diese Abdichtwirkung wird durch die Dichtlippen bei 26
noch unterstitzt.

Patentanspriiche

1. Gestanztes Strickwerkzeug, zum Beispiel Haken-
oder Zungennadel, mit einem Schaft (1), der auf
wenigstens einer seiner beiden Breitseiten (2,3),
mit Schmiermittelverteilermitteln versehen ist, die
zumindest einen Bereich verminderter Schaftdicke
aufweisen, der in Gestalt einer quer zu der Schaft-
langsrichtung verlaufenden Anschrégung und/oder
Aussparung (15, 15a, 22,23) ausgebildet ist, die
von einem Bereich im Abstand von der Schaftober-
kante (4) ausgehend, sich bis oder nahezu bis zu
der Schaftunterkante (5) erstreckt.

2. Gestanztes Strickwerkzeug, zum Beispiel Haken-
oder Zungennadel, mit einem Schaft (1), der auf
wenigstens einer seiner beiden Breitseiten (2,3) mit
Schmiermittelverteilermitteln  versehen ist, die
zumindest einen Bereich verminderter Schaftdicke
aufweisen, der in Gestalt einer quer zu der Schaft-
langsrichtung verlaufenden, sich zu oder nahezu
der Schaftunterkante (5) hin erstreckenden Vertiel-
fung (24, 30) ausgebildet ist, die eine im wesentli-
chen keil- oder wannenférmige Querschnittsgestalt
aufweist.

3. Gestanztes Strickwerkzeug nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB bei einem an der
Oberkante (4) des Schaftes angeordneten FuB (6),
ein Bereich verminderter Schaftdicke (15,15a)
unterhalb des die gleiche Dicke wie der Schaft (1)
aufweisenden FuBes (6) angeordnet ist.

4, Gestanztes Strickwerkzeug nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daB der Rand des Berei-
ches (15a), verminderter Schaftdicke etwa parabel-
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férmig mit zum FuB (6) hin weisendem Scheitel
gestaltet ist.

Gestanztes Strickwerkzeug nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daB3 der Bereich (15, 15b)
verminderter Schaftdicke auf wenigstens einer
Seite (19) in Schaftlangsrichtung offen ist.

Gestanztes Strickwerkzeug nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB3 angrenzend an die
Vertiefung (24) der Schaft einen Bereich (29) ver-
groBerter Schaftdicke aufweist.

Gestanztes Strickwerkzeug nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der auf der einen
Breitseite (3) des Schaftes (1) angeordneten, zu
der Schaftunterkante (5) sich erstreckenden
Anschragung (22) auf der gegentber liegenden
Breitseite (2) des Schaftes (1) eine nahezu oder bis
zu der Schaftoberkante (4) sich erstreckende,
zweite Anschragung (23) zugeordnet ist.

Gestanztes Strickwerkzeug nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Anschragung
und/oder Aussparung (15, 15 ab; 22, 23) als
Abstufung (31) ausgebildet ist.

Gestanztes Strickwerkzeug nach Anspruch 1 und 2
dadurch gekennzeichnet, daB die Anschragung
(15a,b,22,-23), die Aussparung (15,31) oder die
Vertiefung (24,-30) im Querschnitt zumindest
abschnittsweise mit etwa bogenférmig gekrimm-
tem Profil ausgebildet ist.

Gestanztes Strickwerkzeug nach einem der vorher-
gehenden Anspriche dadurch gekennzeichnet,
daB bei einem Schaft (1), der wenigstens eine
Briicke mit zumindest zwei von der Schaftober-
kante (4) zur Schaftunterkante (5) durchgehenden
Fuhrungsstiicken (10) und einem diese miteinan-
der verbindenden Steg (11,11a) mit gegentber der
Schafthéhe verminderter Steghdhe aufweist, eine
Anschragung (22,23) oder eine Aussparung oder
eine Vertiefung (24,30) im Bereich wenigstens
eines der Fuhrungsstiicke (10, 10a) vorgesehen ist.

Gestanztes Strickwerkzeug nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, daB die Anschragung,
Aussparung oder Vertiefung sich in Schaftlangs-
richtung bis in den Bereich eines Steges (11,11a)
erstreckt.
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