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(54) Haubenglithofen

(57)  Ein Haubenglthofen besitzt einen Gliihsockel
(1) zur Lagerung des Glihgutes (2) und eine auf den
Gluhsockel (1) dicht aufsetzbare Schutzhaube (3). Im
Gluhsockel (1) ist ein Ventilator mit zentralem Laufrad
(4) und dieses umschlieBendem Leitapparat (5) vorge-
sehen. Um eine raschere Kihlung nach der Warmebe-
handlung zu erzielen, ist zwischen dem Laufrad (4) und
dem Leitapparat (5) ein verschlieBbarer Ringspalt (7)
angeordnet, der einen Warmetauscher (8) nachgeord-
net hat, aus dem die in den Ringspalt (7) abgezweigte
Schutzgasteilimenge zurlick in die Schutzhaube (3)
strémen kann.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Haubenglih-
ofen, insbesondere fur Stahlband- oder Drahtbunde, mit
einem Gluhsockel zur Lagerung des Glihgutes und
einer auf den Glluhsockel dicht aufsetzbaren Schutz-
haube, wobei im Gliihsockel ein Ventilator mit zentralem
Laufrad und dieses umschlieBendem Leitapparat zur
Umwalzung des in der Schutzhaube befindlichen
Schutzgases vorgesehen ist.

Bei der Warmebehandlung von derartigem metalli-
schem Gilihgut erfolgt sowohl die Warmebehandiung
als auch die notwendige nachfolgende Abkiihlung unter
Schutzgasen, die meist Stickstoff oder Wasserstoff bzw.
ein Gemisch dieser Gase enthalten und hauptsachlich
zum Zwecke der Vermeidung von Oxidationen an der
Metalloberflache des Glihgutes dienen. Um dieses
Schutzgas anwenden zu kénnen, wird das auf dem
Gluhsockel lagernde Gluhgut durch die Schutzhaube
abgedeckt, in der nach einem Evakuier- oder Ausspiil-
vorgang das Schutzgas durch eine vom Ventilator
bewirkte Zwangsumwalzung die Gluhgutoberflache
bestreicht.

Nach erfolgter Warmebehandlung wird eine zur
Erwarmung Uber die Schutzhaube gestllpte Heizhaube
durch eine Kuhlhaube ersetzt und die Charge durch
Uber die AuBenoberflache der Schutzhaube strémende
Luft abgekihit. Um den Abkihlvorgang zu beschleuni-
gen, kann auch nach Erreichen eines bestimmten Tem-
peraturniveaus  anstelle  des  abgeschaltelten
Kahlluftstromes Wasser aufgegeben werden. Nach
dem Abkuhlvorgang und einem Spulvorgang wird die
Kuhlhaube entfernt und die Schutzhaube vom Gliihsok-
kel abgehoben.

Um den Abkuhlvorgang des Glihgutes, also der
aufgegebenen Charge, zu beschleunigen, ist es
bekannt, aus dem Bereich des Gluhsockels Uber eine
oder mehrere AuslaBéffnungen eine Teilmenge des
Schutzgasumwalzstromes tiber einen Kiihler von einem
zusétzlichen Geblase nach auBen anzusaugen und
wieder dem Gluhraum zurGckzufiihren. Durch diesen
Externkiihlkreis kommt es wahrend der Erwa&rmung
aber zu erhéhten Energieverlusten durch die Aus- bzw.
Eintritts6ffnungen des beim Kiihlvorgang abgezweigten
Umwalzstromes. AuBerdem ist, bedingt durch abdamp-
fende Schmiermittelreste im Kuhlerbereich, eine Ver-
schmutzung  unvermeidbar, die einen hohen
Wartungsaufwand bedingt. Darlber hinaus ergibt sich
wegen des Geblases und Kuihlers unterhalb des
Gluhsockels ein aufwendiges Kellerfundament unter-
halb dieses Konstruktionsteiles.

Zur Beschleunigung des Abkuhlvorganges ist es
auch bekannt, im Glihsockelleitapparat quer zur Venti-
latorachse verlaufende Kiihlrohre vorzusehen, die wéah-
rend des Gluhvorganges unbenutzt bleiben und durch
die nur wahrend des Abkiihlvorganges ab einem gege-
benen Zeitpunkt Kihimedium fliet. Hier ist aber eine
erhohte Storanfélligkeit durch RiBbildung der Rohrbiin-
del vorhanden. Bei der Einleitung des Kiihimediums
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und der damit verbundenen raschen Abkuhlung ziehen
sich nadmlich die Rohre schockartig zusammen und es
entstehen dann durch Materialermidung nach verhalt-
nismaBig kurzer Zeit Leckagen, die zu einer uner-
winschten Erhéhung des Feuchtegehalts des
umgewalzten Schutzgases fuhren und die warmebe-
handelten Metalloberflachen sogar oxidieren lassen.

Somit liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde,
diese Mangel zu beseitigen und einen Haubengliihofen
der eingangs geschilderten Art zu schaffen, bei dem der
Abkuihlvorgang beschleunigt wird, ohne Schaden oder
Verschmutzungen beflirchten und keinen zusatzlichen
Raum unterhalb des Glliihsockels vorsehen zu miissen.

Die Erfindung I6ést die gestellte Aufgabe durch
einen zwischen dem Laufrad und dem Leitapparat
angeordneten, verschlieBbaren Ringspalt, dem ein
Warmetauscher nachgeordnet ist, aus dem die in den
Ringspalt abgezweigte Schutzgasteilmenge zuriick in
die Schutzhaube strémt.

Wahrend der Warmebehandlung ist der Ringspalt
selbstversténdlich geschlossen und es ergibt sich die
Ubliche Umwalzung des gesamten Schutzgases. In der
Kuhlphase wird dagegen ein Teil des Schutzgasstro-
mes durch den Ringspalt und den Wéarmetauscher
gefiihrt, also abgekuhlt, und dann erst wieder dem noch
warmen Schutzgas zugemischt, so dafB eine raschere
Schutzgasabkuhlung erfolgt und damit auch der
Abkuhlvorgang verkirzt wird. Dabei wird kein zusatzli-
cher Ventilator bendtigt, und es ist nur der nachgeord-
nete Warmetauscher erforderlich, dessen Abmes-
sungen verhaltnismaBig gering sind und keinen wesent-
lichen Raum unterhalb des Glluhsockels erfordern. Es
ergibt sich also bei etwa gleicher Wirkung, wie beim
bekannten Externkiihlkreis, ein wesentlich geringerer
technischer Aufwand. Da kein zusatzlicher Ventilator
vorhanden ist, braucht auch keine Verschmutzung
durch abdampfende Schmiermittelreste befiirchtet zu
werden.

Um den Ringspalt verschlieBen und dariber hinaus
auch eine Regelung im Hinblick auf die jeweils abge-
zweigte Schutzgasmenge auf einfache Weise vorneh-
men zu kdnnen, ist im abwarts fihrenden Ringspalt ein
einen VerschluBkragen od.dgl. tragender, zum Wéarme-
tauscher hin offener diinnwandiger Zylinder gelagert
und mit Hilfe einer auBerhalb des Gliihsockels angeord-
neten Verstellvorrichtung Uber den Boden des Gliihsok-
kels unter Abdichtung durchsetzende Verbindungs-
stangen verschiebbar. Uber ein Temperaturerfassungs-
und -auswertesystem kann der Zylinder mit dem Ver-
schluBkragen so verstellt werden, daf3 die Leistung des
nachgeordneten Warmetauschers nicht tberschritten
wird.

Zwischen Gliihsockel und Schutzhaubenmantel ist
in an sich bekannter Weise ein Ringspalt zur Riickfih-
rung der aus dem Warmetauscher austretenden
Schutzgasteilmenge freigelassen. Um die Verstellbar-
keit des Zylinders mit dem Schutzkragen zu ermégli-
chen, weisen die Schaufeln des Leitapparates im
Bereich des verschlieBbaren Ringspaltes jeweils eine
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Ausnehmung fir den Eintritt des VerschluBkragens
beim Offnen des Ringspaltes auf.

Die Zeichnung zeigt als AusfUhrungsbeispiel eine
Halfte der erfindungswesentlichen Teile eines Hauben-
glihofens schematisch im Axialschnitt.

Der Haubengltihofen weist einen Gllhsockel 1 zur
Lagerung des angedeuteten Gllihgutes 2 und eine auf
den Gluhsockel 1 dicht aufsetzbare Schutzhaube 3 auf.
Im Gliihsockel 1 ist ein Ventilator mit zentralem Laufrad
4 und dieses umschlieBendem Leitapparat 5 vorgese-
hen. Die das Gluhgut 2 tragende Konstruktion ist der
Einfachheit halber nicht dargestellt. Unterhalb des Lauf-
rades 4 bzw. des Leitapparates 5 befindet sich eine
nicht ndher dargestellte Filleinrichtung 6, unter der ein
Warmetauscher 8 vorgesehen ist.

Zwischen dem Laufrad 4 und dem Leitapparat 5 ist
ein Ringspalt 7 angeordnet, der abwérts zum Warme-
tauscher 8 fuhrt, wobei zwischen dem Gllhsockel bzw.
der Fulleinrichtung 6 und der Gliihhaube 3 ebenfalls ein
Ringspalt 9 vorgesehen ist, damit das Gas vom Ring-
spalt 9 durch den Warmetauscher 8 zurlck in den
Hauptraum der Schutzhaube 3 strémen kann. Im
abwarts fahrenden Ringspalt 7 ist ein einen VerschluB-
kragen 10 tragender Zylinder 11 vorgesehen, der mit
Hilfe einer auBerhalb des Gliihsockels 1 angeordneten
Verstellvorrichtung 12 und Verbindungsstangen 13, die
den Boden des Gluhsockels unter Abdichtung durchset-
zen, verschoben -werden kann, so daf3 der Verschluf3-
kragen 10 den Ringspalt 7 verschlieBt oder in
verschiedene Offnungsstellungen gebracht werden
kann. Um fir den VerschluBkragen 10 bzw. den Zylin-
der 11 Platz zu schaffen, sind die Schaufeln des Leitap-
parates 5 jeweils mit einer Ausnehmung 14 versehen.

In der dargestellten Lage, also bei einer Abkuhl-
phase, gelangt ein Teil des Schutzgases vom Ventilator
4 in den Ringkanal 7, von dort zum Warmetauscher 8
und mischt sich schlieBlich beim Riickstrémen mit dem
Hauptstrom unter der Glthhaube 3.

Patentanspriiche

1. Haubengliihofen, insbesondere flr Stahlband- oder
Drahtbunde, mit einem Glihsockel (1) zur Lage-
rung des Gliihgutes (2) und einer auf den Glihsok-
kel (1) dicht aufsetzbaren Schutzhaube (3), wobei
im Gluhsockel (1) ein Ventilator mit zentralem Lauf-
rad (4) und dieses umschlieBendem Leitapparat (5)
zur Umwaélzung des in der Schutzhaube (3) befind-
lichen Schutzgases vorgesehen ist, gekennzeich-
net durch einen zwischen dem Laufrad (4) und dem
Leitapparat (5) angeordneten, verschlieBbaren
Ringspalt (7), dem ein Warmetauscher (8) nachge-
ordnet ist, aus dem die in den Ringspalt (7) abge-
zweigte  Schutzgasteilmenge zuriick in die
Schutzhaube (3) stromt.

2. Haubenglihofen nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB im abwarts fihrenden Ring-
spalt (7) ein einen VerschluBkragen (10) od.dgl. tra-
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gender, zum Warmetauscher (8) hin offener,
dunnwandiger Zylinder (11) gelagert und mit Hilfe
einer auBerhalb des Gliihsockels (1) angeordneten
Verstellvorrichtung (12) Gber den Boden des
Gluhsockels (1) unter Abdichtung durchsetzende
Verbindungsstangen (12) verschiebbar ist.

Haubengliihofen nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der in an sich bekannter
Weise zwischen Gliihsockel (1) und Schutzhauben-
mantel (3) freigelassene Ringspalt (9) zur Riickfih-
rung der aus dem Warmetauscher (8) austretenden
Schutzgasteilmenge ausgebildet ist.

Haubengliihofen nach den Ansprichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schaufeln des
Leitapparates (5) im Bereich des verschlieBbaren
Ringspaltes (7) jeweils eine Ausnehmung (14) far
den Eintritt des VerschluBkragens (10) beim Offnen
des Ringspaltes (7) aufweisen.
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